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PATENTE DA INVENCIORN

por VEINTE afios

cuyo privilegio se sollcita para Espafia,
gus’ territorios y plazas de soberania, a

favor de!

D. JEAN AMENGUAL

de nacionelidad espafiola, con domicilio
en Chemin du Couter, Saint-Cyr-au-Mont-

4'0r (Rhdne), Francia, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA DE
TEJIDOS DE HILO A BASE DE MATERIA PLAS=-
TICA".

Priorided: Solicitud de patente en Francia
n® PV Rhone 46.798 de fecha 7
Enero 1966.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se reflere a un procedi-
miento pera la manufactura de tejidos del tipo ds los
que es conocldo realizar a pertir de hilos de materia
pléstica, preferiblemente armados interiormente. Bstos
hilos pueden ser de uno o de varios filamentos continuos

0 AiscontinuogSe = = = = = = = = = - - - - o - - -

£s conocido utilizar hilos de este tipo y te-

jerlos con objeto de realizar un tejido que puede servir
despuds peras le fabricacidn de estores, zepatos o andlo-
gos este tejido conocido es imputrescible, pero presenta
el inconveniente de estar ampliamente perforado en toda

su superficle. Conviene pues por ejemplo, para la fabri-
cacidén de zaputos de verano aireados, pero no puede ser

utilizado para fabricar zapatos de invierno que deben

gser estancos, = = = = = - - - e e e e e e e W e o e -

Para hacer estancos los tejidos del tipo clta-
do, @8 conocldo el aplastarlos en callente entre dos ro-
dillos de calandrado. Los hilos son asi aplanados y se
imbrican los unos en los otros, lo que produce el resul~
tado deseado. Por el contrario, el tejido msi aplastado
plerds su agpecto inicial agrgdable ¥ decorativo pars
presentarse en adelante en forma de una placa llsa en
la que solemente se adivinan los contornos de los hilos~

aplaﬁtad()s-— ------ --"'-‘---nm-n—-.-—-—:"
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Le presente invencidn tiene principalmente por
objeto evitar estos inconvenientes Y se reflere a un pro
cedimiento nuevo que permite obtener un tejido tejido
con hilos de materia pléstica, que presentan un hinchado.
nuevo f eventualmente una perfecta estanqueidad al agua.
Ademfs, la experiencie ha demostrado que una culdadossa
eleccidén de las condiciones de tratamiento y del matiz
de la materia pléstica utilizada permitiria obtener un
tejido a la vez estanco al agua e impermeable al aire
particularmente conveniente para la fabricacidn de zapa-
$08 que dejen respirer el pie de la misma manera que el

CUOLOe = v ™ = w = = o - e e e o e = e - - -

‘ Ademfs, si no se desea obtener un tejido estan
co, ol procedimiento seglin la invencidn le confiere en—
tre tanto un hinchado nuevo que permite, por une parte
tejerlo de manera econdmica previendo menos hiles por
centimetro cuadrado, y por otra parte, fabricar articu=~
los prohibidos haste entonces para éste tipo de tejidos,
como por ejemplo vestidos maacq;inos o femeninosg, f£ile

tros industrinles, tejidos pars tapiceria, etc, = = = - =

E1l procedimiento seglin la invencidn se caracte
riza principalmente porgue se utiliza un hilo de composi
cidn particular que.se teje después de maneras conocida,
despuds de lo cual gse hace paéar el tejido por un tinel
calentado durante un tiempo shfieiente para que, tenien-
do en cuenta lu combustién especial del hilo, éste se
hinche y provoque un apretamiento dsel tejido que puede
llegar hastarresultar estanco al agua, conservando sin

embargo su relieve y aspecto inicialess = = = = = = = =
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En ciertos casos, puede ser preferible hinchar

el hilo antes del tisajee — « = = = = = = = = = « = =~ -

Segn un modo de realizacidn precedido de la in
veneidn, se utiliza un hilo compuesto formado por un alma
textil natural o sintética recubierta por extrusidn por
ung vaina ds cloruro de polivinilo que contenge un agente

hinchante tal como por ejemplo "pordforo"s = = — = = - -

Parz mejor comprensidn de la invencidn, se des-
cribe seguidamente en detulle la reslizacidn del procedi-
miento pare la fabricacibn de un tejido estanco particulaer
mente conveniente pars la Fabricacldn de zapatos, abrigos
o vestidos, Desde luego, estos ejemplos no son limitativos

¥y e dan solamente a titulo ilustrativo, = — = = = = - ~ =
EJEMPLO 1

_ Se utiliza un hilo compuesto formado por ung.
vaina de cloruro de polivinilo reforzada interiormente
por un alma textil, sintética o natural. Este alma puede
gser de reydn, superpoliamida de tipo conocido bajo el‘nqg
bre comercial de “nylbn“, 0 en cualguier otra dehlas fi-

bras conocides sintéticas o natursles. = = < = = = = ~ =

Se pasa el alma de armedura por una extrusora
g fin de revestirla de la vaina de cloruro de poliviniioz
plastificado que contiene 2 modo de aditivo un agente
hinchante, por ejemplo del tipo del que se conoce corrden

temente por la denominacidn "pordforot. = = = = = = = = =

~ Ia composicibn de la vaina puede en particular

responder a la férmulu siguiente en la que los porcenta~



,‘]eB BStén expresa.dos ON DPOBOes = = = ™ = & = = - - - == -

Resina de cloruro de polivinilo 61,66

Ftalato de octilo 2%
. Azodicarbonamida 1,8 %
5, Sulfato tribdsico de plomo 1,8 ¢
Pigmento colorante 2,8 ¢

Le materis plastificable asi obtenida debe ex~-
truirse a 150-1552C aproximsdamente. K1 tipo de azodicar
bonamida se escoge de manera que la descomposicidn por

10, el calor no interviene antes de los 1302C, lo que corres
ponde por ejemplo a las ceracteristicas del producto que
ge venden en el mercado por uns firme briténice bajo el

nombre de "GENitron AC2M, = w = = = = « = ~ . - — - -

E1 hilo compuesto asi obtenido a partir del al
15. ma de refuerzo y de la velna de cloruro de polivinllo se

teje de manera habitual en un telar.: = = = = = =« w = = =

El tejido obtenido es envizdo a un thnel calen
tado a 1902C donde se deja durante un tiempo suficiente
pare obtener una expansidn de la vaina que dobla sensi-

20. blemente su espesor. En la préctica, este tiempo puede
ger de algunos segundos desde que la zons interesade del

tejido es llevade en la masa @ 1909C, = = = = = « - =« =

Un modo de reallzacidn interesante consiste en

hacer pagsar el tejido por una rampa de alre caliente cu-

25+ ya temperatura es regulada en orden creciente de la en-
trada a la salida del tinel de tal maners que alcance

19020 solemente al final del recorridoe = = = = = « o o -
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Esbe hinchazbn produce un apretamiento de las
mallas del tejido que resulta desde entonces estanco al
agua permaneciendo no obstante poroso al aire, lo que
permits lu respiracidn del pie en los zapatos fébrica—
dos a continuacidén de manera conoclda a partir de este

tejido.__ ------- S ae G mn R M G me AR Gm we MR e e W

EJEMPLO 2

Se procede como en el ejemplo n? 1, pero se te-
jen los hilog previendo un nlmero muy reducido de ellos
por centimetro cuadrado. Se obtiene asi un tejido laso
que, despuds de le hinchezbn de los hilos, es itan apretg
do como un tejido de tipo conocido, psro posee un hincha
do y un tacto muselle que permiten utilizarlo pera confec
cilonar vestldos, y particularmente abrigos. El tejido sg
ghn la invencidn, no estanco, permite una ailreacidn sa-
tisfoctoria y se fabrice a un preeio-de cogte reducido co
mo consecusncla de la cantidad relativamente reducida de

hilos t0jidog, = = = = = = = = = = = - - - .-

isste vez, se somete el hilo a su tratamiento
térmico antes del tisaje. Para ello, el hilo al salir de
la hilera envuelto en su valna a base de cloruro de poli-
vinilo se enfrizj despuds se envia a un thnel calentado
entre 1902C y 2002C donde se hinche, después de lo cual
ge enfria. Bste hilo hinchado es seguidamente tejido y
el tejido resultante posee unas curacteristicas que son

particulurmente convenientes pare cliertos usoge = = - - =
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Uebe entenderse, pues, que lz descripeldn prece
dente ha sido dada solumente a titulo de ejemplo ¥y que no
limitsa el cumpo de la invencidn del que no se saldria reem
plazando los detalles de realizacibn descritos por cuales-

quiera otros equivulentesSe = = = = « = = - « v - = ~ - -

#n particular, no se saldria del marco de la in-
vencion modificando la composicidn del alma o de la vaina
del hilo compuesto, o utlilizando unos agentes hinchantes
conocidos de tipo cualgulera al objeto de obtener el mis-
no resultado por tratamlento térmico despuds del tisajo.
Finalments, este trutamiento tdrmico podria ser realizado
ademis de por el paso por un horno de tanel, por ejemnlo
haciendo circuler el tejido entre unos rodillos de calun-

drado convenlentemente calentadose = = = = = v = @ = = =

K O T A

Se declaran de novedud y propiedad para Bgpaiia
¥y todos sus territorios y plazus de soberanin, lus si-

guientes: ~ = ~ = = - - - - - .- - -—- - - e e e e

ReEIVINUDICLOILIONSS

1.~ Procedimiento para la munufactura de teji-
dos de hilo a base de materis pléstica, curacterizado
porque se utllizu un hilo compuesto formado por un alma
textil, sintéticu o natural, revestide por una valne de
cloruro de polivinilo al gue se adiclona un agente hin-
chante, slendo este hilo, por unz parte, tejide en un te

lar y, por otra parite, calentado hasta obtener su hinchg
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2.~ Procedimiento seghn-lu reivindicucion 1, ug
racterizado porque el hilo es calentudo despuds del tisa—
je, de mmnera que se obtlene un apretamiento de las malles

del tejild0e = = = = = ~ = = - mm . - ————— -

3.~ Procedimiento segfin lu reivindicaclon 1, ca
racterizado porque se calienta el hilo de munera que se le

hago hinchar sntes del tisajoe = = =« = = = = = = = = = = -

4.~ Procedimiento seglin cualquiere de las reivin
dicucdiones 1 a 3, curaclerizado porque el calentamiento

del hilo se efecthu entre 1902 y 2008C, = = = = = = = = -

5.- Procedimiento segin cualquiera ds las reivin
dicaciones 1 & 4, caracterizado porague el agente hinchante

esth constituido por un pordforoe - - - - - - —————-

6.~ Procediziento segln cmalquiera de las reivin
diczciones 1 & 4, Caragterizauo porqus ol agente hinchante

esti constit.iio por una azodicurboncmiGao. = = = = = « = =’

. T.- Procedimiento segin cualquiera de las relivin
dicaciones 1 a 6,caracterizado porgue el alma del hilo com

puesto es una superpolianlda. = = = = = = - @@ c - C -« -

8.— "PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA DE TEJI-
TOS DE HITO A BaSE DE MATERTA PLASTICAN: = = = — = ~ — .

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoriw que consta de ocho hojus foliadus ¥y

recunografiudus por una sole de sSus caras.

BARCELONA, 23 WOV, 1368
p.A M. CURELL SUR@L
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