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Este invento se refiere a composiciones nue-

vas y Utiles que comprenden resinas de vinilo que con-
tienen haldégeno, y se refiere mis especialmente a com-

posiciones que comprenden resinas de vinilo Que contie

5 nen halégeno, Plastificadas con plastificantes poli-

Mod. 113



estéricos terminados y saturados, de bajo peso moleocu~

lar. Este invento tiene utilidad especial para la pro-.

duceidn de plastisoles, organosolea y mezclas secas de.

los mismos de resinas de vinilo que contengan halogeno,

5e en 1os qQue los mencionados polidsteres funcionan efao~

tivamente como plastificadores que mejoran apreolab;e—

mente determinadas propiedades fisicas de la resina -d¢
partida.

Normalmente, las resinas que contienen hald-

10. geno, tal como cloruro de polivinilo y copolimeros del
mismo, utilizadas en alto grado en la industria de ma-
teriales pldsticos, son bastante duras y quebradizas,
¥y requieren la adicidn de proporciones apreciables de

un plastificador para mejorar su capacidad de trabajo.
15, Es conveniente utilizar un plastificador que no permi-
ta dque el producto se transforme en duro y duebradizo
¥, con ello, se quiebre fécilmente. Es especialmente
convenliente emplear un plastificadof due comunigue pro-
riedades esencialmente permanentes, y la flexibilidad
20, deseada a la compdsicién polfmera, eliminando as{ la
probabilidad de que el plastificador se elimine y deje
a2l producto nuevemente quebradizo. Los plastificadores
han de funcionar eficientemente a ‘temperaturas -bajas y
eltas, y han de permanecer enérgicamente trabados con
25, el producto pléstico, para impedir la exuracién en con
diciones de empleo.
Los plastificadores poliestéricos de bajo
peso molecular son blen conocldos y empleados comer-

cialmente. Aundue estos plastificadores se comportan
300 razonablemente bien en muchos aspectos, las composi- -
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ciones de resina plastificadas con estos polidsteres
de bajo peso molecular no presentan caracter{sticas
de permanencia satisfactorias.

Congtituye un objeto de este invento el pro-
porcioner composiciones de resinas vinf{licas que con~-
tengan haldgeno.

Otro objeto de este invento es proporcionsar
nuevag composiciones plésticas due comprendan resinas
que contengan haldgenos, y determinados polidsteres
terminados seturados de bajo peso molecular, -

Otro nuevo objeto de este invento, es propor-
cionar nuevas composiciones de resinas qQue comuniquen
excelentes propiedades de permanencia.

Otros objetos resultardn evidentes, para los
peritos en la materia, al considerar la descripeidn y
lag reivindicacionss siguientes.

De acuerdo con este invento, se ha compro-
bado qQue las resinas de vinilo que contienen haldgeno,
plastificadas con un polidster terminado de bajo peso
molecular del tipo a continuacidn descrito, ofrecen
permanencias esenciales de las propledades, a tempera-
turas bajas y altas.

Las composiciones antes citadas, se preparan
de modo bien conocido. La resina plastificada que con-
tiene heldgeno, al fundirse y moldearse da por resul-
tado un producto que presenta la flexibilidad y suavi-
dad deseada,

En términos generales, pueden usarge de 10 a
400 partes de plastificador, por cada 100 partes de re
sina de vinilo que contenga haldgeno. Sin embargo se



prefiere emplear desde 20 a 100 partes aproximasdamente
de plastificador, por 100 paries de resina.

Este invento resulta especislmente aplicable
para las resginas de cloruro de vinilo polimerizade, y

5. a las resinas formadas por la polimerizacidén conjunte
de cloruro de vinilo con otros materiasles tales como
acetato de vipilo, propionato de vinilo, cloruro de vi-
nilideno, metacrilato de metilo o maleato de dietilo,
con preferencia cuando el cloruro de vinlilo contiene
10, por 1o menos 50% de la resina copolimera.

Los estabiligadores corrientes para el calor
¥y la luz para la resina, pueden hallarse también pre~
sentes en la composicidn reginosa, como se indica en
los ejemplos siguientes. Pueden también afindirse a la

15. resina, si se desea, cargas y materiales coloranteé
bien conocidos por los peritos en la materia,

Los plastificadores que se utilizan en la
aplicacidn préctica de este invento, son polidsteres
de bajo peso molecular, terminados y saturados. Dichos

20. poliésteres comprenden los residuocs de un compuesto
alifdtico dihidroxidado de 2 a 6 4dtomos de carbono, ¥y
un 4eldo dicarboxflico alifético saturado, de 4 a 10
dtomos de carbono; el mencionado poliéster estd termi-
nado por un residuo elegldo de los residuos de alcoho-

25, les glifdticos saturados, de 4 a 20 dtomos de carbono
y alcoholes fenilalquilicos y fenoxialquilicos de 7 a
10 dtomos de carbono. El peso molecular medio de estos
polidsteres, es inferior a 4000.

Tal como se emplea en esta Solicitud, la fra-

30, ge "residuo de un dcido dicarbox{lico" indica el radical
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divalente -C-Z-C- que resulia de la eliminacidn del gru

po hidroxilo de cada uno de los dtomos de carbono del
carbonllo. Tal como se emplea en esta Memoria, la frase
“residuo de un compuesto dihidroxi alifético" designa
5. el radical'divalenxe =~0=Z~0- que resulta de la elimina-

cidn de los dos dtomos de hidrdgeno hidrox{lico. En ca-
da uno de estos radicales, Z representa un radical de
enlace divalente y alifdtico. Tal como se emplea en es-
ta Solieitud, la frase "residuo de un alcohol" deslgna

10, el radical monovalente Y- que resulta de la eliminmeidn
del grupo hidroxilo.

Los compuestos dihidroxi alifdticos que son
adecuados para usarse en la preparacidn de los plasti-
ficadores poliestéricos de este invento, incluyen los

15, alquilenglicoles, tales como etilenglicol, 1,2-propanc-
diol, 1, 3~propanodiol, 2-metil-2~etil-l, 3~propanodiol,

1,2~butanodiol, 1, 3~butanodiol, 1,4-butanodiol, 2,3~
butanodiol, 2,2-dimetilpropano-l, 3-diol, 1l,4-pentano-

diol, 1,6-hexanodiol, 2-metil-2,4-pentanocdiol y simi-~
20, lares y los polialquilenglicoles, tales como dietilen-
glicol, trietilenglicol y dipropilenglicol.

Los 4cidos dicarboxflicos alifdticos satura-
dos, que resultan adecuados paras usarsge eén la prepara-
cldn de los plastificadores poliestéricos de este in~

25. vento, incluyen los deidos glutdrico, adipico, pimélico,
subérico, azelaico y sebdcico.

Los alcoholes adecuados como terminadores de
los plastificadores poliestéricos de este invento, in-
cluyen los alifédticos saturados tales como los alcoho-

30. les n-but{lico, t-but{lico, isoemflico, neopentilico,



5e

10.

15+

20.

25,

n-hex{lico, isohexf{lico, n-oct{lico, 2-etilhexilico, .
n-non{lico, isodec{lico, laur{lico, miristdlico, ce?i}_
lico, n-eicosflico, y similares; los alcoholes fenil-
alauflicos, tales como bencilico, femilet{lico, fenil-
but{lico y similares, y los alcoholes fenoxialquilicéé,
tales como fenoximet{lico, femoxibutflico y similaréé-

Los alooholes ejemplares, antes indicadoé,r
pueden obtenerse de origenes naturales o sintéticos.
As{, por ejemplo, los alcoholes pueden producirse me-
diante la sin#eais Oxo o pueden derivarge del proceso‘
Fischer-Tropsch, del proceso Synol, o del proceso Oxyl.
Estos alcoholes pueden obtenerse $ambién por 1la hidra-
tacidn de olefinas o la oxidacidn de fracciones de pe-
trédleo o por le hidrogenacidén catalitica de aceite de
c0C0.

Los plastificadores poliestéricos saturados,
terminados y de bajo peso molecular de este invento,
son de tipo lineal. Dichos polidsteres pueden caracte-

rizarse ademds por la férmula general:

0 0 0 0

[ ] " Al

R-o-c-x-c-o-(G-o-c-x-c-o)n—-n'

en la que n el nimero tedrico de unidades repetidas,
tiene un valor medio de 2 a 6, cada X se elige del
grupo constitufdo por hidrocarburos alifdticos satura-
dos de 2 a 8 4tomos de carbono, @ se elige del grupo
constitufdo por alauilenos y oxoalquilenos de 2 & 6
édtomos de carbomo, y R y R' se eligen, cada uno, del

grupo constitufdo por alauilo de 4 &8 20 4tomos de car-
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bono, fenildquilo y fenoxialduilo de 7 a 10 dtomos de
carbono. Tal como se emplea en este caso, la denomina-
cidn "oxialquileno" indica el grupo divalente que forma
la parte de un polialquilenglicol, tal como -0H2 -0 -
CHZ' en el dietilenglicol.

Es preciso ademés que los polidsteres antee-
indicados, estén caracterizados por hallarse prdctica-
mente exentos de didsteres representados por la férmula
anterior, cuando n = 0, ,

Asi, puede verse que los plastificadores de
este invento son poliésteres lineales con una cadena
en la que un residuo dcido carboxflico saturado estd
separado por reslduos glicdlicos aliffiticos tales como
residuos glicolicos de un glicol dYnico o de una mezcla
de glicoles. Puede verse también que los residuos al-
cohdlicos determinan dicha cadena pueden ser residuos
de un alcohol Unico o de una mezela de alcoholes.

Los poliésteres de este invento, se preparan
cargando un recipiente de reaccién con un glicol, un
dcido dicarboxilico saturado, un alcohol de terminacidn
en proporcliones bien definidas, y un catalizador de
transesterificacidn. Lé;mezcla se calienta para comple-
tar la esterificacidn y dar lugsr a la eliminacidn de
agua. Esta mezcla se calienta luego en vacfo para eli-
minar el exceso de glicol. La masa de reaceidn se hace
pasar a través de un alambique para destilacidén mole-
cular, para obtener 1los poliésteres deseados. El des-
tlledo obtenido se observa qQue contiene principalmente

carboxilato dialguflico que puede hacerse recircular y
utilizarse para sustituir cantidades equivalentes de
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alcohol y glicol en la preparacidn de polidster normal.
Las desoripciones detalladas slguientes aclarardén mis
adn la preparacién de los poliésteres saturados, bter=.
minados, de bajo peso molecular, & que este invento se
refiere.

EJEMELO 1

Un recipiente de reaccidn asdecusds, provisto

de agitador, termémetro y una columna perforada de 15
cem con un condensador, se carga con 720 g (8 moles) de
1, 3~butanodiol, 1461 g (10 moles) de decido adipico, 729
g (5,6 moles) de 2-etilhexanol y 15 gotas de tetraclo-
ruro de titanioc. La mezcla se calienta a presidn atmos-
férica. A 140°C, empieza a destilar agua de la masa de
reaccidén. La temperatura de reaccidén se sumenta hasta
195-200°C vy la presidn del sisteme se reduce lentamente
a 40 mm durante un perfodo de 6 horas. Al indicarse Que
el ciclo de esterificacidn es completo, se cambia el rg
ceptor de destilado. EL glicol se descarga intermiten—
temente a 215~220°C y a 1 mm de presién. La mmsa de re-
accidn se enfria a 15000 aproximademente, en vacio, ¥
se filtra convenientemente. La masa filtrada de reac-
cidn se hace pasar a través de un alambique para des-
tilacidn molecular a 185-205°0. La produccidn de resi-
duos derivados del polidster liquido, tiene un valor
den= 3y es de 1890,5 g. F1l destilado constituldo
principalmente por adipato de di-2-etilhexilo se ob-
tiene en una cantidad de 243,5 g.

EJENPLO 2

Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1,

se utilizan 756 g (8,4 moles) de 1,3-butanodiol, 1461
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g (10 moles) de decido adfpico, 573 g (4,4 moles) de
2-otilhexanol y 20 gotas de tetracloruro de titanio,
para preparar 1919,6 g de poliéster con un valor de n
de 5 y una viscosidad de 10 poises a 25%, Se obtienen
238,4 g adicionales de destilado, constituidos esen~
cialmente por adipato de di~2-etilhexilo.
EJRMPLO 3
Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, &s
utilizen 675 g (7,5 moles) de 1,3-butanodiol, 1315 g
(9 moles) de deido edfipico, 664 g (4,2 moles) de iso-
decanol, y 16 gotas de tetracloruro de titanio, para
preparar 1916 g de poliéster con un valor de n-de 5.
Se obtiene, en una cantidad de 234,6 g de un destilado
constitufdo principslmente por adipato de diisodecilo.
EJEMPLO 4
Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, se
utilizan 630,7 g (7 moles) de 1,3-butanodiol, 1315 g

(9 moles) de 4cido adafpico, 727 g (4,6 moles) de iso-
~decanol y 16 gotas de tetracloruro de titanio, para

preparar 1823,9 g de polidster con un valor de p de 4
y una viscosidad de 6 poimes a 25°C,
EJEMFL.O 5

Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, se
utilizan 607 g (6,75 moles) de 1,3-butanodiol, 1315 g
(9 moles) de deido adfpico, 823 g (5,2 moles) de iso-
decanol y 16 gotas de tetracloruro de titanio, para
preparar 1937,7 g de polidster con un valor de p de 3
¥ una viscosidad de 5,3 polses a 2500. Se obtiene un
destilado constitufdo principalmente por adipato de
diisodecilo, en una cantidad de 330,9 g.
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EJEMPLO 6
Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, . -
se utilizen 1, 3~butanodiol, 4dcido adfpico, isohexancl
¥y tetracloruro de titanio cataelizador, para preparar
694 g de poliéster con un valor de n de 3 y una vie--
cosidad de 2,25 poises a 25°%. Adicionalmente, se oﬁé
tiene un destilado constitufdo principalmente por adi—
pato de diisohexilo, en una cantidad de 256,2 g
EJEMPLO
Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1,
se utilizan 594 g (6,6 moles) de 1,3-butanodiol, 1315
g (9 moles) de dcido adipico, 823 g (5,2 moles) de iso-
decanol y 16 gotas de tetracloruro de titanio, para pre
perar 1975,9 g de poliéeter con un valor de N de 3 ¥
une viscosidad de 4,6 poises a 2500. Se obtiene tam—
bién un destilado en la cantidad de 314,5 g.
EJEMPLO 8
Siguiendo el procedimiento del Ejemplo 1, se
emplean 504 g (5,6 moles) de 1, 3~butanodiol, 117b g (8
moles) de 4oido adfpico, 822 g (5,2 moles) de isodecancl
¥ 16 gotas de tetracloruro de titanio, para preparar
1739 g de poliéster oon un valor de n de 3, y una vis-
cosidad de 3,9 poises a 25°C. Adicionalmente, se obtie
nen 376,9 g de destilado constitufdo principalmente por
adipato de diisodecilo.
EJRMPLO 9
Siguiendo el prdéedimiento del Ejemplo 1, se
utilizan 504 g (5,6 moles) de 1, 3-butanodiol, 1176 g
(8 moles) de deido adfpico, 822 g (5,20 moles de iso-
decanol y 18 gotas de tetracloruro de titanio, para
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preparar 1771,1 g de poliéster con un valor de n de 3
¥ una viscosidad de 3,65 poises a 25%. Adicionalmente
se obtienen 358,6 g de destilado constitufdos princi-
palmente por adipato de dilsodecilo.

BJEMPLO 10

Un recipiente adecuado de reaccidn se carga
con 422,5 g (1 mol) del destilado obtenido en los Ejem
plos 8 y 9, 458 g (5,94 moles) de 1,3-butanodiol, 1023
g (7 moles) de deido adfpico, 516 g (3,26 moles) de
igodecanol y 18 gotas de tetracloruro de titanio. Im
mezela se calienta a presidn atmosférica. El agua em-
pieza a destilar de la masa de reacoidn a unos 145°C.
La temperatura de reaccidén se aumenta hasta 200, 215°C
¥ la presidn del sistema se reduce lentamente a 40 mm
durante un periodo de 3 horas, Al indicarse que el ci-
clo de esterificacién es completo, se cambla el recep-
tor de destilado. E1 glicol se descarge intermitente-
mente a 215-220°C y a 1 mm de presidn. La masa de re-
accidn se enfria a 150°C en vacio y se filtra conve-
nlentemente. Ia masa de reaceidn filtrada se destila
en un alembigue para destilacidn molecular, a 210%C a
10~20 micrones. La produccidn de polidster 1fquido es
de 1826,4 g con una viscosidad de 3,7 poises a 25°C,
Se obtiene destilado en una cantidad de 317,4 g.

Las resinas de este invento due contienen
haldgeno, son las derivadas de compuestos vinflicos
tales como cloruro de vinilo, cloruro de vinilideno,
eloroacetato de vinilo, cloroestireno, clorobutadienos,
etc. Estas resinas incluyen también los copolfmeros de

dichos compuestos vinf{licos y otroe monémeros etilémi-
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camente insaturados, copolimerizables con aquéllos. Cgm
mo molelos pueden citarse los copolimeros de un haluro
de vinilo tal como cloruro de vinilo, con materiales -
tales como clorurc de vinilideno; ésteres vinflicos de
5e écidos oarbox{licos, por ejemplo acetato de vinilo,;' _
propionato de vinilo, butirato de vinilo, benzoato de
vinilo; ésteres de dcidos insaturasdos, por ejemplo aéri-~
latos de alauilo tales como acrilato de metilo, acrilaio
de etilo, acrilato de propilo, acrilato de butilo, acri=
10. lato de alilo, y los ésteres correspondientes de dcido
metacrilico, compuestos aromdticos de vinilo, por ejem-
plo estireno, orto~cloro-estireno, para-cloro-estireno,
2,5=-dicloestireno, 2,4-dicloroestireno, para-etil esti-
reno, vinll naftaleno, X-metil estireno; dienos tales
150 como butadieno, clorobutadienoc; amldas insaturadas tal
. como acrilamida; acrilanilida; nitrilos insaturados ta-
les como aocrilonitrilo; ésteres de dcidos carbox{licos
¢y G=lnsaturados, por ejemplo los maleatos, crotonatos,
itaconatos y fumaratos de metilo, etilo, propilo, butilo,
20, amilo, hexilo, heptilo, octilo, alilo, metalilo y fenilo,
~ y similares,

Debe tenerse presente que las resinas haloge-
nadas que contengan haldgeno distintos del cloro, por
ejemplo, bromo, fldor, y iodo, pueden aprovechsrse tam-

25, bién para este invento. Dichas resinas halogenadas, pue-
den contener una proporcidn variable de haldgeno, de-
pendiente de la naturaleza de la resina y de su uso pre—
vistoe Los copolimeros en 10s que la parte predominante,
o sea, mds del 50% en peso, del copolimero estd consti-

30, tufda por un compuesto vinflico que contenga haldgeno,
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tal como el cloruro de vinilo, representan una clase
preferida de polimero para tratar de acuerdo con este
invento.

Los plastificadores poliestéricos de este

5, invento, pueden usarse en combinscidén con los plasti-
ficadores monémeros cominmente utilizados con dichas
resinag., Como ejemplos de estos Wltimos plastificado-
res pueden citarse los fosfatos ar{licos y alquflicos,
los ftalatos, adipatos, sebacatos y azelatos 31Quilicos,

10. Y los aceites vegetales epoxidados. Especialmente pueden
mencionarse entre estos el trifosfato de 2-etoxietilo,
el fosfato de tricresilo, el di-ftalato de 2-etilhexilo
Y el adipato correspondiente, el sebacato de dloctilo
¥y los aceites de soja epoxidados.

15. Las composiciones se preparan mezclando me-
canicaments una resina que contenga haldgeno, con va-
rias cantidades de los poliésteres saturados, terming
dos, de bajo peso molecular definidos por la férmula
general antes indicada, con o sin un plastificador su-

20, Plementario tal como ftalato de dioctilo. Las mezclas
resultantes se funden y muelen en un molino de dos ro-
dillos tipo laboratorio de velocidad diferencial. La
temperatura superficilal de los rodillos se mantlene
generalmente a 16000, pero puede emplearse una tempe-

25, ratura mds eleveda, tel como 170%C.

Los ejemplos siguientes aclarardn este in-
vento y permitirén a los peritos en la materia la com~
presidn mds completa de este invento. Debe tenerse pre
gente, sin embargo, Que los ejemplos se facilitan solo

30. como aclaratorios del amplio concepto de este invento,
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sin intencidn de limitar el alcance del mismo.
Se prepararon composiciones resinosas de un'a,
resina vinflica que contenfa haldgeno y varios de los
polidsteres preparados en ejemplos anteriores. Es’caé
56 composiciones se indican en la Tabla 1 siendo todes
las partes ponderales. Se indican también otros comi_:o-
nentes empleados en dichas composiciones. i

TABLA 1

! ! Composioién W (Partes on peso)
! Componentes 1
! - ) 1 S S
! 1 ! ! ! ! 1 !
}Cloruro de polivinmilo i 100 ilooi 100!100!100¢ !
] $ [ ] J- i ; ;
S N B S
%Poliéster reparado en Ejemplo 1 ! 87 : '! i ; % %
!r 1 1 1 1 1
! P T R
iPoliéster preparado en Ejemplo 6 5 } 50 i : i ; i
! } 1 L L [
v t t ] o
iPoliéster preparado en Ejemplo 8 i i i 33 i '! i i
1 L ! L ! ! ! L
1 ! { ! ! ! ! !
tPoliéster\preparado en Ejemplo 9 i § i 33 '! ll i i
! + L ! 1 1 !
T t ! | ! ] !
iPoliéster preparado en Ejemplo 10 i : i i 67 § } ;
! 1 ] L 1 1 4
H ! ! ! ! 1 1
iPoliéster preparado en Ejemplo 10 : i i i §1°° i §
] + ! |} ! ! L
1 ! ! ! 1 1 1
fEstearato dibdsico de plomo { §0.5 i : ! i i
! 4 } d 1 ; 1 3
' ! 1 T
! Bstabilizador Bario-Cadmio R 1.0 Lo

fewee




Las composiciones indicadas enm e febla 1
ge fundieron en un molino de rodilloes giratorios di-
ferencialmente caldeados. Los productos terminales se

ensayaron a continuacidén con respecto a distintas pro

5 pledades fisicas. Los procedimientos de ensayo se deg
criben mde adelante y los resultados obtenidos figurun
en la Tabla 2,
Dureza -~ Se empled un durdmetro Shore para
ensayos de durezas, y se utilizd la escela A. La mues-
10. tra ensayada tenfa 6,25 milimetros de espesor y el pe-
netrador cargado con muelle, se mantuvo introducido
durante 10 segundos.
Volatilidad A.S.TM D-1203-55
Extraceidn de queroseno =——  id. D-1239-55
15. Extraceidn de hexano w———e———  id. D-1239-55
Extraceidn de c4ustico eee- id. D=1239-55
Extraceidn de jabdn ~————m—- id. D-1239-55
Puntos de flexibilidad a baja temperatura,
por el método descrito por Clash y Berg, Ind, Enge
20, Chem, 34,1218 (1942),
LA IT
' { i o
! Propiedad fisica Compogicidn Ne
! ! T T v
+ L : ! } ! +
IVolatilidad, seis afas, # } 1,21 2,01 2.4 ! 28! 2.8 !
1Dureza, Shore "A" ! 70 183 170 1 70 154 !
+ : + I + } +
1Extraccidn Kerogeno % ! -1 35! = 1} -} = !
: : ' A ! ' +
| Extracoién Hexano % i 391 = 1 8.3 1 8.417.5 H
?Extraccién cdustico % § 01! 0.3! 0.1 3 0.83 0.3 i
1 L ] } o
IExtraceidn Jabdn % ' 6.8'! 6.81 8.1 ! 6.5! 9.3 !
i 1 : ! -~ ! +
Floxién Baja Temperatura °C ! -26,5 1~22.5 1-31.5 !1-32,2!-47.5 !

———
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Se obtienen resultados andlogos a los ante-

riormente detallados, cuendo en la preparacion de 1&5

composiciones resinosas, se emplean distintos poli-

ésteres de este invento saturados y terminados de di-

5e ferentes pesos moleculares. Estos poliésteres diferen

tes, incluyen los siguientes:

TABLA TIT
Aloohol { Nimerc medlo
Glicol fcido ¢i- | de termi |de unidades
carbox{lico| nacidn repetidas
Dietilénico Suceinico 2~etil- 3
hex{lico
Dipropilénico Glutdrico Isode= 3
eilico
Etilénico Adipico Neopen- 5
) $f1ico
1, 4=pentanodiol Azelaico n-octi- 5
lico
2,2-dimetilpropano=l, 3=diol Adipico Isoan{- 4
lico - .
1,6-hexanodiol Adipico Isode~ 5
eflico
2-metil-2,4~pentanodiol Pinélico But{lico 4
1,2-propilénico Adadpioo Igode~ 3
, cflico
1, 3=butilénico Glutdrico | Isohe=- 3
x{lico
Dipropilénico Adfpico 2-etil- 5
hexilico
1, 3=butilénico Suce{nico 2-etil~ 3
hexflico |
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Aunque este invento se ha descrito con res--
pecto a determinadas modalidades, no se limita por las
mismas y debe ‘tenerse presente que sin separarse del
esp{ritu o alcance de este invento, pueden introducir-
se variaciones y modificaclones en el mismo.

NOTA

Desorita suficientemente la naturalezs del
invento asf{ como 1la manera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicada®s son susceptibles de modifica-
cilones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. Pambién se hace constar que el invento
ge refiere a una solicitud de patente presentada en
Norteemérica con fecha 8 de diciembre de 1965, Ser.
nimeros 512.557, acogiéndose, por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internaciona-
les en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se soliclta Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA
LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION QUE COMPRENDE UN
POLIMERO DE HALURO DE VINILO"; caracterizdndose por
lo siguiente:s .

18,- Procedimiento para la preparacidn de
ung composicidn que comprende un polfmero de haluro
de vinilo, caracterizado porque se mezcla un polimero
de haluro de vinilo elegido del grupo constitufdo por
mondmeros polimerizados de haluro de vinilo ¥y los co-
polf{meros de dichos mondmeros con un mondmero etilé-
nicamente insaturado, siendo por lo menos el 50% de

las unidades de mondmero de dichos copolimeros unide-
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des de haluro de vinilo; con un polidster terminado

saturado de férmula

1 ¢ 0 0

R-0-C-X-0-0-(6-0-0C=%=0C=-0)~R'.

en la que n es un entero de 2 a 6, estando el poli-
éster précticamente libre de diésteres; X es un hi-
drocarburo alifdtico saturado de 2 a 8 dtomos de car-
bono; G se elige del grupo constitufdo por alauileno
¥y oxialquileno de 2 & 6 dtomos de carbono, y R y R*
se eligen cada uno del grupo constitufdo por alquile
de 4 a 20 dtomos de carbono; fenil alquilo y Ffenoxi-
alquilo de 7 a& 10 dtomos de carbono.

28 ,~ Procedimiento, segin reivindicacidn 28,
caracterizado porque el polidster estd presente en can
tidades>de unas 10 a 400 partes en peso por 100 par-
tes en peso de polimero de haluro de vinilo.

38.- Procedimiento, segin reivindicacidn 28,
caracterizado porque el polidster estd presente en can
tidades de unas 20 a 100 partes en peso por 100 partes
en peso de polimero de haluro de vinilo.

48,- Procedimiento, segin reivindicacidn 28,
caracterizado porque el polimero de haluro de vinilo
es un polimero de cloruro de vinilo.

58,~ Procedimiento, segin reivindicacidn 4,
caracterizado porque el pol{mero de eloruro de vinilo
es cloruro de polivinilo.

62.- Procedimiento, segin reivindicacidn 5%,

caracterizado porqaue el polidster saturado, terminado,
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comprende los residuos de 1, 3-butanodiol, dcido adipico
e igodecanol, y estd presente en cantidades de unas 10
a 400 partes en peso por 100 partes en peso de cloruro
de polivinilo.

7%.~ Procedimiento, segin reivindicacion 6%,
caracterizado porque el poliéster saturado, terminado,
comprende los residucs de 1, 3-butenodiol, dcido adipi--
co y 2-etilhexanol y estéd presente en cantidades de
unas 10 a 400 partes en peso por 100 partes en peso
de cloruro de polivinilo.,

88.~ Procedimiento, segin reivindicacidn 62,
caracterizado porque el polidster saturado, terminado,
comprende los residuos de 1, 3-butanodiol, dcido adfpi-

co o isohexanol y se halla presente en la cantidad de

~unas 10 a 400 partes en peso por 100 partes en peso

de cloruro de polivinilo,

98,~ Procedimiento, segin reivindicacidn 68,
caracterizado porque el poliéster saturado, terminado,
comprende los residuos de 1,2-propanodiol, dcido adf-
pico e imodecanol y estd presente en la cantidad de
unas 10 a 400 partes en peso por 100 partes en peso
de cloruro de polivinilo.

102 ,.~ "Procedimiento para la preparascidn de
une composicidn que comprende un polimero de haluro
de vinilo"; tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente memoria.
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