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MEMORIA DESCRIPTIVA

Las valvulas de compuerta de las utilizadas es=-
pecialmente en el campo del vacio o del ultravacio presen
tan esencialmente un obturador mbvil de forma que pueda
ser llevado a una posicidn activa en la cual se halla en-
frente de un asiento anular que rodea la abertura de la
valvula, o en una posicidn oculta en la cual deja libre
dicha abertura, y un mecanismo para presionar sobre su a=-

siento al obturador que se halla en su posicibn activa. -

En las vAlvulas de este tipo realizadas hasta
el presente, el mecanismo de prensado y el obturador cons
tituyen un conjunto que debe esconderse completamente. Pe
ro este mecanismo es muy pesado, siendo tanto méyor su pe
s0 cuanto mayores son el difmetro de la abertura y la pre
58idn a ejercer sobre la junta del obturador. Cuando la
vélvula estéd destinada a ser utilizada en el campo del ul
travacio, la junta de la que esté provisto el obturador
es necesariamente metalica para permitir un desgasado de
la vilvula por calentamiento & una temperatura del orden
de 5002C; sin embargo, las juntas metdlicas necesitan u-
na presibn de apretado que es sensiblemente diez veces ma
yor que la exigida por juntas de elbstbmero. Asi, para u-
na vhlvula de ultravacio que tenga un didmetro de 400 mm,
el mecanismo de prensado pesa varios centenares de kild-
gramos y debe ser capaz de ejercer sobre el obturador un

empuje del orden de 13 toneladas: - = = - = = = = = - - =
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Los medios utilizados para esconder el obtura=’
dor y su mecanismo de prensado deben ser pues muy robustos
y deben tener igualmente una amplia carrera, lo que es una
condicidn poco compatible con la anterior. Es preciso, ade
més, que presenten juntas giratorias estancas cuya realiza
cidn es delicada en el campo de los vacios elevados (10'5
a 10-7 torr) y casi imposible en el campo del ultravacio
(presibn inferior 10'7 torr). Por otra parte, estos medios
deben gerantizar ademhs, al final de la carrera del obtura
dor, la aplicacién de este obturador sobre su asiento; de-
ben pues poder soportar un esfuerzo muy elevado, en parti-

cular cuendo el obturador presenta uns junta metélica., - -

No ha sido posible, por las razones que se aca-
ban de exponer, realizar hasta el presente una valvula de
junta methlica para ultravacio que tenga un difmetro supe-

rior a2 100 MMl = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

La presente invencidn tiene por objeto una val-
vula de compuerta que se aplica en particular en los cam-
pos del vaclio y del ultravacio, que evita los inconvenien-
tes anteriores, pudiendo el didmetro de la valvula sobrepa

gsar sin dificultades notables los 100 mme = = = = - = - -~

La valvula segln la invencidn se caracteriza
porgue el mecanismo de prensa es fijo, siendo sdlo mbévil

el obturador. = = = = = = = = = = = - - - - f'e —————

En un primer modo de realizacidn, el mecanismo
de prensado, comprende dos platos de apretado dispuestos a
una y otra parte del obturador en posicidn de cierre y que

presentan, junto al asiento del obturador, una abertura de



- - dimensiones sensiblemente iguales a las de la abertura de
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En un segundo modo de realizacidn, el mecanismo

de prensado comprende una serie de empu jadores repartidos

5 sobre la periferia del obturador y montados mbéviles de ma
nera estanca a la pared de la cémara del obturador, y me-

dios rara desplazar los empujadores a fin de presionar el

obturador sobre su asientos = = = = = @ = ¢ = @ - = - - -

Las dos funciones de prensado del obturador ¥
10. de clerre de este obturador son por lo tanto distintas y
pueden realizarse por medios capaces de trabajar en las
mejores condiciones. Por ser ligero el obturador puede es
conderse facilmente por medio de un dispositivo de poca
inercia que no produce choque al final de carrera, lo que
15. es importante en las instalaciones en las que es una con-
dicidn primordial el respeto de cierta alineacidn por e-
jemplo en los dispositivos de bdptica corposoular 0 en los
aceleradores de particulas. Por su parte, el mecanismo de
prensado puede ser accionado por un brgano sobre el que
20. se deba ejercer un empuje importante pero que tiene una
bequefla carrera y cuya estanqueidad puede, por 1lo tanto,.
estar garantizada féacilmente por una junta metélica en a-

COrdedNe = = = = = & - . _.— . m e - - - - — - -

Desde luego, es pues posible, gracias a la inven
25. ¢idn, disponer de un mecanismo de prensado de modo que no
presente fricciones de rodadura, con exclusidn de friccio-
nes de deslizamiento que exigen la presencia de un lubrifi
cante, 1o que es incompatible con la realizacibn de un va-

clo elevado, = = = = = = = = & - & 0 & 4 D f DD - e - -
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Asi, en el caso del mecanismo de prensado con
platos, éstos pueden ser de forma de cuflas y estar monta-
dos sobre rodillos, o bien pueden ser con caras paralelas

y estar separados por levas giratorias. - = = = = = = = =

En el caso del mecanismo de prensado coun empuja
dores, los medios para desplazar estos empujadores pueden

ser mecanicos, neumdticos o hidréulicos. = = = = = = - - =

- Estando el esfuerzo de cierre, en este modo de
xactamente

-

realizacidn, apliCado);elante de la junta y repartido uni
formemente por toda su circunferencia, es posible, sepa-
rando los empujadores una distancia del orden de 4 a 5 cm,

realizar valvulas de diémetro practicamente ilimitado. - -

La carrera del brgano de maniobra del obturador
debe ser, preferentemente, relativamente pequefia de forma
gque se pueda determinar, con la ayuda de una jupta metéli
ca en acordéén, la estangueidad de su paso por el cuerpo
de la vhlvula. Este mecanismo puede, por ejemplo, ser del
tipo con palanca. En otra variante, el desplazamiento de

la valvula puede realizarse megnéticamente. = = = = - - =

Se describe a continuacibn, a titulo de ejemplos
no limitativos, diversos modos de realizacidén de la valvu-
la segin la invencidn con referencia a 1los planos anexos

en 10s CUBlES: = = = = = = = = = & = = - = = = = == - ==

la fig. 1 es una vista en seccidn esquemética

de la valvula en posicidn cerrada; — = = = = = - - - = =

la fig. 2 es una vista semejante de la fig. 1

de la vhlwvula en posicidn abierta; = = - = = - - - = = =
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1la fig. 3 es una vista en seccidn, @ mayor esca-
1a, de un detalle de la vilvula de la fig. 13 = - = - =~
1a fig. 4 es una vista en seccidn de.un detalle
de una variante, estando cerrada la valwvulae; — = = = =~ 7
5 1a fig. 5 es una vista seme jante a la fig. 4, 68
tando abierta la valvula; - - - - = < B i
les figs. 6 y T son vistas en planta que mues-—
tran respectivamente cbmo pueden estar repartidos, por la
periferia del obturador, los rodillos ¥ las levags; = = — -
10. , 1a fig. 8 es unse vista por debajo de un mecanis-
mo gque sirve para desplazar el obturadory - - - = - -~ <
la fig. 9 es una vista por debajo de otro meca=
nismo pars desplazar el obturador; = = - e - -
1a fige. 10 es una vista en planta de la valvule
15, en otro modo de realizacidn; = - - - - =~ -—- = - - ==
1s fig. 11 es una vista en seccidn seghn XI-XI
de la fig. 10, estando accionados mecénicamente los empu-
jadores; - = - - - - - - - - - T " 7" e == ===
1e fig. 12 es una vista en seccidbn seglhn XII-
0. XII de 1la fig. 113 = - === - ==~~~ ——- =

la fig. 13 es una vista en geccidn de otro modo

de realizacibn, siendo los empujadores de mando neumaticos;

1z fig. 14 esvuna vista semejante a la fig. 13,

siendo los empujadores de mando hidréulicos = = - = = - -



e Tal como se representa en las figs. 1 y 2, la
valvula comprende un cuerpo 1 en el que se conectan dos
conductos coaxiales 2 y 3. Estos conductos pueden estar
aislados uno del otro por un obturador 4 provisto de una

5e junte metdlica 5. Este obturador puede desplazarss en el
cuerpo 1 por medio de un brgano 6, entre la posicidn re-
presentada en la fig: 1, en la cual se halla enfrente de
un asiento anular 7 concéntrico con dicho .conducto 2,'y la
posicidn representada en la fig. 2 en la cual queda escon-~

10. dido y deja libre la abertura de dicho conducto., = = = = -

El obturador 4 puede aplicarse sobre su asiento
T por medio de un mecanismo de prensado que se designa de
una manere general por la referencia 8 y puede ser acciona
do por el drgano 9. Este mecanismo estd fijo en el cuerpo
15. 1 ¥y presenta, junto a los conductos 2 y 3, una abertura 10

de igual diémetro que estos conductos, = = = = = = —« — - —

Para abrir la valvula, es suficiente desbloquear
el mecanismo 8 y llevar el obturador a su posicidn escondi
da (fig. 2); su cierre se efectla operando en sentido in-

20, VeIBOe = = = = = = = = e e - m - e r - . e -t e - - -

En el modo de realizacidn de las figs. 1 y 2, el
mecanismo de prensado 8 presenta dos platos anulares 112 ¥y
11b, en forma de cufias, que estén separados uno de otro por
rodillos 12 y estéan dispuestos entre el obturador y el cuer

25. po. Igualmente hay interpuestos rodillos 12 entre el cuerpo
1 y el plato 11b sin estar en contacto con el obturador, es

tando el brgano de maniobra 9 acoplado a este plato 11k, = -

Cuando se ejerce una traccidn sobre el brgano 9,
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el plato 11b se desplaza lateralmente rodando sobre los ro-
dillos 12, lo gque desbloquea el prensado y pasa a la posi-
cibn representada en la fig. 2. Inversamente, para presio-
nar el obturador 4 sobre su asiento, se ejerce una presidn
sobre el b6rgano 9. Cuando el obturador 4 esti en posicidn

escondida (fig. 2), es ventajoso llevar el plato 11b a su

" posicidn inicial a fin de que su abertura se halle enfren-

te del conducto 3 para que asi esté el paso totalmente 1li-

Como se ve mhs particularmente en la fig. 3,el
paso a través del cuerpo 1 del drgano 9, cuya carrera es

relativamente pequefia, se hace estanco por medio de una

. junta metilica en acordedn o en “tombac" 13, = = = = - - -

En la variante de las figs. 4 y 5, los platos
112 y 11b tienen caras paralelas pero sus caras enfrenta-
das presentan unos vaciados. 14 en los que se disponen
levas rotativas 15. Cuando sé ejerce una presidn sobre el
plato inferior 11b, con la ayuda del drgano 9, las levas
15 se levantan, lo que separs los dos platos uno del otro
(fig. 4); en cambio, cuando se ejerce una traccidn sobre
este elemento, las levas descienden girando, lo que libe-

ra el obturador 4 (fige 5)e = = = = = = = = = = 0 = = = -

Los rodillos 12 y las levas 15 pueden préverse
gobre toda la periferie del obturador 4 (figs. 6 y T7), lo
que reparte sobre toda la periferia de la junta 5 la fuer
z2a ejerbida sobre el obturador y permite la realizacidn
de valvulas de diidmetros muy grandes, sin que se.sobrepa-

se localmente el limite elédstico del metal que constifuye



5

10.

15.

20.

25,

los platos 11a ¥y 11b 0 el cuerpo 1. = = = = = = = = = = -

La carrera del Organo 6, que determina el des-
plazamiento del obturador 4, debe ser relativamente peque
fia para peramitir hacer ficilmente estanco el paso de este

brgano a través del cCuerpo 1. = = = = = = = = = = = = - = ,

Para ello, en el modo de realizacidn de la fig.
8, el obturador 4, que esté guiado entre dos gulas latera
les 16, estd articulado en 17 sobre uno de los extremos
de una palanca 18 cuyo otro extremo estd montado pivotan-
te en 19 sobre el cuerpo 1. Un tornillo 20, que coopera
con un roscado del cuerpo 1, estéd unido en un punto 21 de
la palanca situado cerca del pivote 19, por una unién per
manente & tornillo a la vez que gira alrededor de su eje
¥ que pivota respecto a la palanca 18; La carrera axia;
del tornillo 20 es por lo tanto relativamente reducida,
por ejemplo del orden de 15 a 20 mm pafa una valvula de
100 mm de sbertura, lo que permite utilizar una junta ne-
t41ica de acordebdn 22 para hacer estanco el paso del tor-

nillo 20 en €l cuErPo le = — = = = = = = = = = = = = = =

En el modo de realizacidn de la fig. 9, el cuer
po 1 estd realizado de una materia magnética, por ejempio
de acero inoxidable. Por su parte, el obturador 4 es de
una materis magnética. En estas condiciones, el desplaza-
miento del obturador 4 en el cuerpo 1 sevefectﬁé sin meca

nismo interior, con ayuda de dos iménes o electroimanes

23 mbéviles lateralmonto. = = = = = = = = = = = = = = - =

En las figs. 10 a 12, se . observa también el ob-

turador 4 con su junta 5 que es mdvil en un cuerpo y que
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puede aplicarse sobre su asiento 7 por medio de un meca-—
nismo de prensado de forma que aisle, las dos uniones de
los conductos 2 y 3. E1l cuerpo estd formado agui por dos
partes la y 1b ensambladas la una en la otra. La parte

la tiene una anchura interior sensiblemente igual al dia
metro del obturador y acaba en una parte cilindrica, como
se observa en la fig. 12. Por su lado, la parte 1b, que
interiormente es mis ancha, presenta nervaduras interio-
res 1¢c que prdlongan la pared interna de la parte 1a ¥

sirven para guiar el obturador. — = = = = = = = - = = - =

El mecanismo de prensado esta constituido por u
na serie de empujadores 24 que estin dispuestos enfrente
de la periferia del obturador 4. Estos empujadores estén
estanqueizados por membranas flexibles o por juntas ondu-
ladaé 25 y pueden ser desplazados por tornillos 26 monta-

dos en la parte 1lg del Cuerpos = = — = = = = = « = - ---

Ademis, una palanca 27 estid articulasda en 28 so-
bre el obturador 4 y lleva en su extremo libre una masa
magnética 29, Esta puede desplazarse a la parte 1lb del
cuerpo de valvula girando sobre bolas 30. Un imin en herra
dura 31, cuyos polos 32 sobresslen respecto a la cara in-
terna del imn, esth dispuesto alrededor de la parte 1b,
estando guiados los polos 32 por carriles 33 solidarios de

esta parte 1be = = = = = = = 0 0 = = o« o - - - - —-——-

. Para abrir la valvula, es suficiente hacer des-
lizar el imén 31 entre sus carriles 33 de la posicidn re-
presentada en lineas seguidas en la fig. 10 a la represen

tada en lineas mixtas. Bste iméin arrastra la masa 29 que
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a su vez arrastra el obturador 4 por medio de la palanca
27; cuando tiene lugar este movimiento, el obturador des

liza sobre las cabezas de 1los empujadores 24.= = = = - -

Cuando el obturador 4 estéd en su posicibdn de
clierre, representada en las figs. 11 y 12, puede, por 1723
niobra de los tornillos 26, ser presionado sobre su asien

to 7 de forma que aplaste su junta 5. — = = = = = = = =

En el modo de realizacibn de la fig. 13, cada
uno de los empujadores 24 es solidario de un pistdn 34 de
un cric 35, por ejemplo neumético. Los distintos crics
son alimentados desde un mismo conducto anular 36 que es-
ta dispuesto alrededor de la parte 1a del cuerpo de valvu
la y que estd conectado a un conducto de llegada de flhi-
do bajo presidn 37. Este flhido actha, en cada uno de los
crics, en el sentido correspondiente al apretado del obtu
rador 4 sobre su asiento, contra la accidn de un resorte

de retorno 38 = = = = = = = & - - - - m .- - h - - - -~

En el modo de realizacidn de la fig. 14, cada
uno de los eampujadores 24 puede ser desplazado por un cric
35' que esté montado de manera amovible en un alojamiento
radial 36 del cuerpo 1a. Esta disposicidn evita el dete-
rioro de las juntas de los crics durante los estufajes a
elevade temperatura, a los que debe someterse la valvula

para ser desgasadf. — = — = = = = = - = - = - - - - = - -

Es evidente que la invencidn no debe considerar-
se como limitada por los modos de realizacidn descritos y
representados sino que, por el contrario, cubre todas las

variantes., = = = = = = -~ = - - = ¢ - - - - - - - - - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espa=-
fia y todos sus territorios y plazas de soberania las si

guientes: = = = = = = - - - - - d - - - -, .- - - .-

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las vAlvulas de com-
puerta, utilizables en particular en el campo del vaclo o
del ultravacio y que comprenden un obturador mbévil, asi
como un mecanismo para prensar el obturador sobre su asien
to, caracterizados porque el mecanismo de prensado es fijo,

gsiendo mbvil solamente el obturador. = = = = = = =« ~ - - -

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

-caracterizados porque el mecanismo de prensado comprende

dos platos de apretado dispuestos a una y otra parte del
obturador en posicidn de cierre y que representan junto al
asiento del obturador, una gbertura de dimesiones sensible

mente igusles a las de la abertura de la valvula, - - - -

3.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacibn 2,
caracterizados porque los platos son en forma de cufias y

estén montados sobre rodillos. = ~ = = = = = = = ~ - = - -

4.~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacidn 2,
caracterizados porque los platos presentan caras paralelas

y esthn separados por levas giratorias. = = = = = = = - =

5.~ Perfeccionamientos geglin la reivindicacidn
3 6 4, caracterizados porque 1los rodillos o las levas es-

té&n repartidos por toda la periferia del obturador. - - -
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6.- Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el mecanismo de prensado comprende
uns serie de empujadores repartidos sobre la periferia del
obturador y montados mdéviles de manera estanca en la pared
de la camara del obturador y medios para desplazar los em-—

pujadores a fin de presionar el obturador sobre su asiento.

7.- Perfeccionamientos gegun la reivindicacibn 6,
caracterizados porque los medios para desplazar los empu ja-

dores estan constituldos por cricse = = = = = = = = = = = =

8.- Perfeccionamientos segfn la reivindicacidn T,
caracterizados porque los crics estén montados de manera"
amovible en alojamientos previstos de la periferia del cuer

po de la VAlvula, = = = = = = = = = = = = - - - = = — = =-~<

9.~ Perfeccionamientos segln cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la val-

vula presenta un mecanismo de palanca para desplazar el ob

10.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 6 8, caracterizados porque la valvula

comprende medios magnéticos para desplazar el obturador.

11.- WPERFECCIONAMIENTOS EN IAS VALVULAS DE COM-
PUERTA". = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = < = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de catorce hojas foliadas

o ?
y mecanografiadas por una sola de sus caras y de cinco 12

/
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minas de dibujos que la ilusiran.

gazcELoNA, 22 NOV. 1965
P, A M. CURELL SUROL

mpb.
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