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MEMORIA DESCRIPTIVA

Les juntes utilizadas para determinaer la estan-
queidad entre dos drganos son generalmente de una materia
elestémera, Sin embargo, las juntas de este tipo no son
convenientes cuando los Srganos deben estar sometidos a
temperaturas elevadas, como es necesario cuando forman
parte de un recinto en el cual reina un vacio elevedo y
que, por consiguiente, debe ser desgasado. En este caso

gse utilizan juntes metdlicas, = = = = = = = = = = « = = =

Ias juntas metélicas utilizades més frecuente-
mente hasta shora estédn constituidas por un simple ani-
1lo de un metal maleable que, por ejemplo, se corta en
corona de una hoja. Estas juntas presentan el doble in-
conveniente de ser de fabricacidén cara y de no poder ser

reutilizadag, = = = = = = = . @ - - - - _-—- - -—— -

Le presente invencién tiene por objeto una jun-

ta metdlica que evita este inconveniente, — = = = - - - -

Ia junta segin la invencidn estd constituida
por un anillo, de metal o aleacidén blandos, que estd com-
primido transversalmente entre dos arandelas de un metal
0 aleacidn eldsticos y que tiene una seccidn en forma de
lente ja gruesa, siendo el espesor del anillo, por lo me=-
nos en su parte central, superior al de las arandelas

cuando la Junta no se utiliza, = = = = = = = = =« « -~ - -
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Cuando se interpone la junta segin la invencidn
entre dos superficies, por ejemplo entre dos bridas pla-
naes, y se acercan las brides una a la otra, el anillo es
eplastado y repele transversalmente las arandelas que se
deforman radialmente de forma eldstica, hasta que el espe

sor del anillo se hace igual al de las grandelaes, =~ = - -

Si se sueltan luego las bridas, las presiones
ejercidas por éstas sobre el anillo desaparecen mientras
que las ejercidas por las arandelas subsisten y provocan
el hinchado del anillo hasta que se alcanza un nuevo equi

librio de las presiones laterales, = = = = = = « = w = -

Bste fendmeno es reversible, es decir que si se
comprime de nuevo la junte entre las bridas esta Jjunta to-
me otra vez el estado que tenfa en la primera compresién
y determina la estanqueidad en las mismas buenas condiclo-

nes; por ello esta junta puede reutilizarse indefinidamen-

Ia relacién de elasticidad de los dos materia-
les que comstituyen el anillo y las arandelas esté com-
prendida, preferentemente, entre 5 y 10, E1l anillo puede
ser, por ejemplo, de eluminio, oro, cobre, plate, estafio
o plomo, Por su parte, las arandelas pueden ser, por ejemw-
plo, de acero inoxidable, de una aleacidén de niguel o de

un metal duro como el niquel 0 el molibdeno, = = = = = =

Cuando la junta segin la invencidn se emplea pa-
ra determinar le estanqueidad de dos superficies en con-
tacto con un fldéido corrosivo, el anillo y las arandelas

pueden ser de metales resistentes a este fldido., En va~
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riante, el anillo y/o las arandelas son revestidos con
una capa protectora despuds de la fabricacidén de la jun-
ta, es decir cuando el anillo estd comprimido entre las
arandelas. De esta forms, la caps protectora sufre defor-
maciones poco importantes durante la utilizacién de la
junta y no puede desgarrarse como podris suceder si, por
ejemplo, el anillo fuera revestido de una capa protecto-

ra antes de ser comprimido entre las arandelas, = = - - =

El metal blando del que estd constituido el ani-

1lo tiene tendencia a fluir en el espacio que existe, al
inicio del apretado, entre las arandelas eldsticas y las
bridas, y a formar por ellc un burlete amular junto a ca-
da una de las caras de apretado de la junta, Cuando esta
fluencia es suficientemente pronunciads y se procede a un
nuevo apretedo, sucede a veces que no hey précticamente
compresidn eldstica del anillo y que la estangueidad se

hace defectuosSge = = = = = = 0 = = - - e e - - -~

Segfin una caracteristica complementaria de la
invencidn, que evita este riesgo, cads una de las arande-
las presenta un labio sobresaliente, en cada una de sus

caras de apretado, en su borde adyacente al anillo, = - -

Igualmente, segin otra caracteristica de la in-
vencidn, se puede tratar térmicamente el conjunto de for-

ma que se suelden los burletes a lgs bridas, = = — = - ~

Cuando la junta es soldada a las dos bridas,
por medio de sus burletes, el montaje es perfectamente es-
tanco y la estanqueidad se congerva incluso en casos de

choques térmicos severog, = = = = - - - - e -
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El desmontaje de la junta asi soldada es fécil,
Es sbélo suficiente ejercer un esfuerzo de manera que se
despeguen las dos bridas, por ejemplo con ayuda de una pa
lanca o de un tornillo de separacién. La junte se despege
entonces muy fécilmente; ya no es utilizable pero puede
reemplazerse por una junta nueva, a condicién de retirar,
con ayuda de papel abrasivo fino, las trazas del metal
que ha dejado la junia sobre las caras de las bridas, jun

40 B8 108 DUrleteSe = = = = = = = = = = w = - = - - - -

Ademds, cusndo tiene lugar el desapretado, la
fuerze que se ejerce sobre el anillo de metal blando para
comprimirlo elésticamente es radial y estd en el plano
central del anillo. Sin embargo, el equilibrio obtenido
es inestable de modo que précticamente la junta desmonta-

da no es plana y estd deformade en concavidad, = = ~ = -

La falte de planidad de la junta desapretada no
es un inconveniente cuando la junta es de poco didmetro.
En cambio, se hace molesta cuando el didmetro es relativg
mente importante ya que dificulta la manipulacidén de la
junta; el snillo tiene tendencia g escapar de las arande-
las tanto més cuanto éstas estédn deformadas segin troncos
de cono cuyos éngulos en el vértice son a veces diferen-
tes. Este inconveniente es particularmente importante cuan
do la junta se utiliza en una vilvula, puesto gue el aumen
%0 de la distancia en la que es preciso separsr las super-
ficies de apretado de la junta para permitir una libre cir
culacién de esta junta, complica de manera importante el

mecanismo de apretadoe = = = ~ = ~ = = = - - - e - o~ -

Segin otra caracteristica de la invencidén, que
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permite evitar la falta de planidad con el desapretado,
la junta comprende, entre dos arandelas, dos anillos, de
metal o aleacién blandos, que quedan dispuestos uno enci-
na de otro, y medios para mantener estos dos anillos ge-

parados uno del 0troe — = = = = - - . . - . - - o

Los medios de separacién pueden ser solidarios
de una de las grandelas. Iguelmente pueden estar consti-
tufdos por un tercer enillo; dste puede ser de una mate-
rig cualquiera, eventualmente del mismo metal o aleacidén

que el que congtituye los anillos blandos, = = = = = = =

Segln otra caracteristica de la invencidn, que
permite igualmente evitar la deformacién en concavidad de
la junte, las arandelas tienen una altura superior a la
del enillo, lo que determina una ranura anular junto a es
te anillo, y una de las dos bridas, entre las que se situg
ré la junta, presenta una protuberancia anular capaz de in

troducirse con un juego reducido en esta ranuwra. - - - - -

En estas condiciones, el anillo blando se hine-
che cuando tiene luger el desapretado, pero la disimetria
de la junta hace que los bordes de la ranura aprieten la
protuberancia de la brida, lo que limita considerablemen—

te la deformacién en concavidad de la juntoe = = - = = =

En un modo de reelizacidn particular de la in-
vencién, hay practicada una escotadura sobre la cara de
cada arandels que sobressle respecto al anillo en su bor-
de adyacente a este dltimo, de modo que la ranura tenga

una anchura superior a la del anillo, « = « =« = = = = = =
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Se describen a continuacién, a titulo de ejemplos
no limitativos, diversos modos de realizacién de la junta,
segln la presente invencilén, con referemcia al plano anexo

en el cual ¢ = = = = = w - - - - - e e o e e am em e e e -

la fige 1 representa la junta en seccidén trans-

versal, en un primer modo de realizacibn; = = = = = = = =

la fig, 2 es ung vista en planta de uns parte de

esta Junta; = = = = - = - . m - R L

la fig. 3 representa la junte de la fig. 1, cuan

do tiene lugar su apretado entre dos bridas; — ~ - = = = =

la fig. 4 muestra ¢émo puede realizarse la jun-

ta de la fige 1 = = = = = = = o 0 = = = = = v - - - -

la fige 5 es una vista, similar a la fig. 1, de

unavax'iante;-‘--——‘n---—- ----------

le fige 6 es una vista en seccién transversal de

otro modo de realizacidn de la junta, antes del apretado;

la fig. 7 e9 una vista similar a la fig. 6, es-

tando la junta durante el apretado; = = = = = = = = - = ~

la fig. 8 es une vista similar a la fig. 6, es-

tando la Junta gpretada; = = = = = = = = « ~ - - - o - o -

la fige 9 muestrae cémo puede realizarse la jun-

to e la fige 6 = = = = = = = = = = = = = - - -~ - -

la fige 10 es una vista, similar a la fig. 1,

de otro modo de realizacifng = = = = = = = = = = = = - -«
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la fige. 11 es una vista en seccidn transversal
de otro modo de realizacidn de la junta, estando ésia ree

oresentads apretada; = = = = = . m - .- - - - .- - - -

la fig. 12 es una vista sinilar a la fig. 11 desg-

puds del desapretado) = = = = = - = = .- - — - - - - - -

la fig. 13 es una vista en seceidn transversal

de otro modo de realizacidn de la juni@e= = = =~ = = = o -

Tal como se representa en las figs. 1 a 4, la
junta estd formade por un anillo 1, de metal o aleacidn
blandos, por ejemplo de aluminio, que estd comprimido trang
versalmente entre dos arandelas concéntricas 2 y 3 de un
metal o zleacidén eldsticos. wl anillo 1 tiene una seccidn
en forma de lenteja gruesa y su espesor, en su narte cen—
tral, es superior al de las arendelas 2 y 3, uientrzs que,
en sus bordes, Su espesor es gensiblemente iguel al de

las arandelaSe = = = = = = @ = - - - - m " - - - = - - -

Cuando se aprieta la junta entre dos bridag 4a
y 4b (fig. 3), el esvesor del anillo 1 se reduce al de
las arandelas 2 y 3 ¥y su seccldn se hace reetangulsr; su

- ger s e W e e em e

enchura ideial d, se hace ignal a 92.

81 se desaprietan entonces las hricdae 4a y 4D,
lz junta se hincha y toma de nuevo la forma y les Gimen—
siones de la fig, 13 este proceso de apretado y desa.ie-

tado puede revroducirse indefinidamentes = ~ = - = - - -

Se observa asl que las arandelas 2 y 3 confic-

ren al anillo 1 una elasticidad "induceida" que vermite
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su utilizacién como si estuviera realizada no de un me-—
tal blando sino de una materia elastémera. Sin embargo,

la junta puede soporter temperaturas de hasta 5002, por
ejemplo para su desgesado, lo que no gseria posible si el
anillo 1 fuers de uns materia elastémera. Cuando tiene lu~
gar un calentamiento e una temperatura de este orden, no
hay peligro de fugas, puesto que si la distancia entre

las dos bridas 4g y 4b sumente como consecuencia e uneg,
dilatecién premetura de los pernos de apretado, la elasti-
cidad de las arandeles 2 y 3 determing inmediatemente un

hinchado del anillo 1, lo que mantiene la estanqueidad.- =

Pare realizar la junta que se acaba de describir,
se puede, por ejemplo, coger un hilo anular cuyos extremos
quedan simplemente en contacto y pueden estar biselados o
cortados perpendicularmente a la longitud del hilo. Se co-
loca este anillo entre dos arandelas 2 y 3 separadas una
de la otra en uns distancia d3 superior al didmetro del hi-
lo pero inferior a le anchura de este hilo después del a-
plastado, es decir a do (fig. 4). Luego se aprieta el con-
junto entre dos paredes planas 5z y S5b. La seccidn del hi-
lo, que podia ser cualquiera, se hace rectangular. Por o-
tra parte, las arandelas 2 y 3 son repelidas por la defor-
macién pldstica del anillo, de modo que la distancia que

las gepara aumenta y se hace Qoo === w - e m -~

El metal blando contenido entre las dos bridas y
las dos arandelas elésticas se comporta, teniendo en cuen~

te su pequefio limite eldstico, como un liquido muy viscoso,
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es decir transmite la presién ejercida sobre é1 por las bri
das casi Integremente a lss dos arandelas. Finalmente, las
presiones se reparten igualmente sobre las paredes y el ani-
1o se halla en equilibrio hidrostédtico cuando se ha acabe-

do la deformacidn pléstica, = = = = = = = = = = = « = = ~ -

Si se separan entonces las paredes 5a ¥y 5b, lo
que suprime las presiones ejercidas sobre las caras supe-
rior e inferior del anillo, las presiones ejercidas late-
ralmente sobre este anillo por las arandelas 2 y 3 subsis-
ten y deforman plédsticamente al anillo; las arandelas se
acercan, tomando, el intervalo que las separa, el valor d;

¥ la junte se hincha para tomar el especto de la fig, 1. -

En le veriante de la fig, 5, el anillo 1 que es,
por ejemplo, de aluminio, se ha revestido, despuéds de la
febricacién de la junta, de una capa protectora 6, por e-
jemplo de oro o de niquel; esta capa puede formarse, por

ejemplo, quimica o electroliticamente, = = = = = - = - -

BEn la fig. 6, se tiene también el anillo 1, de
metal o aleacién blandos, que es comprimido transversal=-
mente entre dos arandelas concéntricas 2 y 3, de un metal
o aleacidn elésticos. El anillo 1 tiene ung forma lenticu~
lar y su espesor, en su parte central, es superior al de

lasarandelaszy3g""-ﬂ_-—-n—uu-n- ————— Lo

Pero la arsndela exterior 2 presenta un lgbilo
delgado protuberante 2a, sobre cada una de sus caras de
apretado, en su borde interior. Asimismo, la erandela in-

terior 3 presenta un labio protuberante 3g sobre cada una
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de sus caras de apretado, en su borde exterior, Los la=-

bios 2g y 3a estén dirigidos hacia el anillo 1, es decir
que los labios 2g de la arandela exterior estén vueltos

hacia el interior de la junta, mientras que los labios

3g de la arandela interior estén vueltos hacis el exte-

rior&’----"--"---"_"---"-.'--‘-"

Cuando la Jjuniz es comprimida entre dos bridas
4a ¥y 4b, el metal del anillo 1 llena progresivamente el
espacio anular disponible entre los labios y el anillo,
pero egtos labios entran en contacto con las bridas antes
de que este espacio esté lleno (fig. 7). Prosiguiendo la
compresidn, los labios constituyen barreras que impiden
que el metal del anillo fluye el espacio 7 existente adn
entre las arandeles 2 y 3 y las bridas 4a y 4b. Al final
de la compresién, los labios 2g y 3g estdn aplicados so-

bre el anillo cuye anchura d, se hace igual a dp (fig, 8).

Cuando tiene lugar el desmontaje, suprimidas las
presiones ejercides por las brides 4a y 4b, el anillo 1 se
hincha bajo el efecto de las presiones laterales ejercidas
por las arandeles 2 y 3 y tome de nuevo su forma lenticu-
lar, Los lgbios 2a y 3g se levantan y le junta tiene de

nuevo su forme y sus dimensiones iniciales (fig. 6)o = - =

La junta que se acaba de describir puede reali-
zarse como ge he indicado anteriormente. Se dispone un hi-
lo térico de metal blando entre dos arandelas provistas de
labios, luego se aprieta entre dos paredes planas 5z y 5b

(fige 9). El torc se aplasta y entra en contacto con las

arandelas 2 y 3, lo que las centra. Luego llena progresi-
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vamente el espacio anular aln disponible entre él mismo y
los labios, repeliendo radiaclmente las arandelas, hasta

que este espacio esté completamente lleno (fige 8)¢ = = ~ =

‘Los labios 2a y 3g pueden estar formados por cual

quier procedimiento de maquinizado, erosibn, matrizado o
troquelado, Sin embargo, es ventajosc operar por medio de
un procedimiento que agrie al mdximo el metal, de forms
que los labios formados tengan un limite eldstico muy ele-
vado; el repulsado ¥y el matrizaedo son perfectamente apro-
piados pare este objeto. Asi, por ejemplo, estos procedi-
nientos permiten obtener, sobre una arandela de acero pa-
vonado o inoxidable de limite eldstico 70 kg/mm?, labios
que tengen un limite eldstico de 110 a 130 kg/mm?, con un
alargamiento alin considerable., Los labios son pues perfec-—
temente elésticos sin ser frégiles, de modo que se recupe-
ran fécilmente cuando han sido aplanados por la presidn de

las bridas durante un apretado, — =« = = = = = =~ = = - - o

En el modo de realizacidn de la fig. 10, dos a-
nillos idénticos 1g y 1b, de metal o aleacidn blandos, es-
tén dispuestos entre las dos arandelas 2 y 3, estando se-
parados uno del otro por un anillo 8. Este anillo puede,
por ejemplo, tener el espesor de las arandelas 2y 3 y u-
ne anchura igual a la del espacio libre 43 de entre estas

arandelas sntes del montaje, = = = = « =« =~ =« - - - - = -

El equilibrio de las fuerzas en lz junta desa-
pretada es mds estable que en los modos de realizacidén

descritos anteriormente, puesto que el espesor de las aran-
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delas 2 y 3 puede ser mayor; ademéds, el anillo 1a tiende &
hgcer flexionar les arandelas en un sentido y el anillo 1b

on el sentido opuesto, = = = = = = = = = = ~ - - -

En lg fig. 11, las arandelas 2 y 3 tienen una al
tura superior a la del anillo 1, Ung de sus caras planas
estd al nivel de una de las caras plagnas del anillo; su o=
trg carg estd, en cambio, en protuberancia respecto a la

cara opuesta del anilloe = = = = = = = = = = = - = = =~ = -

Hay practicada une escotadura rectangular sobre
la cars de cada ung de las arandelas 2 y 3 en protuberan-
cia respecto al anillo 1, en su borde adyacente a este dl-
timo. Se forma as{ una ranurs 9 de anchura superior a la

del anillo 1, junto & este anillo, = = = = = — = = = = « -

Ia bride 4a tiene una cara plana. En cambio, la
brida 4b presenta une protuberancia anuler 10, de seccién
rectangular que, cuando la junta es apretada, se aloja,

con un ligero juego, en la ranura 9, = = = = = = = = = « =

Cuando se separan laes bridas (fig. 12), el ani-
1lo 1 se hincha bajo el esfuerzo de compresidén de las a-
randelas 2 y 3; pero, dads la disimetria de las arande-
las este esfuerzo crea un par que tiende a aplicar los
bordes de la ranurs 9 sobre la protuberancia 10, a la ma-
nere de ung tenazae, El pinzado de esta protuberancia impiw
de précticamente que la junta se deforme con concavidad,

siendo su variacién de altura de sélo algunas décimas de

0ilimetro, ~ = = = = = = = = = - - - - - - - - - - -~

Esta junta se obtiene como las descritas ante-
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riormente; es suficiente apretar un gnillo de seccidén cir-
cular entre dos paredes planas una de las cuales presenta
un burlete anular de anchura glgo inferior a la de la pro-

tuberancis 10e = = = = = = = - = = = - -—_———-—-—-- - -

En la fig. 13, se observa una junta en la cual
el metal del anillo 1 ha fldido en el espacio existente,
al principio del apretado, entre las arandelas eldsticas
2y 3y las bridas 4g y 4b, formando burletes anulares
11a y 11b . Calentando el conjunto a aproximadamente 4502,
durante 15 6 20 minutos, en el caso en que el anillo es
de aluminio, se observa que los burletes 11a y 11b se suel-
dan respectivamente a las bridas 4a y 4b, mientras que no
tiene lugar ninguna soldadura entre el resto del anillo 1

Y 108 bridag, = = = « o = = = 2 s - e m = o -

Cuando el gnillo 1 es de un metal distinto al a-
luminio, la soldadura se realiza si se lleva el conjunto a
temperaturas del orden de 2002, para el plomo y el estafio,

y de 6002 paras el cobre, el oro y la platas = = = = = = =

Desde luego, la invencidn no ha de considerarse
limitada o los modos de realizacidén descritos y represen-—

tados sino que cubre, por el contrario, todas les varian-

B9y = = = == m U U
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia

y todos sus territorios y plazas de soberania, las siguien
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REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos en las Jjuntas de estan-
queidad, caracterizados porque la junta estd constituida
por un anillo, de metal o aleacidn blandos, que estd com—
primido transversalmente entre dos arandelas de un metal
o aleacidn eldsticos y que tiene una seccién en forma de
lente ja gruesa, siendo el espesor del anillo, por lo me-
nos en su parte central, superior al de las arandelas

cuando no se utiliza la juntas = = = - - = = - - ~ - - -

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque le relacién de elasticided de
los dos materigsles que constituyen el anillo y las aren-

delas estd comprendids entre 5y 10s = = = = = = = = = =

3.~ Perfeccionamientos segin le reivindicacibn
1 6 2, caracterizados porque el anillo es de aluminio, 0

ro, cobre, plata, estafioc 0 ploMoe = = =« « = = = = - - -

4.- Perfeccionamientos segln cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque les a-
randelas son de acero inoxidable, de una aleacién de ni-

quel, de niquel o de molibdeNOe = = = = = = = = = = = = -

5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caeracterizados porque el a=-
nillo y/o las arandelas estdn revestidos con una capa an—

1ticorrosivie = = = = = w = - . « - - - e e e o ww wm w am e

6.~ Perfeccionamientos segin cualquiers de las

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque cada
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ung de las arandeless presenta un labio protuberante, so=-
bre cada una de sus caras de apretado, en su borde adya-

cente al anillo, = = = = = e e e e m e o o

7.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién
6, caracterizados porque los labios estdn dirigidos ha-

Cia el anillo. --------- - - e ek e e M ma ew wms e e

8.~ Perfeccionamientos segin le reivindicacién
6 6 7, caracterizados porque los labios estdn configura-

dos por matrizado o repulsadoe = = = = = = = = = = = = =

9,- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la jun-
ta comprende, entre las dos arandelas, dos anillos de me-
tal o aleacidn blandos, que eatdn dispuestos uno encima
del otro, y medios pera mantener estos dos anillos separa-

Gog 10 8L O0tI0e = = = = = % = = = C - e E .- - -

10.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
9, caracterizados porque los medios de separacidn estén

constituidos por un tercer anillos = - = = = « = = = « <«

11,- Perfeccionamientos segin cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las a-
randelas tienen una altura superior a la del anillo, lo
que determina una remura anular junto a este anillo, y
porque una de las dos bridas, entre las que se situard la
junta, presenta una protuberancia anular capaz de introdu-

cirse con un juego reducido en dicha renura, = - = - - = =

12.,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
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11, caracterizados porque hay practicada une escotadura
en la cara de cada arandela que sobresale respecto al ani-
1lo, en su borde adyacente a este Gltimo, de modo que la

ranura tenga una anchura superior a la del anillo, = = - -

13.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS JUNTAS DE ESTAN~

QUEIDAD".----‘--—-—-—--. ------- - wm we o=

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diecisiete hojas, folia-
das y mecanografiadaes por una sola de sus caras, y de tres
1léminas de dibujos que la ilustran, '

BARCELONY, 292 Hay 'Af

P. A M. CURELL SUNOL

Por Poder “~..
Firmado: dJ. Carbonelt
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