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PATENTE
DE
INPTRODUCCION

a favor de LATIPLAST, S.A., entidad espafiola, domiciliada
en Barcelona, celle Llacuna, 114, por "Y«{UCsDL.iiNI0 PA-
A4 LA PABRICACION D ENVASES FLBLIBLES EN TIRA CONTIWUA

DIVISISLE",

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidén concierne a un procedimiento
para la fabricacidn de envases flexibles en tira divisible
a base de una ejecucidn exiremadamente sencilla y rdpida,
proporcionando la especial disposicién de los envases re-
sultados ﬁréoticos altamente eficientes, por cuanito pueden
gser guardados en forma de tira, ocupando un espacio reduci-
do y ser obtenidos Ge la misma mediante separacion por trac—
cidn, 1o que es notablemente Util en el envasado de mwuy di-
versos articulos, principalmente en résimen industrial.

Concurriendo a la especial sinplicidad del proce-
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dieiento y a los buenos efectos de los aludidos envases,
el miseo se particularize por el hecho de partir de una
tira tubular flexible, en zonas lineales transversales
equidistantes de cuys tira se practican siuwulténcamente
afectando a los dos gruesos de la misma, una costura y un
trepado contiguos.

De acuerdo con otra caracteristica del procedi-
miento, las citadas costuras se realizan por soldadura del
material, preferiblemente plastico, de la tira tubuvlar,
mediante dos electrodos lineales opuestos, en tanito que el
trepado se obtiene por trogquelado con sus elementos soli-
darios de los soportes de dichos electrodos.

Las zonas de tira tubular comprendidas entre ca-—
da dos trepados sucesivos corresponden a otros tantos en-
vases flexibles, que el usuario puede obtener mediante el
rasgado de la ‘tira por tales lineas, en cuyos envases la
rotura por wna de ellas forma la boeca, en tanto que el
rasgado por la otra linea trepada permite la obtencidn del
fondo del envase, constituldo por la costura adyacente a
dicho trepado.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-—
plo, no limitativo del alcance de la presente invencidn,
una forme preferida de llevarla a la practice, en rebresen—
tacidn esquemdtica.

En dichos dibujos, la figura 1 ilustra un frag-
nento de la tira tubular de la que se parte para lo ejecu-
cidén del procedimiento; la figura 2 wuestra la tira on la

que han sido practicadas las soldaduras y losz 4repados; las
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figuras 3 y 4 corresponden a los detalles comparativos

en alzado seccionado, que permiten apreciar como se lleva
& cabo la operacidén conjunita de trepado y soldadura; la
fimure 5 ilustra un detalle en seceldn de tales soldadura
vy troquelado, y la figura 6 demuestira cowo se realiza la
divisidn de la tira tubular pars la obtencidén de los en-
vases.

Bl procediwiento para la Fabricacidn de envases
flexibles en tira continua divisible segin esta patente
consiste en partir de una tira tubular -1- flciible, de
un material plastico oporiuno, on la que, afectando a sus
dos gruesos -2- y =3-, se practica una sucesion de costu-
ras -4~ y de trepados -5~ adyacentes, que interesan a zo-
nags lineales equidistantes.

La realizacion del procedimiento tiene efecto de
nodo gue las costuras y los trepados responden a una s0la
operacidn, que comporta dos electrodos lineales -6- y —7—
montados en los oporﬁunos soportes ~8- y ~0-, mediante
cuyos electrodos se lleva a cabo la soldadura de los dos
sruesos -2- y -3~ de la tira peare formar las costuras,
cuyos soportes ~8- y =9~ presentan respectivamente los
elementos ~10- y las matrices ~ll-, de configuracidn con-
veniente en orden a la obtencidn de los trepados.

Ia tira tubuler continua -l-, después de provis-
ta de dichas costuras y trogueclados, es divisible mediante
el resgado de las lineas afectadas por los Ultimos, de for
na que ejerciendo una traccion por cada dos lineas trepadas

1]
contiguas se separan porciones -~12- de tira que correspon=-
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den a respectivos envases flexibles, en los que el rasgado
por una de dos lineas troqueladas contizuas determina la
boca, mientras que la rotura por la otre linea hace posi-
ble la obtencidn del fondo de dichos envases, constituido
por la costura -5- correspondiente.

Como es de ver, la realizacidén del procedimiento
descrito no puede ser mis simple y econdmica, como también
la obtencidn de los envases, por sencilla separacidn median
te una traccidn conveniente, a medida de que se precisa su
empleo.

Por lo demds, debe hacerse constar que serén in-
dependientes del objeto de la invencidn los detalles y ca-
racteristicas accesorias empleadas en su puesta en practi-
ca ¥y, en general, cuanto no altere la esencialidad de las

siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente de in~
troduceion 3

1. Prbcedimiento para la fabricacidén de envases
flexibles en tira continua divisible, caracterizado por
el hecho de partir de una tira tubular flexible, en zonas
lineales transversales equidistantes de la cual se practi-~
can simulténeamente, afectando a los dos gruesos de la ti-

ra, sendas costuras y trepados adyacentes, con el fin de
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separar, mediante la rotura por estos Ultbimos,porciones de
tira correspondientes a otros tantos envaszes, en los que
el rasgado por uno de los trepados forma la boca, en tanto
que la rotura por el trepado contizuo ypermite la obtencion
del fondo del correspondiente envase, cuyo fondo queda for
mado por la costura adyacente a dicho Ultimo trepado.

2. Procedimiento para la fabricacidn de envases
flexibles en tira continua divisible, segin la reivindica-
cién 1, caracterizado por el hecho de que las costuras se
realizan por soldadura del material, termoplastico, que
constituye la tira tubular, mediante dos electrodos linea-
les opuestos, en tanto que los trepados son obtenidos por
troquelado en el que sus elementos son solidarios de los
soportes de dichos electrodos,

3. Procedimiento para la fabricacidn de envases
flexibles en tira continua divisible.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 21 de noviembre de 1966,
LATTPLART, S.A
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