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| MFMORIA DESCRIPTIVA . e
" que se presents pars unir a la solicitud seese
| . de ‘ . :;:c",
 PATENTE DE INVENCION

formuleda el 3 de Diciembre de 1966, con el n® 334.3335
. .
EsPafia
por VEINTE afios

& nombre de AMP INCORPORATED, entidad norteamericana, esta-

blecida en Eiéenhower Boulevard, Harrisburg, Pensilvania,
Estados Unidos de 4mérica, por:
"UN DISPOSITIVO DE RECAICAR®

- T T e
4 El presente invento se refiere a una herramiente que
tiene un par de matrices que pueden cooperar pars comprimir
un articulo colocado entre ellaé, y méds particularmente, pe-
ro no exclusivamente, a una herremienta en la que las matri-
ces estén edaptadas para recalcar un conectador eléctrico so-
bre un conductor eléctrico.

Para obtener una conexién eléctrica y mecédnica satisfac-
toria entre un donectador ¥y un conductor mediante un proceso
de recalcado, es necesario aplicar una.pfesién de recalcado

que sea suficiente para producir una conexidn de la calidad
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desesda, pero que no sea tan elevada que origene extrusidén

del material del conectador y del conductor hesta el extremo

que sea debilitada le conexién resultamte.

De acuerdo con el presente invento, una herramlenta com-

prende un par de matrices que pueden cooperar para cdmprlmir

L3R I

. un artlculo colocado entre ellas y medios para mover, por lo .

menos, une de las matrices hacia la otra bajo presibn’ transml-
tide por un medio eléstico aplastable cuando la presi&n exce-
de de un valor predeterminado. ' R

Una forme de reallza016n del invento serd descrita aho-

ra a modo de ejemplo, haciéndose referencia & los dQQn;ps ad-

' . ’

juntos, en los que: ' °,.:
la figura 1 es.un alzedo lateral de una herramienta de
acuerdo con el invento; ' |

la figura 2 eé wa vista parcialmen%e en seccién, toma-
da por la linea II-II de la figura 1, ¥

le figura 3 es un gréfico que muestra las caracteristi-
cas de carga-deformacidén de un miembro eldstico de 1la herra—
mienta de la figura 1.

En las figuras 1 y 2 se muestra una herramienta para re-
calcar un conectador eléctrico, por ejemplo un terminal, sobre
un conductor eléctrico, por'éjemplo un'hilo. La herfamienta
ccmprende una cabeza 1 con forma general en C, fijada median-
te unas espigas 3 a una parte 2 de cuerpo hueco cilindrico,
¥y un par de palencas o empufiaduras 4 de actuacidn.

Un par de troqueles 5, 6 de recalcar estd fijado rigi-
demente a la czbeza 1 mediante un perno 7, ¥y un par de matri-
ces 8, 9, fijadas entre s{ mediante un perno 10, estd dispues-
to para cooperar con los trogueles 5; 6, respectivamente; paé

ra realizar une operacién de recalcado. Las matrices 8, 9 es-
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'nectador el aislemiento del h110..3‘ “f' beeee

.'tan colocadias en un par de canales 11 (representados median-

te llneas interrumpidas en la figura 1), para moverse alter-

nativamente dentro de la cabeza l. En la forme de realizacién

2808

1eese

) presente, el troquel 5 y la matriz 8 cooperan para flaar una

parte de un conectador adecuado al conductor de un hilo~y el
troquel 6 Yy la matriz 7 cooperan para flJar otra parte ‘del co-
Un émbolo 12 se halle a ajuste de desllzamiento dentro
de 1é parte 2 de cuerpo, que esta cerrada en un extremoopor
una placa 13 integral. E1 émbolo 12 lleva wn véstago'}g—de ém-
bolo que se extiende a través de une aberfura centréiibn la

placa 13 ¥y que esta fiaado en su extremo libre a lag. mamrlces

~8 9. Un muelle 15 estd colocado entre el émbolo 12 y la ple-

ca 13 para cargarlos en el sentido de separarse y cargan as{

las matrices 8, 9 fuera del contacto cm los’ troqueles 5, 6.

Un taladro central 16 se extiende a través del émbalo 12 y

parcialmente a 1o largo del vastago 13.

Un émbolo ediconel 17 se halla a a,]uste de deslizemien-
t0 dentro de la parte de cuerpo 2, y tiene centralmente, so-
bre caras opuestas, un véstago de émbolo 18 y un husillo 19.
El vdstago 18 se extiende a través de una abertura central en
une place 20, que estd atornillada dentro del otro extremo de

laiparté de cuerpo 2. E1 husillo 19 estd roscedo en un extre-

- mo para recibir una tuerca 21, que 68 de dimensiones exterio-

res tales gque pueda desplazarse axialmente dentro del taladro

16, pero no pueds girar respecto al taladro 16. Cierto nidmero

Qe arandelas 22 troncocénicas o Belleville, que forman conjua

tamente un miambro aplastable eldstico, estd sontenido sobre

el husillo 19 mediante la tuerca 21. Se han representado cua~

tro arandeias, pero pueden usarse més o menos arendelas 22,
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con tel de que no haya sustancialmente juego libre entre los
émbolos 12 y 17, cuando el émbolo 12 esté retenido por el mue-
lle 15 en su posicién més baja (como se muestra en la figura

‘Jono

2) Con este fin estd prevista une arandela 23 de rellgno-

K3 *

gse ha hecho p091b;e el reaguste por preverse la placa gﬁ con
rosca. e

Les anpuﬁaiuras 4 de actuaclén estén conectadas’ pivota—
blemente, por una espiga 24, al extremo libre del véstagp 18.
En un luger distante de la espiga 24, cada empuﬁadurﬁ ‘2 esté
conectada pivotablemente, mediante une. esPiga 25 a uh.;atremo
de una barra articulade 26, cuyo otro extremo ?sté cppeptado
pivotaﬁlememte mediante una espige 2; a una patille 28,§nte-
gral con la placa 20. En la figura'z se han representado las
empufiaduras 4 separsdas, pero se obgervard que cuando se unen
las empuﬁaduras; el émbolo l% seréd empujado axielmente a la
parte de cuerpo 2.

Antes de describir el funcionamiento de la herramienta,
se hace referencia a la figura 3, que muestra la deformacién
del mieﬁbro gléstico en centimetros y camo porcentaje de la

deformacién totel en funcidén de la cargs, medida en kilos que

4 produce la defonnacién. La curva representada se obtuvo de

una arandela BelleV1lle, con una "concavidad" 0 altura de apro-
ximademente 1,5 veces el espesor del material de la arandelsa
¥y que Qxigb’una fuerze compresora o-deformadora de 1.560 kg
hasta quéaar plena. Le curve es tipica de las caracteristices
de muelle de una arendele troncocénica o Belleville, que puede
ger producidea para éroporcionar diversas caracteristicas de
carga~-defomecién.

Se observard que para la arandels elegida, un sumento

progresivo de carga produce un aumento progresivo de deforma-
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cidn hasta que la carga 1lega a 1.360 kg, cuando la deforma~
cién es de 1,7 mm é del 67%. Un pequeiic incremento adicional
en le cargs, origina un aumento de la deformacidn de 1a aran-

dels hasta 2,54 mm 8 100%. En la préctica 81gn1fica eéib'que

LR
o

cuando le cargs sobre la arandela crece hasta 1.360 kg, 1a
arandela es deformada hasta dos tercios de su deformacaén to-
tal p091ble, ¥y que cuando la carga es incrementada séloﬂlige-
ramente por encime de 1.360 kg, la arandele se‘aplastéey el
tercio restante de su deformacidn posible-tiene lugar 8in un

[

incremento adicional sustancial de la carga. Te s

©y oF

Esta caracteristica de que las arandelas Belleyille se

LA 1

aplasten cuando la carga exceda de cierto valor se ut%lgza
en 1a presente herremienta. o

Con las empufiaduras 4 separades al méximo, el émbolo 12
estd solicitado por el muelle 15 en el sentido de alejarse de
la ﬁlaca ext rema le del.cuerpo'z; Yy les matrices 8 y 9 estén
sepgrédag de los troqueles 5, 6. Un conectador eléctrico (no

representado) de temafio adecuado se coloca sobre el extremo

"desnudo de un cormductor eldctrico (no representado) y esté

dispﬁesto apropiedamente entre los pares de matrices. Las em-
puﬁgduras 4 son movidas, por el operario, un& hacia la otra,~
1o que obliga al émbolo 17 a mover hacia arriba (de acuerdo
con la representaciéh de ia figura 2) la parte del cuerpo 2.
El movimiarto del émbolo 17 se transmite al émbolo 12, y con
ello & las matrices 8, 9 mediante las arandelas 22. El movi-
miento inicial de las empuﬁaQuraa 4 sirve para aprisionar el
conectador entre las matrices 8 Y 9 y los trogqueles 5 y 6. E1
operario sienté entonces una resgistencia para el movimiento
posterior de las empufiaduras 4.y tiene que aplicar ahora un es-

fuerzo adicional para obligar a wnirse a las empufiaduras 4.
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Por la ventajs mecédnica proporcionada por las empufiaduras 4

y ].as barras 26 se aplica una fuerza cansiderable al émbolo
17 y-se transmite & través de las arandelas 22 y las matri—
ces 8, 9 al conectador. A medida que sumente le fuerzi‘:c:omien-
za a adoptar el conectador la forma determinada por Ios: stro-
queles 5, 6 y las matrices 8 y 9, ¥y 1a resistencia a ééta de-
fomacién obliga & las arandelas 22 & 1legar a deformarse O
aplastarse. Cusnds la fuerza alcanza el méximo que las ‘aran-
delas 22 pueden soportar, que en el ejemplo mostrado-w.ale

1, 360 kg, la defomacién o recalcado del conectador sobre el
conductor es completa, y el aplicar fuerza adicionalf ‘las ma~
trices 8, 9 daria por resuntado una gonexién no satis.f{ac;toria.
Un esfuerzo adn.cional ejecutado por el operario sobre 1as el
pufiadures 4 origina ahora que la fuerza sobre les arandelas
22 exceda del miximo y éstas se eplasten, permitiendo que las
empunaduras 4 se aproximen entre s{ con relativa rapidez ¥
facilidad, indicando al operador que he sido efectuado un re-
calcado satisfactorio, pero sin aplicer al conecta@or una fuer-
za materialmente meyor. Separando las empufiaduras 4, las aran-—
deles 22 vuelven a su configuracién troncocénica original ¥y
las matrices 8, 9‘se geparan de los trogueles 5, 6 bajo la ac-

c¢idén ‘del muelle 15, de modo que pueda ser retirada la cone-

xién de recalecalo terminada y ser preparada la herremienta pe~

‘ra otra operacidn de recalcados

Debe observarse que nunca topan 1os trogusles 5, 6y
1as matrices 8, 9, es decir,mmca hacen contacto entre si pe-
re doterminer el limite de su movimiento relativo de unos ha-
cis las otras. De esto resulta la ventaja de que las toleran-—
cias de fe_.bricacrién de las matrices no son tan criticas como

las de matrices usadas en otras formes de herramienta pare re-
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cada alcance un valor predeterminado.

- del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial. & :*

Pl

ntre las matrices parsa

e

calear, en las que se usa el apoyo
indicar el fin de una operacidén de recalcado satisfactoria.

Aunque se hen usado arandelas troncocénicas o Bellevi-

LGN Iv‘l

.....

lle para farmar el miembro eldstico de la herramienta del pre-
sente invento, pueden usarse otros dispositivos de mﬁéﬁie que

tengan la caracterf{stica de aplasterse cuando la carge apli-

€
DR

Esta solicitud que corresponde a la presentada‘ér los

Estados Unidos de América el 30 de Diciembre de 1965j-:bajo

el nﬁmero 517.582, Se acoge a los beneficios del artZé@lo 51
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- NOTA -

‘ Los.puntos de inwvencién propia ¥ nueva que se pfesen—
ten para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencidén en Espafia, por VEINTE aﬁos; san los siguientes}

l¢,~- Un dispositivo de Tecalcar que comprende un par
de matrices que pueden cooperar. para comprimir un articulo
colocado entre ellas, y medios para mover por 10 menos una
de las matrices hacia la Qtra bajo presidn, caracterizado
porque 1los medios trensmiten presién a la matriz movible a
través de un mianbro eldstico que puede aplastafse cuando la
presibén excede de una presién predeterminsgda.

29,~ Un diépositivo de acuerdo con la reivindicacién
l; caraéterizado porque el miembro eldstico comprende una plu-

ralidad de arandelas troncocdnicas.

-7 -
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3¢,- Un dispositivo de recalcar que comprende un par
de matrices que pueden cooperar para recalcar un articulo co-
locado entre ellas, estando fijada una de les matrices a una

parte de cuerpo y siendo guiada por, y movible respeéfél‘a, la

...‘-&v

parte de cuerpo la otra matriz, un mecanismo de palanca— para
aplicar presién a la matriz movible para moverla hacia- la ma~

triz fija, caracterizado porque entre el mecanismo des pesla.nca

¥ la matriz movible estd interpuesto un miembro elés-tfi;c.o que

puede aplastarse bajo una presién predeterminada. was’s
42.- Un dispositivo de recalcar. : oK

‘ ‘I!é.l y como se ha descrito en la Memoria que a.n*ﬁ cede,

12

representadao en el dibujo que se acompafie y con los -f}ngs que

se’ han especificado.

Esta Memoria ccmsta de ocho hojas escrites & méquina
por ung sala caréae

PeAe
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