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. pre 8l peligro de que el moplete corte inadvertlidamente este

ide trabajo.

Se refiere el presente invento a uvn dispositivo
parza cortar con soplete; vy més particularmente o un dicpo=
sitivo comstruido y preperado para cortar plezas de forma !
alergada wientras se mueven siguiendo une <drayectoria selec-!
cioxnada,. ' . »

En la fabricacidn de productos metdlicos de forma'

alargads, como chapas, verillas o planchas, es necesario, {

»oY varias razones, cortgr las piezgs de trabajo. Esto se
efectia usualmente utilizando una cizalla mecanica o, en
otros casos, cortando las piezas de trabajo con un sopleie
de gas, que, algunas veces, resulia més econdmico. Aunque
en ciertas aplicaciones parece mucho mas adecuado el empleo
de un soplete,'en el caso en que l1a pleza de ‘trabejo haya de
ser cortada mientres se mueve siguiendo unse trayectoria so- |
leccionada, la ﬁtilizacién del sopieta, aungue es muy desea-
ble desde el punto de vista econdmico, presenta un serio pro

blema, Como la pieza de Irabajo y el soplete, durante la

oparacién de corte, deben moverse al unisono, mientras que

el medio de soporte utilizado permanece f£ijo, existe siem-

Gltimo. Por esta razén, el empleo de un soplete en este cas

so particular no resulta adecuado,ni.muchp mencs convenien— -
te., ) ' - é

Es un objetivo del presente invenio proporciozar !
un d15posifivo ﬁara cortar con goplete que puede ser emplaa—i
do para cortar la pieza de trabajo cuando ésta estd ea movi—?
miento ¥y en el cual no hay peligro alguno de cortar inadver—!

tidamente los elementos que sirven de soporis a dicha piesc

. Is otro-objetivo del presente inveunto preporcionsi..
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llevado a cabo la operacidn de corte.

en combinazcidn con loa medios utilizados para hacer avanszar
1la pieza de trabajo sigulendo una trayectoria seleccionada, .

un nedio transporitador para soportar dicha pieza de traba=

. . 4 e " . o
Jjo mientras esta pasa por dicha estacion de corte, un co-
rrito montado en la estacidn de corte y sdaptado vara podei-
se mover en la direccidn del movimiento de ia vieza de tra~

vajo, medios para conectar el carrito al <ransportador de

h - A— st awad L L

tal manera que esie Wldimo, el carrito y la pieza de iraba-
jo se muevan guardando entre si cierta rclacidn, co stieni
do el transportador en un elemento de apoyo de la pieza de
trabajo, construido de tal msnera que proporciona una aber-
Jura por la que sobresale el carrito, portador de ua sople-
te, adaptado para cortar la pieza de trabajo en la misma
zona de dicha abertura. ILa correlacidén enire el carrito,
el soplete y la pieza de trabajo con roespecto al transpor-
tador'puede realizarse de.varias maneras, Una de ellas
seria que el carrito dispusiese-de nordazes o plezas de su-

jecidn que sujetasen la pieza de trabajo; de ecte modo, la

pleza de trabajo podris ser empleada para hacer avenzar el
carrito y el transportador durante el periodo de corie.

Otre menera de conseguir la co*re*acion dul Caw

rri»o con la pieza de tfabajo con respecto al transporta-
dor seria disponer de un medio motor comun.para hacer avan-

zar la pieza’'de travajo y para mover el iransportador al

A VU

cual va fijo el carrito, In este dispositivo, el ﬁedio
motor comin podrla ser adaptado parz ser interrumpido con
obaeto de permitir que el transportador y el carrivo pudle- ;

sen ser colocados de nuevo en posicidn después de haberse

Estos y otros objetivos y ventajes del presento
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~tor 13, mientras que el rodillo 1l es ajusiable verticalmexn-

. . .
invenio se comprenderan mas ficilmenie por medio de la sie
guiente descripeidn de dos realizaciones del invento con

relacin a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La FIGURA.I es una vista en alzado de una forma
del presente invento, en la cugl se emplea éste pera coriar
varilles metdlicas alargadas; | '

A la FIGURA 2 es una vista fragmentaria de los ele=
mentos, mordaza y soplete, ilustra@os en la FIGURA 1; ¥

la FIGURA 3 es una,vista esquemética en alzado do
una segunda realizacidén del presente invento.

Con referencia a la FIGURA 1, se ilustra en olla
une varilla alargada B, tal y como sale de un tren de lomi-|
nado o de una miquine de fundicidn contimua, La varilla
estd adaptada peras poder avanzar en la direccidn indicada.
pbr le flecha éracias & la aceidn de un par de rodillos de

arrestre 11 y 12, siendo accionado el rodillo 12 por un mo-

te gracias a la accidn del conjunbo cilindro-pistén 14, to-
do ello de acuerdo con la préctica usuwal, Mids al;é del
rodillo de arrastre se ha dispuesto la esiacidn de corte
15, después de la cual hay wn cierto mimero de rodilios so-!
portadores de la varilla 16, '.En%re'los rodillos de erres= :
tre 11 y 12 y los rodillos soportedores 16, en la estecida '

15, se ha dispuesto un mecanismo de corte por soplete, Al

e

describir el mecanismo de coirte por soplete, haremos refo-
rencia, en primer lugar, & un fransporitador 17 provisto de
dos pares de ruedés dentadas con ca&éﬁa de trensmisidn 18 y?
19, las cuales pueden girar alrededof de susejes, montados

ed le armadura 22 que oocupa aproximadamenie toda le longi%ui;

de la estacidn de corte 15, EL transporitador pueds tenexr
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2 mndde m b anton mens R o a
lc forma de un cierto 'nivmero de dransportadores de cadens

usuales, aunque en el caso presente ge recomienda que,algurl
§

)
v

‘ nos de los rodillos que lo constituyen, a intervalos igue-

les, tengan toda su longitud, con objeto de proporcionar w

soporte adecuado para la pieza do trabajo, que se mueve gra-i

! cias a la aceidn de los rodillos de arrasi— = haecia

la estacidn de corte 15. Asi, en la PICTIL 1, los rodilloa%
soportadores de la pieza de trabajo 23 dcbe entenderse que :
! eocupan toda la anchura de la varille; mieniras que los 10=
| dillos 24, que constituyen la cadena de rodillos del tranc- .
portador, s0lo necesitan ser lo suficientemento largos para
engrenar en las ruedas dentadas 18 y 19, Como de costume

bre, los rodillos de la cadena 24 son guiados por los cana~!

les-guia 25 y 26.

La armadura 22 estd provisie de un par de carriles

horizontales 28, que ocupan aproximadauente btoda la longltud

i de la estacidn 15, Estos carriles estdn adapiados para go-

porfar dos pares de ruedas con pesiafiay 31 y 32 de un carri-:

@

to 29, por cuyo medio puede ser .movido esie Wltimo desde la

pogioidn de linea llena indicada on la FICURA 1, quo reprow

senta la posicidy inicial de corte, hasta la posicida indi-

cada con una lipea de rayas y punios que corresponde a la
del carrito cuando la operacidn de corte so ha completado.

A partir de las ruedas 31 y 32 del carrifo y hacis arriba,
iote estd conectado firmemente a los lados opuestos del trens
portador 17 por medio de. las conexiones 33, Enesta conee

xidn, el carrito 29 estd provisto de unas abrazaderas 34 ‘a

¢ laz cuales van fijas las conexiones 33 de una manera pivoﬁan{
it H
] - ] et
i t¢,  Debe observarse que enlre las abrazaderas 34, el trans-

prrtédor estd provisto de tres rodillos de didmetro relati-

i

|
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‘ramente el movimiento del soplete por su trayectoria arquea-

mente mayor que el deilos rodillos 23 ¥ 24 dol mismo. Eg-

o8 tres rodillos, 35, proporclonan una superficle ds apoyo
1

para la varilla en lea misma éona de corte, estando separadcg
una distancia tal que queda sitio gufioiente para manipular:
ol soplete y evitar todo peligro de que algunos de los ele-
mentos resulten dafiados por este 'ultimo. Este hecho es
particularmente cierto en lo que se refiere a losg dos rodi-
1los que se hallan mis prdéximos al lado del carrito 29 en
gue se forma une sberture 37 para que salga por ella la llaw
nz del soplete que corta la varilla. '

Encima de los rodillos 35, el carrito 29 estd adsp
tado para soporfar un soplete 38 que se exiiende hacia abajo: -
en. forma de une pieza giratoria montada en 39 que permité
pasar a través de elle un arco igual de anchura que la pie-
za de trabajo que se quiere cortar. El mecanismo dé coxrie
por soplete, puede'adoptar, naturelments, cualquiera de lag
formes conocidas, ya que sl disefio particular no'fo?ma PEL
te del presente invento, no volviendo en lo sucesivo a tra=
tar de este asunto. |

i

La FIGURA 2, on algunos aspectos, ilustra mds cla~

da. Sirve asimismo pare ilusirar un dispositivo de sujo-
cidn 41, dispuesto en el carrito 29, que se emplea para su-
Jjetar la varilla que se quiere cordar de tal manera que el
carrito pueda ser conecitado a elie, ¥y, por consiguiente, el
trangportador, el carrito ¥ la varilla pusdan avanzar al
unfsono, E1 dispositivo de sujecidn 41 consia de dos bra= |
zos idénticos 42 que se prolongan hacia abajo y tienen en
sus extremidades inferiorcs una superfiéias~de sujocién 43

que miran le una hacia la otra, estando adspiadas para que

~
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lAformada entre los rodillos 35, se ha dispuesto una caja de

"deretha a izdquierda, es decir, entre las dos posiciones in-

‘puedan ser puestas en contacto forzado con las caras Veriie-
celes opuesfas de la wvarilla, Loswazos 42 son manipule- {
Goz a la manera de ung tijera por medio del conjunto cilin-f
dro-pistén 44, el oual va montado giratoriamente en el ca—
rrito 29. '

Llamando de nuevo la atencidn sobre él garrito 29,

debe observarse que directzmente debajo de la abertura 37

'
i

corte 45, que es realmente un recepidculo concebido para re-.
cibir las particulas calientes de metal formadas en el pro~§
ceso de corte, y también para reducir y‘resﬁfipgir el gas ;
que pasa mis alld de la varilla una vez que ésta ha sido
cortada. Aunque en el caso particular a que nos referi;
mos, el carrito 29 y el transportador 17 estan adaptados
para poder avanzar en la direccidn de la flecha por la ac~
ci6n de la varilla B, se ha dispuesto un conjunto cilindro-
pistdn 46 en la base de la armadura 22, conectado al caryi~ .

to, ¥y ajustado pers mover el carrito ¥y el transportador de

dicedas en la FIGURA 1, concluyendo en la de 1fnee llena. !
Si'la pieza de tfabajo no posee fuerza guficiente, é causa, 7
de su tamaflo, para hacer avanzar al carrito, puede hacerse

el conjunto cilindro-pistén 46 de doble accién, slendo su

nmovimiento controlado para que se mantenga la relacidn fi-
Ja existente entre el soplete, la pieza de trabajo y el ca-
rrito, sin que sea utilizeda la pleza de ﬁrabajo para mover :

este Wltimo, Se pfoburq que el conjunto 46 funcione de es-

ta manera, si las cirounstencias lo exigen, ¥ para ello se

conectan los reguladores de presidn 30a y 30b a la paric au-

i
i

terior y a la varte posterior de dicho conjunto, respgctiva%
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mente. El regulador de presidn 30a permitird que el con-

junte cilindro-pistdn mueva el carrito en la direccidn en
que lo hace ]g pleza de trabajo ¥ a un ritmo aproximadamente
ilgual al que ella se mueve, mientras que la mordaza 0 pie-

za de sujeciln asegura el mantenimiento de la relacidén fija

que debe existir eptre ambos o

Por la descripcidn’ que acabamos de exponer, puedo §
apreciarse que una varilla que évanza por la egtacidn 15,
accionada por los rodillos de arrastre 11 y 12, se apoyara
‘en uno o mdg de los rodilles 23 y 35.del tranmsportador 17
haste que su extremo de atague entre en contacto con los ro-
dillos soportadores 16.

Aunque no se indigue especificemente, siempre o8
desesble cortar la verilla en longitudes predeterminades,
en cikyo caso puede controlarse el funcionamiento del ciline |
dro de sujecidn 44 pof médio de un dispositivo medidor de
longitudes de cualqﬁiera de los tipos conocidoss Como 86
ha indicado anteriormente, el presente invento proporciona
los medios necesarioé para que el carrito y el transporta-
dox 17 puedén ser avanzados por la varilla que avanza hacis |
‘adelante, siguiendo su trayectoria, gracias a la accidn éa
los'rodillos'de'arrastre.ll ¥y 12, Al mismo tiempo,6 el so-
plste sera accionado y manipulado para cortaf la verilla

mientras el carrito 29 se mueve en la direccidn que indica

la flecha. ° La distancia recorrida por el carrito proporcio-
nard tiempo suficiente para que el soplete corte por eomple-'

t0 la verilla sin neéesidad de aminorar su velocidad en ‘el

| sentido de la marcha, Cuando el cerrito llega el final do !
§la estacidn 15, el conjunto cilindro-pistdn 43 del disposi- -

. tivo de sujecidén 41 serd accionado para soltar la verilla

————
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| aceionado por el motor 55 por intermedio de le caje de engra-

y dejar que pase sobre los rodillos 16. Al mismo tiem@o,
el conjunto .cilindro-pistén 46'seré'accionado para volver
al carrito 29 y al transporitador 17 a sus pogiciones inlcla-
les,

Como indicamos anteriormente, la FIGURA 3 se ro-
fiere & una segunda reslizacidén del presente invento, ¥
como muchos de sus elementos componentos son los mismos que
los ilustrados en la FIGURA 1, no serdn descritos de nuovo.

La FIGURA 3, no obstente, presenta una reelizacidn|
diferente a la de la FIGURA 1 con referencia a la manera de
avanzar el carrito y el transportador con respecto a la va-
rilla en movimiento. En la FIGURA 1 este avancé se reali-
zaba por medio del dispositivo de sujecidn 41, que sujetsba
61 carrito a la verilla mévil, utilizando ests dltina a su
vez parsa producir el avance ﬁel carrito y el trangportador,
Zn la FIGURA 3, el carrito 50 no dispone de medios de suje-
cién, y en su lugar, los rodillos da.arrastre ¥y el transpor-
tédor son accionados sincrdnicsmente para qﬁe Se muevan en
1a mispma direccidn que la varilla. Para ello, como se ve '
on la FIGURA 3, e ha proviasto una‘unidad conastitulda por dos
rodillosde arrastre,bl, que se compone de un rodillo supe~
rior 52 y wn rodillo inferior £3, siendo el superior ajugta=
ble verticalmente con respecto a la varilla ﬁor medio de un
conjunto cilindro~pistdén 54, El rodillo 53 es accilonado pox
un motoxr 55, " Con regpecto al transportador 56 de la reall-

zacion de la FIGURA 3, un par de sus ruedas dentadas 57 es

najes 58 y el embrague 59. La caja do engranajes 58 y la

irueda dentada 57 estdn adaptadas tembicn para ser accionades

ﬂpor el motor 60, El motor 55 accionara ;aé ruedas dentadaaf

.
"

1@

i
Lo N
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realizacién de la FIGURA 3, cuando el carrito estd en su

en la misma direccidn que se mueve la varilla, mientras
que ol motor 60 mccionard dichas ruedas dentadas en direc-
eidn opuesta, con objeto de volver a su posicidn inicial
al carrito 50. Este, como ocurria en la FIGURA 1, estd
firmemente conectado al transporiador 56 y adaptado para -

ser avanzado al unisono con el transportador, Asi, en la

posicidn inicial, indicada por ia 1inea llens, y e1 motor
60 estéd parado 'y desactivado, gracias al funcionemiento del
motor 55 y mediante el cierre del embrague 59, la varilla
y ol carrito avenzardn al unisono durante el perfodo en
gue la varilla seré~cortada. Una vez completada la opa-
racidn de corte y con el cerrito en su posicidn avanzada,
indicada por la linea de rayas y puntos de la FIGURA 3, se
desconecta el embrague 59 ¥y se pone en marcha el motor 60
para mover el carrito y el transportador en direccidn opues-
ta a la trayectoria recorrida por la varilla, volviendo el
carrito 50 a su posicidn iniczal ¥y quedando preparado para
une nueva operacidn de corte, h

Al describir el presente'invento,.nos hemos refe-
rido a ciexrtos disefios y detalles especificbs, sin embargo,
como observardn los expertos en la materia, el presente in-
vento podrd ser utilizado sin ceﬁirsefexactémente a los de-
talles y circunstancias aqui deseritos e ilusirados.

En resumen, la patente que se solicita deberd re-

ceer en las siguientes:

-
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RETVINDICACIONES

1. Una estacidén de corte de una pieza de trabajo -
que comprende los medios necesarios ﬁara mover una pieza de
trabajo sobre una trayectoria seleccionada que pasa por di-
cha estacidn, caracterizada por un medio transportador que
comprende miembros reemplazables para ser llevados a una po
sicibén de soporte horizontal en relacién con la pieza de -
trabajo, siendo el nlmero de dichos miembros suficientes pa
ra proveer soportes de espacio por toda la superficie de di
cha estacibn, siendo tal su reposicién que un nfmero igual
de miembros estin siempre en una posicidén de soporte para -
sustentar una pieza de trapajo, formando dos de dichos miem
bros reemplazables una abertura predeterminada; un carrito
montado en la estacién que puede moverse en la misma direc-
cién que lo hace la pieza de trabajo; medios para conectar
el carrito al transportado? de tal manera que uno y otro se
mﬁevan al unisono en estrecha relacién, por lo menos en una
direccidn;.medios montados sobre dicho carrito para que se
muevan con 8l y lo conecten selectivamente a la pieza de =~
trabajo; y medios de corte de la pleza de tfabajo nontados
sobre dicho carrito y dispuestos para dirigir su elemento
de corte en la direccidén de dicha apertura con objeto de -
cortar la pieza dé trabajo. .

- "~ 2, Una estacibn de cofte de una pieza de trabajo -
de acuerdo con la reivindiéacién 1, caraéterizada por el he

cho de que dichos medios de conexién montados sobre dicho -

carrito incluyen medios de sujecidn montados asimismo sobre |

dicho carrito; medios para forzar a dichos medios de suje—-
c¢idén sobre la pieza de trabajo, graclias a los cuales dicho

carrito y dicho 'transportador podran ser avanzados con la -

!
{

;
|
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' pivotante sobre dicho carrito encima de la pieza de traba-

-12 -

entre ellos durante el periodo de corte; y medios pare ha-
cer volver al carrito a su posicidén de partida despuds de
haber completedo la operacidn de corte de la pieza de tra-
bajo. |

3, Una estacién de corte de una pieza de trabajo
de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizada por el -
hecho de que dichos medios de sujecidn comprenden un par -
de brazos montados de una manera pivotante y medios para -
accionar dichos brazos y llevarios a la posicidén de trinca
sobre la pleza de trabajo. | ,

4. Una estacién de corte de una pieza'de trabajo
de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2 6 3, caraoterizé~-
da por medios de accionamiento, independientes pero inter-
conectables, para mover dicha pieza de trabajo y dicho - -
transportador, y medios para conectar selectivamente dichos
nedios de accionaﬁiento. '

5. Una estacibén de corte de una pieza de trabajo
de acuerdo con qualquiera de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizédo por el hecho derque dichos medlos de =
corte de la pieza de trabajo comprenden un soplete de gas |
transportado por dicho carrito y dispuesto Qirectamente en.
clma de la superficie no soportada de dicho transportédor.

6. Una estacidén de corte de una piez; de trabajo
de acuerdo con la reivindicacidén 5, caracterizada por el -
hecho de que dicho soplete de gas va montado de una manera |
jo. ‘

7. Una estacién de corte de una pieza de trabajo

de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden
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tes, caracterizado por el hecho de que dicho carrito escé N
construido ‘de manera. que permita que una pieza de trabajo
pase enlbre sus dos lados opuestos.

8. Una estacién de corte de una pieza de tfabado'
de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden
tes, caracterizada por el hecho de que dichos medios utili
zados para hacer avanzar la pieza de trabajo comprenden un
par de rodillos de arrast?e,;y medios para accionar 1los 1o
dillos de arrastre a una velocidad sustancialmente sincro-

na con la de la piesa de trabajo.

‘ 9. Una estacidén de corte de una pieza de trabajo

de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones preceden

tes, caracterizada por medios de accionamiento reversibles

‘para dicho transportador adaptados para hacer avanzar este

#ltimo durante el perfodo de corte hacléndolo luego volver
a su posicibén inicial de paréida.

‘ 10. Una estacién de corte de una pieza de trabajo |
de acuerdo con cualquiera de las relvindicaciones. preceden ‘
tes, caracterizada por el hecho de que el transportador =
comprende un par de cadenas tramsportadoras separadas entre
si comprendiendo dichos miembros reemplazables del mencio-

nado transportador rodillos que se extlenden entre las re-

feridas cadenas, dos de los cuales forman dicha aberturs,

'y siendo transportados dichos medios de corte de la pleza

de trabajo por el referido carrito dispuesto encima de di-
chas aberturas formadas por los mencionados rodillos.

11. Se relvindlca por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UNA ESTACION DE CORTE DE UNA PIEZA DE TRABAJO".

"~ Podo conforme queda descrito y reivindicado en la ;
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. presente Memoria descriptiva que consta de catorce paginas

mecanografiadas y dlbujos adjuntos.

Madrid, 2 Diciembre 1.966

BERNARDO UNGRIA
. .o p.p. .
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