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‘das. La misién de cada uno de ellos, teniendo en cuenta la apli-

La presente memoria descriptiva se refiere a un procedimiento

de fabricacibn de una piedra artificial para el pulimento de mér-
moles y temazos, conéistente en mezclar, en una fase previa,;y
puramente mechnica, y hasta obtener una masa perfectamente homo-
génea, los siguientes productos.

a) Cloruro de potasa cristalizado.

b) Magnesita

c) Carburundum, cuyas cantidades tendrén proporciones adecua-

cacidn del acabado que se fabrica con ellos, es la siguiente:

a) Cloruro de potasa éfistalizado, que actfia como disolvente.

b) Magnegita,»que actlia como endurecedor de la masa.

¢)Carburundum, o propiamente el material duro que act@a de
abrasivo én lé opéraoién de pulimento.

Una vez conseguida la mezcla patosa antedicha, se verterd,
usando cazos manuales o meclnicos, seglin la magnitud de la pro-
duccidén, sobre unos moldes metélicos, apropiados para la obten-
cidn de 1la piedgé, eh Sus caracteristicas de forma.

Dichos moldes han de ser invariablemente circulares, pues asi
ha de ser la periferia dela piedra, ya que con cualquier forma
poligonal, se obtendria un rendimiento menor en el trabajo de
pulimento, pues la superficie eficaz seria la del circulo ins-
crito en dicho poligono, siempre menor al del circulo exterior
o circunscrito al poligono.

Dado que la piedra a obtener tiene un orificio central y cua-
tro acanaladuras tangentes a éste y situados en la superficie
de trabajo, en el molde habri de introducirse un ﬁacho de for-
ma conveniente para que, tras la colada de la disolucidn pastosa,
se pueda retirar dicho macho y haber conseguido la forma de la

piedra.
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Hay que tener en cuenta que, entra la operacidn de colada, y
la de retirar el macho, se habrén dejado pasar treinta minutos ’
aproximadamente, para dar lugar al endurecimiento en el molde
de la mezcla. Una vez ésto, se abre dicho molde y retira el
macho, y la piedra se deposita en unas mesas donde tiene lugar
un ulterior endurecimiento final, quedando asi terminado el pro-
cedimiento descrito,

La piedra asi obtenida, y mediante su orificio central se adap
ta a una méqﬁina de plato giratorio, que se desplace sobre la
supefficie a puiimentar.

Las acanaladuras tienen dos importantes misiones,; a saber

19) Limpieza de la viruta que se origina en el pulimento del
mirmol o terrazo, y que daria lugar a un embotellamiento de la
piedra que, en tal estado " arrancarfa" en lupar de "pulir".

20) Refrigeracidn de la piedra, pues, con el calentamiento
originado pof la friccién, se desmoronaria dando lugar a su des=
truccidn. ' -

Esta doble accidn limpiadora y refrigerantese sonsigue con el
agua que se riega sobre la superficie a pulir, y es recogida
y expulsada a muy corta distancia por las acanaladuras descri-
tas, hasta adaptarse al Area de rotacidn de la piedra, qie toma
continuo contacto gon el agua. |

Para mayor comprensidn del proceso descrito, asi como del fun-
cionamiento de la piedra, se acompaiia un dibujo, en el que la
fig. 1 es un esquema de las fases del procedimiento, .que son: -

(A). Mezclado homogénerc de los componentes: cloruro de pota-
sa cristalizado, -magnesita y Carburundum, (B) Colada de la mez-
cla sobre el molde dispuesto, (C) fase de endurecimiento en el
noldeo (aproximadamente de 3%0%) (D), desmoldeo y separacidn del

macho. (E), endurecimiento final de la piedra fabricada.
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La fig. 2, representa alzado y planta del macho empleédo en el
molde, siendo 1, el nficleo circﬁlar gue dard lugar al orificio
central de la piedra, 2 las partes que darin ;ugar a los canales
tangentes al orificio éentral.

La fig. 3, muestra alzado y seccidn de la piedra, donde 3, es
el nficleo, (4) los cénales de refrigeracidn y limpieza y 5, la
superficie de trabajo.

Es muy importante tener en cuenta en la aplicacidn de la piedrd
al pulimenfo, que subida de temperatura originada por la friccibdn
con la superficie a pulir, si no es contrarrestada por una conve-
niente refrigeracidn por agua, daria lugar a un total deterioro
de la piedra por desmoronamiento.

También se habrd de tener en cuenta al confeccionar el molde
y macho, 1la contraccidn de la masa ai endurecer,
Todo 1o descrité seré susceptible de modificacidn, siémpre gue

no se altere la esencialidad de lo que se ha explicado, y de lo

que sé  protege en las siguientes

REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento de fabricacidn de una piedra artificial

para el pulimento de mdrmoles y terrazo, que tiene lugar en las
siguientes fases: Mezcladé homogéneo de los componentes de la
piedra artificial, cloruro de potasa cristalizado, magnesita y
Carburundum en proporciones convenientes; colada dé la mezcla
pastosa en moldes adecuados que den origen a la forma y caracte-
risticas deseadas en la piedrayg endurecimiento en el molde, du-
rante el tiempo conveniente, y posterior endurecimientofinal des-
pués del deémoldeo, en todas éstas fases se ha resuelto el pro;.
blema de la contraccién de la mezcla, colabilidad, distribucidn
y otros de tipo puramente tecnblégico.

2.~ Procedimiento de fabricacidn de una piedra artificial
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para el pulimento de marmoles y terrazos, segln la reivindica- |
cibdn, consiste en que la piedra obtenida tras las fases descri=-
tas tendri forma circular, de medidas variables, con un orifi-
cio central en todo su grosor y un resalte también circular de
pequefia altura en la cara que no trabaja, asi como de cuatro o
més canales tangentes al orificio central, y por la cara que
roza con el mérmol o terrazo; dicha forma seha obtenido con una
éola operacibén en un molde met&lico circular con un macho de
forma tal que da lugar a dichos orificios y canales. .
3.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA PIEDRA ARTIFICIAL PARA.
EL PULIMENTO DE MARMOLES Y TERRAZOS. ‘

La presente memoria descriptiva consta de cinco hojas escritas

a méquina y por una sola cara.,
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