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PATENTE DE INVENCION
Por veinte atios
en Espafia a fayor de D. Blas Paya Marin de naciona-
lidad espafiola, residente en Valencia, Prolongacidén
Calle Lérida n? -2- por:
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ENVASES O TINOS PARA
LIQUIDOS".

'MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere la presente patente de invencidn
que nos coupa y conforme su enunciado indicg & un pro-
cedimiento de fabricacidén de envases o en particulsr
de los denominados tinos para liguidos, los cuales se
organizan en nimerc y proporciones indeterminadas, en
materiales preferentemente de hormigdén preconprenssado,
cementos 0 similares ,de forma que éstos alojen y man-

tengan en condiciones naturales, sin aportacién alguna
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de corrosivos y permitiendo siempre al liguido alojado su
perfecta conservacidén, a cuyos efectos se disponen de
cédmaras de seccidn preferentemente ¢ilindrica sobre una
armadura de proyeccidn adeciada, en la que se aprovecha
al mésimo la distribuccién de éstas, respecto del voll-
men del conjunto proyectado, contando cada une de dichas
cdmaras o depbsitos con accesos individuales y respec-
tivos que permiten la introduccién y desalojado de los
liquidos con cardcter individusl y su conservacién, tra-
tamiento y elaboracién en las formas y condiciones que se
estimen oportunas.

Una caracteristica del proecadimiento de fabrice
cién u organizacidén de dichos tinos, se caracteriza al
contar con una superficie base de sustentacidh, integra-
da por un alma parcial o total de entrevigado paralepi~
pédico, integrado por redondos debidamente conformados y
enalzados entre si, segin proyecciones longitudinales y t
trnasversales, formendo un enrejillado gue en colaboracié:
con perfiles centrales de proyeccidén dngulo quebrada y
otros encuadrados en sus respectivas intersecciones, de-
terminan el eBqueleto o armadura sobre la que se organi-
zan superficies delimitadores de los huecos o camarasg que
forman los tinos, de manera que la superficie de proyece
cibén horizontal cuentas respectivgmente en su cara de con-
tacto con la masa de liguido con una inclinacidn aproxi-
nada de 15¢ , al objeto de evitar posibles formentacio-~
nes o residuos que pudieran perjulicar la elaboracién del
liquido que se aloje. -

Otra de las caracteristicas de dicho procedimig
to es que cada uno de los tinos contard, con un nicho de

seccidn curvo-céneava en la que se determinan un plano
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inferior dotato de una boquilla o resulte de seccidn
quebrada, que cuenta interiormente con un asiento cé-
nico en el que se adapta ajustadamente una loseta de
clerre de planta circular y periferia suavemente {ron-
co-cénica, cuys boquilla cuenta exteriormente y peri=-
métricamente con un encaste o depresién que sirve pars
recepcidn y encaje de una boina de materia eldstico,
gue se adopte ajustadamente cubriendo de forma hermé-
tica la boca de acceso a lu cémara del tino correspon~
diente, evitando de ésta maners la fuza de gases que
pudierasn desvirtuar el buan proceso de formentacidn de
los liquidos, o bien la admisién de gérmenes daffinos o
corrosivo.

Otra de las caracteristicas del procedi=-
miento de fabricacién de cuerpos subdivididos en camg .
ras o tinos para el almacenamiento de liguidos que nos
ocupa, es que las mencionadas cameras y en las que co.-
rresponde al plano superior del volimen proyectado,
contarén con dicha boca de acceso en cualquiera de sus
puntos estratégicos de la planta y sin necesidad de
crear previamente los nichos comentados, cuyos cuerpos
de volumen pueden quedar comunicados a través de pasi-
llos, puentes o barsndillas, para un mejor aprovecha-
miento del cuerpo total que integre el almacef.

Un detalle mds de dicho procedimiento es que
tangente a cada uno de los nichos que originan las bowms
de acceso a las cdmaras internas de almacenamientos,
cuentan con una excotilla de proyeccidn y proporcio=
nes convenlentes, para permitir la visibilidad y trata-

miento externo, su limpieza o similar de los liquidos



almacenados en el interior de los tinos y de &sta ma-
nera mantener en éptimas condiciones el almacenamien-
to formentacidén u otro de los subsodichos liguidos.
Una idea més amplia de las caracteristicas
5= del dicho procedimiento se hard a continuacién, al
hacer referencia a la l4mina de dibujos que a ésta
memoria se acompafia en la que de manera un tanto
esquemdtica y tan solo por via de ejemplo se repre=-
gsentan log detalles preferidos de la idez del inven-
10e= to.

En los dibujos.-

La figura 12, muestra en senccidén segin un
plano vertical, un volumen subdividido en cémaras ho-
mologas con accesos individumles para cada una de ellas

15.~ en la que se aprecia la proyeccidén general de la arma-
dura metélica, de la seccién curvada de los nichos y
suave inclinacidén de los planos horizontales de ls ar-
madura general,

La figura 28, corresponde g ung vists fron-
20.~ tal en alzado del conjuntc representado en la figura
anterior, en la gque se puede apreciar la entrads fron-
tal de los nichos y posicidén de las escotillas de ac-
ceso pars observacidén y conservacién del liquido alo=
jado.

25 o= ' Lo figura 38, muestra en seccidn, seccio-
nada segin un plano vertical, un detalle de la boqui-
1la de'acceéo para alojamiento y evacuacién de los
liquidos, situada en el plano inferior de los nichos
mencionados, en la que se aprecis la boina elédsti-

30.- ca, de cobertura.
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La figura 42,- muestra en perspective un de-
talle del entrevigado a base de redondos de seccidn
adecuada gque se organiza en toda la armasdura pers re-—
forzar y organizar el conjunto que nos ocupa.

ILg figura 58, corresponde a un detalle de
log perfiles escuadrados, que se disponen en cada una
de las intersecciones de los planos verticales con los
normales.

Al hacer referencis a la descripcién numéri-
ca de dicha ldmina de dibujos, se hace la aclaracién de
que mediante el n? =1- ge indica el cuerpo general de
volumen de los tinos propiamente dichos, los cuales
quedan subdividios en su interior -2-, -3-, «3- y «5=-
geglin los paneles laterales =bm, =6'= «6''w «f!!t=,
¥y por uno central axial vertical ~7-~, todo ello orga-
nizado sobre una armadura cilindrico metdlica de en-
trevigado -8-, perfiles centrales de escuadra -9-, en-
lazados entre si y en proyeccién en ambos sentidos,
con uno redondo en sentido transvergal ~10- que deter-
mina al cinchado de enlace horizontal, distribuyéndose
identicos perfiles en cada una de las intersecciones,
segin disposiciones -10'~ y ~10''-, %todo ello organiza-
do sobre varillaje -~11-~ convenientemente enlazado y
revestido de meterial preconprensado como hormigén,
vemento o similar y contando en los planos internos
horizontales con inclinsciones -g~, comunicadosg los
superiores con bocas de acceso =12~ y =13~ y disponién-
doge de nichos =16~ y =15~ gue alojan bocas de iguaeles
caracteristicas cublertas con los setas de cierre —14-

contando dichas bocas, -13-, con un resalte periféri-

co =20« dotado interiormente de un asiento eénico,
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para recepeién y ajuste de la loseta =-14-, contando
exteriormente con deprosidn igualmente periférica
-21~, donde alojan los extremos =23-de una boina
de cobertura -22- que cierra hermética la boca de
acceso -13=-, La figura cuarte apreciamos una dispo-
sicién parcial del entrevigado que se realiza median-
te transversales quebrados y simétricos -8-, enlaza-
dos longitudinalmente segin las disposiciones -8a-,
~8b= y =8¢~

Une vez descrita convenientemente lz natura-
leza del actual invento se hace constaer a loa efectos
oportuncs que el mismo no queda limitado a los detalles
exactos de dsta exposicidn, sino que por el contrario
en 81 perdn susceptibles de introducirse todas aque- ,'
llas modificaciones de detalles, que las circunstan-
cias y la préctica pudieran aconsejar, siemprs y cuan-
do que con las variantes que se introduzean, no se
cambie altere o modifique la esencialidad del objeto
descrito.

NOTA

Se declara como de novedad y propiedad para
todo el territorio espafiol el contenido de las siguein-
tes:

REIVINDICACIONES

8,~ Procedimiento de fabricacién de envases
o tinos para liquidos, que se caracteriza esencialmente
por disponerse una armadura de redondos de seccibn ade
cuada, organizada sobre un entrevigado de r-dondos tran
versales simétricos quebrados, reforzada en las inter-
secciones por perfiles quebrados, enlazados o no, de
brazos en proyeccidn horizontal vertical y unidos en

su plano transversal, segin un redondo de estabiliza-
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vidn, sobre los que se organiza tabiques o paneles
verticales de seccidén adecuada, precomprensados y
dotados en sus planos horizontales de suaves incli-
naciones internss, formando cdmaras o tinos de seccién
preferentemente cilindrica y homélogos entre si.

28 ,-Procedimiento de fabricacién de envases
o tinos para liquidos, que se caracteriza de conformi
dad con la reivindicacidén anterior, porque en la in-
terseccién formade por los planos horizontales subdivi-
sores de los tinos mencionados, y en sus caras perpen-—
diculares externas, se dotaréd de unos cajeados o.nichos
de seccidn curvo-céncava que determinan un sector in-
ferior plano, sobre el que se organiza una boquilla de
seccibn escalonada y una boca de acceso o comunicacidn
individuel a cada una de las cémarass internas, para
pernitir el alojamiento y evacuacidén del l{quido aloja-
do por cualquier .de los medius convenoentes.

38,- Procedimiento de fabricacidn de envases
o tinos para liguidos, giie se varacterize de conformi-
dad con la reivindicacidn anterior, porque dichas bo-
quillas cuentan con un asiento interno de proyeccidén
cénica donde se adaptan ajustademente un loseta de
clerre de planta discoidal, contando perifericamente
dicha boquilla con una depresidn externa que se desti~
na para recibir el borde interno de une boina de cober-
tura, de naturaleze eldstica, que se dapta hermétice-
mente para efectusr un cierre estanco, que evite posgi-
bles fugas o la admisidén de gérmenes corrosivos del

1{quido almacenado.
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48, PROCEPIMIENTO DE FABRICACION DE EN-
VASES 0 TINOS PARA LIQUIDOS, seglin se describe y
reivindica la presente memoria que consta de 7 hojas
mecenografiadas por una sola de sus-caras y una lé-

mina de dibujos que la ilustran.
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