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EEEORIA DESCRIPTIVA " : *

que se presenta para "unir* a 'i a  s o lic itu d

de

PACENTE DE INVENCION r - ,

formulada el 1 de"Dìciómbre' de*1966," bajo e l n a .334.024!

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE*años
a nombre de SC-CIETE DES' EXPIOSIFS TIMITE, Sociedad 
francesa de responsabilidad* limitada.^ establecida en 
Pontailler sur Saone (Costa de Oro), Francia, por:

"DISPOSITIVO DE CABTUCEO PAM E& SMPOTRA-IimTO 
"DÉ UN VASTAGO". ' " ' ' ' ' '

10

Da ijivencidn se "refiere al procedimiento de an­
claje de rocas consistente en empotrar una barra metáli­
ca en él in te rio r de un agujero profundo perforado en la  
pared rocosa utilizando un mortero de materia p lástica 
constituido con la  ayuda de cargas en la  mayor parte de 
los cacos de arena, mezcladas con un aglomerante de mar­
to r ia  p lástica, a la  que se añado en el til tino momento un 
catalizado apropiado para provocar la  polimerización.

Se ha propuesto ya para realizar este empotra­
miento Í3yiifeducir en el agujero uno o varios cartuchos
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conteniendo la  ccrga, lo, resina y su acelerador, siendo 
el catnlisa&or colocado igualmente en el cartucho, pero 
en el in te rio r  de una envoltura estanca de dimensión nu­
che más pequeña.. EL vástago que debe ser empotrado es.

5 introducido seguidamente con la  ayuda, de un dispositivo 
o vibrante para destruir la s  dos envolturas y asegurar ' 
lo. nesda  del ca.talisador con el mortero con el f in  de' 
obtener el fraguado en un tiempo relativamerte corto*.

Los cartuchos utilizados con este f in  están-,  ̂
10 constituidos la  mayoría de las, veces por una, envoltura 

exterior delgada de vidrio, estando colocado el caialir- 
zador en o tra envoltura delgada de vidrio de pequeño 
diámetro más corta que la  precedente y colocada en el 
in te rio r de l a  misma. Se u tilizan  igualmente cartuchos 

15 constituidos por un tubo delgado de materia p lástica ,
estando el catelisador contenido éh otro tubo Ae materia 
p lástica  mucho más delgado que el precedente y que se ex­
tiende en toda la  longitud del mismo.

Este áltino tipo de cartucho produce en prin- 
20 cipio un mejor reparto longitudinal del catalizador en 

la. resina poro de hecho la  ro tura de los dos tubos de 
materia plástica, por la  barra, se hace muy difícilmente, 
lo que perdudica finalmente el buen reparto del ca ta li­
zador y la  buena ejeoucián del empotramiento.

25 EL fin  de la  invención es precisamente rea lizar
cartuchos*de empotramiento do un nuevo tipo que asegura 
a l a  ves un buen reparto del catalizador, tanto a lo 1er- 

- go como en toda la  seoeián, y una destrucción fác il de 
las  dos envolturas, evitando al propio tiempo la  frag t- 

30 lidad de los cartuchos durante su transporte, y que sea
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además de un Boecio de costo poco elevado.
La presente invención tiene por objeto el pr$- ;* * * *..ducto industri el nuevo que constituye un enchucho para . ; . '*****el eapotrryaiento de un vastago en un agujero perforado 

5 en la  roca por medio de un mortero de materia pi às ti c& y.-
que se polimeriza bajo el efecto de un catalizador, car-* i 
tucho es enei cimente caracterizado por el hecho de quej^ p 

. comprende dos envolturas estancas extremadamente próxi^*, 
mas entre s í , de preferencia de papel sufurado, estando- - 

ID la  mezcla de resine con las  cargas y el acelerador coloca­
da en el in te rio r de la  envoltura in te rio r y estando el 
catalizador repartido de manera uniforme entre lem dos 
envolturas.

La presente invención tiene igualmente por ob- 
15" - "jeto un procedimiento de fabricación de estos cartuchos, 

procedimiento esencialmente caracterizado por el hecho 
de que se rea liza  en continuo un tubo de papel a p a r tir  
de una. banda d e una manera continua, porque después se 
sumerge este tubo siempre en continuo en el catalizador,

20 porque se forma alrededor del primer tubo recubierto un 
segundo tubo de papel siempre a _,artir de una banda, f i ­
nalmente porque se secciona este tubo continuo en trozos 
de los cuales se cierra un extremo por doble replegado y
granado, siendo cerrado el obro exbremo de la  m ism a----

25 mañero, después del llenado del saquito obtenido con la  
ayuda de lo mesclo de resina y cargas.

Para hacer comprender mejor el objeto de lo in ­
vención, se va a describir ahora a tí tu lo  do ilustración 
y sin aingdn carácter lim itativo, un modo de realización 

3) tomado como ejemplo y representado en el dibujo adjunto^
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en el cual:
-  l a  figura 1 es una v ista  en alzado representan­

do esquemáticamente la  fabricación de los tubos de doele 
pared.;

ty — la  figura. 2 es una v is ta  en perspectiva, que
.muestra aL cierre de uno de lo s extremos;

-  Is. figura 3 es una v is ta  en corte de un tubo.'
antes del llenado; .

-  la  figura 4 es una v is ta  en corte de un tuco,
10 después del llenado.

La fabricación de lo s  cartuchos según la  inven­
ción comprende una primera fase continua de formación y 
de troceado del tubo de dobles paredes separadas por el 
catclisador, y una segunda fase discontinua de llenado 

1.5 y de cierre. La primera fase representada esquemáticamen­
te  en la  figura 1, consiste en p a rtir  de un rollo 1 de 
una banda plana 2 de papel, quo debe ser a la  ves imper­
meable y fá c il de desgarrar. Se u t i l is a  en particular 
popel sulfurado o pergamino vegetal sulfurado (l.V .S .)

20 definido en la s  normas Afnor 711/1.
3sta banda de papel qué'se desenrolla en conti­

nuo alimenta una máquina de tipo conocido que forma un 
tubo de papel 3 por replegado y en colocado continuo 
de los dos bordes de la  banda uno sobre otro. 11 tubo 

25 3 así obtenido es llevado sobre un juego de rod illo s re­
presentado esquemáticamente por 4 para sumergirlo en un 
balo 5 que contieno el oct alisador destinado a la  re s í—

. na u tilizada, gracias a la  viscosidad de este catalizador, 
el mismo se adhiere sobre las  dos c^-ras del tubo corres—

30 pondientes a Ir  pared exterior del mismo.
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Un dispositivo de rascado 6 penaite regularía^ 
sar el espesor de la  capa de catalizador arrastrado, r e ­
chazando el exceso ál baño 5. El tubo 3 así recubierto - 
exteriormente con una capa 7 d.e catalizador vá entonces 

5  ̂a depositarse sobre l a  segunda banda de papel 8, idénti­
ca a la  banda 2, y que se desenrolla en continuo a p a rtir  
de un rollo- 9 idéntico a 1, siendo esta banda de papel-1 
igualmente plegada y encolada en continuo alrededor deL^g 
tubo 3 con. el f in  de formar la  pared exterior del tubo -. ̂  " 

10 completo.
El tubo completo, es decir formado por dos capas 

de peí*el 2 y 8 separadas por el catalizador 7, como se 
representa en la  figura 3) es entonces troceado en frag­
mentos de longitud deseada en el extremo de la  instalar­

ía  cidn.
Estos fragmentos son tomados de nuevo en una 

serie do Operaciones discontinuas para acabar los cartu­
chos. Para comenzar se repliega un extremo del tubo dos 
veces en 'sentidos opuestos como se representa en la  fign- 

20 ra  2 y se 'coloca una grapa 10 a través de los cuatro p lie­
gues, constituidos a su vez cada uno de ellos por cuatro 
espesores de papel. El saquito así obtenido es entonces 
abierto y llenado con una mezcla 11 constituida de la  ma­
nera habitual por cargas y resina con su acelerador. Des- 

25 pues del llenado, el saquito es cerrado de nuevo en eí 
otro extremo de la  misma manera que se indica a n te s ."

Los cartuchos así fabricados pueden entonces 
ser manipulados fácilmente, almacenados y transportados 
sin  ninguna dificultad a causa de su ausencia de frag i- 

33 lidad . Por otra parte no es posible ninguna fuga de mate-



Pía p lástica , especialmente en la s  nonas de la s  grapas* 
10, debido a que para escaparse hacia el exterior la. ma­
te r ia  p lástica  está obligada a atravesar el espesor 7 . 
provisto de catalizador, lo que provoca su endur ecinicn- 

5 to y ciega automáticamente l a  fuga.
Los cartuchos se u tilizan  de l a  manera habitual, 

es decir, se les  introduce en número deseado en el agu­
jero perforado en la  roca, teniendo en cuenta el volu­
men del agujero y el volumen de l.vastago que se intro-. " 

10 ducirá. Se introduce seguidamente el vastago haciéndolo 
g irar sobre s í mismo con l a  ayuda de un portar-barrena, 
de ta l  manera que el extremo de este vastago provoca pro­
gresivamente la  destrucción de la s  dos envolturas de 
papel y la  mesóla íntima del catalizador 7 con el rosto 

15 del mortero 11 siendo las  proporciones de catalizador en 
esta mezcla naturalmente constantes gracias al perfecto 
reparto del producto en toda la  longitud y en toda la, 
circunferencia de cada sección.

Después de la  introducción completa del vástago 
3Q este se deja en su s itio  y al cabo de un tiempo rela tiva­

mente corto el mortero fragua y empotra sálica  ente el 
vástago en el agujero. En efecto, el mortero se adhiere 
directamente a l a  superficie del vástago y, gracias a l a  
buena destrucción de la s  dos paredes de papel, se achia— 

25 re  de la  misma manera directamente a la. pared rocosa en 
toda la  superficie del agujero. Se ve pues que el car­
tucho sogdn. l a  invoncidn reclisa'empotramientos más 

. sólidos y más rápidos que los cartuchos anteriores y que 
es además más ventajoso debido a su procedimiento de 

30 fabricación relativamente económico.
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5

Por supuesto el nodo de realización anteriormen­
te  descrito no presenta ningdn carácter lin ita tiv o  y po­
drá recib ir todas las  modificaciones deseables sin sa lir  
por ello , del aereo de la. invención.

En particular el cierre de los extremos do cada

!

séquito podría, reclisarse por cualquier otro proceoiNicR- 
to distinto al grapaco, por ejemplo por encolado. .

La presente solicitud, que corresponde a la  pre­
sentando. en Fronda el 2 de Diciembre de 1965, bajo e l , ,  
na. P.V. 40691, se acopo a, ios beneficios del artículo 
51 del vigènte Estatuto sobre Propiedad Industria l.

N O T A

15

25

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en Espada., por VEINTE anos, son los 
siguientes:

I . — Dispositivo de cartucho para el empotramien­
to de un vástágo en un apa joro perforado en la  roca por 
medio de un mortero de materia plástica, con cargas que
se poliserisan bajo el efecto de un catalizador y de un 
acelerador, cartucho caracterizado por el hecho de que
comprende dos envoltura- 
te  ^róximrs una de otra.

s delgadas estancas e?rtremada¡nen- 
. y fácilmente desgarradles, esten­

do la  mezcle de resina con les cargas 
locada enrel in te rio r de la  envoltura

y el acelerador co­
in te rio r y estando
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el catalizador repartido uniformemente en capa delgada 
entre las dos envolturas.

2. - Dispositivo cartucho según la reivindicación 
1, caracterizado por el hecho de que las envolturas están

5 constituidas por papel sulfurado.
3. - Dispositivo de cartucho para el empotramiento 

de un vastago.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
10 los fines que sé han especificado.

* Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a má­
quina por una sola cara.

Madrid ¡1 0
P. A.

BPD/.

3.8.67 8
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