@33004

PATENTE DE INVENCION

FMC N2 1364.

@///émmm ,@edcz%ﬁ'ﬂa
dothe:
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Bata invencidn se relaciona con un
grupo de nuevos compuestos que entran en eferves-
cencle cuando se ponen en contacto con agua, y ade-
nés con un nuevo procedimiento para fabricar estos

5 compuegtos que poseen dicha propiedad efervescente.
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Clertos compuestos derivados de per-
boratos, gue desprenden oxigeno gaseoso cuando se
colocan en agua u otrog disolventes similares, por
aejemplo alcohol, son conocidog. En general, estos

5e compueatos se producen calentando sales de perbora-
tos en matraces de reaccibén convencionales o en re-
ciplentes giratorios, separéndose vapor de agua du~
rante la conversibn. ILos investigadores anteriores
obgervaron también que la reaccién puede acentuarse
10. calentando bajo vacfo o pasando un gas inerte y seco
o aire sobre la masa calentada para facilitar la se-
paracidn de vapor de agua. Bsta téenica, que ha sido
empleada a esgcala de laboratorio para convertir com-
puestos de perboratos, por ejemplo perborato sbdico,
15. no ha sido eficaz en la produccibn de otros compues-
tos que entran en efervescencia al colocarse en agua.

Un objeto de la presente invencidn es
producir una nueva clase de compuestos capaces de
entrar en sfervescencla en contacto con agua y que

20. posseen contenidos uniformes, en Yoxigeno gaseoso".

Otro objeto es produéir eatos nuevos.
compuestos, capaces de entranbn efervescencia en con-
tacto con'agua, por medio de un procedimiento sen-
¢illo y ficilmente realizable, en el que estos com~

25, puestos pueden producirse répida y eficientemente.

Se ha descubilerto ahora que clertos com-
puestos, concretamente clertas sales de peroxidcidos
verdaderos, y ciertas sales que conblenen perdxido

de hidrbgeno de cristalizacidn, y todos los compues-

30. tos de la clase de aminas, amidas 0 inmidas gque tie-



nen perbxido de hidrbgeno unido mediante hidrogeno
a los migmos, puedén convertirse en productos que en-
tran en efervescencia y desprenden ox{geno gaseoso
cuando entran en confacto con agua mediante suspen-
5e sibfn de particulas de estos compuestos en una co-
rriente de gas inerte y el mantenimiento de 1a distan~
cia media entre las partfculas por lo menos en 0,07
veces gproximadamente el didmetro de las miamas, el
calentemiento de estos compuestos mientras se en-
10, cuentran en esgtado sﬁspendido a una temperatura de
40 a 3009C gproximadamente, pero imferior al punto
do fusibn de les particulas durante la conversién,
hagta que el agua formada durante la misma haya sido
gseparada, y la recuperacidén de un producto dotado de
15. contenidos uniformes en "oxigeno gaseoso", qus en-
tra en efervescenclia al éstar en contacté con el
agua. 7
Tas sales de peroxideidos verdaderos
que son utilizables son aguellas cuyo catidn puede
20, ger un metal alcalino, un metal ambnico o un metal
alcalino-térreo y cuyo anibn puede ser un monoper—
sulfato o dipersulfato, mono-perfosfato o diperfos~
fato o monopercarbonato o dipercarbonato; las gales
que contienen perédxido de hidrdgeno de cristeliza-
25. cibn y que son utilizables, son aguellas que con-
tienen perdxido de hidrbégeno en su estructura cris-
talina y cuyo catibén puede ger un metel alcalino-~
térreo, embnico o alcalino y cuyo anidén es deriva-
do de un 4cido polibdsico; las aminas, amidas e imi-

30. das que tienen perbxido de hidrdgeno unido por el
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hidrdszeno a las mismas incluyen el perdxido de urea,
perdxido de melamina, perdxido de acetamida, perdxi-
do de succinimida y perdxido de uvetano.

Bl término "oxlgeno gaseoso", el como
se emplea en la descripeidn, se refiere al oxigeno
presente en el compuesto derivado de perdxigeno que
eg liberaddcomo oxizeno gaseoso cuando el compuesto
entra en contacto con agua.

De acuerdo con la presente invencidn,
los compuestos gue pueden tratarse para producir
un material derivado de perdxigeno y que entra. en
efervescencia cuando estén -en contacto con agua,
son de ‘tres tiposg generales, concretbamente:

(a) Sales de peroxidcidos verdaderos
lag seles inorgénicas cuyo catidn puede ser un metal
alcalino-térreo, amdnico o alcalino y cuyo anidn pue-
de ser un persulfato, perfosfato o percarbonato. El
término persulfato, perfosfato o percarbonato, tal
como se emplea en la descripeidén y en las reivindica~
clones, se refiere tanto a Ja mitad monoperoxilo como
a la diperoxilo. Entre estos compueétos, pueden in-
cluirse el peroximonosulfato potésico, peroxidisul-
fato aménico, peroxidisulfato sddico, peroxidisul-
fato potdsico, peroxidisulfato megnésico, peroxidisul-
fato cdlecico, peroximonofosfato sddico, peroximono-
fosfato potdsico, peroxidifosfato 1itico, verozidi-
fosfato sbdico, peroxidifosfato potésico, peroxicar-
bonato sbdico y peroxicarbonuto potisico..

(v) Sales que tienen perdxido de hidrd-

geno de cristalizacidn, las sales de Acidos polibAsi-
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cos cuyo catidn es un metal alcalino-térreo, amb-
nico o alcalino ygue contiene ﬁer6xido de hidrbgeno
unido. Entre estos compuestos, pueden incluirsge el
perbxido de fosfato eménico terciario, peréxido de
fosfato 1{tico terciario, perdxido de fogfato sbdico
terciario, peréxido de fosfato potdsico terciario,
perdxido de fosfato sbdico seoundario, perdxido de
fogfato potdsico secundario, perdxidoe de fosfato mag-

nésico secundario, perbxido de fosfato cllecico secun~

dario, perbxido de pirofosfato sédico, perdxido de

pirofosfato potdsico, perbxido de pirofosfato magné~
sico, perdxido de pirofosfato cdlcico, perdxido de
tripolifosfato sbdico, perdxido de carbonato ambnico,
perdxido de carbonato sddico, perdxido de carbonato
potdsico, perbxido de silicato sbdico, perdxido de
sulfato 1itico, perbxido de sulfato sbdico, perdxido
de sulfato magnésico, perdxido de sulfato cllcico y
perdxido de oxalato sbdico.

(¢) Aminas, amidas o imidas que tienen
perdxido de hidrbgeno unido por hidrbgenc a las mis-
mas, pudidndoge incluir entre esgtos compuestos el
perdxido de urea, perdxido de melamina, perdxido de
acetamida, perdxido de succinimide y perdxido de
uretano. -

Los compuestos anteriormente definidos,
gque tienen preferiblemente un tamalio inferior a 2 mi-
1ésimas de didmetro, se colocan en un reactor de tubo
hueco colocado verticelmente. Luego se pasa un gasg
inerte ascendentemente a través del fondo del tubo a

un ritmo suficiente para suapender las particulas en
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la corriente gaseosa y mantener la distancia media
entre las particulas por lo menos en 0,07 veces apro-
ximadamente el didmetro de las mismas. El gas usado
para suspender y separér las particulas ha de ser
inerte tanto respecto a las particulas suspendidas
iniciales- como regpecto al producto suspendido f£i-
nal. Ejemplo de tales gases inecluyen el 4rgon, nitrd-
geno, alre, etc.

La resultante masa suspendida puede ca~
lentarse lﬁego por medios internos o externos. El ca~
lentamiento interno de las particulas puede obtener—
se calentando la corriente gaseosa inerte de flujo ag~
cendente hasta qﬁe se hayg aicanzado la temperstura
deséada. Un aceptable método de calentamiento externo
conéiste‘en célentar el regctor tﬁbular mediante uso
de una adécuéda camisg de calefaccibén de manera que
las particulas éuspendidas en el reactor sean calenta~
das mediante la transferencia de calor a través de
las paredes del reactor.

‘ El célentamiento se efectla a una tempera~
tura comprendida entre 40 y 3002C, de manera gque se
obténga un ritmo aceptable de reaccidn sin que sea
excesivamente exotérmica. la temperatura'de lag par-
ticulas en el reactor no han de rebasar nunca el pun-
to de fusidn de las particulas suspendidas en aguel.
Si esto ocurre, las particulas se tornarén pegajosas
y'sa aglomeraién; tales particulas serdn entonces de-
mgglado pesadas para ser austeﬁtadas por el gas sus=
pensor.

La preferida temperatura de conversién
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de estos compuegtos en el deseado producto depende-
ré del compuesto especifico que se convierta. Por
ejemplo, un compuesto tal como perdxido de pirofos~
fato sbdico se convierte mejor a una temperatura

5e de 110 a 1302C aproximademente. Otros compuestos
tales como el perdxido de fosfato trigbdico y el
perdxido de carbonato sddico se convierten mejor
a temperaturas de 120 a 1402C y de 110 a 1209C, reg-
pectivamente. Si se desea llevar a cabo la reaccibn
10, a temperaturas superiores, la reaccidn resulia més
elevadamente exotérmica. Si s¢ desea una reaccidn
a estas temperaturas superiores, la temperaturs del
reactivo deberd incrementarse con la suficiente lenti-
tud para evitar que la reaccién resulte excesivamente
15 exobéruica de manera que guede fuera de conirol. Bl
exacto perfil de temperaturas de la reaccidn varia-
ra dependiendo Gel compuesto especifico empleado en
la reaccidn.
Ademés de controlar la temperatura de
20, las particulas sﬁspenﬂidas, el contenido en vapor
de agua ambiente ha de mantenerse por debajo del
punto en que el citado vapor descompone al producto
derivado de peroxigenos Es decir, el vapor de agua
desprendido en la reaccldn, que es arrastrado por el
25. sas inerte, ha de retirarse a un ritmo suficiente parg
evitar que descomponga al producto final. Bl exacto
nivel de vapor de agua que puede tolerarse varia con
los diferentes compuestos iniciales y por consizuier
te ha de determinarse pars cada compuesto tratado.

30 En la mayoria de los casos, pueden tolerarse unas
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concentraciones en vapor de ggua tan elevadas como
de 20 mg por 1litro, sin descomposicibn de los pro-
ductos finales. Sin embargo, en el caso de productos
que son més gsensibles al vapor de asgua, la concentra-
cidn de este (ltimo deberd descenderse para evitar
unaadesoomposicién del producto final. Uno de tales
compuestos que tiene una elevada sensibilidad al
vapor de agua es el persulfato sddico. La concentra-
cién en vapor de agua del gas inerte puede controlar-
se usando superiores veloclidades del gas suspensor,
dispersindose asi el vapor de agua desprendido en un
mayor volumen del gas inerte suspensor, o realizando
la reaccién a un ritmo mis lento para disminuir el rit-
mo de vapor de agua desprendido.

A fin de conseguir una adecuadas separa-
cibn del vapor de agua de la superficie de las par-
t{culas suspendidas, es necesario que las particulas
disgregadas estén separadas por un espacio medio de
0,07 veces aproximadamente, por 1o menos, el didme-
tro de las mismase. Beta separacidn permite que el gas
inerte barra al agua desprendide durante la conver-
sibn, sin que se produzca ninguna acumilacidn loca-
lizada de agua que pueda descomponcr sl producto
final.

En la realizacibn de la reaccidn, es
generalmente preferible usar un reactivo inicial
que tenga un tamafio inferior a 2 mm de difmetro.

Un tamafio preferido de partibula es de 0,1 a 1,0
mn aproximadamente de difdmetro. Bste tamefio de par=

tiocula puede obtenerse, si fuese necesario, metdiante
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una operacidn de trituracibén preliminar. Las par-
ticulas menores permiten un mejor cambio de calor
en el reactor y facilitan la separacibn delvapor
de agua de 1g superficie de las particulas mediante

De el gas inerte en flujo ascendente. Una trituracion
fina inorementa el Area superficial de¢ una muestra
unitaria de 1la particula reactiva, 1o gque a su vez
facilite el cembio de calor y de vapor de agua du-
rante la siguiente reaccifn.

10, El ritwmo de flujo del gas inerte deberd
per suficiente para suspender las partfculas reacti-
vas, de manera que la distancia entre las particulas
sea por 1o menos de 0,07 veces aproximadamente ol
didmetro delas mismas, pero no lo suficiente para

15. lanzar porciones de la carga desde la parte superior
del reactor. El ritmo de flujo necesario para conge-
guir esto variarid considerablemente, dependiendo del
tamafio y forma de las particulas, de la densidad de
las particulas suspendidas y-de la vigcogidad del gas

20, suspensor. En general, un ritmo de flujo gaseoso de 5
a 75 em por segundo a través del reactor ha resultado
ser satisfactorio para mantener las particulas sus-
pendidas y separadas entre al, como ge indica ante-
riormente.

25, La presente reaccidn pue&e efectuarse
por cargas o de manera continua. En operaciones por
ecargas, se suspende en el reactor una carga de la
sal 0 compuesto reactivo, se trata a elevadas tempe-
raturas durante el tiempo de reaceldn deseado, por

30 gjeuplo dos horas para convertir el perdxido de piro-
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fosfato gddico a 120¢C, y luego sc retira la totali-
dad de la carga. En una operacibn continua, el reac-
tivo se afiade continuamente a una masa de reaccidn
suspenddda en el reactor y el producto resulténte

se retira continuemente. H1 ritmo de adicidn y el

de retirade de la masa suspendids se gjustan, res-
pecto a la masa suspendida, de manera que el tiémpo
de permanencia de los reactivos afiadidos dentro de
los linmites prescritos, sea por ejemplo de 0,5 a

20 horas aproximadamente. Si se desea, puede usarse
mis de un reactor conectando una diversidad de ellos
en serie de modo que puedan efectuarse diferentes
etapas de la conversidén a diferentes tcumperaturas.
Por ejemplo, la etapa iniciai, gque puede efectuarse
a una temperatura inferior, podri reglizarse en un
reactor y efectuarse 1a§subsiguientes etapas de 1la
conversifn en unoo més reactores adicionales, a tem~
peraturas progresivamente superiores.

In una versién—de la invencidn, se coloca
un Gispositivo detector de humedad en la corriente
gaseose por encima de las particulas suspendidas y se.
controla la temperatura de egtas Gltimas de manera que
el ritmo de desprendimiento de agua, y por consiguien~
te la humedad relativa de la corriente gaseosa, no pa-
se de los limites descritos. En general, al aumentar
la temperatura de lag partioalas, se iucrementa tam-
bién el ritmo de reaccidn y por consiguiente el rit-
mo de formacibn de agua. Asi, un método sencillo y
directo de control del contenido en vapor de agua

de la atmbsfera ambiente de las particulas en reac-
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cién, consiste en controlar las temperaturas de
reaccidn.

Log presentes productos son Gtiles para
disminuir el tiempo de disolucibén de materiales sé-
1idos en agua. Por ejemplo, los presentes productos
efervescentes pueden incorporarse en masas gb1idas
consolidadas, por ejeuplo tabletas dedergentes, a
fin de dispersar los ingredientes del compacto ré-
pidamente cuando se coloca en agua. K1 uso de estos
productos en mezcla con ingredientes distintos a de-
tergentes, entra también dentro de Ja utilidad pre-
vista para los mismos.

Tos siguientes ejemplos se ofrecen para
ilugtrar la invencidn y no deberin considerarse como
limitativos de la misma.

BIEWPLO 1 -

Se cargaron 150 gramos de perdxide de
pirofosfato sbdico finamente dividido, que posela
un conienido en oxigeno activo del 8,2%, en una co-
jumna de vidrio de 3,2 cm de difmetro y de un volumen
de 540 o aproximademente. La columna tenia una ca-
mnisa de calefaccidn a través de la cual podfa fluir
un medio de cambio de calor 1fquido. Se admitid aire
en 1a columna & través de una placa de vidrio fritado
situada en 61 fondo de la columna, a razdén de 12 cm
por segundo, para suspender las particulag de perdxui-
do de pirofosfato sbédico, que tenfan un difmetro mé-
ximo de 2 mm. Ia carga de pirofosfato duplicd su vo-
Jumen en la coluwmna de vidrio despuds de la admisidn

del aire. Se pascbd aceite caliente, a una temperatura
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de 1229C, continuasmente a través de la camisa de
calefaéci6n para mantener la temperature dentro de
la columng a 1209C. La carga de partliculas se mantu-
vo a esgta temperatbura durante 2 horas, en cuyo tiem—
po el contenido méximo de humedud de la corriente
gaseona de cabeza fué de 17 mg por litro aproximada—
mente. Seguidamente se retird ¢l contenido de la
columnz y se obtuvieron 120 gramos de un polvo libre~
mente fluido que entrd en efervescencia al ponerse
cn contacto con agua. Sepgin andlisis, este producto
contenfa un 1,4% en peso de oxigeno gaseoso.
BIEPLO 2 ~

Se cargaron 130 graumos de perdxido de
fosfato trisédico finamente dividido (contenido en
oxizeno activo del 6,0%) en una columna de vidrio
de 3,2 om de difmetro que tenia un volumen de 450
cm’ aproximademente. La columna tenia una camisa
de calefaccidn a través de la cual podia fluir un
medio de oamfio de calor 1liguido. Se admitid aire
en la colume o través de una placa de vidrio frita~
do situada en el fondo de la columna, a razdn de 10
cm por segundo, para suspender las particulas de 1la.
carga, gue tenian un didmetro medio de 0,1 a-l,o mm.
La carga duplicd su volumen después de la admisidn
del aire y de la suspensidn de las particulas. Luego
se fluyd aceilte caliente, a una ltemperatura de 133%C,
continuamente a través de la camisa de calefaccidn
para mantener la temperatura dentro de la columna
a 13020, La carge se mantuvo a esta temperatura du~

rante una hora, en cuyo tiempo el contenido méximo
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de humedad de la corriente gaseosa de cabeza fué
de 20 mg por litro aproximademente. Seguldamente
gse retird el contenido de la columna y se obituvie-
ron 105.gram05 de un material pulverulento que en-
tréd en efervesvencia al ponerse en contacto con
szua. Segin andlisis, este producto contenia un
1,2% en peso.de oxfgeno gaseoso.

Se cargaron 150 gramos de perdxido de
cerbonato sddico finemente dividido (con un conte-~
nido en oxfzeno activo del 13,7%) y de una densidad
volumétrica de 0,85 gramos por ml, en una columna
de vidrio de 3,2 om de didmetro y de un volumen de
415 ml aproximadamente. Ia columma tenia una ceamisa
de calefaceidn a través de la cuél podfa fluir un
medio de cambio de calor 1iguido. Se admitid aire
en la columna a través de una placa de vidrio frita-
do situada en el fondo de la columna, a razdén de 10
cli por segundo, para suspender las particulas de
peréxido de carbonato sbédico, que tenfan un difmetro
nedio inferior a 2 mm. Despuéds de la admisidén del
eire, el volumen de la carga en la columna de vidrio
se duplicb. Imego se fluyd aceite caliente, a una tem-
peratura de 1172C, continuamente a través de la cami~
ga de calefacciSn para mantener la temperatura den-
tro de la columna a 1158C. La carge se mantuvo a es-
ta temperatura durante 2 horas, en cuyo tiempo el
contenido méximo de Ja humedad de la corriente ga-
seosa de cabeza fué de 17 mg por litro aproximadamen-

te. Seguidasmente se separd el contenido de la columna
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¥y se recuperaron 110 gramos de un polvo f£ino gue

entrd en efervescencia al ponerse en contacto con agua.

Segln anilisis,-este produc%o contenie un 1,2% en pe-
so de oxf{geno gaseoso.
BJIEMPTO 4 -

Se prepard un reactor con una columna
de vidrio de 2,54 om de didmetro y un volumen de
400 ul. Ia columna tenia una espiral de calefaccidn
de alambre de cromel envuelta alrededor de su super-
ficie exterior. Ia espiral estaba aislada para evitar
pérdida de calor, por medio de una cubierta de emian-
to. Iuego se pasd aire ascendentemente a través de
une placa de vidrio fritado gituada en el fondo de
la columna, & una velpcidad de 20 cm por segundo.
Inego se cargaron en la columna 120 grémos de perbdxi-
do de carbonato pothsico finsmente dividido (conte~
nido en oxigeno activo del 6,31%). Ia temperatura
de la carga se elevd a 1109C durante un periodo de
dos horas mediante control de una corriente eléctriﬁ
ca que pasaba a través de la espirgl de calefaccidn.
E1 contenido méximo de la humedad de la corriente ga-
seosa de cabeza fuéd de 20 mg por litro aproximade-
mente. Degpuds del periodo de reaccidn de dos horas,
ge retird el contenido de la columna y se recuperd
un meterial pulverulento que entrd en efervescencia
al ponerse en contacto con agua. Segin anglisis, es-
te producto contenia un 0,66% en peso de oxigeno ga-
560800
EJEMPLO 5 -

Se cargaron 100 gramos de una mezcla del

[}

!
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72,3% en peso de perdxido de tripolifosfato sddico
y un 27,7% de perbxido de pirofosfato sbdico (conte-
niendo un 2,8% de oxigeno activo), que tenfa una den-~
pidad volumétrica de 0,56 gremos por ml, en una co-
5e lumna de vidrio eléctricamente calentada, tal como
se describe en el Ejemplo 4. Se pasd aire ascenden-
temente a través de la base de la columna a une ve-
locidad de 12 cm por segundo. Las particulas carge-
das, que tenlan un difmetro inferior a 2 mm, se calen-
10, taron a una temperatura de 1202C durante un perfodo
de dosg hpras regulando la corriente eléetrica que se
pasd o través de la espiral de celefaccién . Cuando
las particulas alcanzaron una temperatura de 1202C,
se mantuvieron a esta temperatura durante ung hofa.
15, A 1o largo de la conversidn térmice, el contenido
méxino en humedad de la corriente gaseosa dé cabeza
fué de 20 mg por litro aproximadamente. Iuego se in-
terrumpld la corriente gaseosa y se descargd el pro-
ducto de la columna. El Préducto resultd ser un ma-
20. terial pulverulento que entrd en efervescencia al
ponerse en contacto con agua y que, segin anflisig,
contenia un 0,45% de oxigeno gaseoso.
EJEMPLO 6 ~
‘ Se cargaron 100 gramos de perdxido de
25, tripolifosfato sbdico (que contenia un 1,75% de oxi-
gono activo) en una columna de veaccidn idéntica a
la descrita en el ejemplo 4. Se pasd alre ascenden-
temente a través de la base de la columna a un rit-
mo de 18 cm por segundo, Las particulas de perdxido

30. de tripolifosfato sbédico, que tenfan un didmetro
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inferior a 2 mm, aproximadamente, fueron suspen=
didag en la corriente gaseosa en flﬁjo agcendente.
Iusgo se elevd la temperatura de las particulés me-
diante aplicacidn de una corriente eléctrica a la
espiral de calefacoidn, de manera que se aleanzd

una temperatura de 1299C al .cabo de hora y media.
Inego se mantuvieron 1és particulas a 1502C durante
un total de 20 minutos. Durante esta conversidn tér-
mica, el contenido méximo en humedad de la corriente
gaseosa de cabeza fué de 20 mg por litro aproximada-
mente. A continuacidn se retird el contenido de la co-
lumne y se recuperd un material pulverulente que en-
trd en efervescencia al ponerse en contacto con agua.
Segfn anélisis, este producto contenia un 0,64% en.

peso de oxigeno gaseoso.

EJEUPLO 7 -

Se triturd una carga de 10Q gramos de
una mezcla del 31,1% en peso de perdxido de pirofos~
fato tetrasddico v un 68,9% de"Hexaphos" (un compues-
to polifosféto que céntiene uné cadena de £éaforo de
13 miembros), de manera que pasage a través de una ori-
ba standard estadounidense n? 40. Iumego se colocd la
carga en una columna de reaccién de vidrio idénbica
a la descrita en el ejemplo 4. Se pasd alre ascen-
dentemente a través de la placa de vidrio fritado éi—
tuada en la bage de la columna, a ung velocidad de
12 cm por segundo. El flujo gaseoso suspendid las
particulas cargadas, que fueron calentadas mediante
el paso de una corrlente eléctrica a través de la es-

viral de celefaccidn que rodeaba a la columna de vi-
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drio, La temperatura de las particulas sze elevd
a 1709C durante un périodo de unépora y se mantivo
a este nivel durante 20 minutos mds. Durante esta
conversidn térmica, el contenido miximo en humedad
5e de la corriente gaseosa de cabeza fué de 17 mg
por litro aproximadamente. Seguidamente se retird
el contenido de la columa y se recuperd un producto
pulverizado que entrd en efervescencia al ponerse en
contacto con agua, Por anflisis, se observé que este
10, producto contenia un 0,4% en peso de oxigeno gaseoso.
En el ejemplo anterior, el "Hexaphosg'
era inerte respecto a la conversidn térmica v se aila-
did con el perbdxido de pirofosfato tetrasédico para
demostrar que la presencia de particulas inertes junto
15. con el. compuesto peroxigenado objeto de la conversidn
térmica es préctica y factible.
EJUIPTO_8 -
Se repitid el procedimiento del ejemplo
6, usando perdxido de urea en lugar de perdxido de
20, tripolifosfato sbdico. Ademds, la temperatura de
conversiép fué de 409C, la cual ge mantuvo durante
20 horas. Iuego se retird el resultante producto
oulverizado y se observd que entraba en efervescen—
cla y desprendida oxigeno gaseoso al ponerse en con-
25. ' tacto con agua.
BJEMSTO 9 -~
Se repitié el procedimientédel ejenslo
6 usando persulfato sédico (peroxidisulfato sbdico)
en lugar de perdxido de tripolifoafato sddico. La

30. temperatura de conversién fué de 2009C y la nuestra
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10.

15.

25.

30.

se mantuvo a esta temperastura durante dos‘ﬂo;as. El
contenido méximo en humedad de la corriente gaseosa
de cabeza fué de 0,1 mg por 1lilro aproximademente.
Imego se retird el producto pulverizado resultante

y se observd gue entraba en efervescencia y despren-
dia oxfigeno gaseoso al ponerse en contacto con agua.
BJEGPLO 10 -

Se repitid el procedimiento del ejemplo
6 usando peroxidifosfato 1itico en lugar de perdxido
de tripolifosfato sbdico. La temperstura de conversidn
fuéhde 1508C v la muegtra se mantuvo g esta tempera-
tura duran%e dog horas. Inego se retird el resultan-
te producto pulverizedo y se.obéervé que entraba en
efervescencie y desprendfa oxigeno gaseoso al ponerse
en contacto con agua,

LJEMPTO 13 -

Se repitid el procedimiento del ejemplo 6
nsendo percarbonato sddico en lugar de perdxido de
tripolifosfato sbdico. Ia temperatura de conversidn
fué de 1109C y 1a nuestra se mantuvo a esta tempera-
tura durante tres horas. Seguidamente se retird el
resultante proﬁucto pulverizado y se obgervd que
entraba en efervescencia y desprendfa oxlgzeno gaseoso
al poherse en‘oontacto con agia.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiclones
anteriormente ‘indicadas son susceptibles de modifi~

caciones de detalle en cuanto no alteren su princi-
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20,

~19-
pio fundemental. También se hace constar que el in-
vento corresponde a una Solicitud de Patente presen-
tade en Norteamérica Ser. n? 513.956 de 14 de diciem~
bre de 1.965 acogiéndose, pbr lo tanto, a los bene-
ficios que conceden losg Conveniog Internacionales
en vigor, siendo 10 que constituye la esencia del
referido invento y por 10 gue se solicita Patente
de Invencidn por20 aflog en Bepafia: "PROCELINIENDO
PARA PREPARAR UN COMPUSSTO EFNRVESCENLE" caracte-
rizdndose por lo siguiente:

18 - Procedimiento para preparar un
compuesto efervescente que desprende oxigeno ga-
seogo en contacto con agua, caracterizado porque com-
prende sugpender particulas de un compuesto elegido
del grupo consistente en sales cuyo catidén puede ser
un metal alealino, amdnico o alecalino-térreo y cuyo
anidn puede ser un persulfato, perfosfato o percar-
bonato; sales cuyo catidn puede ser un metal alca-
1ino, aménico o alcalino térreos, y cuyo anidn es de~
rivado de un 4cido polibdsico y cuyas uclss contienen
perdxido de hidrbgeno unido en su estructura crista-
lina; y un compuesto elegido entre el yirupo consisten-
te en aminas, amidas o imidas, que ‘tiene perbdxido de
hidrdgeno unido por el hidrdgeno a las nismas, en una
corriente degas inerte, nanteniéndoge la distancia
media entre las particulas por 1o menos en 0,07 vecss
el difmetro de las mismas, y calentar dicho compuese
to, mientras se encuentra en estado de suspensidn, a
una temperatura de 40 a 3008C, pero inferior al pun-

to de fusidn de las nismas durante la conversidn,
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10.

hasta que haya sido geparada el agua formada duran—
te la conversidn.

08 - Procedimiento segln la reivindi-
cacidn 18, caracterizado porgue el contenido en
vapor de asua del gas inerde no es superior a 20
g, por litro.

38 - Procediniento segin la reiviniica-
cidn 12, caracterizado porqﬁe el citado gas inerte.
es alre.

48 -~ Procediniento segln la reivindica-
oidén 12, caracterizado porque dicho compuesto es ca—
lentado a una tenperatura de 40 a 2000C,

5¢ -~ Procedimicnto seadn la reivindica-
cibdn 18, caracterizado porque dicho compuesto es
pveraulfato sbédico.

68 - Procedimiento para preparar un A

compue st tal y como queda gsubgtancial-

7

sente Hemorig.

i
-

consta de veilnbe hojas es-

o~
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