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En la  industria se u tilizan  cada vez más 
frecuentemente estantes desmontables para el trans­
porte y el almacenado de materias y materiales muy 
diversos. Estos estantes han sido designados por los 

5. especialistas en los sistemas de manutención y de

Mod.m



almacenado oon el término de "bandejas".
La introducción en la  bandeja de los obje­

tos a sustentar así como su re tirada , se efectúa, 
por regia general, a mano, pero puede hacerse también 
mecánicamente por empuje, de ta l  modo que los objetos 
se deslicen por el fondo de la  bandeja; este modo de 
proceder disminuye y hasta llega a suprimir la  manu­
tención manual.

El peso, la  naturaleza o la  conformación 
de los objetos así empujados necesitan, por regla 
general, esfuerzos considerables que llevan consigo 
desgastes o deformaciones rápidos de las  bandejas 
bajo el efecto de su desplazamiento.

EL presente invento tiene por objeto un 
sistema simplificado de carga y de descarga de los 
recipientes, partiendo de bandejas, que permiten des­
unir los objetos del fondo soporte de la  bandeja por 
medio de rodillos y reduciendo así los esfuerzos para 
la  oarga y la  descarga a la  vez que suprimen el des­
gaste y las  deformaciones de las bandejas.

Las bandejas u tilizab les , según el invento, 
tienen esencialmente un fondo soporte constituido por 
elementos entrecruzados que dejan aparecer los vacíos 
notorios entre ellos. Durante la  carga o la  descarga 
se intercalan unos elementos de rodillos o mesas con 
rodillos en los vacíos formados por elementos entre­
cruzados del fondo, penetrando dichos elementos simul 
táneamente en unos intervalos predeterminados dispues 
tos entre los rodillos o los elementos de rodillos.
Como los rodillos se hallan entonces a un nivel superior
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al del fondo de la  bandeja, cuando esta última se 
coloca sobre la  mesa de rodillos, los recipientes 
o la  carga se desunen del fondo de la  bandeja y 
pueden ser evacuados por gravedad,translación mecá­
nica, neumática, e léctrica o cualquier otro medio 
conocido.

Las ventajas del sistema, según la  presen­
te  invención, son múltiples:

-  Economía de fa tiga , de esfuerzos y de 
potencia mecánica.

-  Prolongación de la  duración de las  ban­
dejas que ya no están sometidas al des­
gaste ni a los deterioros provocados por 
los rozamientos debidos a los materiales 
sustentados.

-  Rapidez de los movimiento de carga y des­
carga.

-  Posibilidad de re tira r  de las  bandejas en 
serie un conjunto de cargas idénticas con 
tenidas en la  bandeja.

-  Posibilidad de adaptar el procedimiento a 
instalaciones de carga y de descarga f ija s  
o móviles y a cadenas de carga y de desear 
ga simultáneas.

De un modo general, las bandejas se descar­
gan de los camiones o de los vagones por medio de 
instrumentos mecánicos, ta les como carros elevadores 
o poleas. En estos dos casos, la  bandeja se levantat 
Es suficiente depositarla sobre la  mesa de rodillos 
para que los objetos que la  misma contiene se hagan30
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automáticamente móviles con relación al fondo sopor­
te  de la  bandeja, permitiendo así su descarga s in  
esfuerzo.

Este sistema tiene su aplicación en las 
obras de trabajos públicos y de edificaciones, en 
las  fábricas que sustentan los almacenes de las  pie­
zas metálicas de cierto peso y en todas las  indus­
tr ia s  que tengan problemas de transporte de material 
pesado.

El invento tiene aplicaciones especiales, 
pero no exclusivas en la  industria de los gases 
licuados. En efecto, es de una importancia conside­
rable u ti l iz a r  la  mesa de rodillos para la  carga y 
la  descarga de las  bandejas de botellas, con objeto 
de encaminarlas hacia los lugares de almacenado, de 
llenado o de distribución.

El invento se comprenderá más fácilmente 
mediante la  descripción de los ejemplos siguientes 
que se dan a tí tu lo  indicativo, pero en modo alguno 
lim itativo que se aplican al caso partioular de las 
sustentaciones y almacenado de botellas de gases 
licuados.

La figura 1 representa una bandeja en pers­
pectiva.

La figura 2 representa una mesa de rodillos.
La figura 3 representa en planta el fondo 

de la  bandeja empotrada sobre la  mesa de rod illos.
La figura 4 es una v ista  en alzado de una 

bandeja colocada sobre la  mesa de rodillos,"apoyándose" 
la  carga sobre los rod illos.



La figura 5 representa una estación de car­
ga y de descarga simultáneas a dos puestos de trabajo.

La figura 6 representa una estación de carga 
y de descarga simultáneas.
EJEMPLO 1 -  Descarga y carga de botellas en bandejas 

de dimensiones y estructura normales.
Como se puede ver en la  figura 1, el fondo 

de la  bandeja está constituido por largueros metálicos 
1, de sección rectangular 45 x 10 mm, separados en 160 
mm de eje en eje y de una longitud de 220 mm. Estos 
largueros van sostenidos por un cuadro constituido por 
hierros 2 de sección rectangular, separados en 500 mm 
de eje en eje. Las dimensiones de la  bandeja son:

Longitud 2200 mm
Anchura 1630 mm
Altura 760 mm

Contiene 35 botellas que presentan en la  base un diá­
metro exterior máximo de 320 mm, que se mantienen por 
una barra de seguridad 3 durante el transporte.

La mesa de rodillos representada en perspec­
tiva  en la  figura 2, está constituida por hierros de 
armazón 4 que unen unas series de rodillos 5 de una 
longitud de 80 mm. Estos hierros de unión 4 están fo r­
mados de ta l  modo que los largueros 1 y las piezas de 
soporte 2 de la  bandeja se empotren en los intervalos 
formados por las series de rodillos cuando la  bandeja 
está colocada sobre la  mesa de rodillos. Los rodillos 
soportan entonces las botellas 6 que se desprenden así 
de los largueros 1, anteriormente portadores, como pue­
de verse en la  figura 4.



La mesa de rodillos puede i r  a su vez mon­
tada sobre rodillos 7 o sobre carros: el conjunto 
puede, pues, trasladarse sobre un camino de rodadura, 
ya sea por motor, ya sea por cric o gato, con objeto 
de que pueda presentarse delante de una "estación!' de 
descarga o de carga o también de carga y descarga s i­
multáneamente .

La estación se compone de una instalación 
de transporte de botellas ( ta l  como por ejemplo, 
cadena, transportador, banda s in  fin , e tc .,)  y de un 
cric o gato horizontal provisto de un tope de empuje. 
Estación de descarga de una bandeja

La estación se compone de un cric de 2 m
50 de luz.

El gato empuja el conjunto de 35 botellas 
(5x 7) y provoca su desplazamiento en una longitud 
corresponiiente al diámetro standard (32 cm aproxima­
damente) de la  botella. 5 botellas que salen asi de 
la  bandeja se conducen por una instalación de transla­
ción (cadena, e tc .) dispuesta para rec ib irlas .

Esta operación se efectúa 6 veces para obte­
ner la  descarga de la  bandeja, s in  intervención manual. 
Estación de carga

El mismo principio que en el párrafo anterior, 
pero la s  botellas llenas van interpuestas de 5 en 5 en­
tre  el cric y la  bandeja vacía y se introducen de 5 en 
5, empujando una h ilera  las otras ya introducidas. 
EJEMPLO 2 -  Estación de carga y de descarga simultáneas

Las botellas llenas se empujan de 5 en 5 por 
el cric  o gato. Las botellas vacías salen por el otro
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lado de la  bandeja gracias a este empuje, y se colocan 
a la  vez sobre la  instalación de evacuación. Las ope­
raciones se hacen así al mismo tiempo y de modo conti­
nuo s i se dispone de una serie  de mesas de rodillos 
oomo se ha representado esquemáticamente en la  figura 6.

Las botellas llenas 13 empujadas por el cric
van entrando de 5 en 5 en las  bandejas P̂  Pg P  ̂ em­

potradas sobre las mesas de rodillos Rg R^. Las 
botellas vacías se evacúan en 14 y las bandejas llenas 
de botellas se descargan a su vez sobre un camión o 
vagón.
EJEMPLO 3 : Funcionamiento de una estación que tiene

dos puestos de carga y descarga simultá­
neas de las bandejas

La instalación se compone de los elementos 
siguientes, según se ha representado en la  figura 5:

-  2 puestos de carga y de descarga simultáneamen­
te  T.¡ y Tg,

-  1 puesto de interrupción Tg
-  Una mesa de rodillos montada sobre rodillos que

pasan de a Tg y viceversa, por traslación
bajo el empuje o el retroceso de un cric .

-  Otra mesa de rodillos idéntica que garantiza las
traslaciones de T̂  en Tg y viceversa.

-  Una o dos cadenas de llegada de las botellas
llenas 8

Dos cadenas de partida 9 y 10 de las botellas 
vacías partiendo de los puestos de trabajo T̂  y T̂

-  Dos orics la tera les no representados para las
traslaciones de las  mesas de rodillos cargadas30
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de bandejas.
-  Dos gatos o crios y Vg para empujar las bote­

l la s  que(contienen las bandejas situadas respec­
tivamente sobre los puestos de trabajo y Tg.

Las bandejas de botellas vacias se descargan 
de un camión o de un vagón mediante un aparato elevar- 
dor carro o aparejo en 11 y se empotran en Tg sobre 
una mesa de rodillos montada sobre rodillos . Se hace 
pasar la  bandeja de botellas vacías empotradas de Tg 
a , según el camino de rodadura indicado en punteado 
12 .

Las botellas llenas que vienen de la  cadena 
8 se introducen de 5 en 5 por el gato según el 
principio de carga anteriormente descrito y empujan 
las botellas vacías también de 5 en 5 sobre la  p ista  
de partida 9 del puesto T^.

Durante la  operación carga-descarga del pues­
to , se hace llegar la  segunda mesa de rodillos de
T a T . Se empotra una nueva bandeja de botellas va- 3 2cías que se ^traslada de Tg a Tg para su s tiru ir  botellas 
llenas empujadas por Vg a las  botellas vacías evacuadas 
en 10.

Durante la  carga-descarga de la  bandeja s i ­
tuada en T^, la  primera mesa de rodillos vuelve a Tg 
con su bandeja cargada de botellas llenas.

Las bandejas de botellas llenas se cargan 
en el s i t io  y lugar de las  bandejas de botellas vacías 
y por los mismos medios y vuelve a comenzar el ciclo.

El cuadro que viene a continuación permite 
valorar el tiempo necesario para la  carga y descarga

-  8 -
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de 35 botellas.
-  empotrado sobre la  mesa
-  traslación Tg/P  ̂ o Tg/P^
-  descarga y carga de una bandeja
-  retorno de la  mesa a Tg
-  retirada de la  bandeja y aporta 

ción de una nueva bandeja

5 segundos 
5 segundos 

60 segundos 
5 segundos

45 segundos 
120 segundos

Por consiguiente, son suficientes 2 minutos 
para la  carga-desoarga de las bandejas, gracias al 
sistema, según el invento.

Los ejemplos que se han dado anteriormente 
no deben considerarse como modos de ejecución exclusi­
vos, pues por el contrario, los modos de aplicación del 
invento son múltiples. Es suficiente adaptar las dimen­
siones del fondo de las bandejas y mesas de rodillos a 
las cargas a mantener.

Todas las operaciones de carga-descarga s i­
multáneas, alimentación de las cadenas de llegada y 
evacuación pueden ser accionadas manual, mecánica, 
electrónica o automáticamente, por procedimientos cono­
cidos s in  separarse por ello  del alcance de la  invención.

-  N O T A  -
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, así como la  manera de realizarlo  en la  prác­
tic a , debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en30.
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Francia, con fecha 30 de Noviembre de 1965, bajo e l  
NS FV. 40 .245 , acogiéndose por lo  ta n to , a lo s  bene­
f i c io s  que conceden lo s  Convenios In tern acion ales en 
v ig o r , siendo lo  que con stitu ye  la  esen cia  d e l r e fe ­
rido invento y  por lo  que se  s o l i c i t a  Patente de 
Invención, por 20 años en España: "SISTEMA DE CARGA 
Y DE DESCARGA PARTIENDO DE SOPORTES DE MANUTENCION 
DENOMINADOS BANDEJAS"; caracterizándose por lo  s i ­
gu iente:

1 3 .-  Sistema de carga y de descarga p a r tien ­
do de soportes de manutención denominados bandejas, 
caracterizado porque se  desune l a  carga d el fondo de 
la s  bandejas mediante empotrado de la s  mismas en un 
d isp o s it iv o  de r o d illo s  y luego se  evacúa l a  carga que 
va apoyada sobre r o d illo s  por tr a s la c ió n  mecánica, 
neumática, e lé c t r ic a  o cualqu ier otro medio s im ila r .

2 3 .-  Sistem a, según l a  r e iv in d ic a c ió n  13, 
caracterizado porque la s  bandejas t ien en  esencialm ente 
un fondo soporte con stitu id o  por elementos entrecruza­
dos que dejan a l descubierto  unos vacío s n otorios en­
tr e o í  adecuados para l a  in te r c a la c ió n  de lo s  r o d illo s  
d el d isp o s it iv o  de r o d i l lo s .

3 3 .-  Sistem a, según la s  re iv in d icac ion es 13 
y  23, caracterizado porque e l  d isp o s it iv o  de r o d illo s  
puede r e a liz a r se  en forma de: una o varia s mesas de 
r o d i l lo s ,  yendo lo s  r o d illo s  agrupados por s e r ie s  cuya 
d isp o s ic ió n  y  dimensiones son  t a le s  que lo s  in terv a lo s  
que quedan entre e l lo s  perm iten e l  empotramiento de 
lo s  elementos entrecruzados que con stitu yen  e l  fondo 
de l a  bandeja.30



4-8.- Sistema, según las  reivindicaciones 
precedentes, caracterizado porque para la  descarga 
en continuo se colocan en cadena un número determi­
nado de bandejas sobre un número igual de mesas de 
rodillos, introduciendo por empuje los objetos a 
cargar en un extremo de la  cadena, evacuando después 
simultáneamente por el otro extremo de la  cadena 
los objetos a descargar, retirándose las bandejas a 
medida de su carga y siendo reemplazadas por bande­
jas que se hayan de descargar.

58.- Sistema, según la  reivindicación 48, 
caracterizado porque se u tilizan  las bandejas y me­
sas de rodillos, dos puestos de carga y descarga s i­
multáneos, un puesto de interrupción, dos mesas de 
rodillos montadas sobre rodillos capaces de pasar de 
un puesto de parada o interrupción a uno u otro de 
los puestos de carga, una o dos cadenas de llegada 
que alimentan los puestos de carga y de descarga s i ­
multáneamente y dos cadenas de evacuación de estos 
dos puestos, siendo accionadas todas estas operacio­
nes por medios manuales, mecánicos, electrónicos o 
automáticos.

68.- "Sistema de carga y de descarga par­
tiendo de soportes de m&nutención denominados bande­
jas" ; ta l  y como queda substancialmente descrito en 
la  presente Memoria e ilustrado en los dibujos que 
se acompañan.
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Esta Memoria consta de doce hojas, escri­
tas a mí linávpor una solsí/cara.

Madri¿-gO NOV. 1866
ROCIETE NATIONALE DES PETROLES 

(.ÁQUITAINE,

GOMEZ /s.C*p̂  Y MQOET
P* p.



SOCIETE NATIONALE DES
PETROLES D'AQUITAINE

E N S  MOJAS N°)

FIG 2



SOCIETE NATIONALE OES
PETROLES O'AQUITAINE

EN 3 HOJAS N°2



SOCIETE NATIONALE OES
PETROLES D'AQUITAINE

EN 3 HOJAS NP5


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



