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En la industria se utilizan cada vez més
frecuentemente estantes desmontables para el trans-
porte y el aelmacenado de materiss y materiasles muy
diversos. Estos estantes han sido designados por los

5, especinlistas en 1os sistemas de mamutencion y de

Mod, 113



almacensdo con el término de "bandejas".

La introduceidn en la bandeja de los obje-
tos a sustentar as{ como su retirada, se efectia,
por regla general, & mano, pero pusde hacerse también

5. mecénicamente por empuje, de tal modo que 1los objetos
se deslicen por el fondo de la bandeja; este modo de
proceder dismimye y hasta llega a suprimir ls mam-
tencidn memual.

El peso, la maturaleza o la conformaciodn

10. de los objetos asi empujados necesitan, por regla
gensral, esfuerzos considerables que llevan consigo
desgastes o deformaciones rapidos de las bandejas
bajo el efecto de su desplazamiento.

El presenté invento tiene por objeto un

15, sistema simplificado de carga y de descarga de los
reciplentes, partiendo de bandejas, que permiten des~
unir los objetos del fonlo soporte de la bandeja por
medio de rodillos y reduciendo as{ los esfuerzos para
la carga y la descarge & la vez que suprimen el des—

20, gaste y las deformaciones de las bandsjas.

Las bandejas utilizables, segin el invento,
tienen esencialmente un fondo soporte constituidoe por
elementos entrecruzados que dejan aparecer los vacios
notorios entre ellos. Durante la carga o la descarga

25. se intercelan unos elementos de rodillos o mesas con
rodillos en los vacios formados por elementos entre-
cruzados del fondo, penetrando dichos elementos simul
téneamente en unos intervelos predeterminados dispues
tos entre los rodillos o los elementos de rodillos,

30. Como los rodillos se hallan entonces a un nivel superior
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8l del fondo de la bandeja, cuando esta ultima se

coloca sobre la mesa de rodillos, los recipientes

o la carga se desunen del fondo de la bandeja ¥y
pueden ser evacuados por gravedad,translacidn mecd-
nica, neumética, eléctrica o cualquier otro medio
conocido.

Las ventajas del sistema, segin la presen-
te invencidn, son miltiples:

~ Econom{a de fatige, de esfuerzos y de
potencia mecanica.

~ Prolongecion de la duracidén de las ban-
dejas que ya no estan sometidas al des-
gaste ni a los deterioros provocados por
los rozamientos debidos a los materiales
sustentados,

~ Rapidez de los movimliento de carga y des-
carga.

- Posibilided de retirar de las bandejas en
serie un conjunto de cargas idénticas con
tonidas en la bandeja.

- Posibilidad de adaptar el procedimiento a
instalaciones de carga y de descarga fijas
o mdviles y a cadenas de carga y de descar
ga simulténeas.

De un modo general, las bandejas se descar—
gan de los camiones o de 1os vagones por medio de
instrunentos mecénicos, tales como carros elevadores
0 poleas. En estos dos casos, la bandeja se levantas
Es suficiente depositarla sobre la mess de rodillos

para que los objetos que la misme contiene se hagan
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automdticamente méviles con relacidn al fonlo sopor-
te de la bandeja, permitiendo as{ su descarga sin
esfuerzo,

Este sistema ftiene su aplicacién en las
obras de trabajos publicos y de edificaciones, en
las fébricas que sustentan los almacenss de las pie-
zas metdlicas de cierto peso y en todas las indus-
trias que tengan problemas de transporte de material
pesado.

El invento tiene aplicaciones especiales,
pero no exclusivas en la industria de los gases
licuados. En efecto, es de una importancia conside-
rable utilizar la mesa de rodillos para la carga y
la descarge de las bandejas de botellas, con objeto
de encaminarlas hacia los lugeres de almacenado, de
1lenado o de distribucion.

El invento se comprenderd més fécilmente
mediante la descripeidn de los ejemplos siguientes
que se dan a t{tulo indicativo, pero en modo alguno
limitativo que se aplican al caso particular de las
sustentaciones y almacenado de botellas de gases
licuados.

La figura 1 repressnte una bandeja en pers-
pectiva.

La figura 2 representa una mesa de rodillos.

La figura 3 representa en planta el fondo
de la bandeja empotrada sobre la mesa de rodillos.

La figura 4 es una vista en zlzado de una
bandeja colocada sobre la mesa de rodillos,"apoydndose"

la cargs sobre los rodillos,
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La figura 5 representa uns estacidén de car-
ga y de descargs simulténeas a dos puestos de trabajo.

La figura 6 representa una estacidn de carge
y de descarge simulténeas.

EJEMPIO 1 - DNescarga y carga de botellas en bandejas

de dimensiones y estructura normales.

Como se puede ver em la figura 1, el fondo
de la bamieja estéd constitufdo por largueros metdlicos
1, de seccion rectangular 45 x 10 mm, separados en 160
mn de eje en eje y de una longitud de 220 mm. Estos
largueros van sostenidos por un euadro constituf{do por
hierros 2 de seccidn rectangular, separados en 500 mm

de eje en sje. Las dimensiones de la banileja son:

Longitud 2200 mm
Anchura 1630 mm
Altura 760 mm

Contiens 35 botellas que presentan en la base un did-
metro exterior maximo de 320 mm, que se mentienen por
ung barra de seguridad 3 durante el transporte.

La mese de rodillos representada en perspec-
tive en la figura 2, esta constitufda por hierros de
armazon 4 que unen unas series de rodillos 5 de una
longitud de 80 mm. Estos hierros de unidn 4 estén forw
mados de tal modo que los largueros 1 y las piezas de
soporte 2 de la banieja se empotren en los intervalos
formados por las series de rodillos cuaendo la bamleja
estd colocada sobre la mesa de rodillos. Los rodillos
soportan entonces las botellas 6 que se desprenien as{
de los largueros 1, anteriormente portadores, como pue-

de verse en la figura 4.
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La mesa de rodillos puede ir a su VezZ mOle
tada sobre rodillos 7 o sobre carros: el conjunto
puede, pues, trasladarse sobre un camino de rodadurs,
ya sea por motor, ya sea por cric o gato, con objeto
de que pueda presentarse delante de una "ggtacion” de
descarge o de carga o también de carge y descarga si-
multéneamente.

La estacidn se compons de una instalacion
de transporte de botellas (tal como por ejemplo,
cadens, transportador, banda sin fin, efc.,) y de un
cric o gato horizontal provisto de un tope de empuje.

Estacion de descarga de una bandeja

Lo estacidén se compone de un cric de 2 m
50 de lusz.

El gato empuja el conjunto de 35 botellas
(5% 7) y provoca su desplazamiento en una longitud
correspordiente al didmetro standard (32 cm aproxima—
damente) de la botella. 5 botellas que salen asi de
la bandeja se conducen por una instelscidn de transla-
cidn (cadena, etc.) dispuesta para recibirlas.

Esta operacidn se efectia 6 veces pare obte-
ner la descarga de la bandeja, sin intervencidén menmnal.

Estacion de carge

El mismo principio que en el parrafo anterior,
pero las botellas llenas van interpuestas de 5 en 5 en-
tre el cric y la bandeja vacfa y se introducen de 5 en
5, empujando una hilera las otras ya introducidas.

EJEMPLO 2 - Estacidn de carga y de descarga simulténeas

Las botellas llenas se empujan de 5 en 5 por

el eric o gato. Las botellas vacias salen por el otro



lado de la bandeja gracias a este empuje, y se colocan
a la vez sobre la instalacion de evacuacidn. Las ope-
raciones se hacen as{ al mismo tiempo y de modo comti-
mo si se disbone de una serie de mesas de rodillos
5. . como se ha representado esquemdticamente en la figura 6.
Las botellas llenas 13 empujadas por el cric
V3 van entrando de 5 en 5 en las bandejas Py Py P3 em-—
potradas sobre las mesas de rodillos R1 R2 R3. Las
botellas vacfas se evacuan en 14 y las bandejas llenas
10, de botellas se descargan a su Vez sobre un camidn o
vagdn,

BEJEMPLO 3 : Funcionamiento de una estacién.que tiene

dos puestos de carga y descerga simulta-
noas de las bandejas

15, Ia instelacidn se compone de los elementos

siguientes, segun se ha representado en la figura 5:
- 2 puestos de carga y de descarga simulténeamen-
te I, ¥ T3,

1 puesto de interrupcidn T,

20, —~ Unsa mesa de rodillos montada sobre rodillos que
pasan de T, a T, y viceversa, por traslacion
bajo el empuje o el retroceso de un cric.

- Otra mesa de rodillos idéntica que garentiza las
traslaciones de T3 en T2 ¥y viceversa.

25, - Una o dos cadenas de llegada de las botellas
llenas 8

Dos cedenas de partida 9 y 10 de las botellas
vac{as partiendo de los puestos de trabajo T4y Ty
~ Dos crics laterales no representados pare las

30. traslaciones de las mesas de rodillos cargadas
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de bandejas.

- Dos gatos o orics V1 N V2 para empujar las bote~
llas quecontienen las bandejes situadas respec-
tivamep?e sobre los puestos de trabajo T1 Yy Tz.

Las_bandejas de botellas vacias se descargan
de un camion o de un vagdn mediante un aperato eleva~-
dor carro o aparejo en 11 y se empotran en T2 sobre
una mesa de rodillos montada sobre rodillos . Se hace

pasar la bandeja de botellas vacias empotradas de T,

a T, segin el camino de rodadura indicado en punteado

12,

Les botellas llenas que vienen de la cadens

8 se introducen de 5 en 5 por el gato V, segun el

principio de carga anteriormente descrito y empujan

las botellas vacias también de 5 en 5 sobre la pista

e partida 9 del puesto T1.

Durante la operacion carga-descarga del pues-
to T1, se hace llegar la segunda mesa de rodillos de

T. a T2. Se empotra una mieva bandeja de bhotellas va-

3

c{es que se traslada de T2 a T_ para sustiruir botellas

llenas empujadas por V2 a lag iotellas vec{as evacuadas
en 10,

Durante la carge-descarge de la bandeja si-
tuada en T3, la primers mesa de rodillos vuelve g T2
con su banmeja cargada de botellas llenas.

Las bandejes de botellas llenas se cargan
en el sitio y lugar de las bandejas de botellas vacias
¥ por los mismos medios y vuslve a comenzar el ciclo,

El cuadro que viens a contimacidn permite

valorar el tiempo necesario para la cargae y descarga



de 35 botellas.

~ empotrado sobre la mess 5 segundos

- traslacion TZ/T1 0 Tz/T3 5 segundos

- descarge y carga de una bandeja 60 segundos

5. - 7retorno de la mesa a T, 5 segundos
- retirada de la banleja y aporte

cidn de una nueve banieja 45 segundos

120 segundos

Por consiguiente, son suficientes 2 minutos
10, para la carga-descarge de las bandejas, gracias =2l
sistema, segin el invento.
Los ejemplos que se han dado anteriormente
no deben considerarse como modos de ejecucidn exclusi-
vos, pues por el contrario, los modos de aplicacidn del
15. invento son miltiples. Es suficiente sdeptar las dimen-
siones del fondo de las bandejas y mesas (e rodillos a
las cargas a mauntensr.
Todas las operaciones de carge-descarge gi-
multéneas, alimentacion de las cadenas de llegada ¥
20, evacuacion pueden ser accionadas marnal, mecénica,
electronica o automaticamente, por procedimientos cono-
cidos sin separarse por ello del slcance de la invencion.
- NOTA -
Descrita suficientemente la naturaleza del
25. invento, as{ como la maners de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifics-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamental. También Se hace constar que el invento

30. corresponde & uns solicitud de patente presentada en
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Francia, con fecha 30 de Noviembre de 1965, bajo el
Ne PV, 40.245, acogiéniose por lo tanto, a 1los bene-
ficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo 1o que constituye la esencis del refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espefia: "SISTEMA DE CARGA
Y DE DESCARGA PARTIERDO DE SOPORTES DE MANUTENCION
DENOMINADOS BAMDEJAS"; caracterizandose por lo si-
guiente:

18,~ Sistema de carga y de descarga partien-
do de soportes de manutencion denominados bandejas,
caracterizado porque se desune la carge del fondo de
las bandejas mediante empotrado de las mismas en un
dispositivo de rodillos y luego se evacua la carge que
va apoyads sobre rodillos por traslacidn mecéanica,
neumatica, eléctrica o cualquier otro medio similar.

22,- Sistemn, segun la reivindicacidn 14,
caracterizado porque las bandejas tienen esencialmente
un fondo soporte constituido por elementos entrecruza-
dos que dejan al descubierto unos vacios notorios en-
treb{ adecuados para le intercalacidn de los rodillos
del dispositivo de rodillos.

32.- Sistema, segin las reivindicaciones 18
y 28, caracterizado porque el dispositivo de rodillos
puede realizarse en forma de: una o varias mesas de
rodillos, yendo los rodillos agrupados por series cuya
disposicion y dimensiones son tales que 1os intervalos
qué quedan entre ellos permiten el empotramiento de
los elementos entrecruzados que constituyen el fondo

de la bandeja.
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48 .~ Sistema, segun las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque para la descarga
en contimuo se colocan en cadena un nimero determi-
nado de bandejas sobre un mimero iguael de meses de
rodillos, introduciendo por empuje los objetos a
cargar en un extremo de la cadena, evacuando después
simultaneemente por el otro extremo de la cadena
los objetos a descargar, retirénmlose las bandejas &
medida de su carga y siendo reemplazadas por bande-
jas que se hayan de descargar.

58,- Sistema, segin la reivindicacidn 4€,
caracterizado porgue se utilizan las bandejas y me-
sas de rodillos, dos puestos de carga y descarga si-
multéneos, un puesto de interrupcién, dos mesas de
rodillos montadas sobre rodillos capaces de pasar de
un puesto de parada o interrupcion a uno u otro de
los puestos de carga, una o dos cadenas de llegada
que alimentan los puestos de carga y de descarga si-
multdneamente y dos cadenas de evacuacidn de estos
dos puestos, siendo accionadas todas estas operacio-
nes por medios mamsles, mecénicos, electrénicos o
antomaticos.

68.- "Sistema de carga y de descarge par-
tiendo de soportes de mémutencion denominados bande-
jas"; tal y rcomo queda substancialmente descrito en
la presente Memoria e ilustrado en los dibujos que

Se acompafian,
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