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PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA VAPORIZAR MUTAL.

Sodlcitante: UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad norteameri-
cana, residente en 525 Williem Penn Place, Pittsburgh,

Estado de Pensilvania, EE,UU. de A,

Este invento se refiere a la vaporizacidn
de metal y, en particular, a un procedimiento y apa-
rato para vaporizar metal a una velocidad sensible,
con el fin de recubirir una tira o bande mévil median-
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Las l1fneas de deposicidén por vacio para recubrir

una tire o banda deslizdndose adn a velocidad moderada re-
quiere la vaporizacién del metal de recubrimiento desde
un crisol & una sensible velocidad. Esto crea inmediata-
mente el problema de suministrar metal de compensacién pa-
ra recubrimiento, a través de la pared de la cémafa de ve-
cfo, al crisol gue contieme el metal fundido paras recubri-
miento desde la superficie en la que tienme lugar la evapo-
racién., Se ha propuesto alimentar metal en forma de alam~
bre desde el exterior de la cdmara al crisol. Sea cual Zfue-
re la forma en que se suministre el metal de compensacién,
la elevada velocidad de fundicién del mismo necesaria hace
que los gases asociados superficialmente con el metal de
recubrimiento, v.g., aluminio, o disueltos en el mismo,
hagan érupcidn o se desprendan violentamente. Las salpi-
ceduras de metal fundido en el crisol pueden producir efec-
tos dignos de objeécidn, como son arafiazos en la tira o
bande que se estd recubriendo o el cortocircuito de la pis
tola de haz de electrones que es el dispositivo normalmen-
te empleado para calentar la superficie del metal fundido.
Por consiguiente, este invento tiene por objeto
proporcionar un método y un dispositive para suministrar
metal de compensacién a un crisol de vaporizacién, que
aisla de la superficie del bafio, en el que tiene lugar la
vaporizacién, erupcidn violenta o evolucién vigorosa de
gas del metal de compensacidén a medida que se funde. En

une modalidad y prdctica preferidas de nuestro invento,

proporcionamos, ademds del crisol que contiene el metal
fundido calentado & temperaturs de vaporizacidn, une cd-

mare de fusién o depdsito adyacente al mismo y en comuni-



cima como por debajo de la superficie del metal fundido. Ade-

mds proporcionamos un dispositivo para introducir metal séli.
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do de compensacidén en la cédmara de fusidn y hacer que el
flujo del mismo, cuando se funde, penetre en el bafio princi-
pal por debajo de la superficie del mismo.

Por consiguiente, el presente invento proporcio-
na la combinacidn, con un crisol alargado adepiado pare cone=
tener metal fundido para vaporizacidn por el calentamiento
inherente al bombardeo por un haz de electrones, de una cd-
mare de fusidn adyacente a dicho crisol y en comunicacidn
con el mismo, pero halldndose generalmente fuera de la tra-
yectoria deldicho haz y un dispositivo para alimentar metal
sdlido en dicha cémara para que se funda en la misma.

El invento proporciona también un procedimiento
para vaporizar metal que comprende el calentamiento de la
superficie de un bafio fundido de dicho metal, el menteni-
miento de un depdsito de fusidn de dicho metal conectado
a dicho bafio, pero separado de €l; la alimentacién de metal
sélido en dicho depdsito de fusidn a dicho baiio.

Se podrd comprender el invento en su totalidad
por la siguiente descripcidn detallada, que se refiere a los
planos adjuntos que ilustran la modalidad presente preferi-
da., En los planos:

La figura 1 es una vista en planta de un crisol,
que incorpora este invento con su pistola de haz de electro-
nes.,

La figura 2 es una vista, de una seccién longitu-
dinal del crisol, que representa el dispositivo de alimenta-

cién de metal de compensacién asociado con dicho crisol; ¥
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La figura 3 es una vista de una ggcuﬁf‘%ransver—
sal tomada a lo largo del planec de la linea III-III de la
figura 1.

Refiriéndonos shora con detalle a los planos, el
¢crisol 10 comprende una cubeta o recipiente para incinera-
cién 11 de metal refracfario; un revestimiento o envoliura
exterior 12 deﬁhetal y capas alternas 13 y 14 de aislamien-
to moldeado y granular entre la cubeta y el révestimiento.

El cgiSol se adapta para contener una carga de
metal 15 que se ha de fundir y vaporizar. El calor se pue~-
de generar en la superficie expuesta de la carga del modo
conocido mediante el impacto sobre la misma de electrones
procedentes de una pistola 16. La trayectoria de los elec-
trones se hace curvilinea mediante un cempe magnético en
direccidén longitudinal del crisol.

Una pared 17 de material refractaxio, que puede
ser alumina, sobre el lado superior del c¢risol 10 compren-
de una parte extrema 18, una parte lateral 19 y una parte
20 dispuesta en sentido transversal de la cubeta 1l. La par
te 20 penetra en la cubeta pero termina a corta distancia

del fondo de la misma, dejando un paso 21 que conecta la

parte extrema 22 del baiio de metal en la cubete con el res-
to de la misma, referenciade por 23. Esta parte principal
23 del bafio de metal es el blanco de los elecirones proce-
dentes de 1a pistola 16, estendo indicadas las trayectorias
en 24 de una forma general, y la vaporizacién del metal que
constituye la carga 15 tiene lugar en la superficie de la
parte 23, La parte 22 constituye un depdsito de fusién para
suministrar metal de compensacidén o reposicién a la parte

23, La tira o banda que se ha de recubrir se pasa sobre la
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1 metal de reposicién se introduce en el depd-
sito de fusién 22 mediante cualquier dispositivo apropiedo
como pueden ser rodilles de presién 26 para alimentar me~
tal en forma de alambre., Los rodillos de presién pueden
colocarse dentro o fuera de la cdmara de vacio que rodea
el crisol y la parte de la tira que esta recibiendo el
recubrimiento, También pueden necesitarse gufas tubulares,
no representadas, para dirigir el alambre con precisidn
al depdsito 22. El alambre de metal alimentado en el depd-
sito 22 se funde por el calor absorbido de la parte del
befio 23 por las paredes 11 de la cubeta., Se comprenderd
que el suministro de metal de compensacién se halle Inti-
mamente relacionado con la pérdida de metal debida a la va
porizacidén y que el nivel de metel lfquido en las dos par-
tes del bafio 22 y 23 se iguala mediante el flujo que atra-
viesa el paso 21,

Manteniendo un depdsito de fusién separado del
resto del bafio de fundido donde ocurre la vaporicacidn, ¥y
alimentando metal de compensacién en eldepdsito de fusién
solamente, evitamos la perturbacidn de la parte principal
motivada por el desprendimiento de gas del metal de com-
pensacidn al fundirse, De esta forma evitamos que salpi-
que metal fundido de la parte principal sobre le tira o
banda que se estd recubriendo y sobre el aparato adyacen-
te de la cdmara de vacfo. La pared 20 tiende también a
evitar que los electronmes dispersos procedentes de la pis-
tola 16 alcancen el depdsito de fusidn 22, Puesto que el

alambre de alimentacién se funde en el depésito 22 por el
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calor absorbido de la parte del bafio 23, dqes. se halla

a una temperatura menor que éste, reduciéndose asi la po-
sibilidad de que ocurrs una vaporizacidn sensible de la
superficie del depdsito 22.

Aungque hemos expuesto en esta memoria la moda-
lidad preferida del presente invento, pretendemos incluir
en el mismo cualquier cambio o modificacién que pudieran
hacerse sin salirse del espiritu y alcance del invento,
segfn se expone en las reivindicaciones,

NOTA

Descrita suficientemente le naturaleza del in-
vento, asf{ como la manera de realizarlo en la prédctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
ha de sefialarse que el presente invento corresponde a
une solicitud de Patente presentada en Norteamérica con
fecha y ndmero siguiente: 3 de diciembre de 1.965, Ser.
511.515, acogiéndose por lo tanto a los Convenios Inter-
nacionales en vigor y siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafia sobre:; PROCEDIMIENTO Y
APARATO PARA VAPORIZAR METAL, caracterizandose por lo si-
guientes

1,- Procedimiento para veaporizar metal, ca-
racterizado porque comprende: calentar la superficie de
un befio de metal fundido, mantener un depdsito de fusién
de dicho metal en conexidn con diche bafio, pero separado
de €1, alimentar metal sélido en dicho depésito de fusién

y hacer fluir el metal del depdsito de fusidén al citado
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2.- Aparato para la aplicacién del procedimiento
segdn la reivindicacién 1, caracterizado porque se dispo-
ne un crisol alargado, adaptado para contener metal fundi-
do, gque se vaporiza mediante el calentamento inherente al
bombardeo por un haz de electrones, una cémara de fusién
adyacente a dicho crisol y en comunicacién con el mismo,
pero que se situa fuera del recorrido del haz de electro-
nes y un dispositive para alimentar metal sdlido a dicha
cémara de fusidn,

3.- Aparato segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque dicha cémara es una continuacién del citado
crisol y porque una pared se extiende en sentido transver-
sal al crisol dividiendo dicha cdmara del resto del ecrisol.

4,~ Aparato segin le reivindicacién 3, caracteri-
zado porque dicha pared se extiende por encima y por deba-
jo de la superficie del metal fundido en el crisol, pero
proporciona una comunicacién subsuperficiel entre la céma-
re y el resto del erisol.

5.~ Aparato segdn la reivindicacidn 4, caracte-

rizado porque el borde inferior de dicha pared se dispone

sustancialmente en la presente
bs adjintos dibujos.
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