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Correspondiente a la soligitud de registro de una

Patente de Invencidn que por veinte afios, se soli-

cita para Espafia a favor de D. Héctor AUSERE MURILIO,

de nacionalidad espafiola, domiciliado en Za:agoza;

calle de Travesia del Camino Almozara, n® 25 — - -
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maquina destinada a realizar en forms automdtica
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la fabricacién de bolsas partiendo de tubo continuo
de material pldstico, efectuando 8l mismo tiempo su
llenado, dosificado de producto, y cierre por termo-
sellado de las mismas.

En las cuatro hojas de planos que se acompafian,
se representa un posible caso de realizacién.en la
prdectica, el cual se cita a titulo de ejemplo ilus-
trativo de la redaccién de la presente memorie des~
eriptiva y por coxysiguiente, sin cardcter limitativo
alguno. | ;

La hoja 1 corresponde a una vista lateral de un

alzado de la méqnina Ia hoja 2 ilustra otra vista

en planta del sistema de termosoldado de bolsas -ini-

cial y finalg ¥y sistema de corte de apertiura de bol-
sa;.La hoja 3 es una vista lateral de un alzado del
dispésitivo‘de dosificacién de producto. Finalmente,
en la hoja 4 ha sido representado en planta, & modo
de~ac1aracién; el dispesitivo que aparece en la hoja
anterlor. ) o _

4 Haciendo referencia a la numeraci6n convencional
dada en la hoja de planos a las diversas partes y pie.
zas componente del objeto a continuacidn se detalla
su construceién y caracteristicas.
1.~ Motor freno
2.~ Reductor _ 4
3.~ Electrodo de corte
4.~ Soporte goma

5.- Correa trapezoidal

6.- Cilindro neumdtico

7.- Blectrodo de cierre
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8.—

9e-
10."'
11.-

12.-

13.-
14.-
15.-
16.-
17.-

A AN

Boca de tolva dosificada
quorte rodillos goma
Polea reductor
Perfil de armadura
Rodilloes goma

Polea rodillos goma

Eje rodillos goma B
Apoyo de goma soldadura bolsas
Soporte electrodo soldadura bolsas
Cuchilla cortadora

Pieza separadors de menge pléstlco
Soporte rodillos presidén manga _
Soporte de eje bobina de mange plédstico
- Armazén bastidor de mdquina
Varillas-guias

Rodillos presidén manga de pldstico
Cilindro neumdtico de cuchillas

Eje de bobina pldstico

Bobina de pldstico _

Cilindro neumftico soldadura bolsa
Toiva dosificadora

Cilindro dosificadar superior

Cilindro dosificador inferior

Rosca del soporte de husillo regulacién
Cono inferior de la tolva dosificadora
Cabeza husillo regulacién

Husillo regulacién .

Soporte de placas dosificadoras

Unién de placas dosificadoras

Casquillo roscado
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38.- Gufas de placas dosificadoras
39.- Soporte de husillo de regulacidn
40.- Placas dosificadoras ' V _
41.- Ranura gufas de placas &osificadoras
42.- Cilindros dosificadores
43.~ Casquillo unién o
44 .~ Cilindro neundtico de sistema dosificader

Segﬁn se ilustra en la hoja primera de planos,
-1- es un motor freno con reductor acoplado -2- cuya
polea =10~ imprime movimiento a dos transmisiones,
de correas o cadenas, las cuales a su vez lo transfie-
ren, mediante correspondientes poleas -13- a unos ro-
dillos de goma =12~ que giran sobre sus respectivos
ejes 414- de los cuales uno de ellos va apoyado en un
soporte -9- montado en el perfil superior -1l- del ar-
mezén de la méqu;na'-21. Dichos rodillos -12- origi-
nan el arrastre del material pléstico que, en forma
de tubo o menga continua, ve arrollado en la bbbina
-26~ que gira sobre el eje =25~ que descansa en 108
Boportes =20=. /“ H . _

Ie mangae pldstica que sale de la citada bobina

=26 pésa a través de unos rodillos de presidn -23-

-montados en el soporte -19- quedando introducida den-

tro de la mencionada manga tubular pléstica una pisza
-18- cuya misidn es separar sus paredes. En el momento

de pasar la manga en cuegtién por la pieza =18~ tiene

- lugar la apertura de la futura bolsa merced a la cuchi.

1la -17- impulsada por el cilindro neumdtico -24- (ho-
ja ‘2 de plenos adjuptos);‘ ?
A) ascender la maﬁga por efecto del movimiento
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cfclico que 12 méquina realize como consecuencia de
un ‘sistema electrénico constitufdo por un temporiza-
dor y sus correspondientes topes finales de carrera
y contactores incorporados en la misma, dicha manga

pldstica queda sometida a la primera operacién de

termosoldado para hacer el fondo de la bolsa. Esta ope-

racién tiene lugar en virtud de la previsién de un
cilindro neumético.-27- cuyo véstago es solidario a
unas varillas-gufa -28- que comportan el soporte =16-
del electrodo de soldadura el cual, por aproximacidn
al apoyo de goma -15-, aprisiona la manga pléstica en
el momento de verificarse la primera soldadura que
constituye el fondo de la bolsa.

la manga asi{ soldada, continua su camino a tra-
vés de los citados rodillos de arrastre -12- hasta
llegar & la boea -8~ del cono 1nferior -32- de la tol-
va dosificadora -28-, en cuyo momento recibe la insu-
flacidn de una corriente de aire en la abertura produ-
cida por la cuchills -17- hinchando la bolsa y dejdn-
dola dispuesta pars recibir el producto dosificado
segin se describird mds adelante.

.Ia bolsa llena de producto entonces, queda some-
tida a la accién de otro electrodo mévil -%- montado
en el vdstago de un cilindro neumdtico Independiente
-6- que obliga al citado electrodo a aproximarse al
rodillo -~12- comprimiendo la bolsa entre los mismos
verificando su cierre por termosellado.

. De esta forma, la bolsa llena y cerrada, pero
formando todavfa parte de la manga pléstica, inicia

su descenso hasta llegar finalmente el sistema de cor=
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- 6 -

te constitufdo por otro electrodo mévil -3- montado
en las varillas—guias‘-zz- citadas anteriormente que,
al aproximarse al soporte de goma -4-, oprime la bolsa
produciendo un sobrecalentamiento gque funde su mate-
rial pldstico a lo largo de 1a 1fnea de aplicacidn,
con lo cual la bolsa, por su propio peso; se Jesprende
de la menga quedando suelta y definitivamente llena y

cerrada, saliendo de 1la mdquina por un sistema apropia-

‘do, bien a mano o por plano inclinado o por cinta trnas

portadora o cualquier otro sistema convencional.

La dosificacidn de producto se realiza en virtud
de un éistema incorporado en una tolva -28- unida por
su parte inferior a unos cilindros dosificadores -42-
de los cuales el superior -29- estd introducido teles-
cépicemente en otro inferior -30-, el cual a su vez
va sujeto al cono inferior =32-que termina en la boca
-8~ por donde sale el producto a las bolsas.

] La variacidn de capacidad se obtiene en orden
a la pievisién de un husillo regulador -34- provisto
de ®mbeza -33-. Este husillo se encuentra apoyado en
la rosca -31- del soporie -39~ y rosca asfmismo en el
interior fileteado de un casquillo -3%- solidario al
cilindro superior -29- mediante cuya previsidn puede
ser elevado éste proporcionando mayor capacidad a su

interior. ) |

La dosificacién se realiza igualmente en forma
automdtica merced 21 cilindro neumftico -44-(hoja 4 de
planos) cuyo véstago se halla unido, mediante el cas-
quillow—43- ¥y 12 varilla tpansve:sal =36~ (hoja 3) a

las placas dosificadoras -40- provistas de’agujerés de
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de diferentes didmetros. Estas Ultimas se deslizan

a impulso del citado elemento -44- mediante unas gufas
-38- en las ranuras -41- de sus correspondientes so-
portes -35- (Hoja 3). - )

Descri%o y reﬁresentado el objeto de esta me-
mo:;a,.se declara como no practicade en Espefia; ha cién-
dose la salvedad de que los detalles accidentales de
forma, tamafio y materiales utilizados en su construc-
cidn, podrdn ser objeto de alteracidén sin que tal modi-
ficacidn desvirtie 1a esencialidad que queda resumida
én 1la siguiente

B N O T A
EN RESUMEN: La presente Patente de Invenci6n que por

veinte afios se solicita para Espaﬁa, ha de recaer so-
bre las siguientes reivindicaciones:

12 "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BO@S@S CON
LPENADO, DOSIFICADO Y_CIERRE DE LAS MISMAS", caracteT
fizgdé pofqué'én'ﬁn armézén'pfinéiéal'ha“éido.previsto
wi motor freno com reductor acoplado gque, mediante

una trensmisién, imparten movimiento & unos rodillos
de goma gue producen el arrastre de unaes manga plédsti-
ca continua arrollada en una bobina, cuya menga pasa
por unos rodillos de presién a una piegza separadora
montada de modo que queda introducida dentro de la
misma, teniendo lugar la propie tiempo la apertura de
la futura bolsa por una cuchilla impulsada por un ci-
lindro neumético.

28,- "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS COi
LLENADO DOSIFICADO Y CIERRE DE LAS MISMAS", segﬁn

1a re1v1nd10a016n anterior, ‘caracterizada ademés jlorg
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que la manga pléstica sigue a continuacién un camino
ascensional para ser termosoldado al fondo de la bolst
a cuyo fin ha sido arbitredo otro cilindro neundtico
cuyo vdstago es solidario a unas varillas—gu{as,.que
comportan el soporte de un electrodo mévil que efec~
tda la soldadura de dicho fondo de bolsa por aproxi-
macidn a un apoyo de goma 8l quédar la mange pldsti-
ca aprisionada entre embos elementos.

38.~- "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS
CON LIENADO, DOSIFICADO Y CIERRE DE IAS MISMAS" segin
las reivindicacioﬁes éntenibres, éarécteriza&é‘porque
le manga soldade segin la reivindicacién anterior,
prosigue su camino & tpavés de los rodillos de arras-—
tre hasta llegar 2 la boca de descarge de une tolva
dosificadora, siendo insuflada en este momento por
una corriente de eire en la ebertura reelizade segin
la reivindicacién primera, la cual hincha la bolsa de-
jéndola en disposicién de recibir el producto dosifi-
cado en su interior.

48,- "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS
CON LIENADO, DOSIFICADO Y CIERRE DE LAS MISMAS", se-
gén las reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque la dosificacidén del producto se realiza en vir-
tud de la previsiﬁn de la tolva citada en la reivindi-
cacidn tercera cuye parte inferior egtd unide a uno

de los>dds cilindros dosificadores dispuestos teles-
cépicamente entre sf, halldndose el inferior unido

a su vez al cono de tolva terminado en la mencionada
boc.a de descarga; obteniéndose la variacién de capa-

cidad por medio de un husillo que rosca en un casqui-

e
—
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llo solidario el cilindro superior de modo que, accio-
nando tal husillo, se eleva éste Ultimo cilindro pro-
porcionando mayor cepacidad a su interior; y obtenién-
dose la dosificacién automdtica pof medio de otro ci-
lindro neumdtico cuyo vdstaego va unido con un casqui-
1lo a dos placaé dosificadoras provistas de agujeros

de diversos diémetros, las cuales se deslizan & impul-
sos de este cilindro neumdtico por unas gufas @lojadas
en unas ranuras de correspondientes soportes horizon-
tales y paralelos montedos en la médquina.

58.~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS
CON LLENADO, DOSIFICADO Y CIERRE DE LAS MISMAS" segin
1asrféivihdicécibﬁés‘énteriéresj éaraéteriéa@é‘porque
le bolsa 1llena de producto dosificado segin las rei-
vindicaciones tercera y cuarta, queda deguidamente so-
metido a 1la accidn de otro electrodo mévil solidario

al véstago de un cilindro neumdtico independiente de
los anteriares; el cual obliga al citado electrodo &
aproximarse a uno de los mencionados rodillos de arras-
tre omprimiendo la bolsa entre ambos elementos y que-~
dando definitivamente cerrada.

68.~ "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS
CON LIENADO, DOSIFICADO Y CIERRE DE IAS MISMAS", : '
caraéterizada_pofqﬁe'ia boléa confeccionada,'liena de
prbducto dosificado y cerrada segin las reivindicacio-
nes anteriores, pero formendo todavia parte de la mange
pldstica continua, prosigue su camino hasta llegar fi-
nalmente & otro electrodo mévil montado en las mismas
varillasfguias en que ha montado el electrodo que efec-

td2 la soldadurs del fondo de la bolsa, cuyo electrodo
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‘mévil produce sobre ésta dltime un sobrecalentamiento

Que funde su meterial plédstico a 1o largo de una linea,
con lo queila_bolsa'por su propio peso se desprende

de la menga para salir de le mdquina definitivamente
1lena y cerrada,

73.— Por dltimo, se reivindica la proteocién jurfdica
que, por veinte afios se solicita para Espafia, - - - -

p o r

| "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BOLSAS CON

* LLENADO, DOSIFICADO Y CIERRE DE IAS MISMAS"
Todo goniorﬁe quedé‘expreéaQO'eé la preéente‘mEmoria
descriptiva Que consta de diez folios escritos & g

quina por une sola cara y cuatro hojas de plancs que

se acompafian.

Madrid,

29 NOV. 1968
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