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E ste  invento se  r e f i e r e  a  un procedim iento p a ra  l a  pre­

p arac ión  de com posiciones g r a s a s  sab o r iza d a s  t a l e s  como m ar­

g a r in a .

En l a  memoria de l a  paten te  f r a n c e sa  nR 1 .074 .069  se  

d e scrib e  e l  método de añadir m etil-ce to n as d'e elevado peso mo­

le c u la r ,  t a l e s  como m e til-h e p til- c e to n a , m etil-n o n il-o e to n a  

y m etil-u n d eo il-ce to n a  a  com posiciones g r a s a s ,  t a l e s  como mar 

g a r in a , p ara  com unicarles un sabor a  m an teq u illa . Generalmen­

te  t a l e s  su s ta n c ia s  se añaden en unión de o tr a s  su s ta n c ia s  

sa b o r iz a n te s  conocidas como d ia o e t i lo  y á s te r e s  de ác id o s 

g r a s o s , t a l e s  como b u tir a to  de e t i l o  y pelargon ato  de e t i l o .

Ahora se  ha h a llad o  que pueden obtenerse  com posiciones 

g r a s a s  sab o r iza d as  no solam ente añadiendo la s  m e til-c e to n a s  

mencionadas como t a l e s ,  sin o  también añadiendo p re cu rso re s  

de e s to s  compuestos* E l método inventado t ie n e  l a  v e n ta ja  

de que e l  producto g raso  r e s u lt a n te  t ie n e  un sab o r a  mante­

q u i l l a  duradero debido a l  hecho de que l a s  m e til-c e to n a s  se  

e s tá n  formando continuamente a  p a r t i r  de lo s  p recu rsores,reem  

p lazan d o  a  l a s  m etilce to n as que desaparecen  por evapora­

ción  o descom posición . Son p r e f e r ib le s  l o s  p re cu rso re s  que 

forman m e til-o e to n as de 5 a  15 átomos de carbono in c lu s iv e  y  

especialm en te a q u e llo s  que contienen  un número p a r  de átomos 

de carbono.

Los p re cu rso re s  adecuados de l a s  m e til-ce to n a s  son lo s  

p -c e to -é s te r e s  y  especialm en te  lo s  g l ic é r id o s  de p -c e to -á c i  - 

d o s . Haremo's n o ta r  que se  ha demostrado que c ie r t o s  p -ce to -  

é s t e r e s  y  especialm ente g l ic é r id o s  de p -ce to -áo id o s se en­

cuentran p re se n te s  en l a  m an teq u illa  n a tu ra l y se  descompo­

nen cuando l a  m an teq u illa  se  c a l ie n ta  en p re se n c ia  de agua 

(v éase  Jo u rn a l o f  LLpid R esearch  4* 91-95 (1963)) y  que l a s



1 -m e til-ce to n a s  contribuyen a l  sabor de l a  m an teq u illa  (Chemis. 

t r y  and In d u stry , 8 de Diciembre de 1962, p ág in a  2054)' E s ta  

descom posición de un g lic ó r id o  de p -ce to -ác id o  se  produce, 

por ejem plo, en l a  forma s ig u ie n te :
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CHpOC-R^
l .  '
CHOÜ-Rg + HgO

CHgOC-CHg-C-R^ 

0 0

0
)t

CH^0C*̂ R̂

' .
CHOC-Rg + CHy-C-R^ + COg

CHgOH

donde - 00-R^ y -OC-Rg represen tan  r e s t o s  de ác id o s  g ra so s  y 

R^ re p re se n ta  un r a d ic a l  a lq u i lo .

Naturalmente s i  se  emplea un g l ic ó r id o  p recu rso r con 

dos o t r e s  r e s to s  p -ceto -ác id o  por m olócula de g l i c e r o l ,  tam 

bión e ste  segundo y/o  te rc e r  re s to  forma l a  m e til-ce to n a  en 

l a  forma in d icad a  a r r ib a .

Los p recu rso res se añaden preferib lem en te  en can tid ad

20

25

30

tal que forman 1-200 g  de metil-cetonas por cada 1000 kg de 
g r a sa  cuando se  descomponen completamente.'

Los g l ic é r id o s  de p -ce to -áo id o s u t i l iz a d o s  p ara  l a  sa -  

b o rizac ió n  de com posiciones g r a sa s  de acuerdo con e s t a  in ­

vención pueden p rep ararse  s in te tiz an d o  un á s t e r  m e tílic o  

(o e t í l i c o )  de p -ceto -ác id o  y después convirtien do  e s te  á s­

t e r  m e tílic o  ( o .e t í l i c o )  en e l  g l ic ó r id o  sigu ien do  e l  méto­

do convencional de hacer re a c c io n ar  e l  producto s in te t iz a d o  

con un mono, d i o t r ig l i c é r id o  o con g l i c e r o l .

Las re acc io n e s con un d ig l ic é r id o  o un t r ig l i c é r id o  en 

l a s  cu a le s  l a  su s t itu c ió n  tien e  lu g a r  solam ente en una unión 

g lic ó r id o  se  dan a  continuación  a  t í t u lo  de ejem plo.
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Con un d ig l ic é r id o :

10

15

20

25

M
CHgOC-R^ O H g O ^

CHOH
¡

+ Ry-C-CHgCOOCH^—> 
0

CH0C-CHr,-C-
i & . &

CHqOC—R^ 
0

OHgOg-Rg
0

Con un t r ig lic é r id o :

0
0

CHgOC-R^ -*
? ' 

CH9OC-CH9-

!
CHOC-R-

i a

+ R^-C-CH-COOCH — > 3 t) 2 3
0

CHOC-R^ 
, ¡< 2
t 0

CH0(¡!-R^ 
0 .

CHOC-R, t) 4 
0

8 8
-0C-R.], -OC-Rg y  R^ tien en  e l  mismo s ig n if ic a d o  que a n te r io r  

mente; -oS-R^ re p re se n ta  un r e s to  de ác ido  g r a so .

La s í n t e s i s  de lo s  á s t e r e s  m e ti l ic o s  (o e t í l i c o s )  de 

ceto**ácidos puede l le v a r s e  a  cabo de acuerdo, con e l  s ig u ie n ­

te  esquema de re a c c ió n :

a )  Mg + 2CH^0H **—  ̂ Mg(00H^)g *t* Hg

b) Mg(0CH^)g + CĤ COOHgOOOCĤ  — > CH^COCH(MgOCI^)COOCĤ  +

+ CĤ OH

30

o) CĤ COCH(ngOCĤ )COOCĤ  + C^H^^COCl-------^
CĤ COC (COC^Hg^^^ ) (MgCl)C00CH^+CH^0H

d) CH^C0C(C0C^H^^ ) (MgCl)COOCH^ + HC1--------------- ^

C^Hg^+iC0CH(CH^C0 )C00CH  ̂ + MgClg

e) C^H2n+iC0CH(CH^C0 )C00CH  ̂ + O l f ---- -------- !----- ;— ^

— ^ CnHai+lCOCHgCOOCHj + CH^COO*

Para l a  s í n t e s i s  a n te r io r  compárese con M. V iso o n tin i 

y  N. M ercklin , H e lv é tica  Chimica Ateta 35, 2280-2282 (1952),
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En e s ta  c i t a  se  menciona e l  uso d e l d iso lv en te  é te r  p ara  l a  

s i n t e s i s .  También se ha propuesto e l  uso de lo s  d iso lv e n te s  

dioxano y te trah id ro fu ran o .

5 Ahora se  ha h allad o  que es conveniente u t i l i z a r  un d i-

so lven te  con un punto de e b u ll ic ié n  comprendido entre 70°  y 

160°C que prácticam ente no e s  m isc ib le , o no lo  e s  en ab so lu

10

to , con e l  agua y  cuya so lu b il id a d  en agua e s  menor de 1 g  

en 100 g  de a q u é lla . Aplicando un d iso lv e n te  de e s te  t ip o  

se  obtienen  buenos rendim ientos a l  mismo tiempo que 3U uso

es adecuado p ara  r e a l iz a r  l a  s í n t e s i s  en e sc a la  té c n ic a : l a

b a ja  so lu b ilid a d  en agua es cau sa  de l a  economía d e l procedí

miento debido a  que prácticam ente no se  p ierd e  nada de d i­

so lv en te  en a q u e lla s  e tap a s  de l a  re a c c ió n  en l a s  que l a  ca-

15 pa o rgán ica  e s t á  en contacto  con e l  agua. Los d iso lv e n te s

adecuados que cumplen e s ta s  condiciones son benceno, to lu e ­

no y x i le n o . Aunque son igualm ente adecuados lo s  x ile n o s  

o r to , meta y  p ara , se  reoomienda e l  uso de x ile n o  com ercial

20

co n stitu id o  principalm ente por o -x ilen o  y p -x ilen o  por razo­

n es de economía*.

Aunque l a  invención, en lo  que s e  r e f i e r e  a  l a  s e le c ­

ción  de d iso lv e n te s  aprop iad os, ab arca  en su  sen tid o  más am-

25

p lio  e l  uso de e s to s  d iso lv e n te s  por lo  menos en una de l a s  

reacc io n es a - e , se  recomienda especialm ente su uso en l a s  

reacc io n es b y  c . S i  se  usa uno de e s to s  d iso lv e n te s  en las.--

30

reacc io n es b y c , naturalm ente es conveniente u t i l i z a r  e l  

mismo d iso lv en te  como d ilu yen te  en l a  reacc ió n  a  y como 

agente d iso lv e n te  en l a s  reaco io n es d y e .

Debe entenderse que e l  esquema de reaooión  a n te r io r  es 

demasiado e sp e c if ic o  p ara  d e f in ir  l a  invención  adocuadamen-
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- t e  y  que solam ente se t r a t a  de e s t a  form a por razon es de sin -- 

p l ic id a d .

31 invento también comprende e l  uso de t a l e s  d iso lv en ­

t e s  cuando:

-  se  u t i l i z a  a lco h o l e t i l i c o  en lu g a r  d e 'a lc o h o l m e tíl ic o

en l a  re acc ió n  a ;

-  se  u t i l i z a n  o tro s  ác id o s d i s t in t o s  d e l B31 en l a  re ac­

ción  d;

-  l a  e s c i s ió n  d e l ac e to ace ta to  da a c i lo  se  r e a l i z a  en una

forma d i s t in t a  de l a  in d icad a  en l a  re a c c ió n  e .

Se ha h a llad o  además que e s  conveniente u t i l i z a r  una 

so lu c ió n  de un h idróxido  a lc a l in o ,  t a l  como h idróxido sódico, 

en un a lco h o l t a l  como m etanol y e ta n o l, como agente de e so i 

s ió n  en l a  reacc ió n  e . La e s c is ió n  d e l a c e to ac e ta to  de a c i lo  

de e s t a  forma tie n e  l a  v e n ta ja  sobre l a  re acc ió n  con un a l -  

cóxido a lc a l in o  de que l a  v e lo c id a d  de re a c c ió n  e s  mayor y  

de que prácticam ente no se  forman subproductos.

Los s ig u ie n te s  ejem plos a c la ra n  l a  in ven ción . Los Ejem 

p ío s  1 , 2 , 3 y 4- se  r e f ie r e n  a  l a  p rep arac ión  de p re cu rso re s  

de m e til-c e to n a s  y  e l  Ejemplo 5 s e - r e f i e r e  a l  empleo de t a l e s  

p re cu rso re s  en l a  sa b o r iza c ió n  de com posiciones g r a s a s .

Reacción a

EJEMPLO 1

25

30

Mg + 2CH^0H -----> N gíO C H ^ +

Sobre 1 ,17  m oles (2 8 ,5  g) de lim ad u ras de magnesio se 

añaden en pequeñas porciones 6-10 m oles ( 240-400 mi) de me­

ta n o l seco , con a g ita c ió n  y r e f r ig e r a c ió n  o c a s io n a l. Duran­

te  l a  ad ic ió n  d e l  m etanol se añaden 100 mi de x ile n o  seco 

p ara  e v it a r  l a -  ag lu tin ac ió n  d e l metóxido de m agnesio. Se 

continúa ag itando  a  l a  tem peratura ambiente h a s ta  que todo
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1 - e l  magnesio ha desaparecido  y se  ha formado una p a s ta  c la r a . ,  

b lan ca  suave (3/4- de hora-1 h o ra ) .

E l x ile n o  mencionado y e l  de lo s  s ig u ie n te s  ejem plos 

e s x ilen o  com ercial co n stitu id o  principalm ente por o -x ilen o  

y p -x ile n o .

Reacción b

10

15

M g(0CH j„ + 0H.C0CH-C00CH— > CH COCH(NgO.*OHjCOOOH. +
3 ¿ J  ¿ 3 3 3 3

+ CĤ OH

A 34°-40°C  se  añaden lentam ente, con a g ita c ió n , 1,27 

moles (147 g) de aceto ace ta to  de m e tilo  sobre e s t a  p a s ta  o la  

r a .  Durante l a  ad ic ió n  se añaden 200 mi de x ile n o  seco para 

mantener una suspensión  que se  pueda a g i t a r  d e l complejo de 

magnesio formado y l a  a g ita c ió n  se  p ro sigu e  durante 2 horas 

después de l a  ad ic ió n . Finalm ente s e  se p ara  e l  m etanol por 

d e s t i la c ió n  a  p resió n  red u cid a . Durante e s t a  operación  se  

añaden gradualmente 600 mi de x ile n o  se c o . La d e s t i la c ió n  de­

be p ro se g u irse  h a sta  que solam ente d e s t i l a  x i le n o .

20

25

Reacción o

CH^C0CH(Mg0CH^)C00CH^+C^H2^+^C0Cl—> CH^C0C(C0C^H^^ ) (MgCl)

COOCĤ  + CĤ OH

La so lu c ió n  r e s id u a l  se  e n fr ía  a  20^0 y  se  añade le n ta ­

mente 1 mol d e l cloruro  de ácido  d ilu id o  con x ile n o  se co , 

com a g ita c ió n  y r e fr ig e r a c ió n  ex te rn a . (E l c lo ru ro  de ácido 

se  p repara a  p a r t i r  de ácido g raso  puro y  t r ic lo r u r o  de fó s  

fo ro  de acuerdo con G alb raith  e t  a l . ,  J .  Am.Oil Chem. Soc. 

Ü ,  104 (1 9 6 4 )) . Después de l a  ad ic ió n  se  continúa agitando 

durante ^  hora a  20°0 y 1 hora a  80°C .

Reacción d

30

CH^C0C(C0C^H^+^) (MgCl)C00CR^HCl-> C^H^+iC0CH(CH^C0)C00CH^ j

+ MgCl g



1- -  Después de e n fr ia r ,  e l  producto de re a c c ió n  se  v ie r t e  _

-
sobre una m ezcla de 125 mi de HC1 concentrado y  2000 mi de 

agua h elada y  3a m ezcla se  a g i t a  v igorosam ente h a s ta  re a c ­

ción  a c id a  de l a  capa orgánica-, E s ta  ú ltim a se  se p ara  y  l a

5 capa acuosa se  la v a  con dos p o rc ion es de 75 mi de x i le n o . Las 

capas o rgán icas combinadas se  lav an  h a sta  n e u tra lid a d  con

so lu c ió n  sa tu ra d a  de c loruro  sód ico  y  se  secan . E l d iso lv en ­

te  se  se p a ra  a  p re sió n  red u c id a .

Reacción e ' ^

10 (E sc is ió n  d e l ac e to ac e ta to  de a c i lo )

![
Cn^2n+1 COCO (CH^CO )C00CH^ + O lf—> C^H^COCHgCOOCH^ +

+ CH^COO"

E l producto de reacc ió n  a s í  obtenido se d isu e lv e  en 

una so lu c ió n  de metóxido só d ic o : por cada can tid ad  equ iva-

15 le n te  a  0 ,1  m oles de c lo ru ro  de ácido  se añaden 0 ,4 2  g  de 

metóxido só d ico  d isu e lto s  en 20 mi de m etanol se c o . La so ­

lu c ió n  obten ida sé  conserva a  l a  tem peratura ambiente du­

ran te  48 h o ras..D esp u és de e s te  período de tiem po, se  v ie r t e  

l a  so lu c ió n  sobre una m ezcla de 150 mi de agua h elada y 5 mi

20 de HC1 4N y l a  m ezcla .r e su lta n te  sé  e x trae  dos v eces con x i ­

le n o . Después de la v a r  con so lu c ió n  de b icarbon ato  sód ico  y 

so lu c ió n  de c lo ru ro  sód ico  p ara  se p a ra r  e l  ácido  m in era l, se 

se c a  l a  capa de x ile n o  y e l  d iso lv e n te  se  se p a ra  por d e s t i ­

la c ió n .

25 De e s t a  forma se preparan  c e to - é s te r e s  de 6 ,- 8 , 10, 12, 

14 y 16 átomos de carbono respectivam ente*.' Los c e to - é s te r e s  

de h a s ta  12 átomos de carbono se d e s t i la n ,  m ien tras que lo s

e s te r e s  de 14 y 16 átomos de carbono se  c r i s t a l i z a n  en é te r  

de p e tr ó le o . E l rendim iento de e s t a s  s í n t e s i s  ca lcu lad o  so -

30 bre e l  c lo ru ro  de ác id o , a s í  como, e l  punto de e b u ll ic ió n  0
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-de fu s ió n  de lo s  compuestos puros obten idos se  recogen en l a -  

s ig u ie n te  t a b la :

Número de átomos 
de carbono d e l 

c e to - é s te r

Rendimiento 
do sobre e l  

de ác id o ,

c a lc u la
cloruro
%

P.e./mm P . f .
Observado 

_______(°C ) -

6 31 84/20 -

- 8 58 116/20

10 66 138/19 -

12 66 108/ 0 ,0 6 -

14 - 70 — 29-30

16 73 - 40-41

Repitiendo l a s a n te r io re s pruebas pero u t iliz a n d o  to

lueno en lu g ar  de x ile n o  se  obtienen lo s  mismos r e s u lt a d o s .

¡Preparación de lo s  g l ic á r id o s  de p -ce to -ác id o s

Para l a  p rep arac ión  de lo s  p re cu rso re s  deseados se u t i ­

l i z a  una m ezcla de g l ic á r id o s  que con tien e e l  33 ,2  % de mono- 

g l ic á r id o ,  4 0 ,0  % de d ig l ic é r id o  y 20 ,0  % de t r i g l i c é r id o ,  

con un peso m olecular medio de 545,6  y un punto de fu s ió n  de 

58 ,3 °C . Cada uno de lo s  c i ta d o s - á s t e r e s  m e tí l ic o s  de p -ce to - 

ácido se  con v ierte  en e l  g l ic á r id o  de p -ce to -ác id o  de l a  fo r ­

ma s ig u ie n te :

La m ezcla de g l ic á r id o s  se  c a l ie n ta  a  120°C después de 

lo  cu a l se  añade e l  á s t e r  m e tílic o  d e l p -c e to -ác id o . Sé p asa  

n itrógeno a  tra v é s  de l a  m ezcla a  120°C. E l ourso de l a  

in t e r e s t e r i f ic a o ió n  se determ ina a  p a r t i r  d e l ín d ice  de re ­

fr a c c ió n . La reacc ió n  se  p ro sigu e  h a s ta .ín d ic e  de re fra c c ió n  

co n stan te .

EJEMPLO 2

La preparación  de lo s  p recu rso re s mencionados se r e a l i -  

za en l a  form a mencionada an teriorm ente, con l a  excepción  I 

de que l a  reacc ió n  e (e s c is ió n  del- .aceto ace tato  de a c i l o )  !



¡- se  l l e v a  a  cabo en p re se n c ia  de x i le n o : una m ezcla de 0 ,4 2  g  

de metóxido só d ico , 10 mi de metaño1 y 10 mi de x ile n o  se  

aSade sobre una can tidad  de ac e to ac e ta to  de a c i lo  crudo equi 

v a lo n te  a  0 ,1  m oles de c lo ru ro  de á c id o . Los re su lta d o s  son 

aproximadamente ig u a le s  a  lo s  mencionados en e l  Ejemplo 1, 

con l a  d i fe r e n c ia , s in  embargo, de que lo s  rendim ientos de 

l a  p rep arac ión  de lo s  e s t e r e s  Cg-C^^ son ligeram ente más al-< 

t o s ,  m ien tras que lo s  rendim ientos de l a  re acc ió n  de lo s  

c e to - ó s te re s  y  son ligeram en te  más b a jo s .

EJEMPLO 3 ;

La p rep arac ión  de lo s  p re cu rso re s  se  r e a l i z a  en l a  fo r ­

ma mencionada en e l  Ejemplo 1, con l a  excepción  de que l a  

e s c i s ió n  d e l  a c e to ace ta to  de a c i lo  se  l l e v a  a  cabo u t i l iz a n ­

do una so lu c ió n  de h idróxido sód ico  en m etanol: sobre una 

can tidad  de ac e to ac e ta to  de a c i lo  crudo eq u iv a len te  a  0 ,1 

m oles de c lo ru ro  de ácido  se  añaden 5 ,6  mi de NaOH 4N y 76 

mi de m etanol. La so lu c ió n  r e su lta n te - se  a g i t a  durante 3 ho 

r a s  con un a g ita d o r  v ib r a to r io  de a l t a  fre c u e n c ia  a  25°C . F i  

nalmente se  -vierte l a  so lu c ió n  sobre una m ezcla de 150. mi de 

agua y  7 mi de HC1 4N y se  t r a t a  en l a  form a d e s c r i t a  ante­

riorm ente .

Los re su lta d o s  son aproximadamente lo s  mismos que en 

e l  Ejemplo 1, con l a  d ife r e n c ia , no o b stan te , de que lo s  ren 

d im ientos son ligeram ente m ayores. Aparentemente l a  e s c is ió n  

m ediante so lu c ió n  de h idróxido sód ico  en m etanol da lu g a r  a  

menos subproductos. Además l a  e s c i s ió n  es más rá p id a  que 

cuando s e - u t i l i z a  metóxido só d ic o .

EJEMPLO 4

La p rep arac ión  de lo s  p re c u rso re s  se  r e a l i z a  en l a  f o r ­

ma mencionada en e l  Ejemplo 1 , con l a  excepción  de que l a
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r e sc is ió n  d e l ac e to ace ta to  de a o i lo  se  l l e v a  a  cabo con solu-=_ 

ción de h idr óxido sódico en metanol pero u t iliz a n d o  también 

x i le n o : una can tidad  de ac e to ao e ta to  de a c i lo  crudo equiva­

le n te  a 0,1 moles de cloru ro  de ác id o  se t r a t a  con una mez­

c la  de 5 ,6  mi de NaOH 4N, 38 mi de m etanol y 38 mi de x ilen o . 

Después de a g ita c ió n  in te n s iv a  con un a g ita d o r  v ib ra to r io  e l  

producto se- t r a t a  en l a  form a d e s c r i t a  en e l  Ejemplo 3 .

Los re su lta d o s  son aproximadamente lo s  mismos que en e l  

Ejemplo 3 , con l a  d ife r e n c ia , no o b stan te , de que lo s  ren d i­

m ientos en á s te r e s  Cg, y C^g son d e l 3 s i  5 % más b a jo s ,  

m ien tras que e l  rendim iento en á s t e r  Cg es e l  10 % más a l t o .

EJEMPLO '5

15

20

25

30

a) Una can tidad  de 1000 kg  de m argarina se sa b o r iz a  me­

d ian te  l a  a d ü ó n  de:

10 g  de lac to n a  d e l ácido K -h idróxidodecanoico  

2 g  de la c to n a  d e l ácido y - b id r o x ib u t ír ic o  

5 g  de la c to n a  d e l ácido  ^ -b id ro x io o tan o ico  

20 g  de la c to n a  d e l ácido  '6 -h id rox id o  decanoico 

2 g  de ácido b u t ír ic o

1 g  de ácido  caproico

1 g  de ácido  c a p r il ic o

0 ,5  g  de d ia c e t i lo

4 g  de a c e t i lm e t i lc a r b ln o l  

0 ,003 g  de c is-h e p te n -4 -a l

b) Una can tid ad  de 1000 kg  de m argarina se  sa b o r iz a  aña­

diéndole l a  m ezcla mencionada en a )  y una can tid ad  d e l pro­

ducto de reacc ió n  de una m ezcla de g l lc é r id o s  c o n s t itu id a  

por e l  33 ,2  % de m onoglicérido , 4 0 ,0  % de d ig l ic é r id o  y 20,0  

% de t r ig l i c é r id o  con un peso m olecular medio de 545,6 y un 

punto de fu s ió n  de 5S , 3°C , con una m ezcla de á s t e r e s  m e t i l i -



"eos de coto—áoidos t a l  que l a  m ezcla p re c u rso ra  a s i  obte—— 

n i da, cuando se  descompone completamente a  m otil—co to n as, da 

l a s  s ig u ie n te s  can tid ad es de é s t a s :

2 ,3 g CH^COC^Hy

12 -g CH^COC^H^

9 g CH^COC^BL,^

13 g CH^COCgH^

22 g CILCOC H
3 11 23

42 g CK3CM13K27
Comparando e l  sab o r de l a  m argarina d e l apartado a )  con 

l a  d e l apartado  b )  se  observa que l a  sa b o r iz a c ió n  segdn b) 

e s  claram ente m ejor que l a  segán  a ) : e l  sab o r e s  más semejan­

te  a  l a  m an teq u illa  y  además e s t a  m ejora d e l sabor se  man­

t ie n e  durante e l  almacenamiento, aparentem ente debido a  que 

no se  u t i l i z a n  l a s  p ro p ia s  m etil-ce ton as- s in o  su s p recu rso r 

r e s .  . . '

En resumen, l a  P aten te  de-Invención  que se  s o l i c i t a  re ­

c a erá  sobre l a s  s ig u ie n te s :
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento, p ara  l a  p reparación  de com posicio­

nes g ra sa s  sab o rizad as t a l  como m argarina, c a rac te r iz ad o  por 

añad ir a una composición g r a sa  p recu rso re s de m e til-ce to n a .

2. Un procedim iento según l a  R e iv in d icac ión  1 en e l

cu a l se añaden p recu rso res que dan m e til-ce to n a  de 5 a  15 áto  

mos de carbono in c lu s iv e .

10

20

25

3. Un procedim iento según l a s  R e iv in d icac io n es 1 ó 2 

en e l  cu a l se  añaden p recu rso re s que dan m etilce to n a  con un 

número par de átomos de carbono.

4 . Uh procedim iento según l a s  R e iv in d icac io n es 1, 2 ó 

3 en e l  cu a l lo s  p recu rso re s son p - c e to - é s te r e s ,  especialm en 

te  g l ic é r id o s  de p -c e to -á c id o s .

5. Uh procedim iento según l a s  R e iv in d icac io n es 1, 2,

3 ó 4 en e l  c u a l lo s  p recu rso re s se  ahaden en una can tid ad  

t a l  que dan de 1 a  200 g  de m e til-ce to n a  por cada 1000 kg  de 

g r a sa  cuando se  descomponen completamente.

6. Uh procedim iento según l a s  R e iv in d icac io n es 1, 2,

3 , 4 ó 5 en e l  c u a l se  emplean g l ic é r id o s  de p -ce to -ác id o s 

preparados haciendo re a c c io n ar  un á s t e r  m e tílic o  o e t í l i c o  

de p -ce to -ác id o  con un m onoglicérido y /o  un d ig l ic é r id o  y /o  

un t r ig l i c é r id o  y /o  g l i c e r o l  y en e l  c u a l e l  é s te r  m e tíl ic o  

o e t í l i c o  de p -ceto -ác id o  se  p rep ara  según el* s ig u ie n te  e s­

quema de re a c c ió n :

a )  Mg + 2CH^0H —*  MgíOCR^g + Hg

b ) Mg(0CH^) g+CH^COCHgCOOCHj-^ CH^C0CH(Hg0CH JCOOCH^+CH^OH

c ) CHjCOCH(MgOCH^)COOCH^+C^H^^COCl-> CH^COC(C0C^H^+.)

(MgCl)COOCH^+CH^OH

d) CĤ COC (COC^Hg^ ) (MgCl)C00CH^+HCl-^ C^H^^C0C3(CH^C0)

COOCH^+MgClo



-  n-  H g
-

1 -e) C^H2n+iCOCH(CH^CO)COOCH^+Oir C^H^+^COCHgCOOCH^+CH^COOr 

estando caracterizad o  dicho procedim iento por u t i l i z a r  un d i­

so lv en te  con un punto de e b u ll ic ió n  comprendido entre 70°  y*

160°C, no m isc ib le  con e l  agua o prácticam ente no m isc ib la

5 y cuya so lu b il id a d  en agua es menor de 1 g  en 100 g  de é s t a

p ara  l a  p rep arac ión  de lo s  á s t e r e s  m e t í l ic o s .o  e t í l i c o s  de 

p -o e to -ác id o s .

7 .  Un procedim iento según l a s  R e iv in d icac io n es 1, 2,

- 3 , 4 ó 5 en e l  cu a l se  u t i l i z a n  g l ic é r id o s  de p -ce to -ác id o s

10 preparados haciendo re acc io n ar  un á s t e r  m e tílic o  o e t í l i c o  . 

de p -ceto -áo ld o  con un m ono-glicérido  y /o  un d ig l ic á r id o  y /o  

un t r i g l i c á r id o  y /o  g l i c e r o l  y en e l  c u a l e l  á s t e r  m e tílic o  

o e t í l i c o  d e l p -ceto -ác id o  se  p rep ara  por e so is ió n  de un mo­

t i l  o e t i l- a c e to a o e ta to  de a c i lo ,  estando c a rac te r iz ad o  d i-

15 cho procedim iento por u t i l i z a r  oomo agente de e s c is ió n  una 

so lu c ió n  de un h idróxido  a lc a l in o  en un a lc o h o l.

8 . Un procedim iento seghn l a  R e iv in d icac ió n  7 en e l  

cu a l se  u t i l i z a  una so lu c ió n  de h idróx id o  sódico  en a lco h o l 

m e tílic o  o e t í l i c o .

20 8 . Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre e l  que ha 

de re c a e r  l a  P aten te  de Invención que se  s o lic ita :"U N  PROCE-

DIMIENIO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES GRASAS SABORI-

ZADAS"-.- - " - . ..

25 . . .

-----  '
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