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Se r e f i e r e  es te  invento a la  fa b r ic a c ió n  de v i ­

d r io  p lano, y más especialm ente a la  fa b r ic a c ió n  de v id r io  

plano durante la  cu a l, e l  v id r io ,  en forma de c in ta , se ha 

ce i® ar por un baño en fu s ión  que t ien e  lina densidad espe­

c í f i c a  su perior a la  d e l v id r io  y  que presenta una super­

f i c i e  sustancialm ente s in  rozamiento con re la c ió n  a l v i ­

d rio  .

E l baño en fu s ió n  es p re ferib lem en te  un baño de 

metal fundido, por ejem plo, estaño fundido o una a lea c ió n  

de estaño, con una densidad e s p e c íf ic a  superior a la  d e l -  

v id r io .

E l baño es ta rá  con stitu ido  p re fer ib lem en te  de t a l  

manera, por ejem plo, que posea todas la s  c a ra c te r ís t ic a s  

que se describen  en la  patente española n2 218.782.

Es un o b je t iv o  p r in c ip a l d e l presen te invento pro­

porcionar un método y un aparato perfeccionados para la  

fa b r ic a c ió n  de v id r io  plano en d ife ren te s  gruesos comercia­

le s ,  e l  cual posea un b r i l l o  de acabado a l fuego y es té  exez 

to  de d is to rs ió n .

Aunque en la  presente memoria d e s c r ip t iv a  se des­

c r ib e  tanto e l  método de fa b r ic a c ió n  de v id r io  plano como 

e l  correspondiente aparato para su m ejor comprensión, so lo  

se r e iv in d ic a  e l  aparato exclu ido de la  paten te p r in c ip a l.

De acuerdo con e l  in ven to , se p revé un método 

de fa b r ic a c ió n  de v id r io  plano sumergiendo e l v id r io  fu n d i­

do en un baño en fu s ión  de densidad e s p e c if ic a  superior -  

a la  d e l v id r io  y  presentando una s u p e r fic ie  sustanciáoste 

s in  rozamiento con re la c ió n  a l v id r io ,  ve rtien d o  en e l  ba­

ño v id r io  fundido a un ritm o determ inado, conteniendo -  

e l  v id r io  que penetra en e l  baño como un cuerpo c a lie n te



I

-  3 -

fundido durante e l  periodo in i c ia l  de su avance por e l  "baño, 

perm itiendo luego la  expansión la t e r a l  l ib r e  del v id r io  fun­

dido, como una capa, en e l  baño, y  deteniendo materialmente

5 1 baño cuando la  capa de v id r io  fundido en movimiento ña a l-

canzado un espesor predeterm inado, continuando haciendo avan 

zar la  capa con ese espesor ap licándole un esfuerzo de tra c ­

ción  y es tab ilizan do  térmicamente la  capa a medida que avan­

za hacia  adelante.

10 La contención d e l v id r io  fundido que penetra en e l 

baño como un cuerpo de v id r io  fundido a elevada temperatura

-

a medida que avanza por e l  baño, perm ite que e l  v id r io  ca­

l ie n te  quede en la  s u p e r fic ie  del baño y  adquiera un grado

de parale lism o en sus su p e r fic ie s . La subsiguiente expansión

15 la te r a l  l ib r e  d e l v id r io  ca lien te  cuando se sa le  de l a  co-

m ien te  que forma e l  cuerpo de v id r io  fundido, a s í como la  

incorporación  u l t e r io r  del v id r io  c a lien te  a la  su p e r fic ie  

d e l baño, durante su avance por este  ú ltim o, una vez adqui­

r id o  e l  espesor predeterm inado, después de haber s ido d e te -

20 nida materialmente la  expansión la t e r a l ,  asegura que e l  v i ­

d rio  grueso a s í producido, es d e c ir , e l v id r io  plano de 8 

mm de espesor o mas, tenga su p e r fic ie s  planas y  p a ra le las  

y  esté  exento de d is to rs ion es .

E l esfuerzo de tra cc ión  aplicado a la  capa de v i -

25 d rio  fundido obtenido una vez que se ha detenido su expan-

xión  la t e r a l ,  debe ser su fic ien te  para hacer avanzar la  capa 

de v id r io  sin  a lte r a r  e l  grueso de la  misma, de manera que

este grueso, cuando se detiene la  expansión la t e r a l  de dicha

' capa, sea e l  deseado para la  c in ta  de v id r io  d e f in i t iv a  que

30 se desea producir. Una vez que e l  v id r io  ha adquirido este
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grueso , es en friado  a medida que sigue avanzando, hasta que 

su v iscos id ad  es t a l  que no se vaya a producir en e l v id r io  

ningún cambio dimensional u l t e r io r  y la  c in ta  de v id r io  a s í 

producida no es tá  exenta de contracciones la te ra le s  hasta 

que se ha alcanzado ese grado de v is cos id a d .

Sin embargo, e l  es fuerzo de tra cc ió n  puede ser t a l  

que se produzca una a ce le rac ión  del v id r io ,  reduciéndose mas 

su espesor a medida que la  capa de v id r io  va avanzando a 

lo  la rgo  d e l baño, y e l  ritm o de en friam iento d e l v id r io  a 

medida que avanza es t a l  que t ie n e  una v is co s id a d  con la  

cual ya no se produce cambio dimensional u l t e r io r  alguno una 

vez que se ha conseguido e l  gmeso d e f in i t iv o  del v id r io  que 

desea producirse.

En una r e a liz a c ió n  p re fe ren te  d e l in ven to , la  ex­

pansión la t e r a l  l ib r e  d e l v id r io  fundido es deten ida por la  

su p e r fic ie s  no hmectables en tre la s  cuales avanza la  capa.

E l esfuerzo de tra cc ió n  ap licado a la  capa de v id r io  puede 

s e r lo  por medio de ro d illo s  transportadores situados mas 

a l lá  de la  sa lid a  d e l baño, por entre lo s  cuales se hace pa­

sar la  c in ta  de v id r io  d e f in i t iv a  que se ex trae de esta  ma­

nera d e l baño. Puede a p lica rse  también o tro  esfuerzo de trac_ 

c ión , para ayudar e l  avance de la  capa en tre la s  su perfic ies  

no hmectables, en la  su p e r fic ie  su perior de lo s  bordes de 

la  capa de v id r io .

De acuerdo también con e l  in ven to , e l  aparato u t i ­

liza d o  en la  fa b r ic a c ió n  de v id r io  plano en forma de c in ta , 

comprende una estructu ra  en forma de tanque alargado que cor|.- 

t ien e  un baño de metal fundido, medios para tra s la d a r  e l  

v id r io  fundido hasta la  zona media d e l baño, medios para coi. 

f in a r  e l  cuerpo c a lie n te  de v id r io  fundido a s í formado en
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1 dicha zona media de l baño a medida que avanza a lo  la rgo  de

és te , regu ladores de temperatura montados con re la c ió n  a l 

baño para mantener e l  v id r io  c a lien te  en condiciones de fu ­

sión  cuando se sa le  de dichos medios con finantes, perm itien -

5 do a s i la  expansión la t e r a l  l ib r e  d e l v id r io  fund ido,pare-

- des no humectables, a ju stab les  la tera lm en te , montadas en la

10

estructura de l tanque hacia  la  sa lid a  de dichos medios con­

fin an tes  para d e f in ir  un canal a ju stab le  la tera lm en te para 

la  sa lid a  de l v id r io  d e l baño, medios para a ju s ta r la  p o s i­

c ión  de dichas paredes para da rle  una anchura determinada a

dicho canal que detenga la  expansión la t e r a l  d e l v id r io  fun­

d ido, y  medios a u x ilia re s  que puedan f i ja r s e  a lo s  bordes

de la  capa de v id r io  a s í formada para ayudar e l  avance de

la  misma a lo  la rgo  de l canal.

15 P re fe r ib lem en te ,la s  paredes no humectables son dos

se r ie s  de bloques de carbono de sección  acanalada hueca mon-

20

tado a tope y  sumergidos en la  su p e r fic ie  de l baño para de­

f i n i r  dicho canal, cuyos bloques van montados en unos b ra ­

zos tubulares a ju stab les  que a traviesan  la s  paredes la t e r a ­

le s  de la  estructura del tanque, de manera que lo s  bloques

puedan r e fr ig e ra r s e  por medio de un líq u id o  f r í o  c ircu lan te  

por lo s  brazos c itados .

Con ob jeto  de proporcionar un esfuerzo de tra cc ión  

ad ic ion a l que ayuda e l  avance de la  capa de v id r io  fundido
25 entre la s  su p e r fic ie s  no humectables, pueden montarse a ca-

" da lado de l canal tinos r o d i l lo s  en fren te de lo s  bloques de

carbono, de manera que se acoplen a la  su p e r fic ie  superior

de lo s  bordes de la  capa de v id r io  fundido en e l  canal.

Para que e l  invento pueda comprenderse mas c la ra -
30 mente, vamos a d e s c r ib ir  ahora una r e a liz a c ió n  de l mismo, po:?
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v ía  de ejem plo, con re fe re n c ia  a lo s  dibu jos diagram áticos 

adjuntos, en lo s  cuales:

la  f ig u ra  1 es orna v is ta  en corte  lo n g itu d in a l, en 

a lzado, de l aparato de acuerdo con e l  in ven to , que comprende 

un tanque alargado cuya estructura contiene un "baño de metal 

fundido y  o tra  estructura superpuesta a la  prim era que f o r ­

ma e l  techo de la  misma, pudiendo verse  en la  fig u ra  la  posl 

c ión  de lo s  bloques no humectables que definen  un canal a 

la  sa lid a  d e l baño,

la  fig u ra  2 es una v is ta  h o r izon ta l de l a  extruc -  

tura de l tanque de la  fig u ra  1, que representa  e l  canal pa­

ra  e l  v id r io  fundido, d e fin id o  por bloques de contención r e ­

fr ig e ra d o s  por agua, dispuestas a ambos lados de la  es tru c­

tura ,y ‘.

la  f ig u ra  3 es una sección  por la  l ín e a  I I I - I I I  

de la  f ig u ra  2.

Refiriéndonos a la s  figu ra s  1 y  2 de lo s  d ibujos 

en 1 está  representado un antehorno para e l  horno de fu s ión  

de l v id r io  continuo , y  en 2 una tobera  regu ladora. E l an­

tehorno term ina en una embocadura p ro v is ta  de un reborde 3 

y jambas la te ra le s  4. E l reborde 3 y la s  jambas la te ra le s

4 forman una embocadura de sección  generalmente rectangu lar. 

Sobre la  embocadura debe co locarse una tapa , f i j a  de la  ma­

nera o rd in aria .

La embocadura 3, 4 esta  dispuesta sobre e l fondo

5 de un tanque, cuya estructura incluye unas paredes ía t e -  

ra le s  6 unidas en tre s í  por la s  paredes term inales 7 y  8 , 

que forman un solo cuerpo con e l  fondo 5 y  la s  paredes la ­

te ra le s  6. La estructura de l tanque contiene un baño 9 de 

metal fundido, por ejemplo estaño fundido o una a leac ión  de
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i estaño con una densidad, e s p e c íf ic a  superior a la  del v id r io .  

E l n iv e l de la  su p e r fic ie  déL ñaño está  indicado en 10.

Sobre la  estructura d e l tanque va soportada una 

estructura  para e l techo , la  cual in c luye un techo 11, unas

s paredes la te ra le s  12, y  unas paredes term inales 13 y  14-, 

respectivam ente a la  entrada y  a la  sa lid a  del baño. La es­

tru ctu ra  de l techo proporciona un túnel sobre e l  baño y  de­

f in e  un espacio superior 15 sobre e l mismo. La cara in fe r io r  

16 de la  pared term inal 13 de fin e  con la  s u p e r fic ie  10 de l

10 baño una entrada 1 7 , la  cual está  re s tr in g id a  en a ltu ra ,para  

e l  v id r io  fundido que penetra en e l  baño, la  estructura del 

techo se prolonga hasta la  tobem 2 por medio de un elemen­

to  18 que forma e l  techo y  unas paredes la te ra le s  19 que 

forman una cámara en la  que esta  situada la  embocadura 3,4-.

15 La cara in fe r io r  de la  pared term inal 14- de la  

estructura d e l techo de fin e  con la  pared term inal 8 de la  

estructura d e l tanque una sa lid a  20 para la  c in ta  de v id r io  

d e f in i t iv a  21 del grueso deseado que sa le  d e l baño.

Fuera de la  sa lid a  de l tanque van montados unos ro -

20 d i l l o s  transportadores 22 y  dispuestos a lgo elevados con res 

pecto a l  n iv e l de la  parte  superior de la  pared term inal del 

tanque, 8. Los r o d i l lo s  superpuestos accionados 23 , uno de 

lo s  cuales se ve en la  f ig u ra , a s í como lo s  r o d i l lo s  22 

cooperan para a p lic a r  e l  esfuerzo de tra cc ión  a la  c in ta

25 de v id r io  21 que se mueve hacia  la  sa lid a  del baño, 20. La 

c in ta  21 es d ir ig id a  por lo s  r o d i l lo s  22 y  23 hacia  un tú ­

n e l de Tin horno de recocido continuo de v id r io  c o rr ie n te , 

en e l  cual la  c in ta  es templada, por d e c ir lo  a s í , es d e c ir , 

fo r ta le c id a . A l s a l i r  de l homo de recocido continuo, la

30 c in ta  es cortada en tro zos  del tamaño deseado.
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La estructura del techo 11 está  p ro v is ta  a in t e r ­

va lo s  de unos conductos 24 conectados por ramales 25 a lo s  

cabezales 26, a tra vés  de lo s  cuales se in s u fla  un gas pro­

t e c to r  en e l  espacio superior 15 sobre e l  baño para crear 

una cámara de gas p ro tec to r  en dicho espacio superior sus­

tancialm ente cerrada. Esta gas p ro tec to r  es un gas que no 

reaccionará químicamente con e l metal del baño para produ­

c i r  m aterias contaminantes del v id r io ,  protegiendo as í la  

su p e r fic ie  d e l baño a lo s  lados de la  c in ta  y bajo e l  ex­

tremo de la  c in ta  r íg id a  que sa le  del baño, 21. Está ga­

ran tizada  sustancialmente la  im pos ib ilidad  de entrada de 

la  atmosfera e x te r io r  por l a  toma re s tr in g id a  17 y  por la  

sa lid a  20.

La pared term inal 7 he la  entrada del tanque se prc 

longa hacia  adelante bajo la  embocadura 5,4 como se ve 

en 27 , para formar la s  paredes confinadoras que definen  una 

zona interm edia de l baño en la  que se introduce e l  v id r io  

fundido 28 a un ritm o determinado por la  embocadura 5 ,4 .La 

tobera 2 regu la  e l  ritm o de entrada del v id r io  fundido a l 

baño, y  e l  reborde 5 de la  embocadura esta  separado v e r t i ­

calmente de la  s u p e r fic ie  del baño para que e l v id r io  fun­

dido 28 tenga una caída l ib r e  de unas cuantas pulgadas has­

ta  la  su p e r fic ie  d e l baño, d is tan c ia  s u fic ie n te  para ase­

gurar la  formación de un montón 29 de v id r io  fundido detrás 

d e l v id r io  que cae de la  embocadura, e l  cual se prolonga 

hacia  a trás llegando hasta la  pared term inal 7 de la  estru c­

tura del tanque.

La temperatura de l baño se regu la  a la  entrada d e l 

baño por medio de lo s  regu ladores térm icos 30 inmersos en 

e l  baño 9 y  de lo s  ca len tadores de ca lo r  rad ian te 31 s itú a -
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dos en e l  espacio superior de l laño . La temperatura del v i ­

d rio  fundido 28 qpe c ircu la  sobre la  embocadura es,en  un 

método de operación de acuerdo con e l  invento, de 11002C 

y  la s  condiciones térm icas en la  reg ión  de la s  paredes con- 

finadoras 27 son ta le s  que se mantiene un cuerpo ca lien te  31 

de v id r io  fundido en la  zona interm edia d e l extremo de en­

trada en e l  baño entre la s  paredes 27*

E l v id r io  fundido ca lien te  31 se deposita  sobre 

la  su p e r fic ie  de l baño a medida que va avanzando entre la s  

paredes 27 y cuando l le g a  a l extremo de estas paredes queda 

en l ib e r ta d  desde e l  extremo del cuerpo y  se extiende l i ­

bremente en sentido la t e r a l  con respecto a l baño como se in ­

d ica  en 32. Los reguladores térm icos 3$ situados en e l baño 

y lo s  calentadores de ca lo r  rad iante 3^ sitados en e l  espa­

c io  superior que ex is te  sobre e l  baño hacia la  sa lid a  de la s  

paredes confinadoras 27 aseguran que e l v id r io  se mantenga 

en condición  de fund ición  a l quedar en lib e r ta d  desde e l 

extremo de la  co rr ien te  que forma e l  cuerpo ca lien te  31? 

siendo su temperatura, por ejemplo, d e l orden de unos 10002C 

cuando se trab a ja  con v id r io  de s o s a - c a l- s í l ic e , de manera 

que queda asegurada la  expansión la t e r a l  l ib r e  de l v id r io  

fundido.

25

30

Cuando t ien e  lugar esta  expansión la t e r a l  l ib r e  d e l 

v id r io  fundido 32, e l  espesor de l v id r io  decrece, y  entonces 

se detiene materialmente dicha espansión la te ra p lib re  por 

medio de vinas paredes no humectables la tera lm ente a justab les 

representadas como unos bloques de contención a justab les no 

humectables 35? lo s  cuales van montados en la  estructura del 

tanque hacia la  sa lid a  de la s  paredes confinadoras 27 , s ien ­

do a ju stab les latera lm ente lo s  bloques de contención de ma-
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ñera que formen un canal de una anchura determinada que de­

t ien e  la  expansión la t e r a l  l ib r e  del v id r io  fundido cuando 

la  capa de v id r io  fundido 36 ha alcanzado e l  espesor desea­

do predeterm inado. Mas adelan te, se produce o tro  depósito  

d e l v id r io  c a lie n te  en e l  canal d e fin id o  por lo s  bloques de 

contención 35, asegurando e l para le lism o de la s  s u p e r fic ie s

de l v id r io .

La temperatura de la  capa en movimiento de v id r io

10

15

20

fundido 36 de espesor predeterminado es con tro lada  por me­

dio de lo s  regu ladores térm icos 37 dentro de l baño, y  de los 

ca len tadores 38 en e l  espacio su perior, y  la  temperatura 

en e l  extremo de entrada de la  capa confinada de v id r io  fun­

dido puede ser , por ejem plo, de unos 950^0. Durante su ex­

pansión la t e r a l  l ib r e ,  el' espesor d e l v id r io  disminuye, por 

ejem plo, desde un grueso de 17 m ilím etros en e l  extremo de 

sa lid a  d e l cuerpo c a lie n te  31 hasta un grueso de 9,8 m i l í ­

metros inmediatamente después de haber sido deten ida la  ex­

pansión la t e r a l  l ib r e  de l v id r io  fundido.

Los bloques de contención no humectables 35 están 

formados por dos s e r ie s  de bloques de carbono de sección  

acanalada huecos montados a tope y  sumergidos en la  super­

f i c i e  d e l baño 10 para formar e l  canal.

Como se ve en la  f ig u ra  3? cada uno de lo s  bloques 

35 es ta  formado a lrededor de un canal de acero 39 de secciór 

rec tan gu la r, que es ta  conectado a la s  brazos tubulares 40 

que lo s  a trav iesan  , y  son a ju stab les  en aberturas cerradas 

herméticamente en la s  paredes la te ra le s  6 de la  estructu ra  

d e l tanque y  soportan lo s  bloques 35 en la  p o s ic ió n  deseada 

en e l  baño.

Con ob je to  de m ejorar la s  propiedades antihumecta-
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b le s  de la s  caras de lo s  bloques de carbono,4-1, asegurando 

una fr ic c ió n  mínima entre e l  v id r io  y  dichas caras, se ha­

ce c ir c u la r  un f lu id o  r e fr ig e ra n te , usualmente agua, por e l 

in t e r io r  de lo s  brazos 40.

En e l  canal van montados un par de r o d i l lo s  de hora­

de 4-2 que ayudan e l  movimiento de avance de la  capa de v i ­

d rio  confinada en tre la s  su p e r fic ie s  no humectables. Dichos 

r o d i l lo s  4-2 van montados uno en fren te d e l o tro  en e l  canal, 

¿justamente dentro de lo s  bloques de carbono 55? sobre unos 

e¿jes 4-3 que pasan sobre lo s  bloques de carbono 35. En la  

r e a liz a c ió n  ilu s tra d a , lo s  r o d i l lo s  4-2 son de carbono y  es­

tán r e fr ig e ra d o r  por agua, teniendo su p e r fic ie s  moleteadas

15

20
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que embragan con la  su p e r fic ie  superior de lo s  bordes de la  

capa 36 de v id r io  fundido en e l  canal ayudando a s í e l movi­

miento de avance de lo s  bordes de dicha, capa contra la s  

su p e r fic ie s  no humectables 41.

En la  d isp os ic ión  ilu s tra d a , lo s  r o d i l lo s  42 van 

montados mas o menos a medio camino de lo s  bloques de cont_e:i 

c ión  35, donde la  temperatura d e l v id r io  es del orden de 

9302 C a 1.0002C, pudiendo emplearse r o d i l lo s  p ro v is to s  de 

d ien tes p e r i fé r ic o s ,  de naturaleza  s im ila r  a la  de lo s  d ie n ­

tes  de una rueda dentada, para engranar marginalmente con 

e l  v id r io  re la tivam en te c a lie n te . Los d ien tes p e r i fé r ic o s  

de dichos r o d i l lo s  penetran en la  su p e r fic ie  de lo s  bordes 

de la  capa de v id r io  c a lien te  confinada entre lo s  bloques 

de contención 35, y son accionados en e l  mismo sentido que 

lo s  r o d i l lo s  ilu s trad os  42 para ayudar e l movimiento de 

avance de lo s  bordes de dicha capa contra la s  su p e r fic ie s  

no humectables de lo s  bloques de contención.

Puede emplearse mas de un par de dichos r o d i l lo s ,



por ejem plo, además de lo s  c itados anteriorm ente, 42, un 

par de r o d i l lo s  dentados d e l t ip o  a que acabamos de hacer 

re fe ren c ia  en la s  proximidades d e l extremo de entrada del 

canal.

En e l  momento en que e l  v id r io  l le g a  a l extremo de 

sa lid a  d e l canal, ha sido ya más re fr ig e ra d o  por lo s  regu­

ladores térm icos 46 dentro del baño, y  por lo s  47 en e l ex- 

pacio superior sobre e l baño ,de manera que su temperatura 

es del orden de 900-C o menos, a cuya temperatura la  v is c o ­

sidad d e l v id r io  es t a l  que no t ien e  lu gar expansión alguna 

u l t e r io r  de l v id r io  cuando éste avanza hacia  e l  extremo de 

sa lid a  d e l canal. E l movimiento de avance de l v id r io  a lo  

la rgo  del.baño continúa y  e l  v id r io  se r e fr ig e r a  a medida 

que avanza, por medio de lo s  re fr ig e ra d o re s  48 situados den­

tro  de l baño y de lo s  re fr ig e ra d o re s  49 situados en e l  espa­

c io  su perior, hasta que este  su fic ientem ente í ig id o  para que 

pueda ser ex tra ído  de l baño en forma de c in ta  de v id r io  de­

f in i t i v a ,  21, d e l espesor deseado.

E l esfuerzo de tra cc ión  ap licado a la  c in ta  por 

lo s  r o d i l lo s  transportadores 22 y 23 y por lo s  r o d i l lo s  de 

borde 42 y 44 puede ser su fic ien te  para hacer avanzar la  

c in ta  de v id r io  a lo  la rgo  d e l canal en tre lo s  bloques de 

contención s in  atenuar la  c in ta  de manera que tenga un grue­

so in fe r io r  a l conseguido para la  capa de v id r io  fundido 32 

cuando se detiene su expansión la t e r a l  l ib r e .  E l esfuerzo 

de tra cc ión  aplicado por lo s  r o d i l lo s  transportadores puede 

a justarse a l grueso de la  c in ta . Por ejemplo, e l grueso de 

la  capa puede reducirse de 9,8  m ilím etros a 9,5 m ilím etros 

durante su movimiento de avance a lo  la rgo  del canal , de 

manera que la  c in ta  de v id r io  d e f in i t iv a  21 tenga, a l s a l i r
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d e l baño, un espesor de unos 9>5 m ilím etros.

En algunos experimentos que han sido rea lizad os  

de acuerdo con e l  método de l in ven to , se ha obtenido una 

c in ta  de v id r io  de 9,5 m ilím etros de grueso, con una v e lo ­

cidad de sa lid a  de £0 pulgadas por minuto (152,4 mm por mi­

nuto ) .

Puede obtenerse v id r io  mas grueso u t i l iz a n to  e l 

método de l invento por ejemplo v id r io  de 12,5 m ilím etros o 

de 15 m ilím etros, reduciendo la  ve loc id ad  de ex tracc ión  de 

la  c in ta  formada por lo s  rod illo s .tra n sp o rta d o res  21,22 j2 3  

y reduciendo asimismo la  ve loc id ad  de ro ta c ión  de los  r o d i­

l l o s  de borde 42, para con finar una capa mas gruesa de v i ­

d r io  entre lo s  bloques de contención 55»

E l invento proporciona, por consigu ien te, un méto­

do perfeccionado para fa b r ic a r  v id r io  plano de un grueso de 

8 m ilím etros o más, cuyo v id r io ,  a l d esa rro lla rse  en un bañe 

de metal fund ido, t ien e  su p e r fic ie s  planas y  p a ra le la s  y 

está  exento de d is to rs ió n , siendo mejoradas estas ca racte­

r ís t ic a s  por la  expansión la t e r a l  de l v id r io  fundido en e l  

baño antes de que esta  expansión sea detenida materialmente 

a s í como por e l  depósito de v id r io  c a lie n te  en la  su p e r fi­

c ie  de l baño, antes y  después de haberse producido dicha 

expansión la t e r a l .

E l invento comprende asimismo v id r io  plano produ­

cido por e l  método indicado anteriorm ente, y  hojas de v i ­

d r io  cortadas d e l mismo.

En resumen la  Patente de Invención  que se s o l i c i ­

ta  recaerá  sobre la s  sigu ientes:

-  BEIVIKDICACIOKES-

1. Un aparato para uso en la  fa b r ic a c ió n  de v id r io
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plano en forma de c in ta , que comprende un tanque de estru c­

tura  alargada p ro v is to  de un baño de m etal fundido, medios 

para sum inistrar v id r io  fundido a la  zona interm edia de l 

baño, medios para con finar e l cuerpo c a lie n te  formado por 

e l  v id r io  fundido en dicha zona interm edia d e l baño, regu la ­

dores de temperatura montados con re la c ió n  a l baño para man. 

ten er e l  v id r io  c a lien te  en condiciones de fu s ión  cuando sa­

le  de dichos medios confinantes perm itiéndole entonces una 

e3cpansión la t e r a l  l ib r e  a l v id r io  fundido, paredes no humec- 

ta b les  la tera lm ente a ju stab les  montadas en la  estructura 

' d e l tanque hacia  la  sa lid a  de dichos medios confinantes para 

d e f in ir  un canal la tera lm ente a ju stab le  para e l v id r io  a la  

sa lid a  de l baño, medios para a ju sta r la  p os ic ión  de dichas 

paredes y  darle  a l canal una anchura t a l  que detenga dicha 

expansión la t e r a l  l ib r e  d e l v id r io  fundido, y medios auxi­

l ia r e s  para agarrar lo s  bordes de la  capa de v id r io  a s í f o r ­

mada y  ayudar e l  movimiento de avance de la  misma a lo  la rgo  

del canal.

2. Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como ob je to  sobre e l  

que ha de recaer la  Patente de Invención que se s o l i c i t a :

"UN APARATO PARA USO EN LA FABRICACION DE VIDRIO PLANO EN 

FORMA DE CINTA".

Todo conforme queda d escrito  y  re iv in d icad o  en la  

presente Memoria d e s c r ip tiv a  que consta de catorce páginas 

mecanografiadas y  dibujos adjuntos.

M adrid,29 de noviembre de 1966

BERNARDO UNGRIA
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