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que se  acompasa a la  so licitud  de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

. B . B . H . B . B . S . C . O . B . B . B . B . B . B . B . B . B . B . B . B .

a favor de D**. MILAGROS CARCELLER FEHRER, de haoio- 

nalidad e s p ió la  y residente en Barcelona, Consejo de 

Ciento 227, y que ha de recaer sobre:

" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN 

TEJIDO ABSORBENTE DE CUATRO TELAR. "

Los te jid o s absorbentes generalmente empleados 

en la  actualidad, se logran mediante tejidos de rizoy 

que, s i  bien presentan una notable garantia de absor­

ción, igualmente proporcionan un exceso de superficie  

5 en contacto, lo que se traduce en rozamientos y esco­

riaciones en l a  p ie l de los niños de corta edad, que 

son generalmente los usuarios de estas clases de te-



jld o s , o bien en adultos sobre zonas anatómicas en 

la s  que la  p ie l presenta un máximo de sensib ilidad*

Con e l  objeto de lograr un te jido , que aumen­

tando aán el efecto de absorción necesario, elimine 

toda posibilidad de rozamientos, proporcione un má­

ximo de suavidad y una notable ventaja económica 

en cuanto a la  materia empleada, se ha ideado un pro­

cedimiento a l  que se  re fie re  la  presente Memoria, el 

cual, esencial en su concepción, sencillo  en su rea­

lización  y económico en sus necesidades, logra un te­

jido de capacidad de absorción muy superior a l  d e 

otros,de finura en su superficie inigualada hasta l a  

fecha y todo ello  con un mínimo de gastos en general*

231 procedimiento que se c i t a ,  consiste esencial­

mente en unir l a  urdimbre con la  trama tejiendo en 

una primara pasada la  primera te la , en l a  segunda l a  

segunda te la  y a s í  sucesivamente hasta cuatro te la s ,  

previéndose que a intervalos precisos se  unan por l i ­

neas da urdimbre, la s  cuatro te la s ,  conformando una 

se r ie  de cámaras de a ire  intermedias, que aumentan el 

poder de absorción notablemente a l  tiempo que ahorra 

hasta un 30% de algodón, con respecto a otros te jidos 

de sim ilares c arac te r ís t ic a s ,

A continuación se hará uha detallada descripción 

del procedimiento que se c it a ,  con referencia a una 

forma preferente de realización , susceptible de todas 

aquellas variaciones de d e ta lle  que no supongan una 

alteración fundamental de la s  carac terísticas esencia­

le s  del mismo,

Regán el ejemplo de ejecuaoión citado, e l proce­

dimiento que se preconiza, está  constituido por una
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sucesión de operaciones, en la s  que algunas de e lla s  

son simultáneas con la s  subsiguientes, con la s  que 

se logra la  fabricación del tejido absorbente que se  

persigue.

Como primera operación de este  procedimiento, 

se prepara la  trama, de numeración adecuada para la  

obtención del te jido  esponjoso y suave que se desea, 

y sobre e l la ,  se  proceden la  unión de la  urdimbre, 

tejiendo en una primera pasada l a  primera te la ,

Efectuada esta  pasada, a l  proceder a la  segunda, 

se  une la  segunda te la , y a continuación en l a  terco* 

ra pasada la  tercera y por áltimo la  cuarta en la  

correspondiente pasada.

Simultáneamente con estas operaciones citadas, 

se profede a unir por lineas de urdimbre a separación 

prevista y estudiada en función de la  finalidad a la  

que se d estie  el te jid o , cuyas lineas proporcionan 

entre e lla s  unas cámaras de a ire  intermedias entre 

la s  d istin tas te las que forman el conjunto, cuyas 

cámaras de a ire , aumentan notablemente la  capacidad 

de absorción del mismo sin  que ello  implique un su* 

mentó de algodón empleado, sino a l contrario una no* 

table disminución.

En efecto, los tejidos absorbentes hoy d ia  en ua , 

son a base de tejido de r izo , que por los bucles 

del mismo, consumen del orden de un 40% más de algo­

dón en la  fabricación del te jid o , por otra parte, da­

do que estos te jid o s, son preferentemente empleados 

en prendas para rocien nacidos, como pañales, áabanas 

de baño, baberos y sim ilares, que precisan de lavados 

frecuentes, han de presentar una resisten cia  graMe
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a l  roce y uso, por lo que el tejido de rizo ee dete­

rio ra  con anterioridad a l que se  ha descrito , que 

%Bte a l  presentar superficies exentas de pliegues y 

hueles, disminuye la  superficie  en contacto con lava­

dos, y planchados, reduciendo hasta un tanto por cien­

to bastante elevado el indice de desgaste correspon­

diente,

A esta ventaja lo  suma l a  de proporcionar una 

su perficie  de finura y suavidad mucho mas elevada 

que la  del te jido  de r iz o , con lo que se  eliminan es- 

coxiaoionea, y otros danos que generalmente se  pre­

sentan non lo s te jidos hasta l a  fecha empleados.
Así pues, l a  esencialidad del procedimiento, las

ventajas del produoto in dustria l con á l  obtenido, y 

la  economía correspondiente a l ahorro de materia pri­

ma, son su ficien tes ventajas para colocar a l  proce­

dimiento desorito , entre uno de lo s  primeros en cuan­

to a la  industria te x t i l  referente a tejidos absor­

bentes.

La forma, m ateriales y dimensiones, podían ser 

variables y en general, cuanto sea accesorio y secun­

dario , siempre que no alteren , cambie o modifiquen 

la  esencialidad del procedimiento que se  describe.

Los términos en que queda redactada esta Memo­

r ia  son ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito , 

debiéndose in terpretar todos sus conceptos con carác­

ter amplio y nunca en forma lim itativa .

El peticionario se  reserva e l d erecho de obten­

ción de lo s certificados de adición complementarios 

por la s  mejoras o perfeccionamientos que en lo suce­

sivo pudiera aconsejar la  práotiea.



D escritas suficientemente la  naturaleza y a l ­

cance de la  invención# a s í  como la  forma de llevar­

la  a la  práotica, se reivindica a títu lo  privativo, 

la s  siguientes particularidades sobre la s  que ha de 

recaer la  concesión del privilegio  de PATENTE DE 
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PRIMERA.-,Bdr " HiOC3DIMIENTO DE FABRICACION DR 

UN TEJIDO ABSORB.HNTH DH CUATRO TELAS " ,  caracteri­

zado por precederse a unir la  urdimbre con la  trama, 

mediante una primera pasada que te je  l a  primera te la , 

y a continuación en una segunda pasada efectuar la  

misma operación con la  segunda te la , para continuar 

Aon la  tercera pasada que une la  tercera te la , y por 

dltimo en la  cuarta pasada unir la  cuarta te la  , ob­

teniendo un tejido de cuádruple te la  de gran poder 

absorbente y de gran suavidad externa, a l  carecer de 

rizo y bucle correspondiente#

SEGUNDA.- Por Procedimiento de fabricación 

de un tejido absorbente de cuatro te la s " ,  segón re i­

vindicación primera, caracterizado porque simultá­

neamente con el te jido  de la s  cuatro te las sobre 

l a  trama preparada se  procede a la  unión por lineas 

de urdimbre, separadas on cuantía expresamente cal­

culada, para obtener entre e lla s  cámaras d e a ire  que 

aumentan notablemente la  capacidad de absorción sin  

aumentar la  cantidad de algodón a emplear, y consi­

guiendo un máximo de efectividad con un mínimo gasto
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de materia prima.

TSiCERA.- Por "" PROCmiMIHHTO PE FABRICACION 

DE UN TEJH)0 ABSORBENTE DE CUATRO TELAS

Todo ello  ta l  y como se  describe en el cuerpo 

de l a  memoria preoedente que conlta de se is  hojas 

fo liadas y mecanografiadas a dos espacios por una 

sola de sus caras#

Madrid, veintinueve de noviembre de mil nove­

cientos sesenta y s e i s .

P.A. de DR. Milagros Carceller Ferrer.
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