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MEMORIA DESCRIPTIVA

Q.Q-Q-Q-D-Q.Q-Q-Q-Q-Q-ﬂ-Q-Q—Q-Q-Q-Q—Q

que Be acompafia ;4 la solicitud de

PATENTE DE INVENCION

0 R.R,9,0,0,2,0,8,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,8,0,

a favor de D&, MILAGROS CARCHELLER FHERRER, de hacio~
nalidad espafiola ¥y residente en Barcelonn, Consejo de

Ciento 237, ¥y que ha de recter sobre:

¥ PROCIDIMIENTO DI} FABRICACION DB UN
TJIDO ABSORBENTE DB CUATRO TELAS, *

&b bbb bbb bbbt bbbbddd &&&s

Los tejidos absorbentes generalmente empleados
en 1la actualidad, se logran mediante telidos de rizog
que, 81 blen presenian una notable garantia de absore
cidn, iguslmente proporcionan un exceso de superficie
en contacto, lo que se traduce en rozamientos y esco«

riaciones en la piel de los nifios de corta edad, que

8on generalmente los usuarios de estas clases de te=
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jidos, o bien en adultos sobre zonas anatdmices en
las que 18 piel prementa un ndximo de sensibilidad,

Con el objeto d e lograr un tejido, que aumen=
tando adn el efacto de Bbsoreidn necesario, elimine
toda posibilidad de rozamientos, proporcione un mde
ximo de suavidad y una notable ventaja econdmica
en cuanto a la materia empleada, se ha ideado un pro-
cedimiento al que se refiere la presente Memoria, el
cual, esencial en su concepcion, sencillo en au reae
lizaoidn y scondmico en sus necesidades, logra un tee
jido de capacidad de absorciln muy superior alde
otros,de finura en su superficie inigumlada hesta la
fecha y todo ello con un mfnimo de gastos en general,

Z1 procedimiento que se cita, consiste esenciale-
mente en unir la uxdimbre con la tramt tejiendo en
una primera pasada la primera tela, en la segunda la
seguida tela y asf sucesivamente hasta curtro teleas,
praviendose que a intervalos precisos se un&n por liw-
neas de wrdimbre, las cuatro telas, conformendé una
gserie de cAmaras de aire intermedias, que aumentan el
poder de abspreion notableménte al tiempo que shorra
hasta un 30% de algoddn, con respecto & otros tejidos
de similares caracterfsticas,

A continuacion se hard uha detallada descripeidn
del proceiimiento que se cita, con referencia a una
forma preferente de reﬁlizaciJn, susceptible de todas
aquellas variaciones de detalle que no supongan una
alteraciln fundamental de las caracterfsticas esencia~

les del mismo,

Segin el ejemplo de ejecuscidn citado, el proce

dimiento que se preconiza, estd constitulde por una
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sucesidy de operaciones, en las que 2lgunas de ellas
son simultdneas con las subsiguientes, con las que
se logra la fabricacidn del tejido absorbente que se
peraigue,

Como primers operacidn de este procedimiento,
se prepara la trama, de numeracion adecuaia para la
obtencion del tejido esponjoso y suave que se desea,
y gsobre elle, se procedes la unidn de la urdimbre,
tejiendo en una primera pasada la primera tela,

Bfectunia esta pasada, &l proceier a la segunda,
8a8 une la segunda tela, y a continuacidn en la terce-
ra pasada la tercera y por dltimo la cusrta en la
correspordiente pasada.

Simulteneamente con eatas operaciones citadas,
ae profede a unir por liness de urdimbre a Beparacidn
prevista y estudiade en funcidn de 1la finalided a la
que se destle el tejido, cuyas lineas proporcionsn
entre ellas unns cdmaras de aire intermedias entre
1ns distintaeg telas que forman el conjunto, cuysas
cdmaras de aire, sumentan notablemente la capacidad
de absorcidn del mismo sin que ello impligue un au=
mento da algodo'n empleado, 8ino al contrario una no=
table disminucion.

in efecto, los tejidos absorbentes hoy dia en un ,
son a base de tejido de rizo, que por los bucles
del mismo, consumen del orden de un 40% mds de algo-
ddn en la fabricacidn del tejido, por otra parte, dae
do que estos tejidos, son preferentemente empleados
en prendas pera recien nacidos, como pafiales, dabanas
de bafio, baberos y similares, que precisan de lsvados

frecuentes, han de presentar wuna resistencia grahde
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al roce Yy uso, por lo que el tejido de rizo me detew
riora con anterioridad al que se ha descrito, y¥a que
éste al presentar superficies exentas de plliegues y
bucles, disminuye la superiicie en contacto con lavae
dos, ¥y planchados, reduciendo hasta un tanto por ciene
to bastante elevado el indice de desgaate correspon=
dlient e,

A eata ventaja le auma la de proporcionar una
superficie de finura y suavided mucho mas elevada
que la del tejido de rizo, con lo que 8e eliminan ese=
coxinociones, y oiros dafios que generalmente se pre=

gsentan von los tejidos hasta la fecha empleados,
Asf pues, la esencialidad del procedimiento, las

ventajas del producto industrial con &1 obtenido, y

1n economfa correspondiente al shorro de materla pri-
ma, son suficientes ventajas para colocar al proce=
dimiento desorito, entre uno de los primeros en cuane

to a la industris textil referente a tejidos absore

benten,

La forma, materiales y dimensiones, podfen ser
variables y en general, cuanto seas accesorioc y secune
dario, siempre que no alteren, cambie o modifiquen
la esencvialidad del procedimiento que 8e describe,

Tos té&minos en que queds redactada esta Memo=
ria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito,
debiendose interpretar todoe Bus conceptos con carcg-
ter amplioc y nunca en forma limitative,

Fl peticionario se reserva el d erecho de obten=
cidn de los certificados de adicidn complementarics
por lus mejoras o perfeccionamientos que en lo suce-

sivo pudiera aconsejar la prictieca,
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Degeritas suficientemente la natursleza y ale
cance de la invencidn, asf como 12 forma de llevars
la a la prdotica, se reivindies a tftulo privatiwo,
lus siguientes particuluridades sobre las que ha de
recaer la concesidn del privilegio de PATENTE DE
INVHNCION,

NOPAS

DB
Rl LVIHND ICI\.C‘IONES
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PRIUGIHA g , Pédr " PHOCIDIHIENTO D) FABRICACION DR
UN T3JIho ABSORBINTI DI CUATLO THLAS %, caracterie
zadg por procederse a unir la urdimbre con la tramam,
mediante una primera pasad2 que teje la primera tels,
¥ a continuacidn en una segunda pasada efectuar la
misnma operacicfn con la segunda tela, para continuar
Ron la tercere pasada que wne la tercera tela, y por
dltimo en la cuarta pasada unir la cuarta tela , obe
teniondo un tejido de cuadruple tela de gran poder
absorbante y de gran suavidad externa, al oarecer de
rizo y bucls correspondiente,

SHGUNDAs= Por ™ Proocedimiento de fabricacidn
de un tejido absorbente de cuatro telas", segﬁn rei=
vindicacidn primera, caracterizado porque simultas
neamente con el tejido de las cuatro telas sobre
l1a trama preparais se procede a la unidn por lineas
do urdimbre, Eeparacas on cuantia expresanente cale
culada, para obtener entre ellas cdmaras d e aire que
auentan notablemente la capacidad de absorcidn sin
awentar la cantidad de algodon a emplear, y consie

guiendo un méximo de efectividad con un mfnimo gasto
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de nateria prima,
THRCHRA.= Por ™ PROCHDIMIENTO DE FABKICACION
DB UN T3JID0 ABSORBENTE DIf CUATLO TMLAS Y4
1356 Todo ello ta) y como se describe en el cuerpo
de la memoria precaiente que conkta de sein hojas
foliadas y mecanografiaidas a dos espacios por una
gola de sus carasg
Uadrid, veintinueve de noviembre de mil novee
140 cientos sesenta y sels,

P.Ae de D8, Milugros Carceller lerrexr,

I, Rodrigfiz\ vaB,
143, - AN
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