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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de SUSTAN, S.A., entidad espafiols, domiciliada en
Barcelona, Avde. Puerta del Angel, 40, por "APARATO SOPOR-
TE Y PARA HACER GIRAR PIEZAS REDONDAS DE PRECISICN EN REC-
TIFICADORAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un aparato para alojar
y hacer girar piezas redondas de precigsidn que se han de
trabajar en una rectificadora, y en particular para sobre-
rectificar punzones, para lo cual la pieza se mantiene
céntricamente entre puntos de sujecion distribuidos por la
periferia, uno de los cuales se halle sobre la superficie
periférica de une rueds impulsors que pone en rotacidn le
pieza de trebajo. Los dispositivos de este tipo se necesi-
tan para la fabricecidn de pieszas redondas de precisidn

en mumero relativamente pequefio. Por ejemplo, puede presen-
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tarse un caso de empleo cuando las piezas redondas (por
ejemplo, los punzones) sdlo estan disponibles en el ta-
ller con didmetros normalizados y ain sin que se comple-
te toda la serie normal. El taller debe recurrir enton-
ces g rectificar un diametro hasta el necesario. Dado
que las piezas redondaes de precision de que se trata se
fabrican caesi exclusivamente sin puntos en los dispositi-
vos requeridos pera la rectificacicn de las piezas debe
evitarse también la sujecidn entre puntos.

Esta Qltime exigencia fundemental la cumplen
ya, ciertamente, dispositivos rectificadores conocidos de
construceidn sencilla. BEn ellos, la pieza se inserta en un
prisma dividido y se hace girar directamente a mano, por
ejemplo mediante un perro para torno. La desventajs de es-
tos dispositivos, sin embargo, debe verse en que lg suje~-
cion en el prisma, de una parte, no puede hacerse muy fir-
me, porque entonces ya no es posible gimr a mano la pieza,
mientras que, de otra parte, con sélo un ligero juego entre
el prisma y la pieza el ataque directo de lg mano a esta
Ultima hace que durante el giro se separe continunamente
de su posicidn central, lo cual también influye negativa-
mente en el resultado de la rectificacion.

Parg eliminar este defecto se conocce el sujetar
la pieza no es un prisma, sino entre tres rodillos, dos
de los cuales eshtan montados en ejes estmoionarios, mien-
tras el tercero es alzeble para la insercidn y la retirvada
de la pieza. En el dispositivo amolador conoecido, la suje-

cidn de la pieza de trabajo puede ser mucho mds firme que con
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la sujecién prismédtica, pues entre los rodillos montados
giratoriamente la pieza es més facil de girer ain siendo
grande la fuerza de sujecidn. Pero en este dispositivo
rectificador que sujeta entre rodillos se ha pensado tam~
biédn en le eliminacidn de las irregularidades ocasionadas
con el dispositivo conocido eitado en primer lugar por el
ataque inmediato g mano de la pieze de trabajo. En efecto,
se ha dispuesto que uno de los rodillos montados estacio-
narigmente actile de accionamiento pare el giro de la pieze
de trabajo.

Sin embargo, este Ulbtimo dispositivo conocido
no satisface requerimientos elevados de exactitud de rec-
tificacidn, Mientras en le sujecidn de la pieza de trabajo
en un prisma dividido las irregularidades son ocasionadas
por el juego entre la pieza y los puntos de sujecidn, jue-
go necesario para la capacidad de rotacidn que se exige,
en la sujecion entre rodillos sus faltas de redondez y
el juego de los cojinetes perturban, como factores de in-
flhencis, el resultado de la rectificacion.

El invento se ha impuesto la tares de crear un
dispositivo que permite mayor exactitud de rectificacidn
respecto al estado conocido de la técnica.

Esta tarea se he resuelto haciendo que la rueda
impulsora pare el movimiento girelorio de la pleza sea ra-
diglmente movil y comprimible contra la pieza en cuestidn,
mientras los dos otros puntos de sujecion estén formados,
de maners conocida, por un apoyo prismatico.

Para ello se parte de la consideracidn de que
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las faltas de redondez y el juego de los cojinetes son ya
decisivos como fuentes de defectos con sélo que se reem-
placen dos, del total de tres rodillos de sujecidn del c;-
tado dispositivo rectificador, por puntos de apoyo firmes;
asegurandose asi que la pieza de trabajo pueda ser sujetada
tan firmemente que todavia pueds ser girada, pero siempre
manteniéndose apoyada & los puntos de apoyo firmes. La fuer-
za de sujecidn puede mantenerse suficientemente grande si
con ella no se aumenta también intolersblemente la fuerza
de rozamiento. Por consiguiente, aparte del rozamiento ne-
cesario a 10s dos puntos de sujecidn firmes, no deberias
agregarse, o serposible, ningin otro componente de friceidn.
Ademds, ain cuando en lugar de rodillos de apoyo estacio-
narios, pero accionados, se establezcg un apoyo de punto
fijo, deberia ser posible el asccionamiento giratorio de

le pieza de trabajo por parte del dispositivo amolador, y
no directamente a mano.

Ia rueds de accionamiento podria ser comprimible
contre la pieza bajo presidon de resorte. Se origina enton-
ces también forzosamente une compresidn constante de la
pieza contra la gufa prismidtice. De manera mds sencilla que
con un resorte puede aplicarse, sin embargo, una fuerza de
sujecidn mayor por medio de un tormillo sujetador que ac-
e sobre el asiento de la rueda impulsora. Con tal aplica-
cidn, relativemente inelatica, de la fuerza de sujecidn,
el invento puede experimentar una realizecidn ventajosa en
el sentido de que se logra una compresidn eléstica de la

rueda impulsors sobre la pieza empleando una rueda impul-
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sorg hecha de material sintético, goma o similar o por lo
menos recubierta en su superficie periferice de un mate-
rial de dicho +tipo. A fin de que las condiciones de roza-
miento se mentengen constantemente buenas, resulta conve-
niente una rueda impulsors hecha de goma aleada don abre-
8ivo.

Segin otrs modalidad ventajosa del invento, la
impulsion de la rueda impulsore se efectia o mano, por me-
dio de un volante. De esta manera se consigue que el movi-
miento giratorio de la pieze de trabajo se efectie senci-
1llemente a mano, pero evitando los inconvenientes que se
presentan con el atague inmediato a mano de la pieza.

Segin una caracteristica conveniente de la reali~
zacién del invento, se prevé que el apoyo prismético esté
sujeto 2 un cuerpo de base y presente la pista de guia con
seccidn transversal en V, que de conveniencia estd cortada
en la regidn central de su longitud desde arriba hasta poco
antes de la base del perfil en V. Con ello se pretende po-
der emplear el mismo apoyo prismético pare piezas redondes
de precisidn de una grandisime game de dismetros, alftismo
tiempo que las piezas de trabajo muy delgadas, en las que
existe peligro de flexion, se apoyan cerce del fundamento
o base del perfil en V, en toda la exbtensidn del apoyo pris-
mético, mientras que para lgs piezas de trabajo mas grue-
sas el gpoyo 8010 se realizs en los extremos anterior y pos-
terior, pero no en la zona recortada del apoyo prismatico.

A continuacion se deseribe el invento con mas

detalle valiéndose de un ejemplo de realizacidn represen
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tado en el dibujo..

El dibujo muestra: La figura 1 es una vista lete-
ral, en parte desgajada del aparato rectificador de este
invento, en el que para meyor claridad de exposicidn se ha
omitido el volante de mano; la figura 2, una vista lateral
del aparato rectificador girade en 90° respecto a la figura
l; ¥y la figura 3, una vista por encims, parciglmente en sec~
cidon, del aparato de la figura 1.

El aparato rectificador representado en el dibujo
consta, en primer términe de una place de base -l-, con la
cual se plante el aparato sobre la mesa de uns rectifice-
dora de superficies planas. La fijacion del aparato a la
mesa puede efectusrse electromagnéticamente o por medio de
elementos mecanicos de sujécién, por ejemplo tornillos,
que encejan en ranures o agujeros de la placa de base -l=-
que aquf no se han representado. & la place de base esta
unido sdlidemente un cuerpo de base ~2-, que tiene forme
anguler visto por encime. El cuerpo de base -2- lleva en
una de sus remss -3- un apoyo prismitico -5~, gue estd fija-
do al cuerpo fundamental mediante tormillos ~7-, en une
posicidn asegurada por medio de espigas -6-. La pista de
gulg -8- en forme de V del apoyo prismatico -5- se extien~
de en direccidn longitudinal, paralelamente g la rema =3-
del cuerpo de bese -2-. Esta cortade desde arriba en la re-
gién central de su extensidn longitudinal y de este modo
asegura & una pieza ~9~- que se ponge encime (aqu{ un pun~-
zén, que se emplaza por la secciénfie cafie destinede a la

sujecidn y cuya seccidn cor-tante se rectifica, con una
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muela -10-), a ras de los exbtremos anterior y posterior
del apoyo prismético -5-, respectivos puntos de apoyo -1ll-
y-12=-, Sin embargo, para que las piezas degadas, que co-
rren peligro de doblarse, descansen sobre toda la longitud
de la guia prismdtica, el corte, como se indica con raya-
do en la figura 1, no llega hasta la base del perfil en

V. Para impedir la dislocacién de la pieza de trabajo -9-
en la direccion longitudinal, su posiocidn se asegura por
medio de topes limitadores ~13- y -l4- yuxtapuestos al
cuerpo de base ~2-,

Sobre lg rame -4- del cuerpo de base -2- que in-
cide en angulo recto con la rema -3- estd montade bascu-
lante sobre un perio -16= una palance -15- que, en la posi-
cidn de trabajo, se extiende en un plano paralelo a la rama
~4= del cuerpo de base ~2- y lleve un rodillo impulsor -17-,
a tal distancia del punto de apoyo, que este ultimo rodillo,
al bajarse la palanca -15-, aprieta desde arriba sobre la
pieza -9~ de modo que éste descanse firmemente sobre los
puntos de apoyo o sujecion -11- y -12- de la pista de gufa
~8- en forma de V.

El rodillo impulsor ~17- se accionada, en el caso
puesto para ejemplo, @ mano, por medio de un volente -18-
que transmite a un &rbol -20- montado en cojinetes de agu~-
jas ~19-, drbol que estd unido a prueba de rotacidn con la
rueda impulsore =17~ por medio de un resorte -21-, La pro-
pia rueda impulsora -1l7- consta, en el ejemplo puesto, de
un ndcleo de rueda -22- y un forro de pléstico -23-, el

cual tiene cierta elasticidad y un coeficiente de roze~



niento relativamente grande. Para que la friccidn necesa-
ria para el accionamiento de la pieza de trabajo -9- por
parte de la rueda impulsors ~17- no see reducida por el
agua procedente de la zona de rectificacidn, puede tam-
5. bién colocarse sobre la pieza de trabajo =9~ un manguito
de goma -24~ entre dicha zona y el punto de apoyo. Este
menguito impide al mismo tiempo que lleguen al punto de
apoyo virutas y particulas de la muele. Tembién han dado
buenos resultados en la prictice las ruedas impulsoras
10. de goma aleada con abrasivo.

Pars cambiar la pieza, la palancg -15- se alza a
mano. La sujecion de la pieza de trabajo entre el rodillo
impulsor -17- puede efectuarse por medio de muelles apoya-
dos en el cuerpo de base -2- y engatillables con la palan-

15, ca ~15-, o también como se representa en el dibujo, con
ayuda de un tornillo sujetador -25-, que a modo de tornillo
de ojete, estad articulado oscilante en el plano de la palan-
ca -15- en torno a un perno -26-, fijado en el cuerpo de
base ~-2-, alcanza la palancs -15- por un taladro o ung ra-

20. nura -27- y llevae una tuerca -28~ que se aprieta pare la
sujecidn. Asimismo es posible otrae modelidad de realize-
cidn del dispositivo amolador de este invento, en la que el
tornillo de sujecidn -25- puede alzarse laterslmente, en
direccidn transversal respecto & la palancs -15- del cuer-

25. po de base -2-, Al alzarlo, se introduce en ung ranura,
gbierta lateralmente, de la palanca -15~, sin que en este
caso hays que desenroscar del todo la tuerca =28~ pare

efectuar el cambio de la pisza. El tornillo de sujecidn
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-25- puede tembién aplicarse en el otro lado de la pieza,
a diferencia del que aparece en el dibujo.
Segin otra modalidad modificeda de realimeidn

del invento, es posible el accionamiento s motor de ls

pleza de trabejo.

NOTA

Se reivindice como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Aparato soporte y para hacer girar piezas re-
dondas de precisidn en rectificedoras, y en particular pa-
ra sobrerectificar punzones, para lo ocugl la piezZa se man-
tiene céntricamente entre tres puntos de sujecidn distribui-
dos por la periferias, uno de los cuales se halla sobre la
superficie periférica de una rueda impulsora que pone en ro-
tacidn la pieza, caracterizado por el hecho de que..la rue-
da impulsora es redialmente movil y comprimible contra la
pieza a rectificar mientras los otros dos puntos de suje-
cién estan constituldos por un apoyo prismético.

2. Aparato soporte y para hacer girar piezas re-
dondes de precisidén en rectificadoras, segin la reivindice-
cidn 1, caracterizado en que la rueda impulsore estd hecha
de pldstico, goma u otro material semejante o por lo menos
recubierta en su periferia con una materia de esta {ndole.

3. Aparato soporte y para hacer girar piezas re-
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dondas de precisidén en rectificadores, segin la reivindi-
cacion 1, caracterizado en que la rueda impulsora estd
hecha de goma aleada con gbrasivo.

4, Aparato soporte y pars hacer girar piezas re-
dondes de precisidn en rectificadores, segin las reivindi-
caciones 1, 2 0 3, caracterizado en que el acciongmiento de
la rueds impulsora se efectie a mano por medio de un vo-
lante. _

5: Aparato soporte y pars hacer girar piezas re-
dondas de precision en rectificadores, segin una ¢farias
de lag reivindicaciones anteriores, caracterizado en que la
rueda impulsora estd montada en una palanca articulada en
el cuerpo de base del aparato y en que la fuerza de compre-
gidn sobre la rueda impulsors es aplicable por medio de
elementos de sujecion que actian entre la palanca y el cuer-
po de base.

6. Aparato soporte y para hocer girar piezas re-
dondas de precisidén en rectificadores, segin una o varias
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que el
apoyo prismético estd sujeto sobre el cuerpo de base y tie~
ne la pista de guia con seccion transversal en forma de V.

7. Aparato soporte y para hacer girar piezas re-
dondas de precisidén en rectificedores, segin la reivindice-
cidn 6, caracterizado en que la pista de guia estd recorta-
da en la regidn central de su longitud arriba hasta poco
antes de la base del perfil en V.,

8. Aparato soporte y para hacer girar piezas re-

dondas de precisidén en rectificedores, segin una o varias de
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las reivindicaciones enteriores, carecterizado en que presen~
ta dispositivos protectores que resguardan del agua para el
amolado los lugares de contacto entre la rueda impulsora y
la piezs.

9. Aparato soporte y para hacer girar piezas re~
dondas de precisidn en rectificedores, segin una o varias
de las reivindiceaciones anteriores, caracterizado en que al
cuerpo de base estén aplicados topes limitedores ajustables,
para asegurer le posicion de la pieza.

10, Aparato soporte y para hacer girar piezas re-
dondas de precisidén en rectificadores.

La presente memorie consta de once hojas folia-

das escrites a magquina por una sola cara.

Barcelona, 15 de noviembre de 1966
SUSTAN, SM.
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