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Correspondiente a la solicitud de registro de una Paten-
te de Invencidén que por veinte afios se solicite para

Espaﬁa;a favor de D. Héctor AUSERE MURILLO, de naciona-

1lidad espefiols, domiciliado en Zaragoza, Travesfa del

Camino de 1a Almozara, 25 = = = = = = = = = = = = = =
P or
"MAQUINA PARA HACER EL VACIO Y CIERRE DE BOLSAS AUTOMA~

TICAVENTE"
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Segin el enunciado se proteje en esta patente un
nuevo sistema automdtico incorporado en wna mfdquina des-
tinada & la produccidn del vacfo necesario en el envasa-
do de determinados productos, al propio tiempo que rea-

liza el cierre de las bolsas en que van contenidos aque-



10

15

20

25

1los. o
A fin de aclarar en lo posible la redaccién de esta

memoris se acompafian dos hojas de planos en los que ha
sido representado un posible caso de realizacién en la
préctica el cual se cita a modo de enunciacidn y por
tanto sin cardcter limitativo alguno.

En la hoja primera de planos anexos, aparece la
mdquina dibujada en posicidén tumbada, siendo la figura
una vista lateral de un alzado de la misma.

En 12 hoja segunda, la Figura 1 es una viste lete-
ral de una seccién vertical del grupo constitufdo por el
depbsito de vacfo y el sistera de termosoldado de bolsas;
siendo la Figura 2 una viste frontel de una seccidn ver-
tical del mismo grupo. La Figura 3 corresponde & una vis-
ta en plante de un platé pdrta-bolsas perteneciente &
la cadena transportadora; cuyo plato se muestre adenmds
en perfil en la Figura 4.

A continuacidn se detallan con ndmeros convenciona-
lea los elementos componentes y piezas que integran la
invencidn: '

1l.- Motor freno

2.- Reductor

3.- Polea reductor

4.- Correa trapezoidal

5.- Perfil armazén

6.~ Placa porta—~bolsas

7.~ Depésito de vacfo

8.- Soporte grupq de vacio

9.~ Cilindro neumdtico de depdsito de vacio
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10.~ Cilindro neumdtico de deldadura de bolsas
1l.~ Placas sujecidn pifiones
12.~ Eje del pifién
13.- Apoyo de gome para soldadura
14.- Soporte regulacidn alturse de bolsas
15.- Prisionero
16.- Gufas de depdsito de vacio
17.~ Casquillo de gufas de depdsito de vacfo
18.~ Varilles porta-electrodo de soldadura
19.~- Alojemientos-giia de las varillas porta-electrodos
de soldadura
20.~ Vdlvula de vacio
2l.- Porta—-electrodo de soldadura
En relacién a le identificacidn anterior, el motor,
=l= impulsa movimiento intermitente -mediante un siste-
me de microcontactos- a través del reductor -2- a una
polea -3- que, rmerced o la trensmisién -4-, lo trasla-
da a otra polea apoyada en el armazén -5- la cual pone
8 su vez en movimiento a una corres de transporte sin-fin .
provisita de unas placas porta-bolsas -6~ constitufda
por cadenas que engranan en ruedas dentadas arbitradas
en sus extremos, girando la superior de éstas en un eje
-12- apoyado en unas placas -ll=- que presentan une ven-
tana rasgada la cual permite el tensado de las cadenas.
En uno de los puntos del recorrido de la citada
cinta transportadora, ba sido arbitrado un grupo de va-
cio -7- que se desplaza verticelmente en un soporte -8-
gsiendo accionado por un chlindro neumdtico -9~ execitado

por un sistema electrénico, de modo que cuando unae bol-
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sa conteniendo el producto en proceso de envasado, queda
situada debajo del grupo de vacfo, se produce el contac~
to que pone en movimiento el citado e¢ilindro -9- que ha-
ce descender al grupo de vacfo deslizdndose por las gufas |
-16- (Figura 2) merced & unos casquillos -17- gue le son
solidarios en anbos costados, hasta que el grupo de va-
cio -7~ hace contacto con la placa ~6- siendo expulsado
el aire por la vdlvula -20- (Figure 1).
Simulténeamente tiene lugar el cerrado de bolsas, en |
virtud de otro cilindro neumftico -10- que empieza &
actuar, merced & un temporizador incorporado en la méqui-
na; cuando el grupo de vacfo alcanza su posicién méds ba-
ja. E1 vdstago de dicho cilindro —10- (Figura 2) estd
unido por su extremo libre a una pieza‘éorta-eléctrodo
~21- miendo conducida esta dltima en sus desplazamientos
por unas varillas -18- que igualmente le son solidarias;
cuyos extremos superiores van introducidos en unos aloja-
mientos =19~ posibilidados de deslizamiento en el inte-
rior de estos Ultimos. El contacto eléctrico en el elec-
trodo se produce cuando éste alcenza su posicién mds be-
ja y queda depositado sobre la bolsa pldstica a cerrar.
Segin puede apreciarse en la Figure 4, cada una de las
placas porta-bolsas -6- va provista de un apoyo aislante
=13~ de gome por e jemplo, a fin de proveer a2l propio tiem-
po del grado de elasticidad necesaria para garantizar el
perfecto apoyo de la pieza porta-electrodos -21- sobre
la bolsa en proceso. Como quiera que ésta dltima puede
tener forma y tamafio variable, las placas -6- (Figura 4)

van provistas de una caja-soporte mévil -14- qﬁé posibi;
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lita la regulacidén de altura o dimensionado de la bolsa
ecomodando su zona de termosoldedo sobre el apoyo -13-
rara que el cierre resulte perfecto, siendo inmoviliza-
da la posicidén de la caja ~14- en la placa -6- medien-
te uh prisionero =15-. ‘

Descrito y representado el objeto de esta memoria,
ge deélara como de propia invencidn, no practicedo en
Espafia, haciéndose la salvedad de que los detalles ac-
cidentales de forms, tamefio y materiales utilizados en
su construccién podrén ser objeto de alteracién sin
que tal modificacidn desvirtde la esencislidad que que-
da resumida en la sigulente

R oToa _
EN RESUMEN: La presente ?aténte de Invencién que, por
veinte afios ée solicita para Espaﬁa; ha de recaer sobre
las siguientes reivindicaciones:
18.- "MAQUINA PARA HACER EL VACIO Y CIERRE DE BOLSAS
AUTOMATICAMENTE", cafacterizada'por estar constitufda
por un é:mazéh en el que un motor-freno y reductor im-
prime movimiento intermitente a una cinsta transporta-
dora sin-fin provista de placas porte-bolsas; habién-
dose arbitrado en un punto de la citada cinta de trans-
porte un grupo de vacio posibilitado de desplazamiento
vertical en un soporte, siendo este grupo accionado por
un cilindro neumdtico excitado electrdnicemente, de ma-
nera que cuando una bolsa conteniendo el producto a en-
vasar estd situada debajo del grupo de vacio, se pro-
duce la conexidn eléctrica que pone en movimiento el

cilindro neumdtico que hace descender a este Ultimo
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deslizdndose unos casquillos fijos en sus costados a lo
largo de unas gufas perteneccientes al mencionado sopor-
te, hasts que dicho grupo de vacio toma contacto con la
superficie de la placa porta-~bolsas.

28 .- "MAQUINA PARA HACER EL VACIO Y CIERRE DE BOLSAS
AU?OMATIGAME&TE?, segin la-reivindicaéién anterior, ca-
ragterizada parque simultdneamente se produce el cerrado
sutomftico de las bolsas, para 10 cual ha sido arbitra-
do otro cilindro neumftico que, mediante el temporizador,
empieza a actuar cuando el grupo de vacio ocupa su posi-
cién mds vaja; siendo solidario al extremo libre del
védstago de este cilindro neumftico una pieza porta-elec-
trodo, la cual es conducida en sus desplazamientos por
unas varillas—guias cuyos extremos superiores estdn con-
tenidos en sendos alojamientos con posibilidad de desli-
zamiento en su interior; produciéndose el termosoldedo
cuando le mencionada pieza portaelectrodo alcanza su po-
sicién nds baja y toma contacto con 12 bolsa & cuyo efec—
40 la zonma de cierre de esta dltima queda situada encima
de un apoyo eldstico previsto en cada una de las placas
porta~bolsas.

32.- "MAQUINA PARA HACER EL VACIO Y CIERRE DE BOLSAS
AUTOMATiCAMENTE“; segén las reivindiceciones anteriores,
eafactefizada pérque las plaocas porta-bolsas van provis-
tas ds una cajﬁ-soporté donde se coloca la bolsa en pro-
Ce80 de vacfo y cierre, estando esta caja posibiligada
de deslizamiento sobre la superficie de la placa, siendo
por tento le posicibn de aquella variable en esta dltima

a fin de acomodar la zona de cierre de la bolse al elec-
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trodo; siendo inmovilizade su posicidn mediente un pri-
sionero. _
48.- Por Wltimo, se reivindica la proteccidn jurfdica
que, por veinte afios se solicita pera Espafia = « - - -

P or
"MAQUINA PARA HACER EL VACIO Y CIERRE DE BOLSAS AUTOMA-
A-, j , : TiCAMENﬂE" .A | L S
Todo conforme queds expresado en le presente memorie des—
ériptiva que consta de siete folios escritos a méqnina
por una sola cara y dos hojas de planos que se acompefian. .

Madrid, 2 § NOV. 1966

eEoRD FEIAU/MARA
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