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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta parg unir a la solicitud de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 28 de Noviembre de 1966, con el mim. 333.864
en
EspAafa

por VEINIE afios
a nombre de THE AMERICAN TOBACCO COMPANY, entidad norteameri-
cans, egtablecida en 150 East 42nd Street, Nueva York, N.Y.,
Estados Unidos de América, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN FILTRO PARA HUMO DE TABACO"

Estg invento se refiere a un procedimiento para pro-
ducir filtros de tabaco y, més particularmente, elementos de
filtros de humo de tabaco que introducen un 1iquido de trata-
miento de humo en le trayectoria de aspiracién del humo a tra
vés del elemento de filtro,

Se han hecho hasta ahora numerosas propuestas pe-

rg introducir ague y otros liquides en un filtro de humo de

tabacos Por ejemplo, la patente de los Estados
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Unidos de LI.F. Jaksch Ném. 2.808.057 de fecha 1 de Octu~

bre de 1957, describe un cuerpo de filtro fibroso que
contiene agua adsorbide y encerrado dentro de una ldmina
envolvente cilindrica impermeable que tienhe cxiremos
abilertos, y la patente de los Estados Unidos de Ldwin |

V. Statia Num. 2.755.206 de fecha 17 de Julio de 4956,
la patente de los Estados Unidos de H.W. Frost, Jr. Min.
2,863.461 de fecha 9 de Diciembre de 1958 y la patente .
de los Estados Unidos de C.J. Moll, Jr. Nim. 3.162.1§9ﬁ3
de fecha 24 de Diciembre de 1964, asi como la patenté' .
Britdnica de J. W. Kjaer Nim., 243.199 de fecha 30 de Eﬂe—
ro de 1925, describen filtros de humo gue contienen céﬁ;‘
sulas aplastables o frangibles llenas de agua u otros 1i-
quidos. Tos elementos de filtro que contienen lfguido
libre plantean el problema dé retener el liguido durante
el almacenamiento, y los que contienen cédpsulas u otros
recipientes de un liquido de tratamiento de humo en canti-
dad suficienfe para que se encuentre presente de manera
eficaz, después de la liberacidén del 1liquido por el usu-
ario, plantean el problema de proporcionar bastante liqui-
do para que sea eficaz durante todo el perfodo de fumado,
pero no tanto que haga que el elemento de Liltro quede mo~
jado.

Se ha ideado ahora un elemento de filtro de hu-~
mo de tabaco gque no contiene liquido libre hasta que es
liberado por el fumador y que, despuds de que el liguido es
liberado asl, retiene su forma y funcions de manera eficaz
como un filtro de humo sin ningune de las desventajas ante-
riormente mencionadas. FEl nuevo elemento de filtro del

presente invento comprende una envolvente exterior tubular
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eléstica que rodea a un relleno de material compresi-

ble que retiene liquido dispuesto para permitir la cir-
culacién de filtrado axial de humo a través y que tiene
dispuesta en 61 al menos una cdpsula frégsil que conﬁié—
ne un medio 1lfquido de tratamiento de humo, y una m L~
tiplicidad de particulas de carbono activo humedeci~
das con dicho lfguido. Ias microcdpsulas son rotas pa-
ra liberar su contenido de medio lfquido en el relleno
cuando se aplica presién de apriete a la envolvente ex-
terior del elemento de filtro, y la eclasticidad del re-
lleno compresible es tal, de manera ventajosa, que¢@a—
ga que el elemento de filtro vuelva sustancialmente g
su forma tubular cuando se elimina tal presidn.

Serdn comprendidas mds fdcilmente estas y
otras caracteristicas nuevas del invento por la siguien-—
te descripeidn tomade en combinacién con los dibujos que '
se acompaﬁan ¥y en los que:

La figura 1 es una vista en seccidn transver-
sal longitudinal del elemento de filtro del inven—
to.

La figura 2 es una vieta en seccidn transver-
sal longitudinal de otra realizacién del invento en un
elemento de filtro; ¥

La figura 3 es una visba en seccidn transver-
sal longitudinal que muestra el elemento de filtro de
la figura 1 incorporadoc con un segundo elemento de
filtro convencional en un cigarrillo de f£iltro do~
ble,

Segn se muestra en la figura 1, el elemen-

to de filitro del invento comprende una envolvente ex-
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terior eldstica 5 que rodea a un relleno 6 de material
compresible que tiene pasos 7 dispuestos para permitir
la circulacién axial de humo a su travéds con la resis-
tencia total acostumbrada a la circulacidn de aire:y’.
humo a través de un cigarrillo provisto de filtro dei
digamos, unos 5 a 30 cc. por segundo bajo una presiébn
de succidn de 67 milfmetros de agua. El relleno com-
prende ademds al menos unalcépsula frégil 8 que contie-
ne un liquido 9, ¥y una multiplicidad de particulas de
carbono activo 10 humedecidas con dicho liquido. :A;

La envolvente exterior 5 puede ser de papei'
de envolver tacos de filtro convencionales utilizadé'al
hacer tacos de filtro de cigarrillos. No tiene que te-
ner una resistencia eﬁ_h&medo importante porque el 1i-
quido de las microoépéulas no es liberado hasta después
de que el elemento de filtro estd encerrado en el papel
de la punta, mds resistente, utilizado para fijar el
eleﬁento de filtro a un ecigarrillo o cigarro, o simi-
lar, Sin embargo, debe tener suficiente cuerpo para
ser eldstico, de manera que pueda permitir que el ele-
mento de filtro sea comprimido cuando el tubo es apreta
do y de manera tal que vuelva sustancialmente a su for—~
ma tubular inicial cuando se elimina la presién de aprie
te.

Las cdpsulas frégiles de liquido y las parti-
culas humedecidas de carbono activo juegan papeles coope
rantes en los filtros del presente invento. Ias cép-
sulas contienen el lfguido hasta que el usuario le li-
bera apretando el filtro. Bl liquido liberado se ex~

tiende a través del material de relleno del filtro don-
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pirado a través del filtro y donde estd también dispo-

nible como un depdsito para mantener el contenido de hu~
medad de las partfculas de carbono. Las particulagyge
carbono humedecidas, por otra parte, retienen de manera,
eficaz su contenido 1lfquido durante el almacenamient6<é§l
cigarrillo con filtro en virtud del poder de adsorcién
del carbono activo. Cuando es aspirado humo a travéé
del filtro, las particulas de carbono humedecidas se'éﬁ~
cuentran presentes para ceder su liquido al humo. Téﬁ%o
la fase en forma de partficulas como la fase de vapor'del
humo son adsorbidas fdcilmente por las partfculas de céf—
bono humedecidas, y esta adsorcién desprende calor, lo que
ayuda a volatilizar el ligquido elufdo de las particulas
de carbono mediante adsorcidn preferente de parte del hu-
mo. Los vapores del 1fquido de tratamiento liberados
as{ actien sobre el humo de dos rmeras. Parte de é1 es-
t4 disponible para condenarse sobre las particulas de la
fase en particulas del humo y diluirlas asf{ con el lfquido
de tratamiento, y el resto del 1liquido volatilizado del
carbono entra en la fage de vapor del humo de manera que
cuando el humo pasa a través del meterial de relleno im-
pregnado con liquido el humo no vaporizard y agotaré el
1iguido del relleno antes de que el cigarrillo haya sido
fumado por completo. Entre aspiraciones de humo del
usuario, el liquido del relleno sirve como un depdsito
para restaurar a las particulas de carbono el liquido que
las partfculas ceden al humo por clucibn durante cada as-
piracidn. Se consigue as{ un provecho mdximo de todo

el 1liquido presente en el filtro sin tener que utilizar
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cuando es apretado por el fumador.

De acuerdo con ésto, se observard fdciluente
que hay una verdadera cooperacidn entre las cdpsulas de
1fquido y las partficulas de carbono humedecidas. Aﬁhﬁue
hay una necesidad aparente de un material de relleno’co—
mo un tercer componente escncial, el material de relleno
puede scr suministrado por una masa suficlentemente gran-—
de de partficulas de carbono para proporcionar no solémenr'
te la cantidad necesaria de partfculas de carbono aciivo
humedecidas, sino tembién el material de relleno paru )
mentener 8 secuestrar el 1lfquido liberado de sus cdp.s.ﬁ«
las. |

El matorial de relleno utilizado en el elemento
de f£iltro del invento debe ser compresible y capaz de
arrastrar una cantidad importante del liquido liberado de
manera que mantenga el liguido en los poros 4 pasos del »
material de relleno a través y mds alld de los cuales de-
be ser aspirado el humo. Ademds, el retener el liquido
liberado se impide que pase liquido al interior de la
parte de tabaco de un cigarrillo 6 cigarro, § al interior
de la boca del fumador, 4 al interior de una seccidn
adyacente de un conjunto de filtro de componentes mil-
tiples. Ll material de relleno es de manera ventajosa
¢ldstico, no solamente cuando estd seco, sino también
cuando estd hvmedo con el 1lfquido de manera que permita
que el elemento de filtro sea comprimido con el fin de
ronper las cdpsulas que contienen el ligquido y que sin
embargo vuelva eldsticamente en forma sustancial a su

forma anterior a la compresidén, con el fin de que vuelva
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a adoptar su posicidn de filtrado dentro del tubo de fil-
tro. La preferencia actual para el material de rclleno
os papel del filtro para humo convencional que tenga buena
adsorbencia y resistencia en estado fmedo. L1l papel-de
este tipo es gzeneralmente de suficiente elasticidad, inglge
so cuando estd mimedo, para satisfacer la mayor parte de -
los requisitos exigldos a un elemento de filtro, poro puede
comunicarse resiliencia adicional al papel reoubriéndolo con
alnidén U otro material reforzador poroso. La estopa<l
de acetato de celulosa, esponja de algodbn y de celulosa,-
todos ellos con 6 ein un revestiniento de material 1‘01’03_?25-—
dor o de rigidez son materialegfe relleno eficaces para ol
filtro del invento, y también pueden utilizarse ventajosamep-
te pldstico espumado & esponjado, de poliuretano o similar
asl como por supuesto, la masa anteriormente mencionada de
partfculas de carbono.

La cépsula que contiene 1liquido colocada dentro
de la parte de relleno del elemento del filtro del invento,
puede ser una sola cédpsula relativamente grande § puede ser
cierto ndmero de cdpsulas que varfan de difdmetro entre al-
rededor de 0,025 milimetros y 3 milimetros. TLas cédpsulas
de ‘bamafio grande estdn hechas en gencral mediante técnicas
convencionales utilizadas en la industria farmacéutica, y
las cédpsulas miniatura pueden hacerse mediante un procedi-
miento de coacervacién § un procedimiento de intercambio
1f{quido-sdlido. Tembién pueden producirse microcdpsulas
adecuadas mecdnicamente con un dispositivo de encapsulado
sencillo 6 de orificios miltiples que fucrza gotag del 1f-
quido a ser encapsulado a través de una pelicula delgada

del material formador del revestimiento. Pueden utilizarse
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dispositivos centriTugos de una menera semejante.

Algunos de estos procedimientos de microencapsular, y
otros, estén descritos en la patente de los Estados Uni~-
dos de B.K. Green y otros N¢ 2.800.457 de fecha 23 de-
Julio de 1.957, en la patenie de los Estados Unidos de

B, X. Green N2 2.800.458 de fecha 23 de Julio de 1. 957,
en la natente de los Estados Unidos de C. Brynko N2
2.969.330 de fecha 24 de Inero de 1.961, en la Patenfe

de los Estados Unidos de C. Brynko y otros N2 2.969,331
de fecha 24 de Enero de 1.961, en la patentehde las ﬁs;
tados Unidos de J.R. summerville, Jr. N2 3.015.128 de
fecha 2 de Bnero de 1.962 y en la Patente de los Estaabs
Unidos de B. Katchen y obtros N2 3,041,289 de fecha 26

de Junio de 1.962, en un artfculo de H.W. Mattson titula-
do "Cédpsulas miniatura", publicado en la edicidn de Abril
de 1,965 de International Science and Technologzy (New
York, N.Y.) piginas 66 y siguientes, y en "“1croencap;
sulacién", un informe publicado recientemente nor Mapae~
gement Reports, Boston, Massachussets.

Las cdpsulas utilizadas de acuerdo con nuestro
invento comprenden una funda frédgil exterior que encie-
rra un lfgquido de tratamiento del humo. La funda estéd
compuesta ventajosamente de una cera, tal como una cera
dehetroleo dura, 4§ de una resina termopldstica o termocse
table tal como copolimeros de cloruro de vinilideno,
polietileno, polipropilenoc, copolimeros de vinilacetato
y etileno, poliesteres, resinas de fenol-formaldehido y
urea-formaldehido, o de gelatina, 4 similares. No hay
ninguna limitacidén en la composicién del material de la
funda aparte de su capacidad para fumar y mantener una
funda de encapsulacidén pero frégil en torno al lfquido

de tratamiento. Bl 1fquido del interior de la funda
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puede ser simplementé'égﬁa'é puede ser agsua que conten-~

ga un sgente activo de superficie convencional para ace-
lerar la difusidn del agua a través de todo el material

de relleno cuando se rompe la cdpsula. Ademds puede -

afiadirse un agente aromatizante al agua para realzary, -

aumentar, o0 alterar de otro modo ¢l aroma o naturalézéj

del humo del tabaco, o puede contener un medicamente tal
como un agente descongestivo, o puede incorporarse eﬁ,ei
medio acuoso una sal metdlica, tal como una sal de hié;

rro, para neutralizar constituyentes indeseables dei'ﬁu}
mo del tabaco. También pueden encerrarse dentro déf |
la funda de las cépsulas liquidos no acuosos, tales éo;—
no aceite de limén ¥ otros aceite aromdtices. ‘

El mimero de microcdpsulas incorporadas en el
material de relleno depende de su tamafio y de la cantidad '
de 1fquido libre deseada en el filtro. Cuando se uti-
liza agua como liquido de tratamiento, por ejemplo, se
ha visto que pueden ser utilizados de manera eficaz ‘de
5 a 80 mg. de agua por unidad de filtro de 100 mm. Una
cantidad menor de agua fuera del amplio margen da menos
eliminacién eficaz de constituyentes solubles en ague
Ge la fase vapor del humo, y cantidades mayores de agus
de las cubiertas por el mérgen anteriormente citado tien-
den a favorecer la transferencia de agua 21 interior del
tabaco del cigarrillo. Por supuesto, con longitudes
de filtro més largas o més cortas, deben aumentarse o
disminuirse proporcionalmente los mérgenws preferidos y
amplismente Utiles de agua o de otro comstituyente liqui-

do por unidad de filtroe.

§i se utilizan més de una sola cédpsula por
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elemento de filtro, estdn dispuestas ventajosamente
sustancialmente a través de toda la longitud y enchura
del filtro. Cuando las cdpsulas deben estar incorpo-
radas en un relleno de tipo esponjoso, se prefiere ern-’
la mctualided distribuir las cépsulas en la esponja 6
espuma durante su fabricaoidﬁ. Otra modificacién ‘
utilizando un relleno de tipo esponja, segin se muesire
en la Figura 2, es comprimir la esponja 11 en forma de
un cilindro 12 y después llenar el centro de esteéilips
dro con una o mds cédpsnlas 13 que contengan una pastai
de particulas de carbono suspendidas en el liquido de .
tratemiento 15. Cuando se rompen las cdpsulas, el
liquido liberado hace que la esponje se dilde y llene

el vacfo dejado por las cdpsulas rotas. In el caso

de un relleno de papel, hecho mediante el procedimien-
‘o convencional de rizado, plegado, o formmdo de otra
forma una masa de papel en un elemento de filtro de
humo, se ha visto que es ventajoso aplicar las cédpsulas
a la superficie del papel antes de darle forma de ele-
mento de filtro. As{, pulverizando la superficie del
papel con una sugtancia adhesiva tal como, por ejemplo,
una solucién de almidén, se ha visto que las cépsulas

se adhieren de menera efieaz al papel durante la mani-
pulacidn posterior y que, ademds, el material de reves-
timiento realza la rigidez y élasticidad del relleno de
papel con sus cdpsulas adheridas. Ia rigidez dé papel
facilita la rotura de las microcdpsulas cuando el elemen-
Yo de filtro del invento es apretado, y se ha visto ade-
mis que la presencia de las partfculas de carbono contri-

buye a la perfeccidn con que se rompen las microcdpsulas
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mediante la compresidn del material de relleno.

Las particulas de carbono que sirven para el
elemento de filtro del invento pueden scr de cualquier
forma activa de carbono de cualquier origen, y el térmi-
no "earbono activo" segdn es utilizado aquf y en las fé?
vindicaciones esté‘previsto que incluye cualguiera de’.
sus equivalentes adsorbentes sélidos normalmente conoci-
dos tales como, por ejemplo, gel de sflice, zeolitas, cha-
bazitas, ete. El tamafio de las prifculas puede variar
desde 30% menos de una doriura de tamiz de 44 micras)é.;
alrededor de 040 micras, prefiriéndose en la actualidad
que las particulas varfen entre tamafios de tamiz oom@réﬁf
didos entre alrededor de 290 y 105 micras. o

Las particulas de carbono son humedecidas
féddlmente sumergiéndolas en el liquido y secéndolas des-
puds a temperatura ambiente 4§ elevada. Ia eleccidn
de témperatura de secado depende, por supuesto, del 1i-
quido, pero en genecral se prefiere en la actualidad se-
car las partfculas de carbono que contienen l{quido al
estado humedecido en el que se equilibran préximamente
a las condiciones existentes en el cigarrillo. Las
particulas contienen as! liguido adsorbido asl como ab-
sorbido, pero cuando las partfculas tienen que ser dis-
tribufdas por separado a través del elcmento de filtro
no deben contener tanto liquido superficial que haga
que se adhieran entre sf. Por ejemplo, en el caso
de particulas de carbono activo humedecidag con azua,
son secedas al alre ventajosamente hasta que se equili-
bran, por ejemplo, con una atmdsfera ambiente de 249C

y alrededor del 60% de humedad relativa, IEn este catado
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las particulas contienen alrededor'del 33 de agpa con
relacién al carbono seco. Sin embargo, en general

se prefiere en la actualidad utilizar particulas de car-
bono humedecidas con alrededor del 40-50% de agua con :
relacidn al carbono seco. -

Las cédpsulas que contienen lfiquido estédn diéu
tribufdas asf{ a travéds de todo el elemento de filtro. del
invento de una manera tal que la rotura de las cdpsulsds
libera el medio lfguido a todas las pertes del material
de relleno. Esta amplia distribucidn del liquido a.
través del material de relleno y su disponibilidad en -
todo momento en virtud del efecto de las particulas dé
carbono humedecidas produce la ventaja de la presencia
del medio ligquido en el filtro disponible a todo el humo
aspirado a través del filtro,

Tl giguiente ejemﬁlo especifico es ilustrativo
de la produccidn de un elemento de filitro que incorpora
el invento:

Se alimentd papel de filtro de humo de tebaco
plisado ventido por Ecusta Paper Corp. bajo el nombre do-
nercial "Skyline" a una mdquina para hacer varillkes de
filtro, Este papel fué elegido por su combinacidn de
elasticidad, buena resistencia en estado fmedo y absor-
bencia y la caracteristica ranurada fué eclegida a causa
de que proporciona un taco de filtro muy poroso. Antes
de hacerle entrar en la maquinaria, se pulverizé una
superficie del papel con una solucién de almniddn. El
papel recubierto de almiddn hfimedo pasd entonces bajo
tna criba que depositd sobre €L microcdpsulas comiuestas

cgencialnente de gotitas de agua en una funda cxterior



10

15

25

30

dura constitulda por cera de petrdleo. Las microcdp-
sulas tenfan un didmetro de alrededor de 1,8 mm., ¥y su
contenido de sgua estaba entre el 504 y el 60% del peso
total de las cdpsulas. El papel recubicrito de cépSuf
las pasd entonces bajo una sesunda oriba que depdsitd
sobre 41 particulas previamente humedecidas (alredodor
del 40% sobre el coctado scco) de carbén vegetal activa-
do, que tenfan un tamafio dentro del mérgen de alrede-
dor de 290 a 105 micras. La cantidad de carbono y

de cédpsulas afiadias al papel fué suficlente para pro-
porcionar entre alrededor de 25 y 75 mz., y cspecifica~
nente en este caso alrededor de 50 mg., de carbomo ha~
nedecido y alredcdor de 50 a 150 mg., ¥ especificemen~
te en este caso alrededor de 100 mg. de microcdpsulas
por elemento de filtro de 10 mm. en el cigarrillo ter-
minado,

El papel recubierto resultante fué rizado y
plegado en una maguinaria convencional para convertir el
papel en una varilla de material de filtro. Un papel
de cubierta del taco registente a la humedad, disponi-
ble comercialmente, fué utilizado para encerrar el re-
lleno de papel plegado que contenla cdpsulas, en forma
tubular, y la forma fué cortada cntonces en longitudes
adecuadas de varilla para su alimentacidn a una mdquina
de hacer varillas de filtro compuestas. En la ndquina
citada Yltimamente, se combind el Filtro del invento
con un cleumento de filtro de acetato de celulosa y se le
convirtid en varillas de filtro doble compuesto adecua-
das para su alimentacién a una méquina para hacer ciga-

rrillos con filtro. En la méquina para hacer cigarri-
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1los, fué combinado el eleméﬁfo de filtro doble, consti-
tufdo por el elemento de filtro de acetato de celulosa
16 y el elemento de filtro 17 tal como el representado
en la Figura 1, con la varilla de tabaco 18, segin se ;
muestra en la Figura 3, por medio de un papel de bogni-
1la convencional 19, para formar un cigarrillo de filtwo
doble.

El cigarrillo de filtro resultante fué enseye- |
do despuds, haciendo girar primero la parte de filtro e~
tre los dedos con presién de apriete suficiente para.
flexar el papel de la bogquilla hacia el interior ¥y rcu-
per asi las microcdpsulas frédgiles del elemento de fil-
tro que incorpora el invento. El cigarrillo con su
Piltro conteniendo agua libre fué ensayado en una méqui-
na bajo condiciones normales de fumado utiligzada en la
inGustria, Tué analizado el humo en cuanto & consti-
tuyentes de fase vapor y se observé gpe la reduccidn de
concentracibn de comstituyentes de vapor era alrededor
de 30%, comparada con humo del mismo cigarrillo cuando
se separd el filtro. El elemento de filtrd que contie-
ne agua del invento, aumentd ademds el contenido de agua
de la fase en partfculas del humo del 5~9% convencional
a alrededor del 20% en peso. Se observé que el compo-
nente de carbone activo del filtro de este invento adsor-
be log consiituyentes adsorbidos normalmente por el car-
bono activo de un filtro convencional, eludiendc aparen-—
temente la adsorcidn de estos consiituyentes la humedad
adsorbida y liberando esta humedad para aunentar la ad-
sorbida retenida por el material de relleno y el carbo-

no,
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Este solicitud, que corresponde a la presentada
en los Estados Unidos de América el 21 de Diciembre de
1965, bajo el mimero 515.313, se acoge a los beneficios
del Artfculo 51 del vigente BEstatuto sobre Propiedad In~

dustrial;

Los puntos de invencidén propia y nueva, que se
presentan a continuscidn para que sean objeto de esta soli-
citud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los sgiguientes:

1e~ Un procedimiento para producir un filtro pa-
rs humo de tabaco que se caracteriza por una multiplicidad
de partfculas de carbono activo distribuidas por todo un
cuerpo de filtro de material compresible retenedor de 1i-
quido, estando dicho cuerpo de filtro y dichas particulas
de carbono activo humedecidos con un agente liguido de tra
tamiento del humo, comprendiendo el procedimiento las ope-
rgciones de distribuir una multiplicidad de partfculas de
carbono activo por todo un cuerpo de filtro de material com
presible retenedor de liguido, disponer al menos uha cépsu-
la frangible que contiene un agente liquido de %batamiento

del humo dentro de dicho cuerpo de filtro, rodear el cuer-
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po de filtro con una envolitura exterior tubular eldstica
dispuesta para permitir el paso axisl del humo a través
de dicha enmvoltura exterior y aplaster dicha envoltura
exterior eldstica para romper dicha cédpsula frangible ¥
5 de este modo dejar libre a dicho agente ligquido de irata-

miento del humo en el cuerpo del filtro y sobre las parti-
culas de carbono activado,

2.~ Un procedimiento segfn la reivindicacidn 1,
en el que el sgente liguido de tratamiento del humo es el

| 10 aguae

3.~ Un procedimiento segdn la reivindicacién 1,
en el que se disponen varias cdpsulas frangibles de un dig
metro comprendido dentro del margen de aproximadamente 0,025
¥y 3 mm. _

15 4.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
en el que el cuerpo de filtro es papel plegado en forma de
un elemento de filtro cilindrico con las cdpsulas frangibles
¥ las partfculas de carbono distribufdes a su trevés.

5e= Un procedimiento segin le reivindicacidn 1,

20 en el que el cuerpo del filtro comprende un manguito ci-
1f{ndrico de material esponjoso comprimido, cuyo centro
sbierto contiene al menos uha cépsula frangible que con-
tiene partfculas de carbono suspendidas en el agente lfgui-
do de tratemiento de humo,

25 6o~ Un procedimiento para producir un filtro para

humo de tabaco;

2209.6; - 16 -



22,9.67
ME

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo gque se acompefla y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas

a méquina por una séla cara.

BB 5P g,
WNadrid,

P.A.
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