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El invento se refiere a mejoras en la construccidn
de soportes para productos cerdmicos moldeados, que deban ser seca-
dos, correspondiendo la forma interna de dicho soporte con la forma
de la care inferior del producto. Los soportes de la técnica ante-
rior de este tipo estaban hechos de yeso. Estos soportes de yeso
pueden extraer agua del producto y después mds tarde ceder dicha
agus de-modo que se foments la desecacidn, Sin embargo, un inconve-
niente de estos soportes de la técnica anterior es que son my pe-
sados, de modo que su manipulacidn, particularmente con el producto
6 secar, es’dificil. El objeto del invento es procurar un soporte,
que es de peso muy ligero y no obstante permite una buena deseca-
cidn.

Segdn el invento, para este fin el soporte con-
siste en un panel de pldstico perforado. Se ha encontrado sorpren=
dentemente que, aunque aparentemente el producto solo puede ceder
humedad en el lugar de une perforacidn, se obtiene con tales sopor—
tes una buena desecacidén uniforme. En efecto, parece ser que la de-
secacién es mds rdpida con el soporte segdn el invento. La explica-
cién de este fendmeno puede ser que, como resultado de la ligera
deformacidn que ocurre durante el secada, el produc£o no se aplica
uniformemente sobre el soporte, de modo que la humedad puede trans-
ferirse uniformemente entre las porciones densas de dicho soporte
¥ el producto. El soporte segin el invento es de peso muy ligero y
también relativemente robusto, de modo que su duracién es prdctica—
mente ilimitada.

Segdn el invento, las perforaciones pueden ser

mayores en aquellas porciones, que han sido sometidas a considera-




10

156

20

25

ble deformacidn, que en las otras porciones del panel. La superficie
del producto mds que probablemente deberd ser cubierta excesivamen—
te en estas porciones y el hecho de que las perforaciones son mayo-
res all{ elimina este inconveniente.

Segin el invento, un soporte de este tipo puede
ger fabricado llevando un panel plano, formedo conm una perforacidn
uniforme, a la configuracién requerida. Con tal método de fabrica-
cidn, la requerida variacién en el tamafio de las perforaciones se
obtiene automdticamente,

El invento se explicard en detalle en la siguiente
descripcidn de una ejecucién a titulo de ejemplo, de un soporte se—
gin el invento, con referencia al dibujo, en que:

Le fig. 1 ilustra un soporte segdn el invento pa-
ra. un lavabo;

la fig. 2 ilustrs el soporte de la fig. 1 en sec-
cidn transversal segdn la 1fnea II-II;

la fig. 3 ilustra el soporte de la fig. 1 en sec~
cifn transversal segin la linea IIX=IXI, .

El soporte ilustrado en el dibujo consiste en un
panel 1 de pldstico, cuya configuracién interna se ajusta a la cara
inferior del producto, que debe soportar, en este caso un lavaho.
El soporte tiene perforaciones 2, de un tamafio que varfa de acuerdo
con la forma del soporte en diferentes lugares. Por ejemplo, las
perforaciones son wuy grandes en las regiomes 3 de considerable de—
formacién., Para mayor clarided, las perforaciones se muestran solo
parcialmente.

Los diferentes tamaiios de las perforaciones pue-
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den ser producidos automfticamente si se parte de un panel plano,
que tiene perforaciones uniformes. Las perforaciomes mayores se for-
men entonces en aquellas regiones, que estdn sometidas a las mayores
deformaciones, La perforacién inicial es todavia visible en 4 en la
figs 1 en el borde del panel 1,

Cuando el producto estd situado sobre el soporte
segdu el invento, se obtiene desecacidn satisfactoria porque ocurre
un cierto grado de conmtraccién cuando comienza la desecacidn, de me-
do gque el lavabo no se apoya uniformemente sobre el soporte. Por cong
siguiente, el aire secador puede pasar hasta las porciones de super—
ficie del lavabo, que no estén situadas directamente opuestas o una
perforacidn, pasando tal aire entre dichas porciones y el soporte.
Se influye favorablemente sobre el secado como resultado de las per—
foraciones mcho mayores en aquellas porciomes del soporte, que han
sido sometidas a considerable deformaciém, por ejemplo, las porcio-

nes 3.
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La presente patente de invencién comprende las
siguientes reivindicaciones:

l.~ Mejoras en la construccién de soportes para
productos cerdmicos moldeados que deban ser secados, ajusténdose
la forma intern& de dicho soporte a la cara inferior del preoducto,
caracterizadas porque el soporte consiste en un panel de pldstico

perforado,
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2.~ Mejoras segdn la reivindicacidn 1, caracteri-
zadas porque las perforaciones son mayores en aquellas porciones del
panel, que han sido sometides & considerable deformacifn, que en las
otras porciones del panel,

3¢~ Mejoras en la construccién de soportes para
productos cerdmicos moldeedos, que deban ser secados.

Segdn se describe ¥ reivindica en la presente me—
moria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la wmisma se
acompaiian.,

Consta esta memoria/é;’;;étro hojas foliadas ¥

!
escritas a mdquina por una sola cara,

|

{

Madrid, a 26 de Noviembre de 1966,
o/
LOS ROLLS
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