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E l invento se re fie re  a mejoras en la  construcción 

de soportes para productos cerámicos moldeados, que deban se r  seca­

dos, correspondiendo la  forma interna de dicho soporte con la  forma 

de la  cara  in fe r io r  del producto. Los soportes de la  técn ica  ante­

r io r  de e ste  tip o  estaban hechos de yeso . E stos soportes de yeso 

pueden extraer agua del producto y despuós más tarde ceder dicha 

agua, de modo que se  fomenta la  desecación. Sin embargo, un inconve­

niente de e sto s soportes de la  tócnica an terio r es que son muy pe­

sad os, de modo que su manipulación, particularm ente con e l producto 

a se car , es d i f í c i l .  E l objeto del invento es procurar un soporte , 

que es de peso muy ligero  y no obstante permite una buena deseca­

ción .

Según e l invento, para e ste  f in  e l soporte con­

s i s t e  en un panel de p lá s t ic o  perforado. Se ha encontrado sorpren­

dentemente que, aunque aparentemente e l producto solo puede ceder 

humedad en e l lugar de una perforación , se obtiene con t a le s  sopor­

te s  una buena desecación uniforme. En e fe c to , parece se r  que la  de­

secación es más rápida con e l soporte según e l invento. La exp lica­

ción de e ste  fenómeno puede se r  que, como resultado de la  lig e r a  

deformación que ocurre durante e l secado, e l  producto no se a p lic a  

uniformemente sobre e l soporte , de modo que la  humedad puede tran s­

fe r i r s e  uniformemente entre la s  porciones densas de dicho soporte 

y e l producto. E l soporte según e l invento es de peso muy ligero  y 

tambión relativam ente robusto, de modo que su duración es p ráctica­

mente ilim ita d a .

Según e l invento, la s  perforaciones pueden se r  

mayores en aqu ellas porciones, que han sido  sometidas a  considera-
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ble deformación, que en la s  o tras porciones del panel. La su p e rfic ie  

del producto más que probablemente deberá se r  cubierta excesivamen­

te  en e sta s  porciones y e l hecho de que la s  perforaciones son mayo­

res a l l í  elimina este  inconveniente.

Segán e l invento, un soporte de este  tip o  puede 

se r  fabricado llevando un panel plano, formado con una perforación 

uniforme, a la  configuración requerida. Con t a l  mótodo de fab r ica ­

ción , la  requerida variación  en e l tamaño de la s  perforaciones se 

obtiene automáticamente.

E l invento se  exp licará  en d e ta lle  en la  sigu ien te  

descripción de una ejecución a t í tu lo  de ejemplo, de un soporte se­

gán e l invento, con referen cia  a l  d ibu jo , en que:

La f i g .  1 i lu s t r a  un soporte segán e l invento pa­

ra un lavabo;

la  f i g .  2 i lu s t r a  e l  soporte de la  f i g .  1 en sec­

ción tran sv e rsa l según la  lín ea  11-11;

la  f i g .  3 i lu s t r a  e l  soporte de la  f i g .  1 en sec­

ción tran sv ersa l segán la  lín ea  111-111.

E l soporte ilu strad o  en e l  dibujo co n siste  en un 

panel 1 de p lá s t ic o , cuya configuración interna se a ju s ta  a la  cara 

in fe r io r  del producto, que debe sop ortar, en este  caso un lavabo.

E l soporte tien e  perforaciones 2 , de un tamaño que v ar ía  de acuerdo 

con la  forma d el soporte en d iferen tes lu g are s. Por ejemplo, la s  

perforaciones son muy grandes en la s  regiones 3 de considerable de­

formación. Para mayor c la r id a d , la s  perforaciones se muestran solo  

parcialm ente.

Los d iferen tes tamaños de la s  perforaciones pue-
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den se r  producidos automáticamente s i  se  parte  de un panel plano, 

que tien e  perforaciones uniform es. Las perforaciones mayores se  fo r ­

man entonces en aquellas reg ion es, que están  sometidas a  la s  mayores 

deformaciones. La perforación  in ic ia l  es todavía  v is ib le  en 4 en la  

f i g .  1 en e l borde del panel 1.

Cuando e l producto e s tá  situado  sobre e l soporte 

segán e l invento, se obtiene desecación s a t i s f a c t o r ia  porque ocurre 

un c ie r to  grado de contracción cuando comienza la  desecación, de mo­

do que e l lavabo no se  apoya uniformemente sobre e l soporte . Por con­

s ig u ie n te , e l  a ire  secador puede pasar h asta  la s  porciones de super­

f i c i e  del lavabo, que no estón situadas directamente opuestas a una 

perforación , pasando t a l  a ire  entre dichas porciones y e l  soporte .

Se in fluye favorablemente sobre e l secado como resultado de la s  per­

foraciones mucho mayores en aquellas porciones del soporte , que han 

sido  sometidas a considerable deformación, por ejemplo, la s  porcio­

nes 3.
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N 0 T A .-

La presente patente de invención comprende la s  

sigu ien te s re iv in d icacion es:

1 .-  Mejoras en la  construcción de soportes para 

productos cerámicos moldeados que deban se r  secados, a justándose 

la  forma in terna de dicho soporte a la  cara  in fe r io r  del producto, 

caracterizad as porque e l soporte co n siste  en un panel de p lá s t ic o  

perforado.
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2 .-  Mejoras segiin la  reiv ind icación  1, c a ra c te r i-

zadas porque la s  perforaciones son mayores en aquellas porciones del 

panel, que han sido  sometidas a considerable deformación, que en la s  

o tras porciones del panel.

3 .-  Mejoras en la  construcción de soportes para 

productos cerómicos moldeados, que deban se r  secados.

Segdn se  describe y  re iv in d ica  en la  presente me­

moria d escrip tiv a  y se i lu s t r a  con lo s d ibujos que a l a  misma se 

acompañan.

Consta e sta  memoria tro  hojas fo lia d a s  y

e sc r ita s  a máquina por una so la  c a r a j

Madrid, a 26 de Noviembre de 1966.
/AtRLos nom
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