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Cuando se sinterizan ferritas blandas en hornos de
tunel se precisa en las diferentes zonas del horno una afmés-
fera de gas diferente que, ademds, varia con la clase de 1la
ferrita. Bn numerosos casos es necesario obtener en la zona
de caldeo una atmdsfera rica en oxfgeno., También hay casos
en los que el contenido de oxigeno en la zona de caldeo debe
ger distinto en cada una de las diferentes zonas de tempera-
tura. En la zona de la temperatura méxima debe existir un con-~
tenido de oxigeno pequefio y constante o también decreciente.
En la zona de enfriamiento se desea, referida a la curva de
enfriamiento, wna curva de oxigeno determinada, por lo que
en la mayof parte de la zona de enfrismiento se exige una pu~
reza méxima de ox{geno con un contenido mdximo de nitrdgeno
o de otro gas inerte, Con ello se crea la necesidad de obte-
ner valores de la atmésfera y de la temperatura representados
por curvas reproduclbles en cualquier momento y que dependen
de la clase de la ferrita a sinterizar.

El invento parte del problsma de obtener un horno
de tunel, cuya atmdsfera total en la cdmara del horno varie
a 1o largo de su eje longitudinal, apropiado principalmente
para la sinterizacidn de ferritas blandss y que permite crear
y mantener en cualquier punto una atmdsfera de gas cualquiera,
especialmente uns atmdsfera de oxigeno, .

Bl fin propuesto se consigue segin el invento por el
hecho de que g lo largo del horno se distribuyen, empoiradas
en lé obra de fébrica, pantallas de chapa distanciadas entre
s{ y transversales al sentido longitudinal del canal y por el
hecho de que estas pantallas de chapahson impermeables excep-
to en el orificio de paso del canal. Ventajosamente, las pan-

tallas de chapa atraviesan totalmente la obra de fabrica. Por
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lo deméds, se recomienda que, entre las pantallas, desemboquen
en la cdmara del horno entradass y salidas de gas. Sin embargo,
el invento no se limita a estas particularidades, sino que
también aberca el conjunto de ellas, es decir, pantallas de
chapa distribuidas sobre toda la longitud del horno, distan~
cisdas entre si, empotradas en la obra de fdbrica y transver-
sales al sentido longitudinal del canal, el hecho de que estas
pantallas de chapa son impermeables excepto em el orificio de
paso del canal, el hecho de que las pantallas de chapa atra-
viesan la obra de fabrica totalmente y en todos los sentidos,
as{ como el hecho de que entre las pantsllas de chapa se prevén
eventualmente tuberias de entrada y de salida.

B8i la carga de un horno construido de esta forma se
apila de tal manera sobre placas ceramicas o vagonetas forra-
das de ladrillo, que la carga cubra uniformemente la secddn
libre del canal del horno, se evita con seguridad por medio
de las medidas expuestas en el invento, que en el interior de
la obra de fabrice del horno se formen corrientes de gas que
conducen a una igualacidén mas o menos grande de la atmdsfera
del horno en 1= diferentes zonas. Con el horno segin el inven-
to se evita con seguridad que el gas pueda pasar a través de
la obra de fdbrica desde una de las zonas limitadas por las
pantallas de chapa a la zona adyacente. Por ello también es
posible obtener, en un horno de consiruccidén normal, una dis-
minucidn brusca del ox{geno entre dos zonas del horno muy pré-
ximas,

Segin el invento, el horno se divide en cierto modo
en diferentes camaras por medio de pantallas de chapa impermea-
bles a los gases, que atraviesan la totalidad de la obra de fi-

brica del horno desde la envolvente de chapa exterior hasta el
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canal del horno. Estas pantallas de chapa impiden précticamen~
te cualquier difusidn de los gases del horno en el sentido del
canal de éste y a través de la obra de fabrica. Cuantas mds
rantellas de chapa se dispongan en aquellos puntos en los que
debe modificarse la atmésfera del horno, tento més ficil es
obtener una curva de atmdsfera deseada y tanto menor es el pe-
ligro de que las corrientes en la obra de fibrica influyan en
el trazado de la curva, -

. En la zona comprendida entre dos pantallas de chapa
puede obtenerse y mantenerse constante una determinada atmds—
fera de oxigeno, siempre que se prevean tuberias de entrada y
de solida de gas que desemboquen en las camaras. A través de
estas tuberias puede regularse después la atmésfera de gas en
la medida deseada.

El invento se explica a continuacidn basandose en un
dibujo que representa un ejemplo de ejecucidn. En 81 sén:

La Figura 1 una parte del horno de tunel en seccidn
longitudinal.,

Lo Figura 2 una seccidn por la linea II-II de la Fi-
gura 1.

El horno de tunel tisene un canal longitudinal 1,
interior a la obra de fabrica 2, rodeads por la envolvente
de chapa 3. Perpendicularmente al canal longitudinal 1, es
atravesado el horno de tunel por pantallas de chapa 4, prac-
ticamente herméticas a los gases, que Unicamente tienen un
6rifioio de paso 5, cuya luz coincide con la luz del canal
longitudinal. Las pantallas de chapa estan distribuidas a lo
largo de la longitud del horno y se prevén principalmente en
aquellos puntos en los que varia la curva de la atmdsfera.

Si entre dos pantallas de chapa 4 se prevén tube~
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rias de entrada y de salida de gas, que desembocan en la od-
mars del horno, se puede ajustar y mantener constante en ella
una determinada atmésfera de oxigeno por medio de una aporta-
cidn de gas de proteccidn y una extraccidn del gas de escape.

N O T &

La Patente de Invencidn, que se solicita por veinte
afios, pars Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "HORNO DE TUNEL", segin las caracteristi-
cas esenciales de las siguientes:

REIVINDIGCACIONES

18,~ Horno de tunel, con atmdsfera de gas variable
en la cdmara del horno a 1o largo de su eje longitudinal,
principalmente para la sinterizacién de ferritas blandas, ca-
racterizado por el hecho de que a lo largo de la longitud del
horno se preven pantallas de chapa distanciadas entre si, trans-
versalaes al sentido longitudinal del canal del hormo, empotra-—
das en la obre de fébrica y por el hecho de que estas pantallas
de chapa son impermeables a los gases excepto en el orificio de
paso del cenal.

28,- Horno de tunel,segin la reivindicacién 18, ca-
racterizado por el hecho de que las pantallas de ochapa atra-
viesan la obra de fdbrica totalmente y en todos los sentidos.

38, - Horno de tunel, segin las reivindicaciones 12
y 28, caracterizado por el hecho de que entre las pantallas
de chapa desembocan en la cémara del horno tuberies de entra-
da y de salide de gas.

48,~ Horno de tunel, con atmésfera de gas variable
en la cémare del horno a lo largo de su eje longitudinsal, prin-
cipalmente para la sinterizacidn de ferritas blandas, caracte-

rizado por el hecho de que a lo largo de la longitud del hor-
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no se prevén pantalles de chape distenciadas entre s{, trans-
versales al sentido longitudinal del canal del horno, empotra-
das en la obra de fébrica y por el hecho de que estas panta-
llas de chapa son impermeables a los gases excepto en el ori-
ficio de paso del canal, al mismo tiempo que atraviesan total-
mente la obra de fabrica en todos los sentidos y por el hecho
de que entre las pantallas de chapa se prevén evenibualmente
tuber{as de entrada y de salida de gas.

52,~ HORNO DE TUNEL. 7

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria, que consta de seis hojas, escritas a méquina por una
gola cara y dibujos,

Madrid, 25 de Noviembre de 1966

P. P..

FRANCISCO
P. P.
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