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CERTIFICADO
DE "
ADICION

por "MEJORAS EN BT OBJETO DE TA PATENTE PRINGIPAL NUKERO
307.981 POR PROCEDINTEITO PARA PREPARAR AGENUES DE IAVADO
¥ DE IIMPTEZA POBRES BN ESPUMA", a favor de le firma ale-
mane HENKEL & CIE. GmbH., residente en DUSSELDORF, (Ale-

nenia)

"
°
i

LEMORIA DESCRIPTIIVA

Objeto de la petente principal ne 307.981 son agen-
tes de lavado y limpieza pobres en espumé, destinados a la
limpieza a néquina de la vajilla y demds objetos de toda
clase hechos de vidrio, porcelana, cerémice, metal, plis-—
ticos, etec., Dichos agentes se caracterizan por un conteni-
do de:

A) compuestos que contienen radicales polioxialquilé-
nicos, lo mismo que radicales hidrocarburos de pe-
g0 molecular alto; eventualmente substituidos, y
cuyos radicales polioxiamlquilénicos estén consti-

tuidos en el 50 % molar, a lo menos, por radicales
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oxietilénicos, mientras que una poreidén molar igual
0 menor puede egtar constitufda ftambien por radica-
les oxislquilénicos superiores;

B) acetales y/o cetales de compuestos del grupo A); ¥

C) compuestos gue contienen radioéles polioxialquilé-
nicog, lo mismo que radicales hidrocarburos de peso
molecular alto, eventualmente substitidos, y cuyos
radicaleg polioxialquilénicos estén constituldos en
més del 50 % molar por radicales oxipropilénicos
y/o radicales oxialquilénicos superiores, mientras
que une porcién molar menor puede estar constituida
ﬁambién por radicales oxietildnicos; y/o acetales o
cetales de estos compuestos.

El invento ahora expuesto se refiere igualmente a
agentes de lavado y limpieza pobres en espuma, destinados
particularmente 2l uso en las miquinas lavaplatos. Bl in-
vento tiene por misidn deserrollar todavia y complefar el
objeto de la patente principal mediante la inclusién de
ofros compuestos, conocidos y fdcilmente asequibles. Ia re-
solucibn consiste en que, en la composicién 1impiadora.de
la patente principal, se reemplazs total o parcialmente el
componente A por un aducto de 6xido de etileno & un poli-
mero de 6xido de propileno de peso molecular 1000 a 4000
(y preferentemente 1700 a 3250), aducto que contiene 35 a
85 % molar de radicales oxietilénicos; y/o se reemplaza
total o parcialmente el componente C por un polimero de

éxido de propileno de peso molecular total 1000 a 5000 (y
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preferentemente 1700 & 4100), al que puede estar adicio-
nado hasta el 30 % molar de 6xido de etileno. Ia indica-
cibn " molar" se refiere al nfmero total de radicales de
6xido de alguileno en la molécula. De esta manera se ob-
tienen igualmente agentes de lavado y de limpieza extra-
ordinariamente pobres en espuma y muy eficaces.

Los aductos de 6xido de etileno a polfmeros de
6xido de propileno que cabe emplear en lugar del compo-
nente A de la patente principal son compuestos conocidos,
Se los obtiene, por ejemplo, mediante polimerizaciln de
6xido de propileno en presencia de catalizadores alcali-
nos, como el hidréxido sédico, el metilato sbédico y simi-
lares, pars formar un polipropilenglicol, y adicién con-
gsecutiva de 35 a 85 % molar de 4xido de etileno (en rela-
c¢ibn al ntmero total de radicales de 6xido de alguileno
en la molécula). Ia preparacién de los polfmeros de 6xido
de propileno puede efectuarse también por adicibn de Sxi~
do de proplileno a compuestos alifdticos o aromdticos de
2 a 6 4tomos de carbono, que contengan grupos hidroxfli-
cos y/o aminicos de peso molecular bajo provistos de dos
dtomos de hidrégeno reactivos por lo menos, como glicoles,
glicerina, alcoholes sacdricos, etilendiamina, fenilendia-
mina, alcanolaminas y simllares.

Bjemplos de compusstos de la clase mencionada son
los aductog de 17, 60 o 159 moles de éxido de etileno a
un polipropilenglicol de peso molscular 1750; el aducto

de 51 moles de 6xido de etileno a un polipropilenglicol de
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peso molecular 2250; el aducto de 250 moles de 6xido de
etileno a un 4xido de polipropileno constituido por 48
radlcales de oxipropilenc; el aducto de 295 moles de 6xi-
do de etileno g un 6xido de polipropileno constitufdo por
56 radicales d4 oxipropileno; el aducto de 30 moles de bxi-
do de prOpilend ¥ 26,5 moles de 6xido de etileno (o, res-
pectivamente, 48 moles de 6xido de propileno y 42 moles
de éxido de etileno) a etilendiamina; y el aducto de 48
moles de 6xido de propileno y 42 moles de 6xido de etile-
no a etilenglicol.
Los polfmeros de 6xido de propileno que cabe uti-
lizar en lugar del componenbe C de la patente principal
ge obtienen en principio de la misma manera gue los com-
puestos A, mediante polimerizacién de bxido de propileno
o mediante adicibn de 6xido de propileno a compuestos de
peso molecular bajo con 2 a 6 4tomos de carbono y que con-
tengan por lo menos dos &tomos de hidrdgeno reactivos. De
preferencia se adiciona todavia al polifmero de Sxido de
propileno originado hasta el 30 % molar de éxido de eti~
leno, con relacién al nfmero %otal de radicales de 6xido
de alquileno en la molécula. Ejemplos de compuesios de es~
ta clase son:
el aducto de 4,5 moles Qe Oxido de etileno & un poli-
propilenglicol de peso molecular 1750;
el aducto de 7 (o respectivemente 16) moles de bxido
de etileno a un polipropilenglicol de peso molecu~
lar- 27503
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el aducto de 8,5 moles de 6xido de etileno a un poli-
propilenglicol constituido por 56 radicales de oxi-~
propileno; '

el aducto de 35 moles de 6xido de propileno a gliceri-
naj; y

el aducto de 48 moles de 6xido de propileno y 7 moles
de 4xido de etileno a etilendiamina.

Los compuestos empleados como componente B en la
composicién limpiadora. corresponden a los compuestos B de
la patente principal.

Los agentes de lavado y de limpieza pobres en es- -
puma a que ge refiere este invento constan, por lo tanto,
de una de las combinaciones giguientes:

A) un aducto de 6xido de etileno, que contiene 35 a 85
% molar de radicales oxletilénicos, a un polinero
de 6xido de propileno con peso molecular de 1000 a
4000, y preferentemente de 1700 a 3250;

B) un acetal o cetal de un compuesto que conticne ra-
dicales polioxialquilénicos, lo mismo que redicales
hidrocarburos de peso molecular alto, eventualmente
gubstitufdos, y cuyos radicales polioxialquilénicos
estdn constitufdos en el 50 % molar, por lo menos,
por radicales oxiétilénicos, nientras que una por-
clén wmolar igual o menor puede estar constitulda
también por radicales oxialquilénicos superiores,
en particular radicales oxipropilénicos u oxibuti-

lénicos; ¥y
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C)

o bilen
A)

¢)

o bien
A)

Compuestos que contienen radicales polioxialquilé-
nicos, lo mismo que radicales hidrocarburosg de pe-
g0 molecular alto, eventualmente substituldos, y
cuyos radicales polioxialquilénicos estédn consti-
tuidos en mds del 50 % molar por radicales. oxipro-
pilénicos y/o radicales oxialquilénicos superiores,
mientras que una porcién molar menor puede estar
constituida también por radicales oxietilénicos;y/o

acetales o cetales de estos compuestos;

compuestos que contienen radicales polioxialquilé-
nicos, lo mismo que radicales hidrocarburos de pe=-
g0 molecular alto, eventualmente substituldos, y
cuyos radicales polioxialquilénicos estén consti-
tuidos en el 50 % molar, por lo menos, por radica-
les oxietilénicos, mientras que una porcién molar
igual o menor pusde egiar constitulda tambidn por
radicales oxialquilénicos superiores, particular-
mente radicales oxipropilédnicos u oxibutilénicos;
acetales y/p cetales de compuestos del grupo A); ¥
un poliumero de 6xido de propileno con peso molecu~
lar de 1000 a 5000 (y preferentemente de 1700 a
4100), al que puede estar adicidnado hasta el 30 %

molar de 6xido de etileno;

un aducto de é6xido de etileno, que contiene 35 e

85 % molar de radicales oxietilénicos, 2 un poli-



5.

10.

15.

20.

25,

mero de éxido de propileno con peso molecular de
1000 a 4000 (y preferentemente ds 1700 a 3250);

B) un acetal o cetal de. un compuesto que contiene ra~
dicales polioxialquilénicos, lo mismo que radica-
les hidrocarburos de peso molecular alto, eventual-
mente substituidos, y cuyos radicales polioxialqui-
1énicos estdn constituldos en el 50 % molar, a lo
menos, por radicales oxietilénicos, mientras gue
una porcién molar igual o menor puede estar cons-
titufda btamhidén por radicales oxialquilédnicos su-
periores, particularmente radicales oxipropiléni-
cos u oxibutllénicos; y '

¢) un polimero de 6xido de propileno con peso molecu—
lar total de 1000 a 5000 (y preferentemente de 1700
g 4100), al que puede estar adicionado hagta el 30
% molar de 6xido de etileno.

Las proporciones de los diversos componentes en
la mezecla son por lo general de 5 a 79,5 % en peso del
componente A, 0,5 a 75 % en peso del componente B y 20 a
94,5 % en peso del componente C. Para la préctice se han
denostrado dtiles, en particular, las mezclas de 20 a 50
% en peso del componente A, 5 a 20 % en peso del componen-
te By 30 a 75 % en peso del componente C. Las cantidades
de ugo de tales mezclas en el bafio limpiadof ge hallan nés
0 menos sn el intervalo de concentraciébn de 0,02 a 1,0 g/
litro, y preferentemente de 0,05 a 0,3 g/litro, en rela-

cifn a la sume de los componentes A. B y C.



5,

10,

15

20.

25,

Dentro de las proporcionss cuantitativas que se
han indiceado, la composicién de las mezclas puede variar-
se sin que se plerda la ventaja especlal de la extraordi-
naria pobreza de espuma. En particular es deseable que
exigta en la mezcla una proporcibn relativamenie alta del
componente A, gue por si golo tiende a una formacidn de
espuna més intensa, ya que con ello se influye favorable-
mente en el escurrimiento y en el aefecto de secado clari-
ficador, asfi como en la accién limpiadora y humectante.

Pueden prepararse productos liquidos concentrados,
como los que se ubtilizan con predileccién en las miquinas
lavaplatos provistas de dispositivos dosificadores automé-
ticos, disolvieﬁdo las mezclas en agua, eventualmente con
empleo simulténeo de dGisolventes orginicos miscibles con
el agua., Tales concentrados contienen preferentemente al-
rededor de 20 a 70 ¢ de los componentes A, B y C. Varian-
do loz componentes es posible ajustar dichos concentrados
liquidos para que tengan buena estabilidad frente a la
‘Yemperatura y no propendan a precipitaciones o separacio-
nes en capas. De manera semejante puede variarse también
la temperatura de deshidratacién de las mezclas en solu-
cibn acuosa y ajustarse dstas a los requerimientos de ca-
da caso, por ejemplo a la temperaturs de lavado. Se logra
gobre todo la méxima pobreza de espuma cuando la tempera-
turs de deshidratacidén de las mezclas se halla por debajo

de la temperaturs de lavado.
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En un aparato especial para medir la espuma se
comprobd comparativamente el comportamiento espumodo de
diversas mezclas de agentea de lavado. Los reauliados del
examen que figuran en la iabla demuestran el comportamien—
to espumoso extraordinarismente favorable de las mezclas
reivindicadas, en comparacién con lag correspondientes
mezclas de dos componentes.

Bl aparato empleado para la medicibén de la espuma
estd construfdo igusl gque una moderna méquina lavaplatos
que funcione segin el sistema de toberas. En é1 se hacen
circular por medlo de una bomba girgtoria alrededor de 170
litros de agua por minuto, que se rocla en la cémara de me-
dicibn por medio de un brazo rociador giratorio, provisto
de toberas. Los niveles de espuma de O a 280 mm de altura
pueden medirse reproduclblemente, mientras que las canti-
dades mayores de egpuma no pueden ya determinarse con exac-
titud y por lo tanto se indicen en la tabla con "> 280",
La temperatura del Jiquido fuéd en los ensayos de 508 C§ la
dureza del agua utilizada, de 16 grados de dureza alemanaj
¥ la duracién de la prusba de espumacibn, de 5 minutos. la
lectura del nivel de la espuma se efectud inmediatamente
después del paro de la médquina. Bl aparato para la medi-
cién de la espume estéd descrito en "Pette, Seifen, Ans-
trichmittel" 66 (1964), 529, ‘

Ias abreviaturas empleadas en la tabla tienen el

gsignificado siguiente:
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AO = moles de 4xido de etileno
Pro = moles de 6xido de propilenoc.
Ias letras A, B y C designan los tipos de com-

puestos correspondientes al texto de la descripeidn.,
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TABLA

cen~ Nivel
tra~ de la

Ne Composicidén de la mezcla cibn espuma
_ ‘ en g/ en mm
1it.
18 Ao Aducto de 40 moles de L0 a un poli-
propilenglicol de pesovmolecular
1740 0,24
C. Alcohol de grasa de coco Gde 0125018 ’ 160
- 5 A0 - 13 Pr0 ' 0,12
f b A Aducéo de 40 moles de A0 @ un poli-
propilenglicol de peso'molecular
1740 0,24
B. Honilfenol - 20 A0 — acetal de for
raldehido | 0,025 0
C. Alcohol de grasa de coco de C12fc18
-5 2}'0 - 12 Pr0 0,12
2 & A. Aducto de 40 moles de A0 a un poli-
propilenglicol de peso‘molecular
1740 0,12
C. Alcohol de grasa de coco de Cq-Cqg 160
- 5 L0 - 13 PrO 0,24
21 A, Aducfo de 40 moles de A0 a un poli-
propllenglicol de peso.molecular
1740 0,12
B. Alcohol graso de Cyp-Cqq = 20 2o
acetal de formaldehido ' 0,05 0
Cs Alcohol de graso de coco de Cqo-Cqg
~ 5 %0 = 13 Pro 0,24




o >

Con-
cen~ Nivel
Ng Composicién de la mezcla tra- de Ia
. cién espuma
en g/ en mm

1it.
38 A. Atilendiemine - 48 Pro — 146 {sio 0,12 200
C. Alcohol graso de C4p~C4g = 5 40
- 13 PrO 0,06
5. 3 A. Btilendismina - 48 Pr0 - 146 X0 0;42
B. Nonilfenol - 20 X0 -~ acetal dé
formaldehido . 0, 007 5
C. Alcohol graso de Cqp-Uqg- 5 A0
- 13 Pro . 0,06
10. 4 g A. FNonilfenol - 20 A0 O;TZ
C. Glicerina - 35 PfO 0;24 b
4b A, Nomilfenol - 20 X0 | 0,12
B. Nonilfenol - 20 XO -~ acetal de
formaldehido 0,025 10
15, C. Glicerina - 35 Pr0 0,24
' 4 ¢ A. Nonilfenol - 20 %0 0,12
B. Alcohol graso de’CTQ—C18 - 20 A0
- acetal de formaldehido ‘ 0?025 20

C. Glicerina -« 35 Pro 0,24 -
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Con-
Ife Compogicibn de la mezcla %iﬁ: ggvié
: cién espuma
en en mm
litr
58  A. Fonilfenol - 20 AQ 0,12 |
B. Aducto de 6 moles de AO a un poli- > 200
propilensglicol de peso molecular
2200 | 0,24
5b  A. Honilfenol - 20 X0 0,12
B. Fonilfenol -~ 20 X0 - acetal de
;‘ formaldehido — 0,025
¢; Aducto de 6 moles de A0 a un poli- )
propilenglicol de pesé molecular
2200 0,24
6 a 4. Alcohol graso de 012'018 - 20 %O O,{Z :> 280
C. Aducto de 4,5 moles de A0 a un po-
Jipropilenglicol de pesé molecular
1740 0,24
6§ b A, hlcohol graso de Cyp=Cyg - 20 KO 0,12
D. Alcohol graso de Cyp-C.g - 20 K0
- acetal de formaldehido 0,03
¢+ Aducto de 4,5 moles de ;0 a un po- +
lipropilenglicol de peso molecular
1740 0,24
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Con—
cen~ Nivel

e Composicibén de la mezcla tra~ de la
cién espunms
g o
7 e  A. Aducto de 129 moles de X0 & un po-
lipropilenglicol de peso molecular
1740 0,12
" > 280
C. Aducto de 4,5 moles Ge AO a un po-
lipropilenglicol de peso molecular
1740 0,06
7b A, aducto de 129 moles de AO a un po-
lipropilenglicol de pesé molscular
1740 0,12
B. Nonilfenol - 20 AO - acetal de for
maldehido 0,016
C. aducto de 4,5 moles de A0 a un po- ”
lipropilenglicol de pesé molecular
i740 0,06
8 a  A. Aducto de 40 moles de KO a un poli
propilenglicol de peso molecular
1740 0,20
C, élicerina - 35 PrO 0,16 255
8 b A. Aducto de 40 moles de 30 a un poli
propilenglicol de peso molecular
1740 0,20
B. Nonilfenol - 20 A0 - acetal de fox
maldehido 0,925 20

C.

Glicerina - 35 PrO

0,16
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cen- Kivel

Ne Composicién de la mezcla tra~ de la

cién espunma
en g/ en mm

litr
8 ¢ A. Aducto de 40 moles de AO & un poli-
propilenglicol de peso‘molecular
1740 ) 0,20
B. Alcohol graso de 08'012,‘ 30 %O 55
- acetal de formaldehido ' 0,05
C. Glicerina - 35 PrO 0,16

9. Un sgente de lavado para lavadoras domdéstlcas de va-

jilla, lfquido y extraordinariamente pobre en espuma,

tiene la composicién siguiente:

16,5 %

10,0 %
60,0 %

Con una

del aducto de 159 moles de 6xido de etile-
no a un polipropilenglicol de peso molecu~

lar 1740

i del aducto de 4,5 moles de Sxido de etile-

no & un polipropilenglicol de peso molecu-
lar 1740

del acetal formaldehfdico de un aducto de

20 poles de 6xido de etfileno a nonilfencl

de atanol ¥y

de agua

inclugiébn de 0,3 a 0,5 gramos por litro,

se obtiene un buen escurrimiento del agua en el material

lavado, sin formacidén de gotas, adn empleando agua dura.

Ho aparece nada

de espuma molesta.
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10. En una ndquina lavaplatos con zona de prelavadovy
de lavado final se prelava el material, constitufdo por
vajilla de porcelana y de vidrio, as{ como por cubiertos
de metal, por medio de un liguido alecalino que contiene
4dlcall libre, sosa, fosfatos y eventualmente blanqueado-
res clorados. Despuds de pasar por la zona de prelavado,
el material pasa a la zona de aclaracibn, donde se le acia—
ra con una solucidn acuoss de la combinacién siguiente:

12 partes en peso de nonilfenol - 20 @0

2,5 parteé en pesa de nonilfenol - 20 30 - scetal

24 partes en peso de glicerina - 35 PrO

10_partes én peso de isopropanol y

51,5 partes en peso de agua.

‘ la mezcla es liquida y tiene un punto de turbidez
de 408, Se la dosifica en el liquido de aclarado final en
cantidades de 0,2 & 0,4 g/litro, por medio de un disposi-
fivo dosificador automdtico, estando la temperatura del
bafio a unos 808, Se logra asi un ripido secado de la va-
jilla despuds de la aclaracibn. La vajilla ya aclarada y
lista es de una claridad brillante ¥y carece de residuos o
manchas. Ain en méquinas lavadores de gran rendimiento,
con gran circulacibn de agua, no se produce, ni al poner
en marcha la méquina fria, ni en el curso de la operacibn
con la miquina caliente, ninguna espuma molesta que perju—

digue el lavado.
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NOTA

Degerito el objeto del presente invento, se decla-
ren nueves y de propia invencién las siguientes reivindi-
caciones, con prioridad de la solicitud de patente alema-
na e H 51 338 IVa/23e del 26 de Noviembre de- 1965,

1o~ lejoras en el objeto de la patente principal
e 307.98i, por procedimiento para preparar agentes de la-

vado y de limpieza pobres en espuma, caracterizadas por

reemplazarse, en la composicién de limpiador de la paten-
te prineipal, el componente A, total o parcialmente, por
un aducto de 6xido de etileno, que contiene 35 a 85 % mo-
lar de radicales oxietilénicos, a mn polimefo de 6xido Ge
propileno de peso molecular 1000 a 4000 (y preferentemen—
te de 1700 a 3250); y/o el componente C. total o parcial-
mente, por un polimero de 6xido de propilenc de peso mole~
cular total 1000 a 5000 (y preferentemente de 1700 a 4100),
al que puede estar adicilonado hasta el 30 % molar de éxido
de atileno.

2.~ lMejoras seglin la reivindicacidén 1, caracteri-
Zzadas por comprender el agente un contenido de:

A) un aducto de 6xido de etileno, que contiene 35 a
85 % molar de radicales oxietilédnicos, a un poli-
mero de 6xido de propileno con peso molecular de
1000 a 4000 (y preferentemente de 1700 a 3250);

B) un scetal o cetal de un compuesto que contiene ra-
dicales polioxialquilénicos, lo mismo que radica-
les hidrocarburos de peso molecular alto, eventual-
mente substituidos, y cuyos radicales polioxialqui-
iénicos estdn constitufdos en el 50 % molar, a lo

menos, por radlcales oxletilénicos, mientras que
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una porcidén molar igual o menor puede estar cons-
titufda tambidn por radicales oxialquilénicos su-
perlores, en particular radicales oxipropilénicos
u oxibutilénicos; y
5e C¢) compuestos que contienen radicales polioxialquilé-
nicos, lo mism¢o que radicales hidrocarburos Ge pe-
80 molecular alto, eventualmente substitui&os; Yy
cuyos radicales polioxialquilénicos estén consti-
tuldos en més del 50 % molar por radicales oxipro-
10. pilénicos y / o radicales oxialquilénicos superio-
res, mientras que una porcidén molar menor puede es-
ter constitufda también por radicales oxietiléni-
cos; y / o acetales o cetales de estos cgmpuestQS}
3.~ Mejoras seglin la reivindicacién 1, caracteri-
15. , zadag por comprender el agente un contenido det:
A) compuestos que contienen radicales polioxialquilé-
nicos, lo mismo gue radicales hidrocarburos de pe-
80 molecular alto, eventualmente substiﬁuidos; ¥y
cuyos radicales polioxialguilénicos estén consti-
20, tufdos en el 50 % molar, a lo menos, por radicales
oxietilénicos, mientras que una porcidén igual o me-
nor puede estar constitufda tembién por radicales
oxialquilénicos superiores; en particular radica-
les oxipropilénicos u oxibutilénicos;
25. B) acetales y/o cetales de compuestos del grupo A); ¥y
C) un polimero de 6xido de propileno, de peso molecu-

lar total 1000 a 5000 (y preferentemente 1700 a
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4100), al que puede estar adiclonado hasta el 30
% molar de 6xido de etileno,

4.= Mejoras megin la reivindicacién 1, carescteri-

zadag por comprenler el agente un contenido de:

un aducto de 4xido de etileno, que contiene 35 a

85 % molar de radicales oxietildnicos, a un poli-
mero de 6xido de propileno de peso molecular 1000

a 4000 (y preferentemente 1700 a 3250);

un acetal o cetal de un compueéto aque contiene ra-
dicales polioxialquilénicos, lo mismo que radica-
les hidrocarburos de peso molecular alto, eventual-
mente substituidos, ¥y cuyos radicales polioxialqui-
1lénicos estén constituldos en el 50 % molar, a lo
menos, por radicales oxietilénicos, mientras que
une poreidn molar igual o menor puede estar cons-
titufds tembidn por radicales oxialquilénicos, en
particuiar radicales oxipropilénicog u oxibutilé-
nicog; ¥

un polfmero de 6xido de propileno, con peso molecu-
lar total de 1000 a 5000 (y preferentemente 1700 a
4100), al que puede estar adicionado hasta el 30 ¢
molar de bxido de etileno.

5e— lejoras seglin las reivindicaciones 1, é 7 4,

caracterizadas en que el componente A es un producto de

adiclién de 40 a 300 moles de 6xido de etileno & un poli-

nropllenglicol de peso molecular 1700 a 3250,

b= liejoras segin las relvindicaciones 1, 2 y 4,
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10,

15,

20.
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caracterizadas en que el componente A es un producto de

adicién de 30 a 56 moles de éxido de propileno y 40 a 300
moles de 6xido de etileno a un compuesto alifftico o aro-
mético de 2 a 6 dtomos de carbono, que contiene grupos hi-
droxflicos y /.o emfnicos, de peso molecular bajo, provis~
tog de 2 étomos de hidrdgeno reacticos, a lo menos,

Tem meqpras seglin las reivindicaciones 1, 3 ¥ 4,

caracterizadas en qus el componente C es un producto de

adicidn de 2 a 10 moles de 6xido de etileno a un polipro-
pilenglicol de peso molecular 1700 a 41C0.
8.~ licjoras segtn las reivindicaciones 1, 3 ¥ 4,

caracterizadas en que el componente C es un producto de

adicién de 30 a 56 moles de 6xido de propileno y 2 a 10
moles de 6xido de etileno a un compuesto alifético o aro-
mético de 2 a 6 &tomos de carbono, que contiene grupos hi-
droxflicos y / o aminicos, de peso molecular bajo, provis-
tos de 2 4tomos de hidrbgeno reactivos, a lo menos.

9.~ Mejoras segin las reivindicaciones 1, 3 y 4,

caracterizadas en que el componente C es un producto de

adicién de 30 a 56 moles de éxido de propileno a un com—
puesto alifdtico o aromdtico de 2 a 6 4tomos de carbono;
que contiene grupos hidroxflicos y / o aminicos; de peso
molecular bajo, provistos de 2 4tomos de hidrbdgeno reac-
tivos, a lo menos.

10.~ Hejoras segin las reivindicaciones 1 a 9; ca-

rocterizadas por comprender los agentes un contenido de 5

a 79,5 % en peso del componente A, 0,5 a 75 % en peso del
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componente B y 20 a 94,5 % en peso del componente C.
i%.— liejoras segdn las reivindicaciones 1 a 10,
para obtener agentes de lavado y de pimpieza pobres en
espuns y en forma de un councentrado liquido, caracteri-
De zadas por comprender los agentes un contenido de 20 a
70 % de los componentes A, B y C en solucifin acuosa o
acuosoalcohblica.
12.~ liejorag en el objeto de la patents princi-
pal n® 307.981 por procedimiento para preparar agentes
io. de lavado y de limpieza pobres en espuma.
Segln se describe y se reivindica en la presente
memoria que consta de 21 hojas; foliadas y escritas a mé-
guina por una sola de sus caras.

liadrid, a 25 de Koviembre de 1966
15 Pe8e p,dNME‘sEg?

“ ok AEARIRO

mt.
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