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I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUEVAS AMINAS TRICI- 
CLICAS", a favor de la firma suiza J.R. GEIGY, A.G., resi-' 
dente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un procedimiento para 
la preparación de nuevas aminas tricíclicas.

Los compuestos de la fórmula general I (nume­
ración según "Chemical Abstráete"):

5.

Y

A - N

Z

(I)

10.
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5.

en la que 
X e Y 

Z 
A

R

10. "i y "s-

significan hidrógeno o átomos de cloro; 
significa hidrógeno o el grupo metílico; 
significa un radical alquiló ni co de 2 a. 5 átomos 
de carbono, inramificado o ramificado; 
significa hidrógeno o un grupo alquílico infe­
rior; y
significa un grupo alquílico inferior; 
o bien
junto con el átomo de nitrógeno vecino, y 
eventualmente con un grupo alquilimí ni co in­
ferior como miembro cíclico, significan un 
radical heterocíclico saturado, de 5 a 7 

miembros,

15. así como sus sales de adición con ácidos inorgánicos u
orgánicos, no se conocían antes. Según ahora se ha descu­
bierto, tales compuestos y sus sales farmacáuticamente 
aceptables de adición con ácidos inorgánicos y ácidos 
orgánicos poseen valiosas propiedades farmacológicas 

20. centrales y perifóricas; por ejemplo, antagonizan la
acción de la reserpina y la tetrabenacina, potencian los 
narcóticos, inhiben la motilidad y manifestar acción an- 
tihistamínica.

Los nuevos compuestos pueden emplearse, por 
25. ejemplo, para el tratamiento de las enfermedades mentales, 

en particular de las depresiones, por vía oral, rectal o, 
en forma de soluciones acuosas de sus sales, también paren-



- 3 -

teral. Si se quiere, pueden combinarse tambión con otros 
fármacos.

En los compuestos de la irmula general I,
X e Y pueden ser iguales o diferentes entre sí y, c&mo 

$. substituyentes de los anillos bencónicos, ocupar la posi­
ción 1, 2, 3 o 4 y respectivamente 6 , 7, 8 o 9; se pre­
fieren las posiciones 2 y 8 .

A es, por ejemplo, el radical etilónico, pro- 
pilónico, trimotilónico, 1-metiltrimctilónico, 2-metiltri- 

1 0. metilónico o 2-etiltrimetilánico. R^ y Rg significan, por 
ejemplo, el grupo metílico, etílico, propílico, isopropí- 
lico o butílico. Cuando R^ y Rg junto con el nitrógeno 
forman un radical hctorocíclico, so trata, por ejemplo, 
del radical 1-pirrolidinílico, pipcridínico, hexaRidro- 

15, lH-azepin-l-ílico, 4-metil-l-piperacinílico o 4-metil- 
hexahidro-lH-l,4-diacepin-l-ílioo.

Para la preparación de los nuevos compuestos 
de la fórmula general I se condensan compuestos de la fór­
mula general II

20.



en la que
X, Y y Z tienen el significado expuesto en la fór­

mula I,
en presencia de un agente de condensación básico, con un 
áster reactivo de un aminoalcohol de la fórmula general 

5. III

HO A
J3/  1

N
R,

(III)

en la que
A, Ri y Rg tienen .1 significado expuesto en la fin-

muía I,

y, si se quiere, se transforma el compuesto obtenido, de 
1 0. la fórmula general I, con un ácido inorgánico u orgánico 

en una sal de adición. En calidad do agentes de condensa­
ción son aptos particularmente la amida sódica, el fenil- 
sodio, la amida lítica, la amida potásica, el sodio, el 
potasio, el litio, el butillitio, el fenil-litio, el hi- 

15. druro sódico o el hidruro lítico. La reacción puede efec­
tuarse en presencia o ausencia de un disolvente orgánico 
inerte, como benceno, tolueno, xilono, dimetilformamida 
o dioxano.
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Junto a los productos de C-alquilación corres­
pondientes a la fórmula general I se originan así, según 
las materias de partida, los agentes de condensación'y 
los disolventes, cantidades variables de respectivos pro- 

5. ductos de O-alquilación, es decir, de 10-aminoalcoxi-5H- 
dibenzo¿a!, áj/ciclohoptenos substituidos conforme a la de­
finición de R^, Rg, X, Y y Z. Como óteres enólicos, óstos 
pueden disociarse fácilmente en cotonas de la fórmula ge­
neral II y aminoalcoholcs do la fórmula general III, por 

1 0. tratamiento con ácidos, y especialmente por calentamiento 
con ácidos minerales acuosos. Las cetonas de la fúomula ge­
neral II aparecen entonces en forma do cuerpos neutros y pue­
den separarse y emplearse como materias do partida en una 
nueva preparación. Los aminoalcoholcs do la fórmula gone- 

15. ral III, que quedan en solución con los productos do reacción 
de la fórmula general I, pueden separarse fácilmente do ós­
tos a causa de su solubilidad en agua y / o de su punto de 
ebullición más bajo. Es ventajoso, por lo tanto, hacer 
seguir a la condensación según el invento, como operación 

20. purificadera, un tratamiento del producto hruto con ácido, 
en particular calentamiento con ácido mineral acuoso, se 
paración do la cotona precipitada de la fórmula general 
II y liberación consecutiva del producto de reacción de 
la fórmula general I, alcalinizando la solución acida así 

25. obtenida.
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Ejemplos de materias de partida de la fórmula 
general II son los compuestos cuyos radicales X e Y coin­
ciden con los radicales X e Y que se definen en la expli­
cación de la fórmula I. De estos compuestos, la 5,11- 

5. dihidro-10H-dibenzoEa,d]ciclohepten-10-ona y el corres­
pondiente compuesto 5-motílico se han descrito en la li-=. 
teratura (véase N.J. Leonard, A.J. Kresge y Michinori Okf, 
J.Am.Soc. 77, 5078, 1955). Otros compuestos de este tipo  ̂
pueden prepararse de manera análoga. La 8-cloro-5,ll- 

1 0 . dihidr o-10H-di*benz o [a, d] ciclohepten-10-ona se obtiene, 
por ejemplo, del modo siguiente: Partiendo del ácido o- 
(p-clorobenzoil)-benzoico, se reduce éste con polvo de 
zinc al ácido alfa-(p-clorofenil)-o-toluílico, el cual se 
esterifica con etanol y ácido sulfúrico concentrado con- 

15. virtiéndolo en el áster etílico de ácido alfa-(p-clorofe- 
nil)-o-toluílico3 se reduce el áster, con hidruro de li­
tio-aluminio, a alcohol o-(p-clorobencil)-bencílico, que 
se convierte con ácido bromhidrico en el alfa-bromo-o- 
(p-clorobencil)-tolueno; este bromuro da, con cianuro 

2 0. sódico, el Calía-p(clorofenil)-o-tolilj-acetonitrilo, 
el cual se hidroliza con hidropoxido potásico al 
ácido Ealfa-(p-clorofenil)-o-tolilj-acético$ y el ácido 
obtenido se puede ciclizar con desdoblamiento de agua,

En calidad de ásteres reactivos de aminoalcoho- 
25. les de la fromula general III entran particularmente en 

consideración los haluros. En detalle cabe citar:



5.

10.

15.

20.

el cloruro de 2-dimotilamino3tilo, 
el cloruro do 2-dietilaminoetilo, 
el cloruro de 2-metiletilaminoetilo,, 
el cloruro de 2-dimetilaminopropilo, 
el cloruro do 2-dimetilamino-l-metiletilo, 
el cloruro de 3-dimctilaminopropilo, 
el cloruro de 3-dimetilaminobutilo, 
el cloruro do 4-dimctilaminobutilo, 
el cloruro de 3-dimetilamino-2-motilpropilo, 
el cloruro do 2-dipropilamincetilo, 
el cloruro de 2-(mctil-isopropila,mino)--etilo, 
la l-(2-cloroetil)-pirrolidina, 
la l-( 3--cloropropil)-pirrolidina, 
la l-(2-clorootil)-piperidina, 
la l-(3-cloropropil)-piperidina, 
la 1-(2-cloroetil)-4-metilpiperacina, 
la l-(3-cloropropil)-4-metilpiperacina, 
la l-(3--cloropropil)-4-nietil-hcxalT.idro-lH"l. 4-cH 

y la l-(3-clcropropil)-hexahidro-lH-accpina, 
así como los correspondientes bromuros, yoduros, esteres 
metansulfónioos y ásteres p-toluensulfónicos.

Los compuestos do la fórmula general I obte­
nidos por el procedimiento do este invento, a continuación, 
si se quiere, se transforman de la manera ordinaria en sus25
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sales de adición con ácidos inorgánicos y ácidos orgánicos. 
Por ejemplo, mía solución de un compuesto de la fórmula 
general I en un disolvente orgánico se trata con el ácidp 
deseado como componente de la sal o con una solución del 

5. mismo. Para la transformación se eligen de preferencia
disolventes orgánicos en los que la sal que se origina sea 
difícilmente soluble, a fin de poderla separar por filtra­
ción. Disolventes de esta índole son, por ejemplo, el me- 
tanol, metanol-óter o etanol-áter.

10. Para el uso como medicamentos pueden utilizar­
se^ en lugar de las bases libres, sales de adición de 
ácido atóxicas, os decir, sales con ácidos cuyos aniones 
sean admisibles farmacóuticamcnte a las dosificaniones 
que entran en consideración. Asimismo os ventajoso que 

15. las sales que se hayan de emplear como substancias medi­
cinales sean bien cristalizables y no higroscópicas o poco 
higroscópias. Para la formación de sales con compuestos 
de la fórmula general I pueden empicarse, por ejemplo, el 
ácido clorhídrico, el ácido bromhídrico, el ácido sulfú- 

2 0. rico, el ácido fosfórico, el ácido metansulfónico, el
ácido etansulfónico, ol ácido bcta-hidroxietansulfónico, 
el ácido acático, ol ácido málico, el ácido tartárico, el 
ácido cítrico, el ácido láctico, ol ácido oxálico, ol ádi- 
co succínicc, el ácido fumárico, ol ácido maleico, el 

25. ácido benzoico, ol ácido salicílico, ol ácido fenilacóti- 
co, ol ácido mandálico y ol ácido ombónico.
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Los ejemplos que siguen explican con más de­
talle la preparación de los nuevos compuestos do la fór­
mula general I y de productos intermedios que no se habían 
descrito hasta ahora, poro no pretenden limitar en ningún 

5, aspecto la extensión del invento. Las temperaturas están
expresadas en grados centígrados.

EJEMPLO 1
Se disuelven en 4-20 cc de benceno absoluto 

52 g (0 ,2 5 molos) do 5,ll-dihidro-10H-dibenzo¿a,d/ciclo- 
1 0, hepten-10-ona y so trata la solución con una suspensión

do 4 ,6  g (0 ,2  moles) de amida litica en 13,8 cc do tolueno 
absoluto. So hierve la mezcla dos horas en reflujo, so la 
enfría luego hasta 50Sy so la trata con 30 g do cloruro 
de 3-dimotilamino-propilo roción destilado (0 ,2 5 moles)

15. y a continuación se la hierve on reflujo 20 horas. Se en­
fría la mezcla roaccional hasta 208, so la trata con 100 

cc do agua, so separa la fase orgánica y se le extrae con 
ácido clorhídrico 2-n. Los extractos de ácido clorhídrico 
so calientan 30 minutos a 80-903, para disociar el ótor 

20. enólico básico que se ha originado al mismo tiempo, A con­
tinuación se enfría la mezcla roaccional hasta 208, y ello 
hace que cristalice el producto do escisión neutro, la 
5,11-dihi dro-lOH-dibenzo/a, d¡7ci clohcptcn-10-ona. Se sepa­
ran los cristales por filtración, se los lava con ácido 

2 5. clorhídrico 2-n y los filtrados ácidos, combinados, se
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alcalirizan con amoníaco concentrado. Se extrae con óter 
la fase alcalina, se lava con agua la solución etórea, se 
la soca sobro carbonato potásico y se la evapora. La ̂ des­
tilación del residuo dn alto vacío do la ll-(3-dimetila-- 

5. minopropil)-5,ll-dihidro-10H-dibonzo/a,c^ciclohopten-lp-., 
ona, do punto de ebullición 172-175s/o,005 Torr. La base 
se transforma con ácido clorhídrico otanólico en el clor­
hidrato, de punto do fusión 194-1966 (on otanol absoluto).

EJEMPLO 2
10. Do manera análoga a la del Ejemplo 1, a partir

de 5,ll-dihidro-10H-dibenzo/a,d/ciclohepten-10-ona se ob­
tienen:

a) 

15.

b)

20.

con cloruro de 3-pipcridinopropilo,
la ll-(3-piperidinopropil)-5,ll-dihidro-10H-dibcnzo
¿a, d/ciclohepten-10-ona, de punte de ebullición
192-1956/0,006 Torr; punto de fusión del clorhidrato,
225-2286 (en etanol absoluto);
con cloruro do 2-dimotilaminoetilo,
1 ll-(2-dimetilaminootil)-5,ll-dihidro-10H-dibenzo 
/a,d/ciclohoptcn-10-ona, do punto de ebullición 
160-1646/0,002 Torr; punto do fusión del clorhidrato, 
200-2046 (en isopropanol);
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c) con cloruro le 2-dietilaminoetilo,
la 11-(2-dietilaminoetil)-5,11-dihidro-lOH-dibenzo/a, d/ 
ciclohepten-10-ona, de punto de ebullición 162-1669/0,002 
Torr; punto de fusión del clorhidrato, 169-1733 (en aco- 

5. tona); y
d) con cloruro de 3-metilaminopropilo,

la ll-(3-metilaminopropil)-5,ll-dihidro-10H-dibenzo 
ciclohepten-10-ona; punto de fusión del clorhidrato,
145-147a.

10. EJMPLO 3
Se disuelven en 200 cc de etolucno absoluto 

62,4 g (0 ,3 moles) de 5,ll-dihidro-10H-dibenzo¿a,d/''ciclo- 
hepten-10-ona. A )sta solución se instila, en el curso de 
una hora y a 80-90a, una solución de cloruro libre de 

15. 2-dimetilamino-2-mctilpropilo en 300 cc de tolueno, recién 
preparada a partir de 64,5 g de clorhidrato (0,37 moles).

Al mismo tiempo so añade a gotas una suspensión de 8,05 g 
(0,36 molos) do amida lítica en 24 cc de tolueno absoluto. 
Terminada la adición, se hierve en reflujo la mezcla reac- 

2 0. cional durante 20 horas, se la enfria hasta 20a y se la 
trata con 200 cc do agua y 100 cc de ácido clorhídrico 
concentrado. Para disociar el éter onólico que se ha ori­
ginado al mismo tiempo, se calienta la suspensión a 85-908  

durante 30 minutos. Luego se la enfría hasta 208, se se-
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para la fase orgánica y se la lava con agua. Las fases 
acuosas, combinadas, se ajusfan a pH 10 con amoníaco con-, 
centrado y se extraen con benceno. Se seca el extracto 
bencénico sobre sulfato magnésico y se le evapora en va-.. 
cío a 4Os. El residuo se destila en alto vacío. La 11- 
(3-dimetilamino-2-metilpropil)-5,ll-dihidro-10H-diben- 
zo^/ñ,dyciclohcpten-10-.ona obtenida hierve a 170-1805/0,01 
Torr. Se cristaliza en éter de petróleo/éter la base des­
tilada, y entonces hierve a 78-813.

EJEMPLO 4
De manera análoga a la ¿el Ejemplo 3, a partir 

de 62,4 g de 5,ll-dihidro-10H-dibenzo/a,d/ciclohepten-10- 
ona se prepara, con l-(3-cloropropil)-4-metilpiperacina, 
la l-/3-( 5,11-dihidro-lO-oxo-lOH-dibenzo/a, d/*ciclohepten- 
11-il)-propil/-4-motilpiperacina.

Para la elaboración final de la mezcla reac- 
cional, se tro.ta ésta con 200 cc de agua y 150 cc de ácido 
clorhídrico concentrado. El éter enólico que se ha originado 
simultáneamente con el producto deseado se disocia calen­
tando la suspensión obtenida a 85-903 durante 30 minutos. 
Luego se la enfría hasta 203, se separa la fase orgánica 
y se lava ésta con agua. Las fases acuosas, combinadas, 
se ajustan a pH 10 con amoníaco concentrado y se extraen 
con bencero/cloruro de metileno. Se seca la fase orgánica 
sobre sulfato magnésico y se elimina en vacio el disol-
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vente. Pe recoge en benceno el residuo, parcialmente cris­
talizado, y se le purifica con carbón activo Barco & 60 
(marca registrada). Se evapora en vacío la solución ben­
cílica, ce recoge el residuo en áter y se añade ácido ma- 

5. leico. El dimaleato bruto obtenido se recristaliza en
etanol/óstcr etílico do ácido acótico, lo que da diamaüeato 
de l-/3-(5,ll-dihidro-10-oxo-10I^-dibenzo^a,d¡7'cicloh^pten- 
ll-il)-propil/-4— metilpiporacina, que funde a 173-1759 <-

EJEMPLO 5
10. Se disuelven en 300 cc de benceno absoluto

7 2 ,8 g (0,3 molos) de 8-cloro-5,ll-dihidro-10H-dibcnzo,/á,d¡7' 
oiclohepten-10-ona. A esta solución se agrega a gotas, 
en el curso de una hora y a 80-909, una solución de cloruro 
libre de 2--áimetilaminoetilo en 400 cc do benceno,

15. roción preparada a partir de 51,6 g (0,36 moles) de clor­
hidrato. Al mismo tiempo se añade a gotas una suspensión 
de 8,05 g (0,36 moles) de amida lítica en 24 cc de tolueno 
absoluto. Terminada la adición, se hierve la mezcla reac- 
cional en reflujo durante 20 horas, se la enfría hasta 209 

20. y se la trata con 200 cc de agua y 100 cc de ácido clor­
hídrico concentrado. Para disociar el ótor enólico que se 
ha originado al mismo tiempo, se calienta la suspensión a 
85-909 durante 30 minutos. Luego se la, enfría hasta 209, 
so separa la fase orgánica y se lava ócta con agua. Las
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registrada) la mezcla reaccional caliente, se hierve el , * 
residuo de la filtración con amoníaco 2-n y se vuelve a""* 
filtrar la suspensión obtenida. Los filtrados, combinados, 
se tratan con ácido clorhídrico concentrado hasta reac--- 

5. ción ácida congo, se filtra el precipitado que se ha pro­
ducido, se le disuelve, para purificarlo, en solución 2!n 
de carbonato sódico, se filtra la solución y se la preci­
pita con ácido clorhídrico concentrado. Se sopara por 
succión el precipitado originado, se lava óste con agua *

10. y se le seca en vacío a 603. El ácido alfa-(p-clorofenil'!- 
o-toluílico obtenido funde a 128-1293. 
b) So hierve en reflujo, durante 20 horas, 804
g del ácido obtenido según a) do este Ejemplo 5, 3 litros 
de benceno y 40 cc de ácido clorhídrico concentrando y se 

15. destila acootrópicamento el agua originada durante la reac­
ción. Una vez efectuado el enfriamiento hasta la tempe­
ratura ambiente, se lava la solución reaccional con agua, 
con solución 2-n de carbonato sódico y otra ves con agua, 
se la soca sobre sulfato sódico y so la concentra. Desti- 

2 0. lando el residuo en alto vacío, se obtiene el áster etí­
lico do ácido alfa-(p--clorofenil)-o-toluílico, que hierve 
a 140-1453/0,01 Torr.
o) En una suspensión de 12,4 g (0,325 moles) de
hidruro de litio-aluminio en 500 cc de éter absoluto se 

25. instila, a temperatura de reflujo, una solución de 138 g 
(0,05 moles) del áster obtenido según b) de este Ejemplo
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5 en 800 cc de ótor absoluto. Terminada la instilación,'") 
se hierve en reflujo la mésela roaccional durante 16 horas 
todavía y a continuación se la enfría hasta 203 y se la 
trata con 50 cc de agua y con 1 2 ,5 cc de lejía do sosa-'

5. cáustica al 15 % (porcentaje en poso). Se filtra en Celit 
(marca registrada) el precipitado producido y se lo extrae 
con cloruro de metileno hirvicnto. Los filtrados, combi­
nados, se secan sobro sulfato sódico; luego se los con­
centra en vacío y so destila el residuo en alto vacío. El 

1 0. alco&ol o-p-clorobencil)-bencílico hierve a 150-1603/0,01 
Torr.
d) 1325 g del alcohol obtenido segán c) de oste 
Ejemplo 5 se hierven 3 horas en reflujo con 3,4 litros de 
ácido bromhídrico concentrado. Después del enfriamiento

15. hasta la temperatura ambiente, so sopara por filtración
el depósito precipitado, re lo lava bien con agua y se le 
disuelve en 6ter. Se lavo, la solución etórea con agua, 
con solución 1-n do hidrocarbonato sódico y con agua, 
hasta neutralidad; se la soa sobre sulfato sódico y se 

20. la evapora en vacío. Cristalizando el residuo a partir de 
óter/óter do petróleo, se obtiene alfa-bromo-o-(p-cloro- 
bencil)-tolueno, que funde a 58-593.
e) Se funden 1657 g (5,6 moles) del bromuro obtenido se- 
gdn d) de este Ejemplo 5 y, en el curso de 40 minutos, a

25. 803 y agitando bien, se instila la fusión en una solución
de 730 g de cianuro sódico (14,9 molos) en 685 cc de agua 
y 1,5 litros do otanol. Se hiervo la mésela roaccional
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durante 5 horas en reflujo y a continuación se destilan 
1,5 litros de etanol. Se enfría el residuo hasta 203, se\ 
añaden a la suspensión 2 litros de óter y se separa la 
fase acuosa. Se lava hien con agua la fase orgánica, so­
la seca sobre sulfato sódico y se la concentra en vacío. 
Después de destilar el residuo en alto vacío, el /alfa- 
(p-clorofenil)-o-tolil7-acetonitrilo hierve a 140-1459/
0,01 Torr.
f) Se hierven en reflujo 1350 g del cianuro ob-- - 
tenido segdn e) de este Ejemplo 5 con 1,15 litros de lejía 
potásica al 50% (porcentaje en poso) y 3 litros de etanol, 
durante 16 horas, hasta que termina el desprendimiento de 
amoníaco. A continuación se destilan de la mezcla reaccio- 
nal 2 litros de etanol, se vierte el residuo en 2 kg de 
hielo y se trata la mezcla con ácido clorhídrico concen­
trado hasta reacción ácida congo. Se separa por filtración 
el depósito precipitado, se la lava con agua y se le
seca en vacío a 603. Después de recristalizaoión a partir de 
benceno/ó'ter de petróleo, el ácido_/alfa-(p-clorofenil)- 
o-tolil/-acético obtenido funde a 139-1419.
g) 700 g del ácido obtenido segdn f) de este 
Ejemplo 5 se introducen a 959 y por porciones en kg de 
ácido polifosfórico y luego se agita la mezcla reaccional 
a 1303 durante 2 horas. La fusión obtenida se vierte en 
10 litros de agua. Se origina así un precipitado crista­
lino, que es separado por succión, lavado con agua y reco­
gido en cloruro de metileno. Se lava la solución do clo­
ruro de metileno con solución 2-n de carbonato sódico y
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con agua, hasta neutralidad completa, se la seca sobre 
sulfato sódico y se la evapora en vacío. Destilando el re­
siduo en alto vacío se obtiene la 8-cloro-5,ll-dihidro- 
10H-dibenzo/a,d/ciclohepten-10-ona, que hierve a 160-lSOs/ 
0,01 Torr. Después de cristalización a partir de benceno/ 
óter de petróleo, el compuesto funde a 104-1062.

EJEMPLO_____ 6

Do manera análoga a la del Ejemplo 1, par­
tiendo de 8-cloro-5,ll-dihidro-10H-dibonzo/a, d/ciclohep- 
ten-10-ona (vóasc el Ejemplo 5, a a ¡g) se prepara, con el 
cloruro de 3-dimetilaminopropilo, la 8-cloro-ll-(3-dime- 
tilaminopropil)-5,ll-dihidro-10H-dibenzo/a,d7ciclohepten- 
10-ona, de punto de ebullición 180-2002/0,05 Torr. La base 
libre se transforma en el clorhidrato, do punto de fusión 
171-1758 (a partir de otanol/ótor). Si la 8-cloro-5,ll- 
dihidro-10-dibonzo/a,d/ciclohoptcn-10-ona se hace reac­
cionar con cloruro de metilaminopropilo, se obtiene la 
8-cloro-ll-(3-motilaminopropil)-5,ll-dihidro-10H-diben- 
zo/a, d/ciclohcpten-10-ona, do punto do fusión 118-1212  

(a partir de etanol/ótcr).

EJEMPLO 7
Partiendo de 48,4 g (0,2 moles) de 2-cloro- 

5,ll-dihidro-10H-dibenzo/a,d/ciclohopten-10-ona y 24,2 g
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(O, 2 moles) de cloruro de 3-dimetilaminopropilo., se ob­
tiene, de manera análoga a la del Ejemplo 1, la 2-cloro- 
ll-( 3-dimetilamino-propil)-5, ll-dihidro-10Hl-dibenzo¿^, d/̂  
ciclohepten-10-ona y su clorhidrato.

5. La 2-cloro-5,ll-dihldro-10H-dibenzo¿a, d/'ci- * *
clohepten-10-ona necesaria para materia do partida so . 
obtiene de manera análoga a la del Ejemplo 5* a) a g), par­
tiendo del conocido ácido 2-benzoil-5-cloro-benzoico (pun­
to de fusión, 172-174-3) y pasando por los productos inter-y 

1 0. medios siguientes:
ácido 5-cloro-alfa-fenil-o-toluílico,
áster etílico del ácido 5-cloro-alfa-fem.l-o-toluílico,,
alcohol 2-bencil-5-cloro-bencílico,
alfa-bromo-2-bcncil-5-cloro-toluono,

15. ^?-cloro-alfa-fenil-o-toliy-acctonitrilo y
ácido ^-cloro-alfa-fenil-o-tolil/^-acótico.

EJEMPLO 8
De manera análoga a la del Ejemplo 5 so obtie­

ne, partiendo de la 5-motil-5,ll-dihidro-10H-dibcnzo 
2 0. ¿a,d/ciclohepten-10-ona y con el cloruro de 3-dimetilamino­

propilo, la 5-motil-ll-(3-dimetilaminopropil)-5,ll-dihi- 
dro-10H-dibenzo^a,d^ciclohepten-10-ona. A partir de la 
base libre se obtiene, con solución óteroa de ácido oxá­
lico, el oxalato, de punto de fusión 170-174&.
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^escrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la solicitud de patente suiza núm. 
16 346/65 del 26.11.65.

5. 1. Procedimiento para la preparación de nuevas
aminas tricíclicas, de la fórmala general I

(I)

X

en la que
15. X e Y significan hidrógeno o átomos do cloro;

Z significa hidrógeno o el ¿pmipo metílico;
A significa un radical alquilónico inramificado 

o ramificado, de 2 a 5 átonos de carbono;

A - N 
t

10. Y
,00 -  CH

- CH !
Z

^2



R̂ _ significa hidrógeno o un grupo alquílico inferior; * -

y
Rg significa un grupo alquílico inferior; 

o bien
R^ y Rg, junto con el átomo de nitrógeno vecino, y even­

tualmente con un grupo alquilimínico inferior 
como miembro cíclico, significan un radical 
heterociclico saturado, de 5 a 7 miembros, 

así como de sus sales de adición con ácidos inorgánicos u 
orgánicos, caracterizado por condensarse un compuesto de 
la fórmula general II

X

(II)

en la que
X, Y y Z tienen ol significado expuesto en la fórmula I, 

en presencia de un agente de condensación de la fórmula general 
III

HO - A - N (III)
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en la que .
A, R y R tienen el significado expuesto en la fór- 1 2

muía I
y si se quiere, por convertirse el compuesto obtenido de 
la fórmula general I, con un ácido inorgánico u orgánico,

5. en una sal de adición;

2. Procedimiento para la preparación de nuevas 
aminas tricíclicas.

Según se describe y reivindica on la presente 
momoria descriptiva que consta de 21 hojas foliadas y escritas 

10, a máquina por una sola cara.

Madrid, a 25 de Noviembre de 1966 
p.a. . JAtMBiSERg
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