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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS, EN ESPANA
A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN, DE NACIONALIDAD
FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-SEINE (FRANCIA.)
Boulevard Victer Huge, 62,
s ebre:
"INSTALACION PARA LL TRANSPORTE DE HOJAS DE VIDRIO A

TEMPERATURA ELEVADA"
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Se conecen las dificultades que presenta el transporte

~de hojas de vidrio y la preservacién de la integridad de su superw

ficie cuando las hojas estdn blandas y deformables en razén de
su temperstura elevada,

En efecto, por ejemplo, &n la fabricacién de vidrie temw
plade, las hojas de vidrie llevadas a la temperatura de reblandeci-
miento en un horno son suspendides verticalmente de pinzas autew
presoras, Este procedimiento presents diversos incounvenientes tales
cemo la creacién de morcas indelebles debidas a las pinzas e inclu=
8o el alargamiento de la hoja en la regidén de agarre de las pinzas
con formacién de “orejas",

Para evitar estos inconvenientes, se han hecho ya tentaw
tivags diversas para transport;r las hojas de vidrie herizontalmente
sobre rodilles eligiendo la separacidén entre los redilles y la
velocidad de marcha del vidrie para que no exista peligre de hun-
dimiento del vid?io entre dos rodillows sucésivos.

BEs sin embarge muy diffeil encontrar rodillos gue cenvenw
gan para esta aplicacién. En efecto, los .rodilles deben estar
exentos de toda deformacién bajo la accidn del calor para no transe
mitir su deformecidn a la hoja de vidr%e, lo que comprometerfa au
planimetrfa, Ademds, se puede temer gue, como consecuencia de la
temperatura elevada, el vidrio se pegue a los rodilles, lo que es
bien entendido inadmisible y exige una refrigeracidn de low rodiw
llos que complica la instalacidén y en todo caso perjudica al rendi-
miento térmice, Otra dificultad proviene del heche gque incluse si
los rodillos son perfectamente rfgidos y lises, marcan la superfi-
cie del vidrio blando, porgue la menor mota de polwve tal como un
grane de regrhctafia o de polvo atmosféricoe gue penetren en el
horne puede depositarse sehre les rodilles e sobre la cara inferior

de la hoja de vidrie,. Cuando el grano extrafio franguea la generatriz
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de contacte del rodille con la heja, la superficie dura del rodille
le hace penetrar en la superficie blanda del vidrie, leo que deter
mina inevitablemente una marca tante mfs grave cuantc mas gruess
aep el grane de materia,

En censecuencia de le que precede, si se han pedide
utilizar redillos para el transporte herizontal de hejas de vidrie
planag calentndas hasta la temperatura de reblandecimiente del
vidrie, le gue antecede ne da resultades aceptables mix que en ol
cage particular del vidrie impreso e sin pulir, perque entonces
les ligeros defectos impreses por les rodilles son prédcticamente
invisibles, pere le que precede no ha pedide hasta ahera ser exten-
dide al tratamiente de lunas pulidaa.sin cemprometer de mede ina-
ceptable la calidad de superficie,

La presente invenciéf, en la que ha colaberade D, Paul
Hochart, tieme por objete una instalacién que remedia este incon-
veniente y hece pesible el transporte de plano sobre redilles de
hejus de vidrie a la temperature de reblandecimiento, ain marcar
de mode visible la superficie del vidrie en contacto con los redie
1los, aunque se trate de lunas pulidas de excelente calidad,

La instalacién segin la invencidn consiste en utilizar
para transportar el vidrie caliente a la temperatura de reblandeciw~
miente, rodillos rfgides indeformahles a esta temperatura que
llevan una superficie flexible de materia fibresa refractaria gque
no se deteriera per deshidratacidn e descomposicién qufmica a la
temperatura de trabaje,

Tal superficie puede ser reslizada per medio de un revesw
timiente baje ferma de una capa centinua sin recubrimiente e sobre-
espesor lecal, para evitar las marcaes sobre el vidrie,

Se puede pensar que la ausencis de marea sebre el vidrie

que pasa sebre les redilles que llevan una superficie flexible segén
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la invencién resulta, por una parte, del hecho que, con relacién

a log rodilles con superficie lisa y dura que no seportan la hoja
més gue por una generatriz, los rodilles segdn la invencién sepor-
tan el vidrio por una superficie no despreciable, lo que disminuye
eu prepnrciones considerables, del orden de varias decenas de
veces, la presidn ¢gercida por les rodilles sobre el vidrio y, per
otra parte, por el heche de que la superficie fibrosa segin la
invencién es capaz de absorber en su espesor los mindsculos granes
de polve o cuerpes extraiies susceptibles de ser arrastrados entre
el vidrie y les rodilloes,

Segén la invencién, para constituir un revestimiento
fivroso y flexible se eligen fibras refractarias incapaces de fun~
dirse, de deshidratarse ¢ descomponerse a las temperaturas de
trabajo,

| Conviene netar que el amiento dehe ser exclufde, porque
se deshidrata hacia 7008C perdiendo una gran parte de su resistencia
mecédnica y termina por desagregarse,

La Selicitante ha obtenido excelentes resulitados con fie
bras de siiﬁoe realizadas per conversidn en fibras de sflice fundida
o incluso fibras siliciosas tales como las vendides en el comercio
bajo la denominacidn "Refrasil" que son fibras de vidrie gue han
gido desalcalinizadas.

Por lo que se refiere & la forma a dar al revestimiente
refractario fibroso y flexible, se pueden utilizar fibrasrtrenzadan,
de punto o tejidas. La Solicitante ha observado que debe darse prew
ferencia a los articulos trenzades o de punto que tienen una mayor.
duracifn sin que se deba sin embarge excluir la utilizacidén de
tejidos,

Las trenzas, géneros de punto o tejidos deben, como queda

dicho, ser splicados sobre los rodillos a revestir de modo a formar
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una capa sin recubrimiento y sin selucién de centinuidad. Este
resultado puede ser obtenide rodeaqdb el rodille de bandas dis—
puestas en espiral, pero es todavia mds ventajose, tanto per le
que se refiere a los resultades como a la facilidad de montaje,
rodear lom redilles con una vaina tubular trenzada o de punte,
porgue esta ne presentes per su naturaleza misma ninguna cestura
ni solucifn de continuidad y per otra parte se adapta fdcilmente
y de forma estrecha, por traceidn a amhos extremos, al didmetro
del rodille a revestir. Bl eapesor del revestimiento flexible y
fibrose caracterf{stico de la invencién puede variar en amplios
1{mites, segin las aplicaciones, la temperatura, el difmetro de
los rodilles, el espesor, ¢ sea el peso de la hoja de vidrie a
transportar, etcsa.

Para fijar ideas, se puede indicar que gse han ebtenide
excelentes regultados con lunas pulidas de espesor cerriente del
orden de 8 a 10 mm,, utilizande una vaina tubular trenzada de un
espesor del erden del milf{metre, sobre rodillos separades unes de
etros a la distancia habitual.

El dispesitivo segfin la invencién puede ser utilizade
siempre que sea necesarie transportar de plano hojas de vidrie 1le~
vadas a su temperatura de reblandecimiente sin deformarlas ¢ marcar-
lag, Esto es el caso particular en ciertos procediwmientos de temple
y esmeltado de hojas de vidrie,

Ejemple 1 :

Se describe a continuacién a titulo de gemplo, un dispo~
sitive de temple de lunas pulidas de espesor de 8 a 10 mm,, en el
que ge utilizan rodillos revestides de una vaina tubular trengada
de fibras de sflice para soportar las lumas que circulan en el
horno de calentamiento y en la zona de temple,

El conjunto de la instalacién de temple es representade

-
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esquemdticamente en la Fig. 1 en la gue 1 representa el horne
de calentamiento de lunas y 2 el dispositive de temple.

Las lunas circulan sobre una serie de rodillos hori-
zontales paralelos cuyo didmetro es de 120 mm,

Los rodillos situasdes ante el hormo hasta su abertura
1A, es decir en la regién 3, ne presentan nada de particular,
Pueden ser constitufdos por almus metdlicas guarnecides de anilles
de amiantina.

En la regién 4 del horno 1, les rodilles de un primer
grupo son repartides con un entreeje de 250 mm, Los rodillos si~
guientes, repartidos en la zona § hasta la salida 1B del horno,
tienen un entreeje de 150 mme Iios rodillos de estes dos grupes
son rodillos huecos de sflice revestides con una trenza de fibras
de sflice,

Se recuerda gue se denmomina trenza un artfcule sin cadena,
ni trama, constitufde por elementos fibrosos entrelazados en sen—

-

tido longitudinal.

La figs 2 representa un {treze de vaina tubular trenzada
utilizada en ia presente instalacién de temple, En el ejemplo
congiderado, esta vaina estd constitufda por 124 husadas que
cemprenden 10 cabos o trenzas gue comprenden cada una 960 fibras
elementales de sflice de un difmetro de 9 micras,

La vaina es enfilada sobre el rodillo y estirada per sus
dos extremos, de mode & aplicarla estrechamente sobre la superficie
del rodille,

La fijacidn definitiva de la vaina sobre el rodille puede
hacerse de diferentes maneras segin que los extremos de lz vaina
se*encuentr%n'en el interior del horno o al exterior de éste,

La fijaci®n al exterior del horno no presenta ningdn

problema particular dade que la temperatura es débil em esta
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regifn del aparate, Basta realizar una simple ligadura per medie
de un material resistente a tempera%uras de 50 a 1502C segén que
los rodilles sean ® no equipados con tapones de refractario, Se
puede utilizar por ejemplo una ligadurs de fibras de vidrie. Se
puede igualmente pegar la vaina sobre el rodille por sus exiremos
extoriores al horne por medio de une cola tal ceme una cola de
silicato,

La fijacién de la vaina exterior al horme supone el libre
paso de la vaine através de las paredes del horne, le gue ebliga
a dejar cierte juepgo entre las paredes del orificie y el rodille,
Si se prefiere limitaer al mdxime los desperdicios de calor, se
estd obligade a fijar los extremos d; la veina en el interior misme
del herne, Esto puede obtenerse por ligadura, debiende entonces
el cordén o cinta de ligadure ser elegido para resistir a una
temperatura de 700 a 8002C, Se ha utilizade a este efecto con
éxite un hile de fibras de sflice de 3,840 fibras, El pegado en el
interior del horme con una cola de gilicato es desaconsejable
porque entrafia un ataque del rodille de aflice.

La Fig. 3 representa un ejemple de fijacién de una vaina
por ligadura en el interier del hornme,

La Figs. 4 representa otro modoe de fij#cién de la vaina
al exterior del horne, Aquf la vaina es fijada per apriete por
medio de un ferro de sflice formade por tres sectores aplicades
extrechamente centra el rodillo mediante un fleje de acero que hace
resorte,

Sobre las Figs. 3 y 4, 10 es el rodille de sflice,
1l la pared del horne, 1lA el recorride previsto en la pared del

horne para el paso del extreme del rodille, 12 la pinza de arrastre

en rotacién del rodille y 13 es la vaina trenzada de fibras de sflice.

Sebre la Fig, 3, la vaina 13 se fija por sus extremos
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con una ligadura hecha con un cordoncille de sflice 14
cuyo cabo l4a es anudado en dltimo lugar de wodo a inmoviligzar
definitivamente la ligadura. |

Sobre la Fig. 4, el rodillo 10 lleva una porcién de
difmetro reducide 10a que ¥nicamente atraviesa la pared del
horno, La vaina 13 se prolonga sobre esta porcién de didmetro
reducido, hasta el exterior del horno, Es fijada sobre esta
regifn mfs estrecha del rodillo por medio de un forro de sflice
fundida 15 formado por tres sectores retenidos contra el rodille
por medio de un resorte circular de acero 16, La Fige b e¢s una
vista del dispositivo de fijacién segdn la flecha F, Todos los
rodillos situades en el horno son arrastrados a una misma velo—
cidad uniforme,

Loa rodillow situades tras el horno en la regién €
dé la Fige 1, es decir en la zona de temple, no son rodilles
lises come les que se encuentran en el interior del horne.

BEstos rodillos son rodilles metdlicos guarnecidos de anilles de

- amiantina montades sobre un alma de difmetro reducido, Esta dis-

posicidn usual en los dispositives de temple permite una mejor
circulacién de sire de enfriamiento y una evacuacién fdcil del
calcin en caso de rotura. Bstos rodilles sin embarge lleva una
vaina de una trenza de fibra de sflice como los rodilles situadoes
en el interior del horno, Em razén de la pequeiia temperatura, el
problema de la fijacidn de la vaina sobre estos rodilles y del

aprieto de la vaina entre los anillos de amiantina ne¢ presenta

‘ ninguna dificultad.

Por la misma razén se puede utilizar por lo demds para
estos rodillos una vaina de fibras de vidrie, La Fig. 6 representa
esquemfticamente un redille de la zona de temple (Regién 8 de la

Fige 1), estando aquf la voina 23 apretada entre cada anillo de
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amiantina 18 mediante ligaduras 14. 19 representa el alma metd-

lica que soperta los anilles 18.

Finalmente los rodilles situados en la regidn 7 de
la Fig, 1 y que sirven para la evacuacién de hojas de vidrie
templade pueden ser cualeaguiera, em particular anfleges a les
de la regién 3 delante del horno,

El horne es calentade mediante resistencias eléctricas,
siende la temperatura del recinte del horno de unos 7408C en la
proximidad de la entrada para elevarse hasta unoa 8002C hacia el
centre del horno y volver a descender a unes 7402C en la regién
Bes La temperaturas de las hojas de vidrio a la salida del herno
es de 6302C, |

Les hojas de vidrie circulan en el horno y en la zona
de temple & una velocidad dnica de 2 cm, por segunde, siendo tal
la longitud del horno gue el fiempo de permanencia de las hejas
sea de s;is minutos gquince segundos en el herne,

Para disminuir las pérdidas caler{ficas, es recomendable
cerrar per sus exiremos el espacie interne de los redilles. El
tapén puede estar constitufde per fibras refractarias, por ejem-
ple fibras de alidmina,

Ejemple 2

El ejemple gue precede es relativo al temple de luna
pulida de un espesor de 8 & 10 mm, Si se trata de templar lunas
menos gfuesas, se vienerobligado a disminuir la separacidn de
los rodillos en el interior del horne y, por lo demés, me puede
aumentar la velocidad de pase de las lunas por el horno, En efecto,
se pueden templar lunas de un espesor de 5 a 6 mm,, utilizando un
horno del tipo que acaba de ser deserite, pere en el que se utili-
zan rodillos envainades en una trenza de fibras de sflice, de 60mm de

difmetre, siende el entreeje entre les rodilles unifermemente de
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80 mm, Las hojas de vidrie circulan por el horno a una veloocidad
de 10 cm, por segundos El tiempo de permanencia en el horne es
de 3 minutes,
NOTA
En resumen, esta patente de introduccidn se contrae a

las siguientes reivindicaciones:
12,~ Instalacién para el transporte de hojas de vidrio a tempera-
tura elevada, caracterizade porque consta de unos redilles rigides
indeformebles a dicha temperaturs gue llevan una superficie flexiw
ble de materia fibrosa refractaria que no se deteriora por deshi-
dratacién o descomposicidn qufmica & la temperatura de trabajo.
2¢,~ Instalacidn, segfn la reivindicacidn 12, caracterizada porque
la superficie de cada rodillo estd constitufda por un revestimiente
que ferma una capa continua sin recubrimiente o sobreespesor local.

2.~ Instalacidn, segdin las anteriores reivindicaciones, caractew
rizada porque el citado revestimiento flexible estf constitufde
por fibras de sflice,
4%,~ Instalacifn, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada ﬁprque diche revestimiente flexible estf formade por fibras
trenzadas, de punte o tejidas.
52.~ Instalacifn, segin las precedentes reivindicaciones, caractew
rizada porque el aludide revestimiento flexible es ebtenide enre-
llande sobre el citade rodillo bandas de materia fibrosa dispuestas
helicoidalmente, siendo este enrollamiento efectuade sin recubri-
mient; y sin solucidn de continuidad,
6%,~ Instalacién, segdin las reivindicaciones precedentes, caractew -
rizada porque se recubre el rodillo de una vaina trenzada, adaptin-
dose dicha vaina al redille por traccidn en ambos extremos de la .
vaina,

72.=~ Instalocidn, segin las reivindicaciones anteriores, caractes
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rizada porgue la mencionada vaina eam fijada sohre el rodille en
los extremos de este dltimo al extepior del horme, particularmente
mediante ligaduras, pegade o prendide,

82,~ Instalacidn, segfin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada perque la veaina es fijada sobre el rodille en el interier
del herne, en particular mediante ligadura,

92,— Instalacién, segdin las anterijores reivindicaciones, caracte~
rizada porque en el caso en q¢ue me utilicen rodilles metdlicos
sebre los que se montan anilles de amiantina, estos rodillos son
provistos de una vaina que es fijada sobre dichos redilles entre
cada anille y que eg apretada sobre la periferia de diches
anillos, '

102,~ "INSTALACION PARA EL TRANSPORTE DE HOJAS DE VIDRIO A TEMPEw
RATURA ELEVADA" segdn queds descrita y rei&indicada en la precedente
memoria y nota.reivindicatoria, que constan de 11 pdginas mecano-
grafiadas y adjuntos dibujos, 25 NOV 1965

COMPAGNIE DE SAINI-GOBAIN,
Madrid,
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