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E sta  invención se relaciona en general con nuevas 

y ú t i le s  mejoras en una construcción de ventana coloreada y 

más específicamente con nuevas ventanas coloreadas formadas
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de m ateriales p lá s t ic o s , y con e l métño de producción de - 

la s  mismas.

La preparación de v idrio  coloreado es un arte a¡n 

tiguo y bien conocido. En la  formación de una ventana de v i 

drio coloreado, aquella se fracciona primeramente en lo s  - 

colores deseados, después de lo  cual se dispone e l v idrio  

coloreado en forma de mosaico y se p in ta sobre é l l a  figu ra  

o diseño. Luego se f i ja n  lo s diseños pintados, t a l  como por 

cocción, después de lo  cual se coloca e l v idrio  en un arma­

zón de hierro con barras horizontales que se extienden a - 

través del armazón con determinados in tervalos para re fo r­

zar e l mosaico de v id rio . Seguidamente se colocan t i r a s  de 

plomo entre lo s  fragmentos de v idrio  y se cuece l a  t o t a l i ­

dad de l a  p laca en un horno. Durante este  tiempo lo s d ise ­

ños pintados son definitivamente f i ja d o s . E l corte del v i­

drio en fragmentos sigue una ley  p re sc r ita  y e l número de 

barras extendidas a  través del armazón es f i jo  para un ta ­

maño p articu lar  de ventana. En consecuencia, siguiendo e l 

conocido arte  del v idrio  coloreado, e l  diseño ha de in te— 

rrumpirse con frecuencia en puntos no complementarios. Así 

mismo, lo s  refuerzos interrumpen e l  diseño y hacen a l a  ven 

tana extremadamente pesada. Debido a l  gasto de l a  construc 

ción o rig in a l, l a  ventana es protegida con frecuencia por 

una p an ta lla  de alambre o viduo ad icion al, que incrementa 

más aún e l gasto y e l peso.

A lo  largo de lo s  años, muchos inventores, en un 

esfuerzo para im itar e l  v idrio  coloreado trad ic io n al, han



u tilizad o  combinaciones de v idrio  con pigmentos cromáticos, 

barnices, p lá s t ic o s , m etalización su p e rfic ia l a l vacío, — 

ataques químicos, grabado, cocción con s í l i c e  y la  incrus­

tación de. fo to gra fía s o transparencias; nadie ha resuelto 

hasta ahora lo s diversos problemas de d ilatación  y contrar 

ción inherentes a l  uso de m ateriales de diferentes hábitos 

moleculares químicos y f í s ic o s .  Nadie ha resuelto  tampoco 

hasta ahora e l problema del f lu jo  enfrío de grandes láminas 

p lá s t ic a s  ni ha sido capaz de coordinar l a  d ilatación  y la  

contracción mediante un método de refuerzo de l a  lámina — 

b ásica , mediante un d ispositivo  de fi ja c ió n  mecánica por - 

fusión y uso de epoxilos. Tampoco ha ranurado y fundido o 

fijad o  nadie hasta ahora todas la s  d iversas partes compo— 

nentes de manera que se controle e l movimiento v e r tic a l, -  

horizontal y en profundidad, lo que constituye un problema 

principal en la  producción de una ventana de v idrio  colorea 

do de tamaño práctico.

De acuerdo con esta  invención, se propone l a  pro 

v isión  de una ventana de v idrio  coloreado simulada que — 

ofrezca e l aspecto del tipo  conocido de ventanas de v idrio  

coloreado y que tenga una su fic ien te  solidez para que pue­

dan formarse ventanas sin  fragmentar y de gran tamaño, del 

orden de 10 x 12 p ies (3,048 x 3,658 metros) sin  la s  habi­

tuales barras reforzadoras horizontales, indeseables.

Otro objeto de esta invención es la  provisión de 

una nueva ventana de v idrio  coloreado simulada que sea dé 

construcción l ig e ra  a fin  de reducir grandemente l a  nece 

s a r ia  so lidez del armazón de sustentación para e l la .

Otro objeto es l a  formación de ventanas colorea­

das de p lá stico , cuyas ventanas pueden formarse más rapida
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mente con m ateriales menos costosos, de manera que l a  resu l 

tante ventana es mucho más económica que la s  convencionales 

de v idrio  coloreado.

Otro objeto es l a  provisión de una nueva ventana 

coloreada formada de p lá st ico  e interiormente reforzada s i  

mulando la s  t i r a s  de plomo convencionales de la s  ventanas 

de v idrio  coloreado, mediante e l uso de epoxilo combinado - 

de p lá stico  y metal, t a l  comqios aceros p lá st ic o s  convenció 

nales, en virtud de lo  cual pueden formarse grandes áreas 

de ventana sin  su sten tar.

Otro objeto es l a  provisión de una nueva construc 

ción de ventana coloreada en l a  que é sta  últim a se forma - 

con una lámina de apoyo p lá s t ic a  p rov ista  de p iezas colorea 

das de p lá stico  superpuestas a aquella , existiendo una emul 

sión fo to grá fica  revelada entre la s  p iezas coloreadas y la  

lámina de apoyo para proporcionar e l deseado diseño en l a  

ventana coloreada.

Otro objeto es l a  provisión de un nuevo método 

de formación de una ventana simulada de m ateriales p lá s t i ­

cos, en e l que se dispone una lámina de.apoyo p lá s t ic a  y 

e l habitual diseño de t i r a s  de plomo para una ventana colo­

reada se forma en l a  lámina de apoyo, se dispone un p lá s t i  

co coloreado en relación  superpuesta con l a  lámina de apo­

yo de acuerdo con e l diseño, llenándose la s  muescas con un

25 metal p lá stico  de elevada so lidez para simultáneamente s i ­

mular t i r a s  de plomo y reforzar e l  conjunto de l a  lámina de 

apoyo y la s  p iezas p lá s t ic a s , proporcionando l a  forma de 

l a  muesca una retención para asegurar adioionalmente l a  - 

adherencia de la s  láminas p lá s t ic a s .

30 Otro objeto es l a  provisión de un nuevo método -
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de formación de una ventana coloreada, en e l que é sta  se - 

forma de m aterial p lá s t ic o , en oposición a l  v id rio , cuyo - 

procedimiento es relativamente sen cillo  a d iferencia de la  

fabricación de ventanas de v idrio  coloreado.

Otro objeto es la  provisión de una nueva ventana 

coloreada formada de m ateriales p lá st ico s  y que presente un .̂s 

c a rac te r ístic a s  cromáticas correspondientes a la s  ventanas 

de v idrio  coloreado y a l  mismo tiempo puede formarse f á c i l ­

mente a un costo muy in ferio r  a l del vidrio  coloreado.

Otro objeto es l a  provisión de un nuevo método - 

de formación de una ventana coloreada, en e l que é sta  se - 

forma de m ateriales p lá st ico s  e incluye una lámina de apoyo 

y piezas p lá s t ic a s  coloreadas que pueden cortarse y colocar 

se o bien fundirse en su posición .

Otro objeto es la  provisión de un nuevo método - 

de formación de ventana coloreada, en e l que lo s  principa­

le s  m ateriales de construcción son piezas p lá s t ic a s  y en 

e l que se dispone una emulsión fo tográfica  revelada, cuya 

emulsión se dispone sobre una lámina de apoyo de l a  ventana 

sobre p iezas p lá s t ic a s  coloreadas individuales o sobre una 

p e lícu la  separada empotrada en la  construcción de l a  venta­

na, con lo cual pueden incorporarse c a rac te r ístic a s  natura­

le s  en aquella utilizando métodos fo tográfico s.

Con lo s  anteriores objetos y otros a la  v is ta , 

que aparecerán más adelante, l a  naturaleza de l a  invención 

se comprenderá más claramente con referencia a la  siguiente 

descripción detallada, la s  adjuntas reivindicaciones y la s  

diversas v is ta s  ilu strad as en lo s adjuntos dibujos, en lo s 

cuales:

La figu ra  1 es una v is t a  et^erspectiva de una ven
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tana coloreada formada de acuerdo con e sta  invención y que 

muestra lo s  d e ta lle s  generales de l a  misma.

Las figu ras 2 a 6 son v is t a s  en sección fragmenta­

r ia s  tomadas a través de vario s componentes de una ventana 

coloreada y que muestran un método de formación de la  venta­

na coloreada de l a  figu ra  1.

La figu ra  7 es una v is t a  en sección tran sversal 

sim ilar a l a  fig u ra  6, que muestra una forma ligeramente 

modificada de construcción de Tentana.

La figu ra  8 es una v is t a  en sección tran sversal 

sim ilar a l a  figu ra  6, que muestra o tra  forma modificada de 

construcción de ventana.

Las figu ras 9 a 15 son v is t a s  en sección transver­

sa l  con porciones intermedias arrancadas de lo s  diversos com 

ponentes u tilizad o s en otro método de formación de l a  venta­

na de l a  figu ra  1, mostrando sucesivamente la s  operaciones 

de formación de t a l  ventana.

La figu ra  16 es una v i s t a  en sección horizontal 

sim ilar a l a  figu ra  15: <3P-e muestra una forma ligeramente 

modificada de construcción de ventana.

La figu ra  17 es otra "vista en sección sim ilar a 

l a  fig u ra  15 y que muestra o tra m odifica-cion de l a  ventana 

de l a  figu ra  c itada.

La figu ra  18 es una v is t a  en sección tran sversa l, 

con omisión de una porción intermedia, de o tra  forma de cons 

tracción  de ventana en l a  que se ha omitido e l refuerzo; y

Las figu ras 19 a 21 son v is t a s  en sección transver 

s a l  con omisión de porciones intermedias, que muestran la s  

d iversas operaciones rea lizad as en la  formación de l a  venta­

na de la  figu ra  1, utilizando otro método.



Con referencia detallada ahora a lo s  dibujos, se 

verá que en l a  figu ra  1 se i lu s t r a  una ventana coloreada 

formada de acuerdo con esta  invención y que ha sido e fe c t i­

vamente contruida e in stalad a en una jgLesia. La ventana co­

loreada lle v a  la  referencia 25 y es de construcción de un* 

panel, aunque es superior al tamaño natural y de unas magni­

tudes muy superiores, en muchas veces, a l tamaño de una ven­

tana coloreada perm isible formada con u tiliza c ió n  del arte 

del vidio coloreado.

Con referencia ahora a la s  figu ras 2 a 6 en p a r t i­

cu lar, se verá que se ilu stran  la s  operaciones de un método 

de formación de l a  ventana 25. De acuerdo con este método 

se establece un tamaño deseado de lámina p lá s t ic a  26 tran s­

lúcida, transparente o dibujada. Los bordes p erifé rico s de 

la  lámina 26 se forman con l a  cin ta 27 ó material análogo 

para d e fin ir  un elemento de retención hasta una profundidad 

deseada. Luego se v ierte  un p lá stico  líquido 28 sobre l a  

su perficie  de la  lámina de apoyo 26 hasta la  profundidad de­

seada, como se i lu s t r a  en la  figu ra  3.

Antes de verterse el p lá stico  liquido 28 sobre la  

lámina de apoyo 26, se habrán cortado láminas pesadas de 

p lá s t ic o s , que pueden ser blancas o de otros colores, para 

formar la s  piezas p lá s t ic a s  29 de acuerdo con el diseño de 

l a  ventana. E stas p iezas p lá s t ic a s  previamente cortadas son 

cuidadosamente f i ja d a s  sobre e l p lá stico  liquido 28 en sus 

posiciones adecuadas, asegurándose de que quedan eliminadas 

la s  burbujas de a ire . Luego se deja curar e l conjunto mostra­

do en la  figu ra  4, durante cuyo tiempo de curado el p lá stico  

líquido penetra en la s  su perfic ies adyacentes de l a  lámina 

de apoyo 26 y en la s  p iezas coloreadas 29 para u n irlas entre
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s í  en una pieza r íg id a  termoendurecida de p lá s t ic o .

El conjunto de l a  figu ra  4, después de haber sido 

curado, se rebaja  a lo  largo de l a s  lin eas del diseño prede­

terminado para formar unas muescas dobles 30 de sección 

tran sversal en cola de milano, que pasan enteramente a t r a ­

vés de l a s  p iezas coloreadas 29, de l a  capa de p lá stico  l i ­

quido 28 y hasta e l in te rio r  dqla lámina de apoyo 26. Como 

claramente se muestra en la  fig u ra  5, suponiendo que la  l á ­

mina de apoyo tenga una profundidad a , l a s  muescas 30 se re­

bajan de t a l  manera que e l restan te grosor de l a  lámina de 

apoyo sea un grosor b , siendo b sustancialmente igu al a la  

mitad de a.

Las muescas 30, después de formarse de acuerdo con 

e l deseado diseño, son rellenadas de metal p lá stico  31 que 

a l  endurecerse simula la s  t i r a s  de plomo de un tipo conven­

cional. de ventana de v idrio  coloreado y sirve de refuerzo so 

lid a r io  para l a  ventana coloreada 25. La ventana anteriormen 

te  d escrita  puede formarse con l a  lámina de apoyo 26 cons­

t itu id a  por p lá st ic o s  a c r ilic o s  o de m etacrilato p o lim etíli-  

co, v idrio  fibroso  u otro p lá st ico  ieforzado con m aterial, o 

p lá s t ic o s  análogos, fácilmente obtenibles en e l  mercado. El 

p lá stico  líquido 28 puede ser de v aria s  composiciones. Entre 

la s  composiciones conocidas y adecuadas figu ra  una solución 

de p o lié s te r  insatrado d isuelto  en monómero de estiren o , pro 

duoido por Rohm & Haas. A estos m ateriales pueden añadirse 

luego promotores ta le s  como un acelerador de cobalto, inclu 

yendo naftenato de cobalto ,o un catalizador t a l  como peró­

xido de m etile til-ceton a, que e s tá  formado por un 60% de d i­

cho peróxido en fta la to  d im etilico . E l metal p lá st ico  31

es preferiblemente un epoxilo comercialmente obtenible, s ie i



1 do un ejemplo típ ico  del mismo e l producido por Devcon Com- 

pany, denominado P lá stic  S teel (acero p lá stico ) que está  

{ oompuesto de un 80% de acero y un 20% de epoxilo p lá st ic o , 

empleando un endurecedor con un promotor y catalizador. Un
s m aterial análogo es vendido por Borden.¡}

¡i Cuando se desea incorporar un diseño en l a  ventanaj¡
25 d istin to  al que es posible re a liz a r  utilizando sólo la s  

p iezas coloreadas de p lá stico  29 y e l metal p lá stico  2,1a 

lámina de apoyo 26 puede dotarse de una emulsión fotográ-

10 f ic a  32 superficialmente aplicada, que ha sido revelada, 

habiéndose colocado dicha emulsión 32 sobre l a  lámina de 

apoyo 26 y revelado antes de l a  aplicación  del p lá stico  l í ­

quido 28. Es de destacar que e l metal p lástico  31 pasa a 

través de l a  emulsión 32. Se comprenderá asimismo que aunqut
15 no se ha ilu strado  ningún sub-revéstimiento entre la  lámina 

de apoyo 26 y l a  emulsión 32, t a l  sub-revestimiento puede 

disponerse. Se comprende también que la  emulsión 32 puede 

ser una capa sim ilar a f in  de proporcionar sólo el blanco 

y negro , o bien puede co n sist ir  en A ultiples capas para
20 proporcionar el color.

Otra modificación de la  construcción básica de vei. 

tana se i lu s t r a  en la  figu ra  8, en l a  que se obtiene un d i­

seño d istin to  a l formado por la s  p iezas coloreadas de p lá s­

tico  29 insertando entre dos capas del p lá stico  líquido 28
28 una p e lícu la  fo to grá fica  revelada 33* Esta p e lícu la  fotográ­

f ic a  33 puede ser del tipo en blanco y negro o bien puede 

ser de tipo coloreado. Es de destacar que la s  t i r a s  m etáli­

cas p lá s t ic a s  31 pasan a través de la  p e lícu la  33*

Respecto a la  modificación anteriormente expuesta
30 e ilu strad a  en la s  figu ras 7 y 8, se comprenderá que la  emú*.
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sión fo to grá fica  32 de la  p e lícu la  fo to g rá fica  33 puede ser 

del tipo global o bien lim itarse  a zonas e se p c ific a s , t a ­

le s  como la s  áreas fa c ia le s  de l a  ventana.

Seguidamente se hara referen cia a l a s  figu ras 9 

i a l$t en la s  que se ilu stran  la s  operaciones de otro método 

de formación de una ventana, t a l  como la  25. De acuerdo con 

este  método, se dispone una lámina de apoyo 35 de p lástico  

translúcido o transparente y del tamaño deseado. E l diseño 

deseado se traza  sobre papel de ca lcar 36, que se ap lica  

sobre l a  lámina de apoyo 35 usando algún tipo de adhesivo 

separable, t a l  como cemento de caucho. La lámina de apoyo 

j 35 es luego ranurada a máquina para formar la s  muescas 37 

en su su perfic ie  superior, de acuerdo con e l diseño deseado. 

Se observará que en l a  figu ra  10 se muestra la  lámina de ap^ 

yo con un espesor a y que la s  muescas 37 son de una profun­

didad t a l  que e l espesor restante de l a  lámina de apoyo es 

b. La profundidad b variará  entre e l 50 y e l 70% aproxima­

damente de l a  profundidad a.

Después de formarse l a s  muescas 37, l a s  p iezas de 

p lá stico  coloreado 38, que han sido cortadas y dispuestas 

de acuerdo con e l diseño deseado, se colocan en relación  

superpuesta respecto a l papel de ca lcar 36 y entre l a s  mues­

cas 37- E stas muescas y lo s  espacios comprendidos entre la s  

p iezas coloreadas 38 se rellenan luego con una adecuada ar­

c i l l a  o compuesto v it if ic a d o r  40. Este compuesto, s i  se de­

sea, puede ser una l a s t i l in a .  Las p ieza$& lásticas coloreadas 

38 y e l  papel de calcar 36 seretiran  seguidamente, como se 

muestra en l a  fig u ra  13. Luego se rodea la  lámina de apoyo 

35 con una cin ta bordeadora 41 s i  no se ha dispuesto ante­

riormente, de manera que se forma un ligero  elemento de

- 1 0  -



retención que rodea a la  p e r ife r ia  de l a  lámina de apoyo 4$, 

Luego se v ierte  una delgada capa de p lá st ic o  liquido, ta l  

como el p lá stico  líquido 28, en relación  de superposición 

con l a  lámina de apoyo 35* Este p lástico  liquido, a l que 

se hace referencia por e l número 42, se vierte en cada uno- 

de lo s  espacios definidos por e l m aterial 40. Las piezas 

p lá s t ic a s  coloreadas 38 son luego devueltas inmediatamente 

a la  lámina de apoyo 35 en relación  de superposición con el 

p lá stico  liquido 42 y sin  atrapamiento de burbujas de a ire . 

Se deja curar e l conjunto durante un tiempo, t a l  como 24 

horas, a temperatura ambiente. E l p lá st ico  liquido 42 une 

rígidamente la  lámina de apoyo 35 y la s  p iezas coloreadas 

38 conjuntamente, como una so la  unidad. Luego se r e t ir a  e l 

m aterial 40 dispuesto dentro de la s  muescas 37 y entre la s  

p iezas coloreadas 38, como se muestra en la  figu ra  14. Las 

muescas anteriormente ocupadas por el m aterial 40 son sus­

t itu id a s  por un adecuado metal p lástico  43, t a l  como lo s 

anteriormente d escrito s. La ventana completada, que puede 

ser la  ventana 25, se monta luego adecuadamente en un arma­

zón preparado 44.

En el montaje de armazón de l a  figu ra  16 en par­

t ic u la r , se i lu s t r a  una forma ligeramente modificada de cons­

trucción de ventana que puede formarse de acuerdo con el mé­

todo mostrado en la s  figu ras 2 a 6 ó de acuerdo con áL mé­

todo mostrado en la s  figu ras 9 a 15. La construaión de ven­

tana de la  figu ra  16, a l a  que se hace Bferencia por e l  nú­

mero 45, incluye una lámina de. apoyo p lá s t ic a  46 y piezas 

coloreadas de p lá stico  47. Entre la  lámina de apoyo 46 y 

la s  p iezas coloreadas 47 hay una adecuada capa de sub-reves- 

timiento 48 sobre la  que se dispone una capa de emulsión fo -
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to g rá fica  49, cuya emulsión fo to g rá fica  ha sido revelada. 

Una capa $0 de m aterial de enlace se superpone a l a  capa 

de emulsión fo to g rá fica  49. E l m aterial de enlace puede es­

ta r  dotado de un retardador u ltra v io le ta  convencional. Sera 

¡ oportuno in d icar ahora que aunque solo se ha ilu strado  una 

capa de emulsión fo to g rá fica  49, t a l  como se r ía  adecuado 

para blanco y negro, puedaidisponerse v ar ia s  de e sta s  capas 

para proporcionar una fo togra fía  coloreada. Se indicará 

igualmente ahora que l a  capa de emulsión 49 podría formar 

parte de una p e lícu la  fo to g rá fica , en oposición a su directo 

depósito sobre l a  lámina de apoyo 46. La to ta lid ad  de l a  

ventana 45 e stá  p rov ista  de un trazado de muescas en la s  

cuales se ha dispuesto metal p lástico  51) t a l  como e l me­

t a l  p lá stico  31 o 43.

Con referencia ahora a l a  figu ra  17, se vera que 

l a  ventana 45 puede protegerse mediante la  adición de una 

capa de resin a  transparente 52 superpuesta a l a  to ta lid ad  

de l a  ventana de l a  figu ra  16. E sta  capa p lá s t ic a  es prefe­

riblemente de una resina dura re sisten te  a lo s  agentes a t­

m osféricos.

Se indicará ahora qpe la s  p iezas coloreadas in d i­

viduales de p lá st ico  anteriormente d escrita s no necesitan 

ser del mismo color. Las p iezas coloreadas individuales & 

p lá stico  pueden colorearse como se desee para formar e l ne­

cesario  contraste y tonalidad. Además, s i  se desea, en lu ­

gar de colocar l a  emulsión fo to g rá fica  sobre l a s  láminas de 

apoyo, t a l  emulsión puede ap licarse  de l a  manera an terior­

mente d escrita  a la s  su p erfic ie s posteriores de la s  in d iv i­

duales p iezas de p lá stico  coloreadas.

Seguidamente se hará referencia a otro método de
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formación de una ventana, ta l  como la  ventana 25. Este méto­

do se i lu s tr a  mejor en la s  figu ras 19,20 y 21, y se hará 

primeramente referencia a l a  figu ra  19, en la  que se i lu s ­

t r a  una lámina de apoyo 53 formada de un m aterial p lá stico  

translúcido o transparente. La superficie  superior de l a  . 

lámina de apoyo 53 e stá  prov ista  de muescas 54 de un diseño 

deseado según el diseño de la  ventana. Después de que se hai 

formado la s  muescas en la  lámina de apoyo 53, como se mues­

t r a  en l a  figu ra  19, se deposita metal p lá stico  55 en la s  

muescas 54 y se acumula a p a r t ir  de e l la s  para formar una 

serie  de pequeños elementos de retención, como claramente 

se muestra en l a  figu ra  20. Luego se ap lica  una cin ta a lre ­

dedor de la  su perfic ie  p e r ifé r ica  de la  lámina de apoyo 53t 

a cuya cinta se hace referencia por el número 56. Es deseable 

que el metal p lá stico  55 y la  c in ta 56 sean de una altu ra

común.

Después de que se han formado lo s adecuados e le­

mentos de retención mediante la  aplicación  de la  c in ta 56 

y e l metal p lástico  55? se v ierte  p lá stico  coloreado l iq u i­

do 57 en la s  áreas individuales de acuerdo con lo s  req u isi­

tos cromáticos del diseño global.

Se indicará ahora que e l metal p lá stico  anterior­

mente descrito no sólo cumple una fin a lid ad  decorativa y 

funciona como refuerzo ríg id o , incluyendo 1 a f ija c ió n  para 

una mayor seguridad en l a  adherencia de la s  láminas p lá s­

t ic a s ,  sino que además sirve para aminorar e l normal f lu jo  

en fr ío  del m aterial p lá stico  a f in  de mantener la  forma de 

l a  ventana. Esto es un aspecto muy deseable desde un punto 

de v is t a  práctico , cuando la  forma de la  ventana ha de man­

tenerse durante un largo periodo de tiempo.
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Respecto a l  coloreado de la s  p iezas p lá s t ic a s  in­

dividuales, deberá entenderse que sólo es obtenible un númer) 

limitado de co lores. Además, en l a  formación de una ventana 

coloreada, no es deseable que todas sus secciones sean del 

mismo color en toda l a  sección individual. Se ha observado 

que lo s  p lá st ic o s  claros y coloreados pueden colorearse me­

diante un procedimiento sen cillo  y a l  mismo tiempo perma­

nente. De acuerdo con e sta  invención, puede ap licarse  un ocu. 

tador re tirab le  a l a  p ieza p lá s t ic a  y separarse dicho ocul­

tador cuando se desee colorear e l  p lá s t ic o . Este se dispone 

luego en un baño de color y se mantiene en e l mismo durante 

medio a cinco minutos o más, dependiendo de l a  deseada den­

sidad de co lor. Luego se lav a  e l p lá st ic o  y se obtiene el di 

seño de color de l a  p ieza p lá s t ic a  en l a  zona donde no estu­

vo ocultada, produciéndose un diseño de p e r f ile s  pronuncia­

dos en e l punto en que terminaba e l ocultador. E l t in te  pe­

netra verticalmente en e l p lá stico  y l a  densidad y tonalidad 

de color varían  de acuerdo con l a  profundidad de penetración.

Es también posible simular ventanas de v idrio  co­

loreado mediante un procedimiento fo tográ fico . En consecuen­

c ia , se hará referencia a una construcción de ventana i lu s ­

trada en l a  figu ra  18 y a l a  que se hace referencia en su cci 

junto por e l námero 60. La ventana 60 incluye una lámina de 

apoyo 61 transparente o tran slúcida a la  que se ap lica  una 

capa de sub-revestimiento 62. Sobre este  sub-revestimiento 

62 se ap lica  un tipo convencional de emulsión fo to g rá fica  

63, que se revela . Sobre l a  emulsión fo to g rá fica  63 se a p li­

ca una capa se llad ora convencional 64 para s e l la r  dicha emu¡. 

sión y efectuar una unión de l a  misma con una lámina tran s­

parente superpuestas 65 de p lá s t ic o . S i  se desea , a l a  capa
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selladora 64 puede incorporarse un retardador u ltrav io le ta . 

Aunque solo se ha ilustrado una capa de emulsión fo to g rá fi­

ca 63 para formar e l blanco y negro, s i  se desea formar 

colores, se dispondrán la s  numerosas capas habituales de 

emulsión fo to grá fica .

Una ventana de p lá stico  formada de acuerdo con 

esta  invención pesa aproximadamente de un tercio  a l a  mitad 

de una ventana de vidrio coloreado. Por consiguiente, aún 

cuando la  ventana p lá s t ic a  este  sin  reforzar, puede ap licar­

se un panel de ventana p lá stico  mucho mayor que e l que es 

posible ap licar con una ventana de v idrio  coloreado.

Se comprenderá que la s  ventanas coloreadas fo r­

madas de acuerdo con esta  invención están completamente se­

lla d a s  y no su je ta s a deterioro por lo s  elementos mediante 

ataque interno. Se entenderá igualmente que, a d iferencia 

de la s  ventanas de vidrio coloreado, que requieren el paso 

de la  luz a travós de e l la s ,  la s  ventanas de p lá stico  re­

fle ja rá n  c ie rta  cantidad de luz de manera que ofrezcan un 

aspecto agradable desde el in te rio r  del ed ific io  y desde su 

exterior.

Aunque solo se han expuesto específicamente ver­

siones preferidas de la  invención, se entenderá que pueden 

introducirse en l a  misma variaciones menores, t a l  como de­

finen la s  adjuntas reivindicaciones.

En resumen, la  Patente de Invención que se s o l ic i ­

ta  recaerá sobre la s  sigu ientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Mátodo de formación de una ventana coloreada, 

que comprende la s  operaciones de formar una lámina de apoyo 

p lá s t ic a  y r íg id a , formar muescas en una cara de l a  lámina
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de apoyo , re llen ar la s  muescas con un metal p lá stico  de 

elevada solidez y colocar p lá stico  coloreado entre l a s  mues­

cas y en relación  de superposición con la  lámina de apoyo .

2. Método de formación de una ventana coloreada, 

que comprende la s  operaciones de formar una lámina de apoyo 

p lá st ic a ,tra n slú c id a  y r íg id a , formar muescas en una cara 

de l a  lámina de apoyo, re llen ar la s  muescas con un metal 

p lá stico  de elevada solidez proyecta-do por encima de l a  l á ­

mina de apoyo para con stitu ir  una serie  de elementos de re­

tención con el citado metal p lá stico  formando t i r a s  diviso - 

ra s  y reforzando a l a  to ta lid ad  de l a  ventana, formar un 

elemento de retención p eriférico  alrededor de l a  lámina de 

apoyo y verter luego p lá stico  translúcido coloreado y l i q u i ­

do en aréas definidas por lo s elementos de retención, de 

acuerdo con e l diseño deseado.

3. Método de formación de una ventana coloreada, 

que comprende la s  operaciones de formar una lámina de apo­

yo p lá s t ic a , tran slúcida y r íg id a , unir p iezas p lá s t ic a s  

tran slúcidas y coloreadas a l a  lámina de apoyo de acuerdo 

con el-diseño deseado, formar muescas entre l a s  p iezas p l á s ­

t ic a s  coloreadas y en l a  su perfic ie  de la  lámina de apoyo

de acuerdo con ta l  diseño y luego re llen ar l a s  muescas con 

un metal p lá s t ic o .

4. Método según l a  reivindicación  3, en el que 

la s  p iezas p lá s t ic a s  coloreadas son unidas a l a  lámina de 

apoyo mediante un p lá stico  líquido que se v ie rte  sobre l a  

lámina de apoyo mientras se encuentra é sta  en posición  ho­

rizo n ta l y después de haberse formado un elemento de reten­

ción p eriférico  alrededor de l a  lámina de apoyo.

5. Método de formación de una ventana coloreada,
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que comprende la s  operaciones de formar una lámina de apoyo 

p lá s t ic a , translúcida y r íg id a , formar muescas en una cara 

de la  lámina de apoyo, formar elementos de retención en la s  

muescas y por encima de ellas y alrededor de l a  perij&ria de 

l a  lámina de apoyo, verter un p lá stico  translúcido y l íq u i­

do en áreas definidas por lo s  elementos de retención a p li­

car p iezas p lá s t ic a s , tran slú cidas, coloreadas y preforma­

das a l p lá stico  líqu ido , r e t ir a r  lo s  elementos de retención 

y ap licar un metal p lá stico  de elevada solidez en la s  mues­

cas y entre la s  piezas p lá s t ic a s  coloreadas, cuyo metal 

p lá stico  forma unas t i r a s  d iv isoras entre la s  piezas p lá s­

t ic a s  coloreadas y refuerza l a  to ta lid ad  de la  ventana.

6. Método según l a  reivindicación 5, en e l que 

la s  p iezas p lá s t ic a s  coloreadas son temporalmente aplicadas 

antes de la  formación de lo s  elementos de retención en la s  

muescas para d efin ir ta le s  elementos de retención.

7. Método según l a  reivindicación  6 , en e l que 

se une separablemente una lámina diseñada a la  lánina de 

apoyo antes de l a  formación de la s  muescas y se r e t ir a  jun­

to con la s  p iezas p lá s t ic a s  coloreadas después de la  forma­

ción de lo s  elementos de retención.

8. Se reiv indica por último como objeto sobre el 

que ha de recaer l a  Patente de Invención que se so l ic ita :
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