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PATENTE DE INVENCIORNR

por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil francesa " Société Alsacienne
d'Etudes et de Travaux SOCALTRA ", domiciliada en 6 bis, rue

des Graviers, Neuilly-sur~Seine, Hauts-de-Seine,(Francia), por:

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA IGUALAR LAS TENSIONES EN UN
MATERTAL EN FORMA DE BANDA *

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn hace referencia & un procedimiento
para Zgualar las tensiones longitudinales gque aparecen en un
material en forma de banda, especialmente en una cinta transpor-
tadora, cuando es sometido a cambios de orientacidn o de perfil
en el pentido transversal.

Un caso normal de cambio de orientacidn en el sentido trans
versal, para una cinta transportadora, es la operacidén que con-
gigte en girar la cinta de 1802 en su rams de retorno, de manera
que la cara superior de la misma, que frecuentemente es ensucia~

da o impregnada por el producto que se transporta, no se apoye
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sobre los rodillos conductores inferiores. De esta forma se
evita que se ensucien los rodillos inferiores, evitandose igual
mente los depdsitos de material sobre el transportador a todo
lo largo del mismo,

En el curso del expresado giro, el eje de la cinta sigue
un trayecto sensiblemente rectilineo, miemtras que los bordes
de la misma siguen un camino sengiblemente helicoidal, y con-
gecuentemente més largo, lo gue provoca tensiones anormales
perjudiciales para la resistencia de la cinta, por el hecho
de que log bordes se hallan mds tensados que la parte central,
sobre todo cuando se trata de cintas anchas y de espesor rela=-
tivamente grande. Pars limitar lass consecuencias de estas ten=-
glones anormales, hasta el momento presente ha resultado obli-
gado efectuar el ziro sobre una gran longitud, por ejemplo de
10 § 15 veces la anchurs de la cinta, 1o que significa perder
nucko espgelo, dado que debe efectuarse un giro en cada extre-
midad de la rama de retorno, sin suprimir completamente la fa-
tiga ocasionada en la banda por las tensiones longitudinales
irregulares,

Tambien aparecen rensiones longitudinales desiguales, per-
judiciales para la resistencie de la cinta, cuando se efectuan
giros de 902 gue permiten cambios de orientacién longitudiaal
de la cinta‘transportadora, sin necesidad de dividir el trans®
portador,

De une mgnera mis general, el procedimiento objeto de la
invencidn permite igualar las tensiones en todos los materiales
en formg de banda que se desplacen en sentido longitudinal ¥
deban experimentar cambios de orientacidn o de perfil en senti-
do trangversal, por ejemplo, en la indugtria del papel, del en-
baleje, etc., en la que el papel, cartdn, etc., en forma de

banda continua, es comformado o tratado en continue.
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EL procedimiento objeto de la invencidn consiste en imped
dir a la cinta que giga su trayecto natursl enire dos zonas en
las gue la misma presenta orientaciones transversales o perfidk
leg diferentes y en gular esta cinta, entre las expresadas zo- "
nag, vara obligarla a seguir un trayecto de superficie curva
en el que la longitud del recorrido efectuado por los puntos
de la cinta situados sobre su eje longitudiasl es sensiblemente
igual 3 la longitud de los recorridos efectuados por puntos de
la cinta gituados a uno y otro lado del indicado eje;

La invencidn se refiere igualmente a un dispositivo para
igualar las tensionecs longitudinales en un material en forma
de banda, espsclalmente en ung e¢inta transportadora, compor-
tando este dispositivo érganos de gufa conformadores, gue obli-
gan a la bande a adoptar, entre dos zonas en las que su orien-
tacidn trensversal es diferente, un perfil trangversal convexo
o ¢bneavo distinto del perfil normal y tal que la longitud del
eje longitudinal de la banda, entre las expresadas zonag, sea
genglblemente igualse la longitud de los bordes de la banda en-
tre las mismas.

La invencidn tiene tambien por objeto una instalacién de
giro para cintas trangportadoras que comporta al menos un dis-
positivo igualador de tensidn, comprendiendo esta instalacidn,
al menos: un sistema de entrada que gulse y mantiene la banda
transversalmente plans siguiendo une primers orientacidn trange
verasal; un sistema de salida que gufa y mantiene la cinta plana
transversalmente segin una segunda orientacién transversal; y
un dispositivo iguslador de tensidn, que se halla dispuesto en-
tre los indicados sistemas de entrada y salida y que comporta
érganos de gufa conformadores que obligan a la cinta a adoptar
un perfil transversal convexo o cdnecavo tal que la longitud del

eje longitudinal de la banda entre los sistemas de entrada ¥y
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salida sea sensiblemente idéntica a la de los bordes de la ban-
da entre los indicados sistemas.

Le invencidn podrd ser mejor comprendida a través de la
lectura de la descripeibn detallada gue sigue y del examen dze
los dibujos anexos, gue representan, a t{tulo de ejemplo no
limitativo, diversas formas de realizacién de la misma.

Ia figura 1 representa en vista en perfil, una instalacién
de tipo cldsico de giro de una cinta transportadora.

Ia figura 2 es une vista de perfil de une instalacidn de
reabtimiento, provista de dispositivos igualadores de tensiones
de acuerdo con la invencidn.

Lo figura 3 es una vista en corte segin las 1ineas III-III
de la figura 2.

Ia figura 4 es una vista esquemdtica en perspectiva de
un dispositive de acuerdo con la invencidn, adeptado a una md-
quina paras la fabricacién de embalajes.

Ia figura 5 representa esquemdticamente los perfiles trans-
versales, a distinto nivel, de la banda que ha sido representa-
da en la figura 26

La ingtalacidn cldsica de rebatimiento representada en ls
figura 1 tiene por funcidn rebatir o girar de 1802 una cinta
transportadora 2, que se desplaza en el sentido dé la flechsa 4,
es decir, hacer pasar hacla la parte superior la cara de traba-
jo 8 de la cinta, de manera que a la salida, la cara inferior
limpia 6 de la banda quede situada en la parte inferior.

Una instalacién de este tipo comprende cuan menos un siste=
ma horizontal de sntrada, constituido por dos rodillos 10-10f7,
que gufan y mantienen plana le cinta al mismo tiempo en sentido
vertical y horizontal, asf{ como wun sistems horizontal de saliday
congtituido por dos rodillos 12-12' que restituyen a la bands &

gu posicién plana sobre el eje del transportador.
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Para un giro de 1802 tal como el que se ha representado,
las instalaciones clésicéa prevén por 1o general in sistema in-
termedio de gufa, constituido por dos rodillos 14 que gufan y
gobiernan la cinta. En ocasiones se prevé un mayor nimero de
gistemas intermedios de gufa ( situzdos a inclinaciones inter-
medias ), pero, em ciertas instalaciones, no se utilizas ﬁingu-
no de estos sistemss intermedios. Esta descripcidén tiene inice-
mente por objeto mostrar que, sea cual sea la importancia del
giro ( 902 § 1802) y sea cual sea el nimero de sistemas inter-
medios de gufa, los bordes 16 y 18 de la cinta siguen wn tra-
yecto mfs largo ( sensiblemente helicoidal) que los puntos gi-
tuados sobre el eje 20 de la éinta ( que siguen un trayecto
sensiblemente rectilineo). El alargamiento suplementario de los
bordes provoca en la banda una fatiga que es tanto mds importan
te cuanto mayor sea la anchura, el espesor ¥y la velocidad de
desplazamiento de la migma,

En las figuras 2 y 3 se ha representado una instelacidn
andloge proviste de dispositivos igualadores de tensidn reali-
zados de acuerdo con la invencidn, cuyos dispositivos desempe—
fian la finslidad de hacer recorrer una misma digtancla a cada
uno de los puntos de la banda cuando se produce su giro, con el
fin de repartir igualmente entre cade uno de los elementos que
congtituyen la carcasa de la banda, los esfuerzos soportados
por la misma,

Conforma & le invencidn, se interponen uno o varios dispo-
sitivos igusladores 22 entre dos sistemas de gufa que mantie-
nen y guian la cinte plana en el sentido transversal gegin dos
orientaciones transversales diferentes.

De esta forme, entre el gistema de entrada 10&10' y el
sistems intermedio 14, se prevé un primer dispositivo igualaddr

22, y entre el sistema intermedio 14 y el sistema de salide
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12=12! ge prevé un segundo dispositivo igualador 22. Estos dos
dispositivos preferentemente son idénticos entre si, describiem
dose a continuacidn solamente uno de ellos.

El dispogitivo de gufa 22 ( fig. 3), comporta Srganos de
gufa conformadores, tel como los rodillos 24 y las ruedas cau~
chutadas o rodillos 26, que aprietan entre llog la cinta 2 y
la obligan a adoptar un perfil trangversal curvo, distinto del
perfil transversgl que ls misma adoptarfa nsturalmente, y tal
que la longitud del trayecto recorrido por los puntos situados
gobre el eje 20 sea sensiblemente idéntido a la longitud del
trayecto recorrido por los puntos situados sobre log bordes 16
vy 18 de la cinta.

En la préctica, ello se traduce en un alargamiento del
trayecto seguido por el eje longitudinal 20, en comparacién
con sus trayecto natursl, y, si se comparan las figuras 1 y 2 ,
ge ve que en vista de perfil el eje longitudinal 20 sigue un
trayecto en forma de " joroba" ( fig.2) en lugar de un trayecto
sensiblemente rectilineo ( fig.]). Por el contrario, los bordes
16 y 18 pueden seguir, cihan menos en vieta de perfil, un trayec-
to bastante préximo a su trayectoria natural helicoidal.

Cada dispositivo de gufe 22 se compone ( fig.3) de un zdca-
lo 28, fijado al suelo o a la bancada de soPOrte del transporta-
dom, sobre el que se hallan montados los 8rganocs de gufa infe-
riores 26, asi como un armazén 30, que soporta 1los Srganos su-
periores de gufa 24.

Los Srganocs de gula 24 y 26 ( rodillos, poleas, ruedas
cauchutadas, etc.) se hallan orientados de mesnera que sus gene=-
ratrices sean tengentes a una curva, por ejemplo de tipo parable
lico, materializade por el perfil transversal de la cinta.

Los 8rganos de gufa pueden tambien no hallarse constitui-

dos por piezas en forma de cuerpo de revolucidn, pudiendo iguals
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mente hallerse congtituidos por patines de madera, metal, plés-
tico, ete., engrasados 0 no.

Cadg dispositivo 22 puede hallarse dispuesto en un punto
cualesquiera entre dos sistemas de guia consecutiwdos, situan—up
dose de preferencia equidistante entre estos dossistemas, tal
como ,se ha representado en le figure 2.

De acuerdo con la invencién, la banda adopta un perfil
transversael evolutivo de género parabélico, que evolucions en=
tre un perfil plano ( sistema de entrada 10-1C' ), un perfil
de curvatura meximal ( dispositivo igualador 22 ) y de nuevo
un perfil plano ( sistems intermedio 14). Ia misma evoluecidn
ge reproduce cuando la banda pasa del sistema intermedio 14 al
gegundo dispositivo igualador 22% para alcanzar el sisltema de
salida 12-12',

El dispoditive igualador se halla situado, en altura, de
maeners, que el centro 32 de la cuerda YY limitada por los bordes
de la bande, cusndo la misma gdopta el perfil transversal que
le es impuesto, se encuentra sensiblemente sobre el eje longitw
dinal medio XX del transportador, de manera que lodg bordes 16 -
18 siguen un trayecto lo mds pPoximo posible a su trayecto nor-
mal helicoidal. Los soportes 28 y 30 de los érganos de gufa
24-26 se hallan montados de manera que el eje YY quede inclina-
do con respectc a la horizontal, dependiendo esta inclinacidn
de la posicidn del dispositivo 22 en relacién a los sistemas
de entrads y de salida de la banda y siendo tanto menos acusada
cuanto més préximo de halle el dispositivo 22 del sistema de
entrada 10-10',

El perfil transversal de tipo parabdlico impuesto a la
bands, por un dispositivo de acuerdo con la invencién puede ser
determinndo experimentalmente para obitener une tensidn igual,

no solasmente entre los bordes y el eje de la banda, siné tam-
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blen en todas las zonas intermedias.

El procedimiento objeto de la invencidn puede aplicarse
a cualquier tipo de giro o rebatimiento, completo o incompleto,
habiendose Ge hecho obtenido el rebatimiento de 1802 que ha que
dado desorito a base de dos rebatimientos sucesivos de 902,

De egta forms resulta posible hacer experimentar un éambio
de direccidn longitudinal a une banda, hasta 1802, a base de
un rebatimiento de 902 seguido de un segundo rebétimiento de
902 en sentido opuestb, de manera que ls rama de retorno pueda
situarse en el mismo plano que la rama de ida, pudiendo tambien
ser utilizada para el transporte.

Cuando interese determinar una vuelta de 1802 sin sistema
de gufa intermedio, puede situarse un glstema iguélador dnico
22, realizado de acuerdo con la invencidn, entre log sistemas
de entrada y de salida 10-~10' y 12-=12', por ejemplo, en el lu=
gar ocupado por el sistema intermedio de gufa 14 representado
en la figura 2. En esta caso, el eje YY del dispositivo igualaw-
dor de tensiones es de preferencia sensiblemente vertical.

La invencidn tiene una aplicecidn particularmente importan-
te en el caso de bandas transportadoras en las que permite redus
cir considerablemente el desgaste, pero de una manera més gene—
ral se aplica a todos los materiales en forma de banda gue de~
ban experimentar un ceamblo de orientacidn transversal o de per-
fil transversal en el curso de su desplezamiento.

Se ha representado en la fige. 4 otra forma de aplicaoién
de la invencidn en la que se desea iguslar las tensiones en uns
banda 34, por ejemplo, de papel o cartdn, que se arrolla para
formar un tubo continuo 36 utilizable para la preparacién de

embalajes. Le bands 34 pass sobre un tambor 38 y tiene conse-
cuantemente un perfil transversal rectilfneo 40 ( figs. 4 y 5 )

en la entrada del sistema de conformacidn. A la salida de este
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gistema, la indicada banda adopta un perril cirecular 42 (fig.5)

que viene impuesto por un anillo 44, u otro drgano de gufa and-
logo., 51 se deja a la banda adoptar su forma natural a la entra
da y salida, su perfil naturel transversal en la parte inter- )
nedia serd andlogo al perfil 46 indicado en la figura 5 y la
longitud del trayecto seguido por los puntos situados sobre el
eje longitudinal 20 serd inferior a la longitud del trayecto
seguido por los puntos situados sobre log bordes 16 y 18 de la
banda. Bl dispositivo 22, realizado de acuerdo con la invencidn
obliga a la banda a adoptar un perfil 48 de tipo parabdlice,
siendo le bande guiada entre dos drgancs de gufa cooperantes

50 y 52. Este perfil y la posicién de los 6rganocs de gufa eon
tales que el tragecto seguido por los puntos de la banda situa=
dos sobre el eje 20 es alargado con respecto al trayecto natu-
ral, de manera que las longitudes de los trayectos sean sengi=
blemente idénticas para todos los puntos de la banda.

Es, ppes, evidente que la invencién puede ser aplicada de
la misma forma a2l caso en que se produce un cambio de orienta-—
¢ién del perfil transversal de la banda que al caso en que 86
produce un cambio de este perfil transversal.

Se comprende que la invencién no puede en modo alguno con=
siderarse limitada a las formas de realizacidn descritas y re=
presentadas, sind que es susceptible de numerosas variaciones
accesibles al téenico, de acuerdo con las aplicaciones que se
prevean en cada caso y sin apartarse por ello del espiritu de

la invencidn,

SE REIVINDICA:
1 = Procedimiento y dispositivo para iguelar las tensiones
en un material en forms de banda, que se desplaga en el gentido

longitudinel, cuando se halls sometido a cambios de orientacidn
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o de perfil en el sentido transversal, consistente en impedir
a la banda que siga su trayecto natural entre dos zonas ém las
gue la mismg presente orientaciones iransversales o perfiles
transversales diferentes, y en guiar la expresade badda, entre
lag indicadas zonas, para obligarla a segulr un trayecto de
superficie curva en el que la longitud de los recorridos efec-
tuados por los puntos de la banda situados sobre su eje longi-
tudingl es sensiblemente igual a la longitud de los recorridos
efectuados por los puntos de la banda situados a uno y otro
lado de este eje, hasta los bardes.

2 = Procedimiento y dispositivo pars igualar las temsio-
nes ém un material en forma de banda, especlalmente una cinta
transportadora, de acuerdo con el cual se prevén Srgancs de
guila conformedores cooperantes gque obligan a la banda a adop-
ta v, entre dos zonas en las que su orientacién transversal
sea diferents, un perfil transversal convexo o c¢éncavo, dife-
rente de su perfil natural, & tal que la longitud del eje lon=-
gitudingl de la banda, entre las indicadas zonas, sea sensible-~
mente idéntico a la de los bordes de la banda enire estas zonas

3 = Procedimiento y dispositivo para igualar las tensiones
en un material en forma de banda, especialmente en una cinta
transportadora, caracterizado por comprender al menos un sig-
tema de entrada que géia y mantiene plana a la cinta transver—
salmente segin una primera orientacidn transversal, un gistema
de salidaque gufa y mantiene a la cinta transversalmente plana
segin una segunda orientacidn transversal, asf como un disposi-
tivo igualador de tensién gque se halla dispuesto entre los in-
dicados sistemas de entradas y de salida y que comporta Srganos
de gufa conformadores gue obligan a la banda a adoptar un per-
fil transversal convexo o obncavo tal que la longitud del eje
longitudingl de la banda entrs 153 gistemas de entrada y salida
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gea sensiblemente idéntico a la de los bordes de la banda entre
los expresadog gistemas.

4 - Procedimiento y dispositivo para lgualar las temsiones
en un material en forma de bands, segin la reivindicacién pri-
mera, caracterizado porgue los drgancs de gula conformadores
a gque se ha hecho referencia obligan a la banda a adoptar un
perfil transversal en forma de pardbola.

5 = Procedimiento y dispositivo para igualar las tensiones
en un material en forma de banda, sezdn las reivindicaciones
segunde o tercera, caracterlizado porgue los frganos de gula
conformadores a que se ha hecho referencia, comprende un primer
juego de elementos de revolucidn, tal como rodillos, poleas ©
andlogos, dispuestos encimg de la banda, asi como un segundo
juego de elementos de revolucidn dispuestos debajo de la banda,
que obligan g la misma g aplicarse contra los elementos del
primer juego, teniendo estos elementos de revolucién sus ejes
perpendiculares al eje longitudinal de la banda y sus genera-—
trices tangentes a una curva del género de uns pardbola, merced
a lo cusl la banda se halla obligada a adoptar un perfil préxi-

mo a la indicada curva.

6 - Procedimiento y dispositivo para igualar las tensiones
en un material en forma de banda, segin la reivindicacién ter-
cera, caracterizado porque el sistema de entrada referido com-
prende un par de rodillos de ejes horizontales, entre los que
queda guiada la banda, y porque el gsistema de salida asimiasmo
referido comprende un par de rodillos de ejes verticales, entre
los que gueda guiada la banda,

7 =~ Procedimiento y dispositivo para igualar las tensiones
en un material en forma de banda, segin la reivindicacién ter-
cera, caracterizado porque los sistemas de entrada y de salida

se hallan constituidos por dog pares de rodillos de ejes hori-



zgntales, experimentando la banda un giro de 1802 entre los
expresados sistemas. ’

8 - Procedimiento y disposlitivo para igualsr las tensiones
en un material en forma de banda, segln cualquiers de las rei-
vindicaciones segunda a séptime, caracterizado porgue los drge~
nos de gufa conformadores a que se ha hecho referencia se ha-
llan montados sobre un armazdn cuya inclinacidn y cuye altura
pueden ser reguladas.

9 = Procedimiento y dispositivo para igualar las tenslones

en un materlal en forma de banda.

Congta la presente Memoria Descripti-
va de doce hojas mecanografiadas, escritas
por una sola cara, numeradag del 1 al 12
y con sus lineas numeradas, a su vez, de
cinco en cinco y de dibujos anexoss

Barcelona,
P. A,
- _ e
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