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MEMORTIA DESCRIPTTVA

Ia invencidén se refiere a unos perfeccionamientos intro-

ducidos en las cubetas cerémicas, en especiel para instalacio-

nes sanitarias, como lavabos y bidés, = = = = = = = = -——-

Las cubetas conocidas, al efectnarse su obtencién sin
errenque de material, por ejemplo por colada, son dotadas con,
por lo menos, un orificio de salide. En este orificio se monta
herméticamente, mediante manguito de goma o masilla para jun=-
tag, un casquillo metdlico provisto de un asiento de védlwula
esmerilado. El asiento de vélvula sirve para una vélvula sus-

ceptible de subir y bajas por accionamiento menual, = = = -~ -

Como sea que el orificio de salida obtenido por colada
en la cubeta no es a menudo exactamente circular y que el
borde del orificio dirigido hacia el interior de la cubeta
tampoco se encuentra exactamente sobre un plano, hace falta
que el casquillo metélico se adapte por limado o esmerilado
al orificio de salida de modo tal gque la totalidad del borde
vuelto del casquillo se aplica ajustadamente contrs la cara
interior de la cubeta. Esto resulte necesario para que no se
deposite suciedad entre el borde del casquillo y la cubeta
¥ para que las menos no puedan lestimarse asi como la ropa

no Pueda deteriorarse, = = @ = = « = = = = = = - o m o e e -

La cubeta cerdmica con los perfeccionamientos segin

la invencidn se caracterize porque durante ls fabricacidén de
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la cubeta y en la cara interior de la misme se provee por
moldeo, egin arrcnque de materizl, por lo menos una cavi-

dad cireuler dispueste de modo tal que por perforado shon
dando la propla cavidad proporciona un orificio de salida
cuyo borde situxdo en le cera interior de la cubets sirve

directamente como asiento de una vilvula de cierre levan-

'ta'ble.—-----————-------...-................-_

Con ewta disposicién dejan de ser necesarios los
cegquillos con asiento de védlvula y consigulentemente log
manguitos de goma o la magilla para juntas. Desspercce asi-
mismo el trabajo de esmerilado del casquillo pars logrer un
montaje ajustado en la cubeta, asi como el trabajo de monta

JBe = = = m e e e e e

Gracias a la obtencilén por colada de la cavidad
de la cubete, le superficie de transicién degde el interior
de le cubeta hasta la cavidad no presenta cantos vivos. Du-
rante la operacién de perforado subsiguiente la taladradora
no ateca en esta superiicie de transicién y queda sin dete-—
riorar el vidriado de la cubeta cerdmica aplicado en esta

gupcerficie de transicién obteniga por- colada, - = = - = - ~

Con referencia a los dibujos adjuntos se explican
seguldamente dos ejemplos de ejecucién del objeto de la in-

vencifén. En 10s dibUjog: = = = = = = = m o = = = - - - -

Figura 1 es una seccidn segln la linea I-I de fi~
gura 3, de un lavabo dotado de cavidad, a escala aproximads
mente doble, después de su obtencidn sin arranque de mate-
rial, desprovisto de orificio de salide y de vdlvula de cie-

rre levanltable: = = = m o o v e - e e e e = = .
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Figurae 2 es una seccidén andloga a figure 1, con otra

forma de cavidad, a escala aproximedemente doble, = = = = =

Pigura 3 es una seccién parcial de un lavabo después del

rerforado, con asiento de vilvula y vélvula de cierre levan-

table, representada g escala reducida, = = = = « = = = = = -

Figuras 1 y 2 son secciones segin la linea I-I de figu-
ra 3, después de haber obtenido el lavebo cerémico 1, por
ejemplo por colada, y antes de haber obtenido por perforado

un orificio de salida 2 para una vélvuls de cierre levanta=

Dl 3. = == = = = - - - - I I

En le cara interior 4 del fondo 5 del lavabo existe una
cavidad cilindrica 6 de unos dos milimetros de profundidad,
obtenida por moldeo, sin arranque de materisl., ILa superficie
de transicién 13 desde la cara interior 4 hasta la cavided 6,
gracias a su obtencién sin arranque de material, no se produce
con cantos vivos sino segin un pequefio radio. La cavidad 6
presenta una pared cilfindrica 7, que asimismo enlaza segin un

radio con un fondo plano 8 (figura 1) = = = = = = = = = = «

En el fondo 5 del lavabo 1 puede obtenerse, también por
moldeado sin arranque de material, otra forma de la cavidad 9
segin figurs 2. Esta cavidad 9 se extiende desde la cara in-
ferior 4 de la cubeta, primeremente también con una pared ci-
lindrica 7 y luego con une pared cénica 10 y una pered plane
11, hasta el interior del fondo 5. Ia superficie de transicién
13 desde la cara interior 4 de la cubeta hasta le pared cilin-

drica 7 de la cavidad 9 se produce, al iguel que en la figu-

.....
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ra 1, asimismo sin cantos vivos, gracias a obtenerse la ca-

vided 9 sin arranque de material, = = = = = = = = = - - -

Después de obtener sin arranque de material el lavabo 1
con una cavidad 6 seglin la figura 1, se proveen de vidriado,
entre otras, la cara interior 4, la posred cilindrica 7, asi
como la superficie plana 8. Dicho vidriado existe asimismo
en la superficie de transicién 13, Cuando la cavidad 9 es
obtenida por colada segin la figura 2, quedan revestidas de
vidriado, entre otras, las superficies 4, 7, 10, 11 y la su-

perficie de transicidn 13, = = = = @« c e e m m e o - o - -

La cavidad 6 segin figura 1 ¢ la cavidad 9 segin figu-
re 2 es seguidemente perforada mediante una taladradora no
representada dispuesta segin el eje longitudinel 12 (figura
1), resultando finalmente, después de la operacién de perio-
rado del fondo 5, el orificio de salida 2. La taladradora
tiene el difmetro de la pared cilindrica 7 de la cavidad

Durante el trabajo de perforado, la taladradora no atuca
en la superficie de transicién 13 que enlaza con la pared c¢i-

lindrica 7 y es obtenids por colada y por vidriado en la

care interior 4 de la cubeta, con lo cual no queda deteriorado

el vidriado de dicho sitio. El radio de la superficie de tran-

sicién 13 tiene s6lo la medida suficiente para que después del
perforado del orificio 2 el vidriado de la superficie de tran-
sicibén 13 tenge una forme arqueada reducids, Zste trazado un

poco arqueado del vidriado de la superficie de transicién 13
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sostiene la capa de vidriado, con lo cual la destruccién
del vidriado producida por la taladradora en la pared cilin-

drica 7 no puede proseguir més alld de la superficie de tran-

ICLioN 13, ~ = = = = = v o - - - - — -

Después de obtener por perforado el orificio 2, el borde
que aparece en la superficie de transicién 13 sirve directa-
mente como asiento de la valvula 3, la cual puede subir ¥y
hajar y en la figura 3 se encuentra cerrando el orificio de
gelida 2 de la cubeta por su cono 14. No he sido representada
la varilla que es accionade a'mano para hacer subir y bajar

lav&lmlaB.-'--—""'----'--o-——m---d-—--.--

En el lavabo seglin figura 3 existe un conducto 15 que
comunica con un rebosadero no representado., De esta manera
el agua que rebosa del interior 16 del lavabo es evacuada

desde el conducto 15 por una salida 17 de la cubeta hacia

une tuberia no representada, = = « = = - = “ w v - o - -

Habiendo efectuado la descripcién que precede debe ha-
cerse constar que el objeto de la presente patente es el que

se define en los términos que a continuacién se expresan., - -
N O T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espatia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = - - «

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos introducidos en las cubetas ceréd-

micas, en especial para instalaciones sanitarias, caracteriza-



dos porque durante la fabricacidn de la cubeta y en la cara
interior de la misma se provee por moldec, sin arrenque de
material, una cavidad circular dispuesta de modo tal que
por perforado ahondando la propia cavidad proporcionz un o
5e rificio de salida cuyo borde situado en la cara interior de
la cubeta sirve directamente como asiento de una vdlvula de

clerre levantable, = = = = = = = = = - = = - 00 - w oo

2.~ Perfeccionamientos segén reivindicacién 1, ca-~
racterizados porque la superficie de transicidn desde la ca-
10 ra interior de la cubets hasta la cavidad transcurre segin

Ul 1adl0e = = = = =~ = — - e e . . - - =

3o~ Perfeccionamientos segin reivindicacibn 1, ca-
racterizados porque la cavidad tiene una parte con pared ci-

14NALLCEs = = = = m - - - m - - - - e . e - -

15 4o= "PERFECCTOFAMIENTUS INLRCDUCIDOS EN LAS CUBETAS
CERAMICAS, EN ESPECIAL PARA INSTALACIONES SANITARIAS", - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que conste de siete hojas folizdas y mecano
grafiadas por una sola de sus caras y de una lémina de dibu~

jos que la ilustra.

BARCELONA, 11 NOV. 1966
P. A M. CURELL SUNOL
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