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Eﬁ la preseﬁte Memorla Descriptiva se detallan las
diferentes fases que integran el proceso de fabricacidén de
tableros aglomerados de fibra Qe vidrio objeto del privile~
gio que se pretende pera su tituler, y cuyo procedimiento
ofrece las caracteristicas de novedad y patentabilidad que
exige la vigente legislacidn espatiols de Fropiedad Industrial.

Los tableros aglomeradbs de fibrg de vidrio unen

a las caracteristicas propias de su estructura, las que ofre-
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grosor el que en cada caso y para las aplicaciones a que haya de
destinarse se requiera, variando tan 8610 las capas 0 estractos

de fibra de vidrio que, impregnadas de una emulsidén de resinas

de poliester conformen la estrYucturs del tablero. Lias caracte-—
risticas de este tablero son las de su flexibilidad, dureza, resis
tencia,impermeahilidad e incombustibilidad, y las de propiciar su
agerrado, clavgdo o f£ijacibén por otros medios apropiados, sin
pérdida de sus ventajosas condiciones.

Esta presentacién adn resultard mucho més atractiva con
la inclusién de uns lémine de papel, con litografiados de dibujos
de mallas de madera y alguncs otros decorativos por su cara supe-
rior.

Podemos considerar en este procedimiento de elaboracidn

o fabricacibén de tableros, dos fases fundamentales en su desarro-
1lo; en la primers fase, se procederd a la preparacién de una
emulsidén de resinas de poliester en un depbsito de caracteristi-
cas y dimensiones apropiadas, y por separado se procederd a la
constitucidén de una malla o varias de fibra de vidrio de las di-
mensiones que, finalmente, haya de tener el tablero sglomerado
que se ha de fabricar,procurando,lbgicamente que esta capa de ig?tr
bra ofrezca en todos sus puntos o extendidn un mismo grosor, de-
pendiendo, naturalmente este grosor de la aplicacién del tablero
a fabricar, tras lo cual se procederd g la impregnacién uniforme
de esta capa con la. emulsidn de resina de poliester.

Hemos de aclarar que podra el tablero constar de una
sola capa de fibra de vidrio, o de m4s de una, siendo iguales o
diferentes sus grosores, siempre,repetimos,segin se estime con-

venlente para las aplicaciones a que se destinen los tableros
aglomerados fabricados.

Una vez obtenida la impregnacidén de resina de poliester
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de estas capas de fibras de vidrie, se procede a lé aplicacién de
una hoja de papel tipo decorapivo con vistosos y atractivos dl-
bujos por una sola cara, le cual quedard en el apilamiento como
cara vista del tazblero, procediendo en la segunda fase a la colo-
cacibn del todo obtenido en una prensa de gran potencia, y cdn in-
tervencidn dq una fuerte presibn, conseguir le formacidén de un sé-
1o cuerpo solidario, para lo cual, y con el fin de desarrollar es-—
ta segunde fase en frio, se agregard al poliester un cetelizsdor
que provoque la polimerizascidn de aquei, constituyendo un cuerpo
solidario duro y flexible & la par que serd el tablero que se
pretendia obtener.

Cuando el prensado de la capa 0 capas de Libra de vi~
drio impregnedes de resinas de poliester con la hoja de papel,se
efectie con intervencidn de calor, la polimerizacibn de la resine
ge conseguiréél propio.tiempo que se prensa, y entonces el cuerpo
o tablero estratificado obtenido, ofrecerd rigidez y dureza que
prestaré gran cénsistencia asquel, al mismo tiempo que le propor-
cionard uns presentacién atractiva y brillente a la cara portado-
rg del papel con dibujos decorativos,

Los tableros obtenidos mediante este procedimiento no
precisan de ulteriores manipulsciones, por cuanto salen de la
prensa en condiciones Sptimas para su inmediato empleo, siendo
preciso_indicar que podrén utilizarse los medios mecanicos indi-
cados o cualeaquiers otros Que resulten iguslmente idéneos, asi
como podrdn veriar igualmente de forms racional los dtiles y ele-
mentos gue propicien las diversas fases del procedimiento, a con-
dicién todo ello de que no se altere sustancialmente lo que es
esencial en él y que se detalla en la siguiente

NOPTA

Log puntos que se reivindican en;-la_presente Patente de
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Invencién, son:
12,~ Procedimiento de fabricacibén de tableros aglome-
rados de fibra de vidrio, de acuerdo con el cusl ¥y en su primers
fase se procede a le preparacidn de una emulsién de resinas de po
liester en un depésito apropiado y por separado g la . - prepara-
cibén de una capa de fibra de vidrio de grosor uniforme, y cuyas
dimensiones o temafio sean apropiados s las que haya de tener el
tablero tras lo cusl se procederd al uniforme impregnado de esta
caﬁa de fibras de vidrio con la emulsibn de resinas de poliester
a la cugl se le habréd afiadido un catalizador gque acelere la po=-

limerizacidn si el tratamiento a seguir en la subgiguiente fase

ha de verificarse en frio.

22,- Procedimiento de fabricacién de tableros aglomera-
dos de fibra de vidrio, segln el cual, y itras la fase preparabo-
ris de la precedentes reivindicacién, se procede g la coiocacidn
de la capa de fibra de vidrio, o varias cgpas, segin el grosor
del tablero junto con una lémina de papel provisto de una cars
con motivos déooﬂativos, gue finslmente constitﬁiré la carg vista
del teblero, y se coloca todo ello en una potente prensa o rodi-
1lo en la que serén sometidas a una fuerte compresilén, hasta que
el'caializador polimerice g las resinas @e poliester, si se llevs
a cabo la operacién en frio, o mediante la intervencién de calor
en prensg térmice para que la polimerizecidn se consiga por in-
tervencidn del factor térmico, haste la obtencibn de un cuerpo
solidario que constituird el tablero, integrado por resinas de po-
liester cuya 2lma o base de su estructura lo integra la fibre de
vidrio y cuya cara decorativa la provee une lamina de papel. ¥

3¢,~ "PROUEDIMIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS AGLOME-
RADOS DE FIBRA DB VIIRIQ", de conformidad en un tQdo en 1o esen-

cial y fines industrigles a lo descrito en la precedente Memorie

Deacriptiva



Eegta Menmoria consta de CINCO hojas, gscritas ¢ mecano-

grafisdas por una sola cara a doble espacic ¢n 100 lineas.
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