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La presente invencidh se refiere -
a masas de moldeo en base a mezclas elastico~termoplds
ticas de polimerizados mixtos, cuyas propiedades meqé
nicas son mejoradas por la adieidn de fibras de vidrio.

56 Es conocido que las propiedades teg
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tales como por ejemplo: poliestirol o poliamidas, pug
den ser mejoradss por la adicidn de fibras de vidrio.
La incorporacién de fibras de vidrio en estos polime

rizados, sin embargo, presenta considerables dificul

tades téonioas, con el resultado de que, debido ade-

més & la mala ligadura por adhesidn de las fibras de

vidrio con los materiales termoplasticos, el mejora-

miento de las propiedades tecnolégioas, en la mayoria
de los casos, no es 6ptimo.

Ademds, es conocido que, mezelan-
dose un componente de caucho - vale decir, tanto cau
cho natural, como también cauche sintético - con un
componente de resina que por s{ solo formas polimeri-
zados duros y quebradizos exclusivamente, se pﬁeden
producir materiales sintéticos (por ejemplo: de po=-
liestirol) que poseen cesi la misma dureza y estabili
dad dimensional que el componente duro y quebradizo -
¥, 8in embargo, tienen una mayor insensibilided y -
chogues e impactos,

Para una serie de aplicaciones tég
nicas, sin embargo, tales mezclas de polimerizgdos no
cumplen con todas las exigencias de lg préctica. st
por ejemplo, es deseable que estas mezclas tengan unae
dureza todevia mayor, una mayor estabilidad al calor,
as{ como una mayor resistencia a la rotura y a la =
traccidn., Para el campo de aplioaoién especial de =
recubrimientos de canillas para hilo ftorcido hilado
por estiraje, se exige una superficie de agarre sin

pulir para evitar un deslizamiento de las capas de hi



o

10,

15.

20.

25,

30,

lo individuales durante el devanado. Bn la préctics,
este problems hasta shora podia golucionarse solamen
te de tal manera que se hacia la superficie de tales.
recubrimientos de canillas dsperas por medios mecdni
cos, se la estampaba mediente un cufio o que se produ
c{a una supeffioie granulade y de agarre por rociada -
de un solvente.

Todos esos procedimientos técnicos,
8in embargo, tienen la desventaja de que implican mu
chos gastos, y ademds son sumamente cost0sos.

dhora bien, se ha encontrado que
pueden producirse mesas de moldeo reforzadas con fi-
bras de vidrio, en base a mezclas eldstico-termoplis
ticas de polimerizaedos mixtos, las cuales no presen-
tan las desventajas mencionadas y que tienen una mayor
dureza, une mayor estabilidad al calor, as{ como una
mayor resistencis a la rotura y traccidn y, ademds,
boseen una superficie granulada y de agarre.

Tales masas de molde rcforzadas -
con fibras de vidric en base a mezclas eléstico—termg
plésticas de polimerizados mixtos pueden ser produci
das de tal manera que se mezclan 4) un 0,1% hasta un
30% por peso de fibras de vidrio aprestadas con agua
0 con sileno de vinilo, con
B) un 99,9% hasta un 70% por peso de una mezcla elég
tico~termopléstica de polimerizados mixtos, cuya mez
cla se compone de
a) un 10% hasta un 50% por peso de un polimerizado -
mixto eldstico como el caucho, de una diolefina con-

Jjugada con estirol y/o acrilonitrilo, respectlvamen-
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te sus derivados, y _
b) un 30% hasta un 50% por peso de un polimerizado -
mixto termoplastico de estirol y acrilonitrilo, res—
pectivamente un estirol substituldo en el nueleo o -
en la cadena lateral y acrilonitrilo y/o metacriloni
trilo.

Fibras de vidrio apropiadas para
la aplicacion segun el invento son fibras de vidrio
aprestadas con agua o silano de vinilo de un digme-
tro de 1 a 50 /u y de una longitud de fibra '

a) de 0,05 a 3 mm, preferiblemente de 0,1 a 0,3 mm,
en el caso de fibras de vidrio aprestadas con agua, ¥
b) de 0,05 a 6 mm, preferiblemente de 3 mm, en el ca
80 de fibras de vidrio aprestadas con silano de vini
lo.

La cantidad de fibras de vidrio -
agregada a las mezclas elastico-termoplastica de poli
nexrizados miitos, es de un 0,1% hasta un 30% por pe=-
80, preferiblemente de un 1% hasta un 20% por peso.

Como componente de polimerigzado -
mixto termoplastico b) de la mezcla elastico-termoplés
tica de polimerizados mixtos, de preferencia, se apli
ca un copolimerizado de estirol-acrilonitrilo, cuya
composicidn estd limitada como sigue:

un 50% hasta un 95% por peso de estirol y
un 50% hasta un 5% Pof peso de acrilonitrilo,

En esto fundgmentalmente puede -
reomplazarse tanto el estirol, como también el acrilo
nitrilo por los derivados alquilico de estos compo-

nentes, particulermente S~-metil= estirol y/o estiro
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les substituidos en el nﬁcleo, respectivamente meta-

erilnitrilo. Dentro de este cuadro, son de interés,

sobre todo, polimerizados mixtos termoplasticos ds -

un 95% hasta un 65% por peso de estirol y de un 5% ~

hasta un 35% por peso de acrilonitrilo, en cuyo caso

el estirol puede estar reemplazado totalmente por -
HA-metilestirol.

Como componente de polimerizado -
mixto eldstomero a) de la mezcla eldstico-termoplds—
tica de polimerizados mixtos, preferiblemente se apli
ca un polimerizado mixto de butadieno-acrilonitrilo,
cuya composicidn se especifica como sigue:

un 5% hasta un 45% por peso de acrilonitrilo y
un 95% hasta un 55% por peso de butadieno,

En esto, fundamentalmente pueden
polimerizarse concomitantemente tembién menores can-
tidades de uno o varios mondmeros de efecto entrela~
zador, tales como por ejemplo: benzol divin{lico o ai
metacrilato de etilenoglicol,

Una forma de realizacion preferi-
da del presente invento consiste en que, - en forma
correspondiente a la Patente alemana N¢ 1,053,779 -
como componente de polimerizado mixto elastdmero a)
se aplica un polimerizado mixto de butadieno-acrilo-
nitrilo que, ademas de butadieno ¥ de aproximadamente
un 5% hasta un 45% por peso de acrilonitrilo, contie
ne un 0,1% hasta un 20¢ por peéo de compuestos que -~
llevan grupos carboxilo, particularmente grupos car-
boxilo, carbonamido y/o aldehido copolimerizables con

acrilonitrilo y butadieno.
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Dentro del alcance de la presente
invencidn, como componente A, se aplican fibras de -
vidrio aprestadas con agua o silano de vinilo, las -
cuales tienen un didmetro de 1 & 50 /o« Ta longitud
de las fibras depende del respectivo apresto., Ias fi
bras de vidrio aprestadas con agua deben tener una -
longitud de 0,05 a 3 mm, preferiblemente de 0,1 a 0,3
mn, ILas fibras de vidrio aprestadas con silano de -
vinilo deben tener una longitud de 0,05 a 6 mm, pre-~
feriblemente de 3 mm. A fin de obtener buenas propig
dades tecnolégicas, los mérgenes de preferencia indi
cados deben ser observados en la forma mas exacta o
gible. Bajo fibras de vidrio aprestadas con agua se
entienden tales en que los filamentos individuales -~
bajo adicidn de agua en combinacidn con pequefias can
tidades de agentes humectantes, tirados por una to-
bera, son reunidos en una madeja y subsiguientemente
son cortados a la longitud indicada,

Bajo fibras de vidrio aprestadas
con silano de vinilo se entienden tales que primera-
mente son aprestadas con compuestos de silano de vi-
nilo y subsiguientemente son cortadas a la longitud
especificada, Por el apresto con silano de vinilo -
se consigue:

1) que este componente de adhesivo gracias & su com-
posicidn y estructura quimica se liga con la superfi
cie de vidrio, ¥

2) que este componente produce también une adhesidn
entre la mezcla eléstioo-termopléstica de polimeriza

dos mixtos y las fibras de vidrio,
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Bn dependencia de la finalidad se
aplican fibras de vidrio aprestadas con agua y con si
lano de vinilo, respectivamente.

La preparacion del componente de
polimerizado mixto termopldstico de estirol y acrilo
nitrilo es efectuada preferiblemente por polimeriza-.
cidn de los monomercs en emulsidn acuosa, pudiendo -
aplicarse las usuales cantidades de agua, emulsivos,
agentes reguledores, catalizadores de polimerizacién,
agentes reguladores del valor pH y olros aditivos., ~
Por ejemplo, la concentracion de mondmeros, respecti
vemente del polimerizado asciende a un 20% hasta un
50%, vale decir, por cada 100 partes por peso de los
mondmeros se aplican 400 a 100 partes por peso de -
agua. Como emulsivos aplicables pueden mencionarse:
sales de sodio-potasio de &cidos grasos de cadena lar
ga con 10 a 20 dtomos de carbono, sulfatos alquilicos
con 10 a 20 dtomos de carbono, sulfonatos alquilicos
con 10 a 20 atomos de carbono sulfatos alquilenili-
cos con 10 a 20 atomos de carbono, acidos resinicos
(por ejemplo: derivados del &dcido abiético).

Como agentes regulédores para la
regulacién del peso molecular y con ella para el ajus
te del valor K, pueden agregarse, por ejemplo mercap
tanos de cadena larga, tales como dodecilmercaptanos,

Comno catalizadores de polimeriza-
cion pueden servir per o azo-compuestos inorgénicos
u orgénicos, tales como por ejemplo persulfato de po
tasio o amonio, hidroperdxido de cumol o dinitrilo -

de dcido azo-diiso~butirico. As{ mismo es posible -



aplicar sistemas redox de los citados per-compuestos

y de agentes de reduccidn, partiocularmente dcidos del

azufre de bajas valencias, tales como sulfoxilato de

formaldehido, ademés bases, tales como dietanolamina
5e y otras,

A los agentes reguladores del va-
lor pH pueden agregarse, por ejemplo: sales del dei~
do orto-fosfdrico o del &cido pirofosférico. La po-
limerizacidn puede ser llevada a cabo a valores pH -

10. de entre 2 y 11, Ia temperatura de polimerizacién -
puede ser de aproximadamente 20 a 1002C, preferible-
mente de 40 a 908(, |

Fundanentalmente, sin embargo, es
tembién posible preparar el componente de polimeriza

15, do mixto por medio de otros procedimientos de polime
rizacidn, teles como la polimerizacidn en suspension
0 la polimerizacion de precipitacidn,

La preparacién del polimerizado mix

to de butadieno-acrilonitrilo elastico como el caucho

20, es efectuada también en emulsidn acuosa en una forma

correspondiente al procedimiento ya descrito en la -
Patente alemana N¢ 1.053.779.

~ Ia produccién de las masas de mol

deo reforzadas con fibras de vidrio procede segén mé

25. todos en s{ conocidos, pero preferiblemente segun un
procedimiento de dos etapas,

En la primers etapa, el componen~-
te de butadieno-acrilonitrile elastico como el caucho
¥y el componente de resina termopléstica son mezclados

30. en determinadas proporciones en forma de latices, -
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como por ejemplo: 2,2'-metileno-bis-4-metil-b~ciclo=

hexilfenol, se provoca la coagulacion de la mezela -
de létices mediante la adicion de agentes de precipi
tacidn, tales como por ejemplo: una solucidn diluf-
da de CaCl,, una solucidn dilufda de MgSo, o dcido ~-
acético dilufdo - el agente de precipitacion depende
del sistema emulsivo aplicado en cada caeso ¥y en el -
caso dado, por la aplicaoién de una temperatura ele-
vada. TLa mezcla de polimerizados as{ obtenida es -
aislada y lavada haste la condicidn exenta de electro
1lito, respectivamente neutra y es secada a una tempe
reture inferior a 1002C, convenientemente en el va-
clo.

En la segunde etapa, mediante una
mezcladora, se prepara una mezcls pulverulenta previa
de la mezcla de polimerizados obtenida en la primera
etapa, y de las fibras de vidrio segun la invencidn,
en las proporciones indicadas, En esta operacién es
factible tembién la adicidn de agentes ulteriores pro
tectores contre el envejecimiento, de pigmentos, de
substencias de relleno, as{ como de agentes lubricen
tes, tales como por ejemplo: estearato de calcio, -
estearato de zine o ceras., ILe compresion ulterior y
la homogeneizacion de la mezele pulverulenta previa
son efectusdas en las maguinas usuales, tales como -
por ejemplo: méquinas de extrusidn de wno o varios -
tornillos sin fin o miquinas laminadoras mezcladoras;
subsiguientemente procede la granulacidn.

Las masas de moldeo compactas -y a
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la vez reforzadas con fibras de vidrio, asi o%tenidas,
pueden ser sometidas a los conocidos procedimientos -

de moldeo o configuracion en las méguinas elaboradoras
usuales, tales como por ejemplo: méquinas moldeadoras

por inyeccidn, méquinas de extrusidn, ete.

Lzs masas de moldeo de acuerdo con
la invencion presentan, en comparacidn con las masas
de moldeo no reforzadas con fibras de vidrio, una se
rie de ventajas, tales como po ejemplo: una mayor du
rezg, una mayor resistencia a la flexion ¥ una mayor
estabilidad al calor. Una ventaja esencial uwlterior
reside en que, con la adicidn de las fibras de vidrio,
es posible producir recubrimientos de canillas para
hilo torecido, hilado por estiraje, con superficie -
granulada y de agarre, sin que para su produccion sea
necesario un procedimiento que implique muchos gastos
J que sea muy cost0s0.

Las partes indicadas en los siguien
tes ejemplos son partes por peso, salvo indicacion con
traria,

EJEMPLO 1

A= Preparacién de una mezcla eldstico-termoplastice

de polimerizedos mixtos,

5640 pertes de un latex al 39%, -
obtenido por polimerizacion en emulsion de 61,5 par—
tes de butadieno con 35 partes de acrilonitrilo, 3_-
partes de acido metacr{lico as{ como 0,5 partes de -
benzol divinf{lico (el polimerizado,mixto as{ obteni-
do tiene un {ndice Defo de 1100/37,0), son mezcladas

con 22,950 partes de un latex al 34% de un copolime~
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rizado de 70 pertes de estirol y de 30 partes de acri
lonitrilo con un velor K de 70,0. ILe proporeién del
componente elastico al componente termopléstico es -
entonces de 22:78., Despuds de la adicidn de 21,0 -
5, partes de 2,2'-metileno~bis~4-metil~H~-ciclohexilfenol
en forma de una emilsidn acuosa, se provoca le coagu
lacidn de la mezcla mediante una solucidn al 2% de -
cloruro de caleio, se aisla el coagulo, se lo lava has
ta la condicidn exenta de sal y se lo seca a 909C en
10. el vacio, |
B, Preparacidon de la mesa de moldeo reforzada con -
fibras de vidrio.
1000 g de la mezcla elastico-ter-
mopléstioa de polimerizados mixtos arriba descrita -~
15, son homogeneizados con 50 g de fibras de vidrio apres
tadas con agua.(longitud de fibra 0,1 a 0,3 mm, did-
metro de fibra 9 /u), 50 g de estearato de calecio, 5
g de 2,2'~metileno-bis-~4-metil-H~-ciclohexilfenol, as{
como 50 g de didxido de titenio durante un periodo -

de 2 horas en una mezcladora de paletas. El polvo ~

20,
as{ obtenido es comprimido a unae temperatura de 1602C
en una laminedors mezcladora, es retirado en tiras y
es granulado en un molino de crucetas de percusién.
Del granuledo, segdn el procedimiento de moldeo por
o5,  inyeccidn, se formen pequefias varillas normalizedas,

con las cuales se determinan los valores indicados -

en la tabla 1,

Ejemplo de comparacidn

En el siguiente ejemplo de compa-

30. racidn se describen la preparacion y las propiedades
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de una masa de moldeo que no contiene fibfas de vidrio.

1000 g de la masa de moldeo prepa
rada segﬁn el Ejemplo 1, inciso 4, son mezcladas con
50 g de calcio, 5 g del agente protector contra el -
enve jecimiento descrito, as{ como con 50 g de didxido
de titanio durante 2 horas en una mezcladora de pale
tag, La elaboracion ulterior de la mezcla asi obte-
nida procede en la misma forma descrita en el Ejemplo
1. Los datos determinades con pequefias varillas nor
malizadas estdn citados en la Tabla 1 bajo A.

Tobla 1

Ejemplo d¢ -
Ejemplo 1 comparscion,

dureza a la penetracidn de una bola

5.

kp / cm2 60"

DIN proyecto.53453 900 800
resistencia a la flexidn

xp / om2

DIN 53453 780 720
estgbilidad dimensional al calor

segun Martens 2C

DIN 53458 82 78
segin Vieat 9C

VIE 0302 121 114
coeficiente de dilatacidn lineal

bajo la_gocion de calor
"%U o 10 VDE 0304, parte 1 64 80

EJEMPLO 2

En forma andloga al Ejemplo 1, se
Prepara una masa de moldeo reforzada con fibras de =
vidrio por homogeneizacién Yy compresién de los siguien
tes componentess -
1000 g de la mezcla de polimerizados, 50 g de las fi
bras de vidrio aprestadas con agua, 5 g del agente -

protector contra el envejecimiento, 50 g de esteara—~
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to de calcio, as{ como 50 g de dioxido de titanio. -
Del granulado ahora se moldea, mediante una prensa -
de tornillo sin fin o una méquina de extrusidn, un -
tubo de pared delgada de un espesor de pared de 0,3

a 0,5mm o més, que puede ser calibrado segﬁn diver-
808 procedimientos conocidos. Subsiguientementie se

corta el tubo as{ obtenido a una longitud determina-—
da, se 1lo rebordea en un extremo segﬁn procedimientos
conocidos y entonces se lo coloca sobre el alma metd
lica de una canilla para hilo torcido, hilado por es
tiraje, En contra—posicién con 1los recubrimientos -

hasta ahora conocidos para estas canillas, asi se ob

tiene un recubrimiento que se distingue por las siguien

tes propledades: @(racias a la superficie granulada
y de agarre, es posible devanar sobre la canilla un
mayor peso de hilo, se evita un desligzamiento lateral
de los hilos, llegan a ser mejoradas considerablemen
te las propiedades de desbobinado. Un pegamiento de
la Ultima cepa de hilo con la superficie de la cani-
11a asf 1lega a ser imposible. De este modo puede -
desbobinarse la canilla totalmente,
Ejemplos 3, 4, ¥ 5.
En igual forma que la ya descrita

en el Ejemplo 1, se preperan masas de moldeo refor-
zadas con fibras de vidrio que se distinguen una de

otra como sigue:

Ejemplo 3 4 5

Adicidn de fibras de vidrio en

%,calculada sobre polimerizado

solido

8 12,5 30,0



Despuds de la laminacion ¥ granu-
lacién, mediante el procedimiento de moldeo por inyec
0idn, se preparan pequefias varillas normalizadas. -

En la Tabla 2 se dén los valores determinados con eg

5 tes pequefias varillas normalizades:
Tabla 2
Ejemplos de ensayo

3 4 5
dureza e la penetracién de una
bola
kp / em2 66"
DIN proyecto 53453 900 900 900
resistencia a la flexidn
kp / om2
DIN 53453 810 825 825
estabilidgd dimensional al
calor segun Martens £C
DIN 5345 : 82 82 84
segun Vicab
VDE 0302 120 120 122
coeficiente de dilatacidn
lineal bajo la accion de
calor

-5
1l .10 VIE 0304
1Y parte 1 60 48 40
EJIPLO 6

Con el empleo de los mismos lati~
ces, del mismo agente protector contra el envejeci-
miento y bajo aplicacidn del mismo procedimiento, que

10, se ha descrito en el Ejemplo 1, inciso A, se prepa-
ra una mase de moldeo elastico-termoplastica, en la
cuel la proporcidn del componente elastico al compo-
nente ‘termopldstico es de 30 : 70.

1000 g de la mezcla de polimeriza

15,  dos asi obtenida son homogeneizados conjuntameunte con

50 g de fibras de vidrio aprestadas con agua (longi~



tud de fibra 0,1 a 0,3 mm, didmetro de fibra 97/u) ~
50 g de estearato de zine, 5 g de 2,2'-metileno-bis-
4~metil-G~ciclohexilfenol, as{ como 50 g de didxido
de titanio durante un perfodo de 2 horas en una mez-
5, cladora de paletas., Después de la compresidn en una

mezcladora laminadora y de la subsiguiente granula- .
cidn vuelven a producirse pequefias varillas normaliza
das, Los datos obtenidos con estas pequefias varillas
normalizadas estan indicados en la Tabla 3 y el Ejem

10.
plo 6.

Ejemplo de comparacidn

Con el empleo de la mezcla de po~
limerizados ya descrita en el Ejemplo 6, en una megz-
cladora de paletas se prepara una mezcla pulverulen-

15, te de:
1000 g de la mezcla de polimerizados, 50 g de estea-
rato de zinc, 5 g de agente protector contra el enve
jecimiento (compérese al respecto el Ejemplo 6) asi
como 50 g de didxido de titanio, No se agregan fibras
20, de vidrio. Ia elabormeidn ulterior de la mezcla asi
obtenida procede de la misma manera ya descrita en el
Ejemplo 1. TLos valores determinados con varillitas
normalizadas estdn detallados en la Tabla 3, debajo
de este ejemplo de comparacién.
25, EJEMPLO 7

En forme andloge al Ejemplo 1, se
prepara una masa de moldeo reforzeda con fibras de -
vidrio por homogeneizacién y compresidn de los si-
guientes componentes:

30. 1C00 g de una mezela de polimerizados, tal como se =
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de vidrio aprestadas con silano de vinilo (longitud

de fibra 3 mm, didmetro Ge fibra 9 /4 5 g de agente
protector contra el envejecimiento, 5 g de 2,2'-meti
leno~bis-4-metil-6-ciclohexilfenol, 50 g de esteara-
to de zinc y 50 g de didxido de titanio. Por medio
de una méquina de moldeo por inyeceién, del granula-
do vuelven a producirse varillitas normalizedas, Los
satos obtenidos con estss varillitas normalizades es
tan detallados en la Tabla 3 bajo Ejemplo %.
Tabla 3
Ejemplos de enseyo

6 de comparacidn 7
dureza g la penetracidn de una
bola
kp / cm2 . 60V 730 630 ~ 900
DIN proyecto 53453
resistencia a la flexidn
kp / em2
DIN 53453 720 570 800
estabilidgd dimensional al
calor segun Martens 2C ’
DIN 5345 68 66 84
segun Vicat 20
VDE 0302 112 105 120
coeficiente de dilatacidn
lineal bajo la accion de
calor
1l . :LO_6 VIDE 0304
Y parte 1 80 85 63
N O T A
Descrita suficientemente la ndtup
raleza del invento, amei como la manera de realizarlo
en la préctica, debe hacerse constar que las disposi
15. ciones anteriormente indicadas son susceptibles de =
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modificaciones de detalle en cuanto no alteren sur>;
principio fundamental, También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente =
presenteda en Alemania con fecha 24 de Noviembre de
1,965, bajo el numero F 47,747, acogiéndose por tan-
to a los beneficios que conceden los Convenios Inter,
nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
cia del referido invento y por lo que se sclicita Pa ]
tente de Invencion por 20 afios en Espalia sobre: "PRO
CEDIMIENTC PARA LA PRODUCCION DE MASAS DE NOLDEO REFOR
ZADIS"; caracterizdndose por lo siguientes

18,~ Procedimiento para la produc
cién de masas de moldeo reforzadas con fibras de vi-
drio, a base de mezclas eléstico-termoplésticas de -
polimerizados mixtos, caracterizado porque se mezclan
un 0,1% hasta un 30% por peso de fibras de vidrio a-
prestadas con agua o silano de vinilo con un 99,9% -
hasta un 70% por peso de une mezcla elistico-termo-
pléstica de polimerizados mixtos, que se compone de
un 10¢% hasta un 50% por peso de un polimerizado mix-
to elastico como el caucho, de una diolefina con es-
tirol o acrilonitrilo, respectivamente sus derivados
y de un 90% hasta un 50% por peso de un polimerizedo
mixto termoplastico de estirol y arilonitrilo, res—
pectivamente un estirol substitufdo en el micleo o -
en una cadena lateral y acrilonitrilo o metacriloni-
trilo,

28,~ Procedimiento para la produc
¢idn de masas de moldeo x;eforzaﬂas con fibras de vi-

drio, en base a mezclas eldstico-tormoplasticas de -



10,

15.

20,

25,

30,

polimerizados mixtos, caracterlizado porgue se mezclan
un 0,1% hasts un 20% por peso de fibras de vidrio -
aprestadas con agua o silano de vinilo con un 99,9%
hasta un 80% por peso de una mezcla eldstico-termoplis
tica de polimerizados mixtos, que se componen de un
10% hasta un 50% por peso de un polimerizado mixto de
butadieno-acrilonitrilo, elastico como el caucho, y
de un 90% hasta un 504 por pesc de un polimerizado -
nixto termo—pléstico de estirol-acrilonitrilo, debien
do ser el componente de estirol de un 95% hasta un 55%
por peso y el componente de acrilonitrilo de un 5% -
hasta un 45% por peso,

38,~ Procedimiento de acusrdo con
la reivindicacion 2, caracterizedo porque como Ifibras
de vidrio se emplean tales aprestadas con agua 0 si-
lano de vinilo que tionen un didmetro de 1 a 50 /Y
ung longitud de fibra de 0,05 a 3 mm, preferiblemen-
te de 0,1 a 0,3 nm, en el caso,de fibras de vidrio -
aprestadas con agua, y de 0,05 a 6 mm, particularmen
te de 3 mm, en el caso de fibras de vidrio aprestadas
con silano de vinilo,

48 ,- NMasas de moldeo reforzadas -
con fibras de vidrio en base a mezclas eléstico-termg
plasticas de polimerizados mixtos, que constan de un
0,1% hasta un 30% por peso de fibras de vidrio apres
tadas con agua o silano de vinilo con un 99,9% hasta
un 70% por peso de una mezola elastico-termoplastica
de polimerizados mixtos que se compone de: un 10% -
hasta un 50% por peso de un polimerizado mixto elds-

tico como el caucho de un diolefina conjugada con eg



tirol y/o acrilonitrilo, respectivamente su. deriva-
dos, y de un 90% hasta un 50% por peso de un polimeri
zado mixto de estirol y acrilonitrilo, respectivamen
te de un estirol substitufdo en el micleo o una cade
5. na lateral y acrilonitrilo y/o metacrilonitrilo, y =
en el cago.dado,.de agentes lubricantes, pigmentos y:
agentes protectores contra el envejecimiento.
58,~ Procedimiento para la produc
cidn de masas de moldeo reforzadas; tal y como gueda

10, sustancialmente descrito en la prescente Memoria,

Bsta Hemoria consta de diecinueve

3 14 3
hojas, eseritas a maqulna/por una sola cara,

Madrid
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