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Fste invento se refiere a mfquinas rectificadoras
y en perticular, sunque né exclusivamente, se refiere o mdquinas
para rectificar los extremos de. artfculos elargados, tales como
tubos de vidrio.

De acuerdo con el presente invento, se propoxcio—
na una wdcuina rectificadora que couwprende un miembro rectifica—
dor soportado pars oscilar con su superficie rectificadora dis-
pucsba en un plano vertical, medios para soportar uno pieza de
trabajo de forma que una superficie de dicha pieza de trabajo
pueda moverse.en el indicado plano pare ser rectbificada por el
miembro rectificedor mediante el expresado movimiento de oscile~
cién del mismo.

Pars une mejor comprensidén del invento ¥y para mos—
trar la forms en que el mismo puede ser llevado & efecto; se hard
ahore referencia, como ejemplo, a los adiuntos dibujos, en los
gues

La Ficura 1 es una vista lateral esquemdtica de
wa mfguina rectificadora,’ -

Lo Figura 2 es wna viste esquendtica de extremo
de lo mfquina de la Figura 1 vista en la direccién de la flecha
(11) de la Figura 1.

La Figura 3 es uno vista esquemdtice de extremo,
en una escala ampliada, de una perte de le ﬁdquina de las Pigu—
ros 1y 2, vista en la misma direccidn que la Figura 2 y que
jlustre la operacién de la méquina,

In los Firuras: 1 y 2 se rmestra la ndcuine ¢ justa—
do. para rectificar_}os extremss de wn tubo de vidrio (1) pleno
ki maralelo con otroi“La-mﬁguina tiene tn banco horizontal y alar-
godo sobre une gufe plana (24) e las que se montan ajustable~

mente para un movimiento a lo larfco de'la fufa dos poritapiezoes
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(38) cada wna de ellas con un par de rodillos (4) nara soportar
una pieza de trabaje (en el ceso ilustrado, el tubo de vidrio 1).
Tos rodilles (4) son de un mnterial pldstico sintético, tal co—
rio "Nyxlon",

Tn un extremo dé la mdquina, el banco (1) de lo
mfuing soporta una repisa vertical (5) en cuya parte superior
se aserura un motor (6); Junto a lo repisa (5) la parte de ex-
tremo del benco (1) de la mfquina contiene dos soportes en for—
me de horguilla (7) espreincdos entre si, los curles soporten ri-—
ridemente, por encima del banco (1), wn eje (8) que se extiende
lon~itudinalmente y centralmente =1 banco (1) y coaxialmente con
el eje del motor (6), Un brazo oscilante (95 pende desde el eje
(8) entre las remisas (7), coonerando con el eie (8) wnos coji-
netes (10) alojados en la parte superior del brazo (9). Otros
cojinetes (11) alojndos en la parte inferior del brazo oscilan=
te (0) soporten rotativamente im eje (12) de forma que el mismo

se extiende longitudinalmente al banco (1) y centralmente del mis—

.m0 cuendo el brazo (9) se encuentre colgendo normalmente,

Cads extremo del eje (12) se proyecta desde el hra=-
z0 (9) v el extremo que-se proyecta a distancia .de la repisa (5) de
soporte del motor soporta una mela abrasiva (13)., Lo muela abra-
siva (13) estd soportada con su superiicie rectificadora (13A)
perpendicular al plano de la superficie superior de la gufa (24).
Ia muele abrasiva (13) puede ser, por ejermlo, una muela ligadd
con carbure de silicona, o puede ser wna mmela de hierre fundido,
in un caso tal como el primero se facilifan unas tuberiocs (que no
se rmestran) pare swiinistrar agua conbinuamente a la rmela 718)
durante el rectificado, en tanto que en un caso tal como el serundo
une alimentacién continua de lodo de cerburo de silicona es entre—

code & le muela (13) durente la operacién:
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Fl extremo sobresaliente del eje (12) que estd con—
tiguo a la repisa (5) de soporte del mhtor pasa & través de los
cojinetes soportados por una renisa de soporte (14) asegurada al
wrazo (9) y una polea o rueda erizo (15) vo. montada -en dicho ex-
tremo del eje (12). La polea o rneda erizo (15) estd debajo de
wa polea o rueda erizo similgr (16) montada en ei eje del mo=-
tor (6) y una correa trapezoidal sinfin o une cadena (17) corre
alrededor de las dos poleas o ruedas erizo (15 ¥ 16) & fin de que
o1 motor (6) puede transmitir al eje (12) y por lo tanto a la
miele abrasiva (13). -

Une repise 18 (Figura 2) que se extiende horizontal—
mente desde un lado del banco (1) de lﬁ méquina contiene unos mu—
fiones (19) en su extremo alejado del banco (1), los cuales Sopor—
tan pivotantemente un extremo de un cilindro neundtico (20). 71
vdstago (21) de wn pistén en éste cilindro neumdtlco (20) estd
pivotentemente conectado con waa orejeta (22) sobre el brazo (9).
El eje del cilindro ncumdtico (20) es transversal al eje longi-
tudinal del banco (1) de la.m£Quina. Se fﬁcilit@ un circuito neu-
mébico sdectado (que no.se mmestra) para hecer que el pistén en
el cilindro (20) se mueva reciprocdmeqte con lo que se transmite
wn movimiento osc¢ilante al brazo (9). E1 recorrido del pistén
pucde ser seleccionado de ocuerdo con la longitud del arco a tra=
vés del cual se desea oscile el brazo (9). Se apreciard que la
posicién ‘de los ejes 8 y 12 es tal que la superficie rectificado-
ra (13A) de la mucla abrasive (18) oscila en wn plano que estd
en dngulo recto con el plano de la superficie superior de la gufa
(24). \

Lo operacién de lo miquina rectificndore que se ﬁues—
tra en las Figuras se descrzblrd ahora con referencia al rectifi-

cado de los extremos de unz pieza alurcada ae trabaao tal como
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el tubo de vidrio (1) que se muestra en las Fipuras, Pere o jus—
ter la mdguina, los portepiezas (3) se posicionan en el banco (1)
de forma que un juego de los rodillos (4) esté ovroximadamente

a 3 puleadas (76 mm) de le muela abrasiva (18) mientras que el
otro juero de rodillos (4) soporte el tubo (1) a aproximndamen-
te 3 pulegadas (76 mm) de su exbremo alejodo de la rueda (13),
ajustandose los portapiezas (3) de forma que.los ejes de los ro=
dillos (4) se extiendan en el mismo pleno horizontal, Tl recorri-
do del pistén en el cilindro neumdtico (20) se ajusta pare hacer
que el movimiento oscilante transmitido al brazo (9) sez tel cue
a través de la mayor parte de su movimiento la rmela (13) cubra
completarente el extrermo del tubo (1) cusndo el tubo se encuentra
descansando sobre los rodilles (4) con tel extremo contre la mue-
la (13), pero de forma que al término de dicho moevimiento en wna
direccidén una parte del extremo del tubo. (1) guede separada de la
rmela (13). ™o tal aspecto, ée observard por las Pipuras oue la
posicién de los portapiezas (3) y de los rodilles (4) es tal rue
el tubo- (1) es soportado descentrade del cje longitudinal del ban—
co de la mfquina pero pdralelo con dicko eje longitudinal, exten—
diendose el eje longitudinal del tubo (1) perpendicularmente ol
plano en equﬁe oscila la superficie 13, Asf, la pieza de trabo~
jo es soportada de forma que quede desplazadn del punto central
del arco a través.del cual oscila la ruelea abrasiva durante la
operacién de la mfquina,

Con la mfquina ajustada sesin se describe, el mo-
tor (6) y el pistén cel cilindro neumdtico (20) se ajusien e opera-
cién respectivameﬁté nara girar la muela abrasiva y para hacer
que oscile el brazo (9), v el tubo.(l) es situedo sobre los rodi~
lios y empujado, menualmente, poniendolo en contacto con la muc—

la abrasive (13) que gira y oscila, La alimentacién del tubo {1}
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o la smela sbrasiva (13) se contimdia manunlmente y, ol mismo tiem=
ro, el tubo es girado manualmente sobre los-rodilles (4), Cuando
s¢ ha terminado el rectificado de un extremo del tubo, se vuclve
el tubo y se rectifica el otro extremo de irual formn, Se apre~
cierd que, debido a la construccién de lao méquina, éste extremo
serd rectificado paralelo al extremo primeramente rectificado,

Fn la prdctica real ha sido posible oblener un paralelismo de los
dos extremos de un tubo de vidrio, tal como el tubo (i), a cerca
de 0,004 de pulpada (0,01 mm), rectificandose los exiremos hasta
wa planeidad de 0,002 de pulgada 0,005 mm,

Si ha de ser rectificado un tubdb algo mal conforma—
do, o incluso c¢uadrado, se aseguran al tubo unas mordazas redin- -
das pora desceansar sobre los rodillos (4). La fijocidén de tales
mordazas al tube facilita cque el mismo sea girado sobre los rodi-
1los (4) sin que la configuracidén exterior del tubo afecte a di=-
cha operacidn de giro, '

Se apreciard que, aunque se ha descrito la alimen—
tacidn mehual de un tubo de vidrio.?irculuf y elarpgedo que descan=—
sa librementg sobre los pertapiezas, la méguina puede estar pro-
vista de unos posicionadores o de un dispositive de alimentacién

mecdnica, o de ambos, para facilitar seen rectificados los extre-

‘mos de los artfculos de formae mds intrincada, por ejemmplo, piezas

en formn de "T", piezes en forma de aspa, y tubos de seccién exo—
gonal u octogonal, Desde luego, la mdquine no queda tampoco limi-
tada o la rectificacién de erticules de vidrio,

In resdmen, la Patente de Invencién que se solicita

. deberd recaer sobre las siguientes:

= REIVINDICACIONES =

1. Una mdquina rectificedora que comprende un micm—

bro rectificador soportado para oscilar con su superficie rectifi-
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cadora dispuesta en un plano verdical, medios para transmitir un
movimiento de oscilacién Al miembro rectificador, y medios mara
soportar wa pieza de trabnjo de forma que une superficie de di-
cha pieza de trabajo pueda moverse en el mencionado plano pares
ser rectificada por el miembrd'rectifichor durante el indicado
movimiento de oscilacidn del migmo,

2, Una mdquine rectificadora segdn le Reivindica-
cidn 1, en cue el miembro rectificador es una wuela abrasiva que
estd rotativemente montada en un brazo oscilable, comprendiendo
cdemds la mdquina, de unos medios para la rotacién de la miela
durante el indicado movimiento de oscilacidn de le misma,

3. Una mfcuina rectificadora semin la Reivindica—
cién 2, en que los medios ultimamente mencionados incluyen un ro-
tor v wra correa o cadena sinfin pora transmitir el accionamiento
desde el motor a la muela abrasiva,

4, Una mdquine rectificadora semin leg Reivindica-—
ciencs 2 o 3, en que los medios pﬁra transnitir el movimiento de
oscilrcibén ol miembro re&tificador comprenden un dispositive de
nistén v cilindro montado en mmIones y pivotantemente conectado
2l mencionado brazo de forme gue el moviriento relativo del pis;
tén y del cilindro del dispositivo ocasione ¢ue el hrazo escile
en wn novimiento de vaivén,

5. Uno mdquine rectificadora sectdin le leivindica—~
cidn 4, en cue el recorride operacional -del dispositivo de pisiudn
w cilindro es cjustable,. '

6. Una mfquina rectificadera seridn cualouiera de
las anteriores Peivindicaciones, en que 165 medios de soporie e
la pieze de trabajo ircluyen una gufa horizontal rlarrmada » por-
t~miczas ajustablemente montades sobre la cufa para soportar una

piecza alarpada de trabajo de forime que su eje horizontal se ow-
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{ienda perpendicular al expresado plano,

7. Una mdquina rectificadora segin la Reivindica=-
cién 6, en que dichos portapiezas estan montados sobre la guia
para soportar'una pieza alargada de trabajo desplazada del ﬁunto
ceniral del arco a través del cual oscila el miembro recitifica-
dor durante la operacidn de la maquina.

8., Se reivindica-por.ﬁltimo como objeto sobre el
que ha recaer la Patente de Invencidn que se solicitag"UNA MAQUINA
RECTIFICADORA",

Todo conforme queda descrito y reivindicgdo en
la presente memoria descriptiva que consta de ocho piginas mecano-
grafiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 22 noviembre 1,966

BERNARDO UNGRIA
DT
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