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MEMORTA DESCRTPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION EN ESPAfiA

POR: "UN METODO PARA FABRICAR UN CONDUCTOR ELECTRICO AISLADO",

A NOMBRE DE STANDARD EIECTRICA, S.A., CON DOMICTLIO EN MADRLD,
CALLE DE RAMIREZ DE PRADO NS 5
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Esxte invento se refiere a un método de fabricacién de con
ductor eléotrico aislade y partioularmente & un oonductor aislado con
papel.

En los métodos eonocidos para aislar oonductores, por
e jemplo con papel, se aplica un adhesivo a un borde de una tirn de
papel al que se da forxma de tubo alrasdedor del conductor con los bor-
des de la tira solapindose.

Para mantener la tira de papel rodeando el conductor,
mientras se establece la adherencia, se lleva el conducter & través
de un troguel ciroular durante el tiempo de la operacidn. Sin embar-
£0, la fuerza longitudinal aplicada a la tiva de papel durante este
proceso aumenta y tiende a romper el papel.

De acuerdo con el presente invento, se ha previsto un mé-
todo para fabriocar un conductor eldotrice aislado que comprende las

etapas de aplicar una oapa adhesiva longitudinal a por lo menos una
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poroidn de una cara de una tira de material aislante, dando a conti-
nuacién forma & la tira alrededor del conductor el8ctrico con los
bordes de la tira solapdndose y con dioha capa adhesiva en las por—
ciones solapadas y pasando despuds el conductor alrededor de una po-
lea rotatoria con las partes solapadas presionadas entre el conduc~
tor y la circunfersncia de la polea por lo menos durante el tiempo
requerido para que la caps adhesiva pegue para evitar gue las partes
solapadas se suelien.

A continuacidén se desoribird una realizacidn de este ine
vento con relacidn a los dibujos que se acompafian en los ques

La figura 1 representa una realizacién de un aparato para
fabricar un conductor eléotrico aisladds

La figura 2 representa con mds detalle un troquel mostra-
do en la figura 1.

Refiriéndonos ahora a los dibujos que se acompafian, una
tira de material aislante, por ejemplo papel, se reocubre oon un adhe-
sivo a lo largo del borde 2 en su superficie superior haciéndola pa~
sar por un extruidor de alimentacidén de tornille 3 para aplicar una
capa adhesiva de un tubo depdsito 4; una suétancia adhesiva adecuada
en el caso de papel es una pasta basada en almiddén. La velooidad de
extrusién de la sustanoia adhesiva se ajusta para que corresponda &
la velocidad a la que se muesve la cinta sislante.

A continuacidn se pasa la tira aislante junio con un hilo
conductor eléctrico 5 a la entrada 6 de un trogquel 7. El troquel se
hz representado con mayor detalle en la figura 2. la entrada del tro-
quel es de forma oblongs con los lados méé cortos del Gvalo bien re~
dondeados y con un escaldn en uno de los lados més largos. La tira
aislanto se inserta en la entrada de forma que el pie del escaldn se

encare con el borde sin recubrir de la tira. El paso a travds del

. troquel se va estrechando hacia una salida circular 8 de forma que
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una tira aislante que se lleve a través de este paso con un hilo se
forma gradualmente en forma de tubo alrededor del hilo y sale con el
borde con recubbimiento de adhesivo 2 solapindose en una parie de la
tira adyacente al otro borde de la tira.

La posicidén angular de la tira en la salida circular ss
elige de forma que la rebaba del tubo de papel al salir, esté situa~
da entre el hilo y una polea 9 que gira en la direceidn indicada por
la fleoha en la figura T ¥y que se usa como cabrestante para tirar de
la tira aislante y el hilo a lo largo del troquel. El didmetro del
cabrestante y el nimero de vueltas de hilo aislado alrededor del ca~
brestante se eligen de forma que oada porcidén de hilo aislado haga
contacto con el cabrestante, es decir, que la presién se aplique a
la rebaba en el tubo de papel durante un perfode de tiempo por 1o mew
nos igual al tiempo requerido para gue s efectie la adherencia. Ia
distencia entre la salida del troquel y el cabrestante es preferible-
mente tan corta como se pueda para reducir el riesgo de que se desen—
rolle el tubo de papel antes de gque llegue al cabrestante.

Se sobreentiende que la desoripcidén precedente de o jem—
plos especificos de este invento ha sido hecha dnicamente a titulo de
¢jemplo y no tiene que considerarse oomo una limitacidn de su alcan-
cie

Este invento corresponde a una solicitud de pe’ einte for-
mulada en Inglaterra el dfa 23 de Noviembre de 1965, seflalada con el
Ne., 49638/65 y sc acoge, por lo tanto, a los beneficios que otorzgan

los convenios internaciongles vigentes.

Los purtos de invencidn prepia y nueva que se presentan
para que sean objete de esta patente de veinte aiog, son los siguien-
tess

4 = Up métcdo para fabricar un oonductor eléctrico aisla-
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do, que comprende las etapas de aplioacién de una capa adhesiva lone-
gitudinalmente a por lo menos una poreidén de una cara de wne tira de
material aislante, formando a continuacién con la tira wa tubo alre-
dedor del conductor eléctrico con los bordes de la tira solapandose
y oon dicho recubrimiento entre las porciones solapadas, y pasando

a continuacién el conductor alrededor de una polea que gira coh las

partes solapadas presionadas entre el conductor y la circunfercncia
de la polea durante por lo menos el tiempo requerido para gue se pe-
guen las partes solapadas, evitando asi que se separen.

2 - Un método como ol del punto 1 en el que el recubri~
miento se aplica por medio de un extrusionador de alimentacidn de
tornillo y en el que la velocidad de extrusidn se regula para que
corresponda a la velocidad de la poleas |

3 — Un método como el del punto 1 ¢ el del punto 2 en ¢l
que el recubrimiento se aplica Unicamente a una parte adyacente 2 un
borde de dichs cara de la tira aislante.

4 ~ Un método como el de cualguivra de los puntos prece-
dentes on el que dicha tira aislante es de papel.

5 - Un método como el del punto 4 en el que el recubri-
miento comprende una pasta a base de almidén.

6 - Un método come el de cualquiera de los puntos prece—
dentes en el que dicha polea giratoria es un cabrestante que tira del
hilo aislado.

7 - Un método para fabricar un conductor eléctrico aisla-
do sustancialmente oomo se ha desorito con relacidn a los dibujos
gue se acompailiale

8 - Un método para fabricar un conductor eléctrico ais-
lado.

Tal y como se describe en la memoria que antecede, repre-

sentado en los dibujos que se acompaflan y a los fines especificados.
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Esta memoria constae de cinco hojas esoritas por una sola
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