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PATANTE DE INVENCION

' a favor des
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister Lucius & Brining,
y FLEISSNER G.m.b.H., do nacionslidad alemanan, residentes en Frankfurt
Mein y Egelsbach (Repfblica Federal Alemana) pors
YPROCEDDMIENTO Y DISPOSITIVO PARA 1A FIJACION DE MATERTALES DE FIBRAS
SINTETICAS Y COLORANTES".

Memoria deseriptiva

El invento se refiere a un procedimiento y a un dispositivo para
la fijacién de materiales fibrosmos sintéticos y de colorantes gue se
fijan, bajo la accidn del calor, sobre materiales fibrowos sintéticos.

Los textiles hechom de materiales fibrosos sintéticos o de mezolas
de estas fibras sintéticas con fibras naturales me someten, en general,
a una fijacidén por calor para conferir a las fibras sintéticas y, con
ello, a los textiles las propiedades teonoldégicas textiles deseadas,
como extabilidad de forma, slimemiento automdtico, ausencia de formacién
de bolitas y similares. Esta fijacldn por oslor se realiza, en general,
en los denominados marcos tensoras o ramas, en los cuales el material
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texbtil es retenido en los lados por agujas o pinzas, las denomina&ééd
mordazas de retencién. Con ello resulta posible guiar los materlaié;
textiles, Ia transmisidn del calor se realize soplando desde ambcse .lb—-
dos con gas caliente, preferiblemente aire, empledudose temperatqmasi
que e acercan al punto de ablandamiento de las fibras sintéticas. Por
1o comiin se eligen temperaturas de unos 180 & 2302. La duracidén neﬁesa-
ria de le operacién de fijacidn se ajusta, sobre todo, de acuerdo con
log textiles a fijer. Asciende, en esta forms de trabajo, por lo. gsneral
& unos 20 a 60 segundos. _ , :
Con este procedimiento de fijacién conocido, la conduceidn &é:iés
textiles ofrece considerables dificultades, ya que, durante el proceso
de fijaocidn, los textiles experimentan una contraceidn en la direccién de
la urdimbre y de la trama. De este modo, eslngcesario un gvance o sobrea-
limentacidn del género en la direcoidn de la urdimbre y uma cierta flojedad
o combatura en la direccidén de la trames, antes de la ontrada en los grupos
de fijacidn. :
Estas difioultades en la conducoidn de los textiles, sobre todo cuan- 1
do se trata de géneros de punto sensibles, por ejemplo, géneros fexturi-
zados, que tienden‘fécilmente 8 lg deformaciég, hacen correr el peiigro:

de que los mismos se deformen. Durante la retencién con agujas de los

textiles en la barra de agujas que sirve para la gula del género, me
produce a menudo un cierto deterioro de los géneros y, en algunos casos,
también un menoscabo de la accién de fijacién junto a la barra.

En el llamado proceso "termosol", el material textil estampado o im~
rregnado en el foulard con freparados de colorantes que se fijan sébre ’ !
fibras sintéticas por la accién del calor, es sometido & un tratamiento
térﬁico. Se produce'ehtonces simulténeamente tambidn una fijacién de los
materiales.fibrosds-sintéticos. Para la realizacién del tratamiento tér-
mico se utilizgiawm@pndo asimismo un marco tensor o rawa. Naturalmente,
aparecen entonces las mismas dificullades e inconvenientes que se han deg'

orito en 1lo que aXtedBde en relacién con la fijacidn por calor de fibras
sintéticass

Se ha descubierto ahora que pueden evitarse los mencionados inconve-
nientes y oblener una fijacién de materiales fibrosos s;ntétioos asi como
una f£ijacién sobre materiales fibrosos de colorantes que se fijan por la
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accién del calor, si se hace pamar ges calentado, de Prefereneié aire
caliente, a través del material textil a fijar, extendido & lo aucho
sobre el tamiz, cuyo material textil consiste en fibras siniéticas, o
las contiene y que, eventualmente, estd estampado o impregando en ei
foulard con preparados que contiengnsdes.mencionados colorantes asi como,
eventualmente, agentes espesadores y ptros productos auxiliares, de modb
que el material textil mea oprimido sé%;e'gi tamize ]

! Resulta sorprendente, con la formi tte trabajo de acuerdo con 31 ipee
vento, gracias al soplado o aspiracién unilaterales o, preferiblpmente,
alternativos, de gas caliente, una transmisién del calor al material
textil considerablemente mds rdpida en contraste con la rama en ﬁue o8
soplado el gas caliente por ambos lados. De este modo se consigue una
aceloracién sustancial de la fijacién de las fibras y también de la fi-
Jjacidén de colorantes en comparacidn con la formas de trabajo tradicional
en la rama. Bn el procedimiento de acuerdo con el invento, tanto en ld
termo~fijacidn de Fibras sintéticas como también en la fijacién de colo-
rantes, pusde mantensrse una velocidad de trabajo superior. Otra ventaja
del procedimiento de acuerdo con el invento consiste en que, en general,
puede renunciarse & una retencidn lateral de los textiles, por ejemplo,
mediante agujas, porque los textiles son oprimidos sobre el tamiz, y
mentenidos sobre 81 fijamente, gracias al gas caliente soplade o aspira-
do a su través. Entregando el material textil sobre el tamiz que sirve
dé elemento de sovorte y de transporte, puede congseguirse, con un avance
(sobre-zlimentacién) correspondientemente ajustado, que la contraccién
quegparece durante la fijacidn tenga lugar sin impedimentos en la direc-
¢idn de la urdimbre. Por lo demds, una ventaja del procedimiento del in-
vento reside en que el material textil, durante la fijacién, puede ser
conducido sin tensidn, o relajado, y sin rebencidn mecédnica de ninguna
clase.

Ia duracidn del pefiodo de fijacidén a mantener en el procedimiento
de acuerdo con el invento, para las fibraes sintéticas, se ajustba, sobre
todo, de acuerdo con los géneros a fijar. Hn general, la duracidn de la
fijacién asciende a menos de 15 segundos, pudiendo rebajarse considera~
blemente este valor para los textiles mds ligeros, siendo suficiente uno
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menoxr, de unos 3 ab aegundos, mientras que, para géneros pesados, cons-
tituye la regla general una duraciéu de fijacidn de unos 7 a 10 seglindos.
las tomperstures de fijacién a emplear se ajustan por una parte ée qpuerdo
oon las fibras sintéticas a fijar, ¥y, por otra, en el caso de mezéigs de
fibras, seglin las fibras acompafiantes presentes. Las temperaturaé:dé £im
Jaoién, en lo posible, se ajusten dentro de una gema situada Jusgto ,por’
debajo del punto de ablandamiento de las fibras sintdticas. For lo'nomﬁn,
como, por sjemplo, en el ocaso de fibras de poliamida, de poliéster y de
trmacetano de ocelulosa, se ellgen temperaturas en la gama de unos.170

a 2302, preferiblemente de 185 & 2202. -

En el caso de fibras sintéticas de bajo punto de fusién o de fi»
bras sensibles al calor, por ejemplo, texturizadas, deben mantenerse
tenmperaturas ocorrespondientemente bajas.

Como materiales textiles sintéticos a fijar enbtran en consideracién,
yor ejemplo, las poliolefinas, como el polipropilenc, y ademds, el tria-
cetato de celulosa y, sobre todo, las fibras de poliamidas de elevado
peso molecular y de los polidsteres 1ineale§; Los materiales fibrosos
sintéticos pueden‘estar presentes en los textiles en forma de £ibras o
de toroidos o similares o como hilos sin fin. Pueden existir también en
forme texburizada. Pueden estar presentes por si solos, o en mezola en-
tre si o en mezcla con fibras naturales, como lana, seda o fibras de ce-
lulosa natural o regenerada. En el caso de los materiales textiles puede
tratarse, por ejemplo, de tejidos, géneros de punto, velos de fibras o
similares. . . '

También la duracidén del calentamiento necesaria en el caso del procé-
80 "termosol" para una fijacién completa de los colorautes es considera-
blemente mis corta~con el procedimiento segin el invento que en la fija-
¢idn, a igual Zemggfgtu:a, éegﬁn las formas de trabajo usualmente hasta
ahora, ‘por ejemplé, en la rama. En el procedimiento de acuerde con el
invento han demostrmdn.ser en general suficientes, segin el colorante
¥ ol material textil, tiempos de fijacién de hasta unoz 20 segundos. En
la mayorfs de los casmos puede contarse con una duracién de la'fijaci6u‘
de unos 4 a 10 segundos. En el caso de tejidos muy ligeros y colorantes -
claros, estos tiempos pueden disminuirse todavia. Las temperaturas de fi-
Jacidn a mantener en el procedimiento del presente invento han de adaptar-
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115 8o & las condiciones de cade caso. Sobre todo, se ajustan de acuerdo con
los materiales textiles empleados y las fibras sintéticas de que ostén
hechos estos materiales textiles. En general, las temperaturas de:fiﬁaciGn
estén dentro de la gams aproximada de 170 a 2302. .

Parg la fijacién dé colorantes de™Mterdo con el prooedlmlento 86-.,

120 gin el invento entran en consideraclénwgggog,los colorantes. £ijadlas’
por la accién del calor sobre fibras sintéticas. Se trata, sobre tudo,
de los colorantes conooidos bajo el concepto de Mcolorantes de dimpera"’
sién", por ejemplo, los de la serie de los colorantes azo o antr&qﬁinona,
pudiendo los agzocolorantes estar o no metalizadose Son apropiados, ademis

125 los colorantes &cidos, como se emplean para la tincién de fibras de poli-
amida, a8l como las sales de ésteres leuco de ocolorantes de tina que,
en presencia de dcidos o de donndores de dc¢ido, se escinden y, bajo la
accidén del calor, son oxidados a colorantes de tina inmolubles en agua
por la accién de agenfes oxidantes o del oxigeno del aire, y en esta for-

130 ma, de igual manera que los colorantes de dispexsidn, son absorbidos so-
bre fibras sintéticasy también son apropiados colorantes de tina mismos
selecoionados como, por ejemplo, los conocidos bajo la denomicacibn co-
mexcial "Colorantes de poliestreno" y que pueden emplearse de igual mane-
ra que los colorantes de dispersién.

135 Entran, sdemis, en consideracién, las sales dificilmente solubles
de colorantes bdsicos, dispersadas, apropiadas pars la tincién de fibras
de poli(acrilonitrilo) como las que, por ejemplo, se obtienen por la
adicién de productos auxiliares de actividad aniénioca a soluciones de

los colorantes bédsicos.

- 40 Como materiales fibrosos sintéticos a tefiir pueden entrar en conside

racidn, por ejemplo, los de poliamides de elevado peso molecular, poli
(acrilonitrilo), poli(cloruro de vinilo), triacetato de colulosa ¥, en
especial, de poliésteres lineales. Las fibras sintéticag pueden estar
presentes solas, en mezela entre sf o en mezola con fibras naturales,
145 como lana, seda, algodén o con Tibras de celulosa regenerada. Como mate-.
riales textiles se emplean de preferencia tejidos o géneros de punto.
Poro tembién pueden utilizarse en otras formes, como, por ejemplo, la de

velos de fibras.
En el proceso "bermosol! de aocuerdo con el procedimiento del presente
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invento, aparece simulténeamente tambidn una fijacién de las fibras: sin-
téticas.
In el prooedimiento del presente invento tiene lugar una fiaaoién muy
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uniforme de los colorantes sobre tods la anchura del fejide. Una ventaja
sugtancial de la forma de trabajo de acuerdo con el invento ha de*Verse
adends en la duracidn esiraordinariamente corta del perfodo de fijacidn,
lo cual permite una elevada velocidad de produceidn. Asi, oz eaeéﬁié,

al emplear ocuntro tambores de tamiz o perforados ooneotados on seris,

la velocidad de la producoién puade ascender hasta unos 120 m/min.,Con
ello se logra evitar las estrangulaciones en la produccidn, tales como

se producian a menudo hasta ahora en el proceso 'termosol' a causa dal
periodo de fijacién prolongado.

- En el procedimiento de fijacidn de acuerdo con el invento, el mate—
rial textil corre mobre tamices, proforentemente tambores perforados,

que sirven como elemento de mopoxte ¥ de transporte para el material
textile Para la realizacién del prodedimieuto del presente invento se
precisa una caje prédcticamente cerrada de modo estanco al aire en la

que el material textil apoyado sobre tamicesres expuesto &8 los gases ca-
lientes paaahtes de tal modo gue el material sea oprimide conitra el ta—
miz. De preferencia se emplean tambores perforados giratorios (ﬁaﬁboreé
de tamiz) cuyo interior estd bajo depresién o actla sobre 61 la sobrepre—
#ibn del exterior. El material texbtil corre sobre los tambores y es opfi-
mi&o ¥ retenido sobre el tamiz por el gas calentado pasante, de modo que,
en general, no se precise wna guis.adicional del material texbtil. En ca-
so8 excepoionales, por ejemplo, con el fin de ‘evitar por oompleto ol on-
cogimiento de los textiles en el sentido de la trama, o de’ mantenerlo
dentro de limites. determinadoa, o con el fin de regular los géneroa a
ancho final determlnado, puede tener lugar wna fijacién adlcional de los .
materiales texfiles en los lados madiante d13p031t1vos apropiados, como,
por ¢jemplo, aguaaaaﬁggentes o pinzas. Para este fin pueden preverse
tambidn, por eaemplo, cintas eléstlcas, sin fln, permeables al aire
(perforadoras) guarnecidas con agujas o dientes, sobre los ouales o8
pinchado el género por ambos 1ados. Las cintas pueden correr & través del
dispositivo con el género, aplioéndose suavemente sobre los tamioces, por
ejemplo, tambores perforados, las ocintas matilicas que tienen sélo algunas



T aan

185

190

195

200

205

210

215

220

déoimas de milimetro de grueso. A menudo, sin embargo, serd tambidn sufi-
clente proveer de elementos de retencién al dispositivo enfriador. nrefe-
rentemente un tambor enfrisdor dispuesto a la salida del disposifivoffi-
jador y anteponer al dispositivo enfq&g‘_? une instelacidén de tenuaéo com
plementaria. Gracias a este instalacién de tensado complementaria el géﬁero
es extendido al valor predeterminado. Pava Ih fdcil extensién del gﬁnero
es posible, ademds, calentar tambidn el41i8positivo de tensado oémplem3ﬁ7
tario. Ey conveniente subordinar al dispositivo bensor y/o al tensozr com-
plementario un calentamiento por rayos infra-rojose. T

Al trabajar con tambores verforados que se hallan bajo depresmén o
sobrepresidn, el gas calentado es aspirado o formado a travéds del mate—
rial textil al interior de los tambores y, desde allf, evacuado por el
lado frontal con ayuda de ventiladores, conducido a través de dispositi-
vos de calentamiento y alimentado de nuevo sl lado exterior de los tam-
bores perforados. Gwaolas a la constante ciroulacién del gas queda garan-
tizada una temperatura uniforme y, con ello, una transmisién uniforme y

"wépide del calor al meterial Textil.

Con el fin de evibtar una transmisidn eventual del dibujo de las per—
foraciones del tamiz gl material textil, las perforaciones pueden hacer-
se muy finas. Pero es posible también, y ello comstituye una forma de rea-
lizacidn preferida, guarnecer las envolventea perforadas de los tambores
con un tejido de tamiz de mella estrecha, preferiblemente sin costura, so-
bre el cual se aplica el material textil. A este respecto pueden también
emplearse varias capas de tejido de tamiz. Una posibilidad para guarnecer
los tambores perforados con tejido de ﬁamiz consiste en realizar en for-
me ‘tubular la guarnicién de tejido de tamiz y pasar este tubo sobre el
tambor. Esto tiene la ventaja de que la guarnicidn de fejido de tamisz

-oarece de costura o 86lo posee una costura soldada extraordinariamente

estrecha que carece en absolubo de influencie perjudicial sobre el mate—
rial a fijar. Bn ol caso de zonas de ocostura soldada anchap existe el
peligro de que, en especial tratdndose de ftonos de color oscuros, la coge
tura queda reproducida sobre_el tejido, o8 deoir, gque la costura pueda
provocar un cambio del tono de color. Para una aplicacién buens y exente
de pliegues del tejido de tamiz sobre el tambor perforado es favorable
disponer diagonalmente el tejido de tamiz, es decir, los hilos del tejido
de tamigz, y sujetar el fejido deAtamiz lateralmente de modo eldstico en o

J
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sobre 1os. tambores: perforados. Bl bejido de tamig que se pone en cbntaco
con el material teztll, adeouadamente, debe ser de malla Jo mfs fina po-
si’ble; la distancia eutre los hilos del tejido debe ser, de preférencia,

menor de 1 mm. si es posible menor de 0,3 mm. Al emplear tamboqes,per-
forados, lo que se prefiere para el procedimiento segin el invenés; es
venta joso 1imitarila corriente del gas caliente, mediante dispositivos
apropiados, poxr. ejemplo, chapas de cubiexta dispuestas flaamente en: el
interior de 108‘tambores, e la sgperficie de los tamhorea oublerta'con
ol material textils En goneral, el material textil es conducido’ sdbxe los
{ambores de modo que oubra aproximadamente 1/3 & aproximadaments, 1/2,
adecuadamente no mds de los 3/4 de la envolvente del tambor.'ﬂacipréoa.
mente, el recubrimiehto cerrars a la entrada del gas, envseneral; apro~ ‘
zimadamente 1/4 hasta aproximadamente 2/3 de la envolvente del tamboxs
El didmetro del tambor puede adecuarse a las condiciones y a lag
ezigehcias téonicas de cada oaéo. En general, se eligirdn tambores con
un didmetro de wnos 50 & wnos 350 oms. Sin embargo, tambidn pueden em~

bplearse ‘tambores mayores, por ejémplo, hagta con un didmetro do unos .

10 m. Ia anchura de los tambores perforados se ajusta de acuerdo con la
de los materiales textiles & tralar. Asciende, por lo comim, a unos 90
a 200 cms. pero en caso necesario puede tener cualquier Valor. No es
perjudicial entonoes que, junto a la banda de material textil, quede li-
bre una parte de la envolvente perforada del tambor. En casos extremos,
cuando se trata de tambores anchos ¥ bandas texbtiles estrechas, no obs-
tante, la superficie envolvente 1ateral} no cubierta por el material
textil, puede recubrirse eventualmente con un manguito adaptado de mane;
re correspondientee _
Ha demostrade«ser ventajoso conducir el material textil sobre varios
tambores perfzra@ps montadoa en sorie, dependiendo el nimero de estos
fambores montados en serie, con una velocidad de producoién deseada, so-
bre todo del dléﬂevmb .de los tambores y de su velocidad de rotacién y
conduciéndose ol materlal textil adecuadamente de modo que se realice
alternativamente el paso del gas caliente a través del matexrial textil.
El nimero de-revoluciones de los tambores hz de adaptarse & las pe-
culiaridades de cada caso, como dlémetro de los ‘tambores, nﬁmero de los
tamborea empleados y duraclén de la fijaciéne. También es posible ajustar
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de modo algo dis%into loa nﬁmeros de revoluciones de los tambores monta-
dos en merie, de modo que los tambores sucesivos giren algo més 1entamente
gue los precedentes. De este modo se logra conseguir un avance 0 sobreu
alimentacién en la conducién del material ¥, asi, permitir de modo re-
lajado un encogimiento de los matéfszEE‘ﬁexiilep en la direcoién’de Jla
urdinbre, encogimiento que se produce bajo,la acoién del calor. Obra
posibilidad de conseguir un avance o sobrealimentacldn del material
puede lograrse alimentando el género por gobre un dispositivo da‘entrﬂ—
da, por ejemplo un par de rodillos, a los tambores perforados, con na
velocidad mayor que la velocidad de reoepoxénIQel primer tambor’ pe;fo—
rado. Ademds, influye especialmente sobre la duracién de la fijaci&h
¥, con ello, sobrevla velocidad de produccién, la velocidsd con la cual
o8 hecho pasar el gas cﬁliente g2 través del material textil. Ia veloci-
dad del gas puede regularse ajustando de modo correspondiente el nlmero
de revoluciones de los ventiladores. la velocidad del gas es influenciada
ademds, por la tupidez del material textil aplicado sobre los tambores
¥ se ajustard por lo generﬁl a unos 0,5 @ unos 5 m/, gegs Do preferencia,
se mantendrd una velocidad del gas de mds de unos 2 n/seg. .
Ya transmisién del'oalor al material textil y, con ellas, la dura-
cidn de la fijacién puede acortarse eventualmente por otras medidas.
Asi, 6l material textil puede ser precalentado antes de su entrada en el
dispositivo de fijecién haciéndole paser sobre rodillos calientes, so-
metiéndolo & una raediacién infra-roja o mediante medidas similares. EHs

" posible, ademds, oalentar los tambores perforados o ol material textil

adicionalmente en el dimpositivo de fijacidn mediante dispositivos ade-
cuados, por ejemplo, radiadores de infra;ibjos o eldctricamente. 8i la
instalacidén de fijacién es proyectada de un modo suficiente, puede tam—
bién renunciarse a un secado previd de log géneros estampados o imprag-
nados, realizéndose el secado y la fijacidn en la instalaciédn.

En lugar deAlos tambores rotativos perforados pusden emplearse tam-
bidn otros dispositivoes adecuados. Asf, por ejemplo, puéden utilizarse
bandas perforadas (bandas de tamiz) sin fin qﬁe corren en cajas cerra—
das, sobre las cuales se deposi#a el material textil y & través de las
cuales es dirigido el gas caliente de modo similar sl empleado en los
tambores perforados, es decir, aspirado o impulsado. Tambidn en este caso

!
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es generalmente oonveniente realizar muyy fina la perforaciGn de las
bandas o asimismo recubrlrlas con un fejido de tamiz de malla estreoﬁa
También pueden acoplaxse en serie varias de tales cajas. con bandéguéar-
foradas,‘asi como trasladar a las cajas con bandas perforadas elvééplao
anfilogo de los dispositivos que hemos descrito para el caso de los tam-
bores perforados. ' e

A contlnuaczén de la fijacién, e realiza adecuadamente un enfrla-
miento de los géneros. Fara ello, el material textil, después de salmr del
dispositivo fijedor, puede hacerse pasar, poxr eaemplo, a través de uno o
més rodllloa enfrladores o 8er enfriado también por soplado o paso de
alre frio. .

Como gases que servirdn como transmisores o portadores de calor en el
prooedimiento de acuerdo con el invento entran en consideracién todos los
gases o mezclas gaseosas inertes, no combustibles. Son apropiados, por
ojemplo, el mitrégenc o el didxido de carbono pero, de preferendia, ge . .
empleard el aire. Puede utilizarse ademds el vapor de agua, por si sol&

0 en mezcla con. 1os oitados gases, preferiblemente con airee.

In el dlbujo se ha representado un. ejamplo de eaecucldn de un dzspo-
sitivo de tambor perforado de acuerdo’ cqn el invento. En 61 muestran:

la fige 1 la parte de entrada de un dispositivo -en corte longitudinal;

la fig. 2 la parte de salida de este dispositivo en corte longitudinals

la fig. 3 une secoldén transversal a través del dispositivo segin las -
figge 1 7 2e

Bl secador de tambor pexrforado representado en el dibujo posee una
caja cerrada l. El espacio interior de la caja 1 estd divididoe por wu

" tabique 2-en unaf%&mara do tratamiento 3 y una cdmara de ventilador 4.

En la cémara'dg'%ratamiento 3 estdn dispuestos bambores perforados 5 que
8¢ encuentran baJo depreszén, Jos cusles estdn oubiertos con una guarni-’
cién 6 do tela de tamiz de malla estrecha. En los tambores perforados,
de manera conocida, 1 despresién estd suprimids en el lado libre del ma—
terial gracias a un recubrimiento 7. Le depresién de los tambores 5 es
producida por medio de rodetes de venbtilador 8 dispuestos en el espacio
de ventilador 4 y subordinados en el lado frontal a los tambores perfora-
dos, rodetes que devuelven el aire de secado aspirado desde los fambores
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porforados 5 o el agente de tratamiento asplrado, a través de tubos de
caldeo 9 al espacio de tratamiento 3« En la entradas al d13p051t1§;ﬂ$§t5
previsto un rodillo de extensidén a lo ancho 10 asf como un par dé rodi-
llos 1l. HEl par de rodillos 1l puede estar-veqtajosamente calentado. con
vapor. ‘ e V e
Bl material textil 12 en forma de Yanda,eventualmente estampado o
impregando con colorantes fijables baao la acoidn del calor, y seoado,
es llevado al dispositivo en estado plegado 0, como Se muestra er‘b’
dibujo, apilado. Delante del secador se oncuentra un pértico de értrada
13 que puede estar fijado al secador mismo y a través del cual o) material ’
es alimentado al dispositivo de tratamiento por el proceso "te:mosoi".
Ta salida del dispositivo estd asiﬁismo cerrada u obturada con un
par de rodillos 14. El material textil en forma de banda, para conseguir
un répido enfriamiento, es conducido a iravés de un tambor enfriador 15
antes de que sea apilado o plegado. En el ejemplo de realizacién, el

tambor de enfriamiento estd hecho como tambor de aspiraciéns Pero en su

"wr

lugar puede emplearse tambidn um rodillo enfriado por agua.
Ejemplo 1. '

Un tejido de fibras de poli(terefﬁalato de etileno) de 3,2 deniers Ty
una longitud de corbte de 75 mm y de lana, en la relacidn de mezcla de
5545, es fijado en el dispositivo deserito a continuacién haclendo pasar
a su través aire caliente a 1852

El dispositive consiste en esencia en cuatro tambores perforados ro-
tativos de 1,40 m de didmetro (didmetro de las sberturas de perforacidn:
8 mm), guarnecidos con un tejido de tamiz sin costura de poros finos
(distancia de los hilos del tejido de tamizs: 0,12 mm). Los tambores estdn
dispuestos horizontales en serie en una caja cerrada. Bl interior de los
tambores perforados se encuentra bajo depresién, con lo cual es aspirade
el aire calentado a 1852 deade fuera a través del material bextil apli- -
oado, del tejido de tamiz y de las perforaciones al interior de los tam-
bores. La mitad de la envolvente de log tambores, no cubierta por el ma-
terial texbil, estf protegida de la aspiracién de aire mediante una chapa
de cubierta dispuesta fijamente en el interior del tamboxr.

El tejido impregnado y secado es hecho pasar con sobrealimentacidn
¥y en estado relajado a través de un par de rodilles a los tambores per-
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forados rotatlvos. El tejido corre entonces en cade caso sobre una mited
de log tambores perforadoss gracias a la depresién es pasado al t&%%kb
siguiente, aplicdndose alternativqmente una vez por la cara de aangso
¥ la otra por la de reverso sobre loa tambores. ALl salir del dispositivo
fijador, el tejido corre sobre un tambor enfriador. !

El nimero de revoluciones de los tambores perforados se regula‘dé'
modo que resulte una duracién de la fijacidn de 5 segundos. El ocn enldo
on género del dispositive fijador asciecnde entonces a 8,8nmy la veloc;—
dad de produccidén del dispositmvo a unos 100 m/hin. La contra0016n o’
encogimiento, en el senbido de la urdimbre, conseguida en la fijac164,
asoiende & 1,1%. En el sentido de la trama, se consigue un encpgimlento
de 3,3%. '

En la fijacién del tejido sobre la rama usual se necesita una dura-
oién de calentamiento de 30 segundos para conseguir wsa fijacién sufi-
ciente, asimismo a 1852. En este caso, el encogimiento en la direccién
de la trama asciende & 3,0% y en la de la urdimbre,a 1,1%.

Comparando los tejidos'fijadqs por los dos procedimientos descritos,
no muestran précticamente diferencias en lo gque respecta al encogimiento
en el planchado y al dngulo de arruga en la urdimbre y en la trama. In-
cluso cuando se midié el encogimiento libre a 185¢ durante 30 segundos,
no resultaron diferencias de ninguna clase.

EJémnlo 2. | )

Un tejido de fibras de poli(tereftalato de etileno) de 1,2 deniers
¥ 40 mn de longitud de corte y de algoddn en la relacién de mezola 67233
ge £ijé por calor a 1952 durante 10 segundos en el dispositivo descrito
en ol ejemplo le El tejido experimenté entonces un encogimiento de 2,8%
on la direccién de ia drema -y de 2,0% en la de la urdimbre.

A tftulo cémpdrativo, se realizé asimismo & 1952 una tormofijacidn

" sobre una rama tradicional con soplado bilateral de aire. Despuds de 30

segundos de auracEZZ’Eé la fijacién, la contraccidn del tejido en el sen-
tido de la trama asciende a 2,65 y en el de la urdimbre, a 1,1%.

" Comparando los bejidos fijados segln ambos procedimientoé,se vié que
prﬁcﬁicamente no existian diferenciase Al medir la contraceidn al plan-
chado y la contraccién libre a 1852 durante 30 segundos, resuitaron va-~
lores idénticos. También la prueba del dngulo de arruga demostré que no



habfe diferencia sustancial alguna. Hl dngrilo de arruga del tejido fijado
por el procedimiento megin el invento ascendid a 712 en la urdimbre y‘
822 en la de la frama. En el tejido de comparacién, los valores GorTas-
400 pondientes ascendieron a 732 ¥y 789.” .
Ejemplo 3. -~ '-: -ris
Un tejido mixto de fibras de poli(terefbelato de etileno) y digodén
en la relacién de mezcla 67:33 es imp:gggpado on el foulard, con w “fiﬁf ,
to de expresién de 55% en peso, con un balio acuoso que, por litrof"@onl'
405 tiene ‘
30 g del colorante de dispersidn de la férmules

T etiesy

410
en forme y de naturalezacomerciales
¥ que fué ajustedo a un pH de 5,5 con deido acético.
El tejido impregnado se secd & 1402 durante 40 megundos y, luego,
Se sometid en el dispositivo de fijacidn demcrito a continuacidén a 220¢
415 durente 10 segundos a un tratamiento de calentamiento haciendo pasar

aire a través de 1.

Tl dispositivo consiste en esencia en cuatro tambores perforados
rotativos de 1,40 m de didmetro (didmetro de ls perforacién: 8 mm),
guarnecidos con un tejido de tbamig sin costura de poros finos (distan—

420 cia de los hilos del tejido de tamiz: 0,12 mm). Los tembores estdn dis-
pusesbos horizontales en serie en une caja cerrada. Hl interior de los tam
bores perforados se emcuentra bajo depresi6ﬁ, con lo que el aire ocalenta-
do a 2202 es aspirado desde fuera & través del material textil aplicado,

) del tejido de tamiz y de las perforaciones, hasta el interior de los

425 tembores. La mitad de las envolventes de los tambores, no oublerta por
ol meterial texbtil, estd protegida de la aspirecidn de aire por uma chape
de oubierta dispuesta fijamente en el interior de los tambores.

El tejido impregnado y secado es hecho pasar con avance sobre alimentacidén
y en estado relajado a travéds de un par de rodillos & los tambores perfora-
430 dos rotativos. El tejido corre entonces cada Vvez Sobre una mited de los tam-
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bores perforados; por el tiro de aire aspirado es pasado &l bambor mi-
guiente, apliodndose sobre los tambores albernativamente por el anverso
¥ luego por el reverso del género. Hl contenido del dispositive de fija-
0idn en género asciende a 8,8 m y la velocidad de produccidn del dispo-
gitivo, con la regulacidn elegida a 10 gegundos del periodo de fijacidn
asciende & wnos 50 w/mine s

Después de saelir del dispositivo de fijacidn, el tejido es lavado
en la forma usual y trabado de modo complementario a 952 con wn baﬁo)que
contiene por litro de agua 5 c.c. de sosa cdustica acuosa al 32,5%,.3 g
de hidrosulfito y 2 g de un detergente de iondgenocs

A continuacidn es lavado en caliente y en frfo. Se obtiene un teji-
do en el cual la perte de polidsber estd tefiida de navenja intenso.

8i la fijagcidn por calor se realiza del modo usual, asimismo a 2202
gobre una rama, Se precisa una duracidn de la fijecidn de 45 segundos pa-—
ra befiir la parte de poliéster a la misma intensidad.

De igual modo, se obltienen resultados favorables cuando en la forme
de trabajo de acuerdo con el invento, descrita en lo que antecede, en lu
gar Gel mencionado coiorante de dispersidn, se cuiplean 30 g de un colow-
rante de disporsidn agul de la férmula

Nﬂé 0 OH

0E o0 M

o 30 g del coloraghe de dispersidn agul de la férmule

£ ».NE, 0 O,

i
H

-0

Ejemplo 4

Un tejido de trimcetato de celulosa se impregna en sl foulard con un

efecto de expresidn de 5053 en peso oon un bafio acuoso regulado & un pH de
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6 y que contiene por litro
30 g. del colorante de dispersién de la férmula R

465 . :
OO

en forms y naturaleza comercialese.
Bl tejido impregnade se seca durants’ 40 segundos a 140%. Luegq” enws

470 ol dispositivo de fijacidn descrito en el ejemplo 3, se hace pear-a

través de 61 aire de 2102 durante 10 segundos. Después de salir dsl qis-

positivo de fijaéiéﬁ, el tejido corre sobre un tambor enfriador; luego

o8 tratado de manera complementaris del mismo modo indicado en el ejem-

~plo 3. Se obtiene un tejido tefiido de color amarillo intenso.
475 Si el proceso "termosol" se realiza del modo usual en una reme tambidn
' & 210¢, se necesita un perfodo de fijacibén de 45 segundos para alcansax

la misma intensidad de tincidn.

Ejemplo 5.
Tn tejido de nylon se impregha en el foulard con un efecto de expre-
480 8i6én de 50/5 en peso con un bafio acuoso regulado a pH 6 que contiene por
litro

40 g+ del colorante de la f6rmula

CH —GH -0H
O 1) —N
48
) AN OH,,~CH,,~OK
en forma y naturaleza comerciales.
Bl tejido impregnado es mecado durante 40 segundos a 1402. Luego,
durante 10 segundos y haciendc pasar a través de 61 alre de 2002, ez
490 gometido al proceso "termosol" en el dispositivo de fijacién descrito en

el ejemplo 3.

Después de salir del dispositive de fijacidn, el tejido corre sobre
un bambor enfriador; a continuacién es tratado de menera complementaria
del mismo modo descrito en el ejemplo 3. Se obbiene un tejido teilido de

495 un intenso color rojo-pardo.
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Si el proceso "termosol" me realiza del modo usual en una rama:“tam—
bién & 2002, se necesita un perfodo de fijacién de 40 segundos para conse-
guir una tincidén de la misma intensidad. Lo
Bjemplo 6. v

Un tejido mixto de fibras de poli(tereftalato de etileno) y algodén
en la relacién de mezcla 67:33, se impregna en el foulard con un sfecto
de expresién de 60% en peso, con un bafio acuoso que contiene pox }ﬁtio,

2 g. del colorante de tina de &ster leuco (C.J. ne 60.531). i
(Colour Index 1956, 28 edicién, volumen 3) .

en formg y naturaleza comerciales,

2 g. de sulfato aménico y

2 g. de un producto}de reaccién de un mol de monilfenol y 8 moles de oxi-

do de etileno.

El tejido impregnado es secado a 1202 durante 3 minutos. Luego, eb
ol dispositivo de fijacién desorito en el ejemplo 1, se hace pasar a trgn
vés de 81 aire de 2202 durante 25 segundos. Hl tejido es tratado a conti-
nuacidn durante 3 minutos a 952 oon un bafio acucso que contiena por litro
de agua 2 g. de carbonato sédico y 2 g« de jabén. '

Se obtione una coloracién amarilla en la cual los componenies de po-
liéster y de algoddn estdn tefiidos con la misma tonalidad.

Si el proceso "termosol" se realiza del modo usual en una rama también
& 2202, se necesita una duracidn de la fijacidn de 50 segundos pars obte-
ner wna tincién de la misma intensidads

Del mismo modo se obtienen resultados favorables si, con la forma de
trabajo de acuerdo con el invento arriba descrita se emplean, en lugar
del colorante de tina de Sster del lewco-derivado arriba citado, 3 g., en
oada caso, de uno*fiy los colorantes de los siguientes nlmeros CeJd.:

CeJe N2 73046 ,Tincidn azul
CeJ. N2 73361 Tinecidn roja
OuJ+ N2 59831 Tino¥dh'verde
CuJe Ne 73671 Tincidn gris
C.J. N2 70801 Tincién parda.

Esta solicitud corresponde a las presentadas en Alemania los dfas
29 de Noviembre de 1.965; 1l de Mayo de 1.966 y 1l de Mayo de 1.966,
bajo los nfmeros A 50 923 VIIa/8b; F 49 171 VIIa/8a y F 49 170VIIa/8b
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regpectivamente, se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigehte
Hetatuto sobre Propiedad Industrial y del articulo 42 del Convenio de’
la Unidn. )

REIVINDICACIONES
= L L

1). Procedimiento para fijar materialeg fibrosos sintéticos y colerantes
que se fijan bajo accidn del calor, sobfg m;teriales fibrosos sintéticos
caracterizado porque se hace pasar ges Ghliente a través del matewisl w”
textil a fijar exbendido a lo ancho sobre tamices, material vextii-éue
consiste en fibras sintéticas o las contiens y que, eventualmente;.eéié
estampado o impreganado con el foulard con preparaciones gue contienen

los mencionados colorantes asl como eventualmente, agentes espesantes y
otros productos auxiliares, de manera que el material textil sea oprimido
sobre los tamices.

2). Procedimiento segln la reivindicacién 1) caracherizado porque la fija-
¢idn se lleva a cabo sobre un tembor perforado rotativo sobre el cual
corre el material textil.

3). Procedimiento seglin las reivindicaciones 1) 6 2), caracterizado por-
que la fijacidén se lleva a cabo sobre varios tambores perforados rotati-
vos mortados en sorie, sobre los cuales corre el material textil, reali-~
zdndose en los distintos tambores el paso de gas caliente a través del
material textil de manera tal que una veg el anverso y otra vez el reverso
del género viene en contacto con los tambores. _

4). Procedimiento segfn las reivindicaciones 1) a 3), caracterizado por-
que los tamices, preferiblemente los tambores perforados, estdn recubier-
tos con al menos un tejido de tamiz preferiblemente sin coatura, de malla
estrecha, sobre el cual se aplica el material textil.

5)s Procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracterizado.por-
que el material textil es sometido & la fijacién en estado relajado.

6)s Dispositivo pars la ejecucidén del procedimiento segin cualquiera de
las reivindicaciones 1) a 5) que consiste en una cdmara de tratamiento
cerrada y elementos de transporte dispuestos en ésta asi como, al menos,
un ventilador para hacer circular el gaw calients, caracterizado porque
los elementos de transporbe consisten en tambores perforados ouyo inte-
rior estd sometido & wna eccidn de aspiracién y que estdn guarnecidos con

al menos uné tola de tamiz de mzalla estrecha.
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7). Dispositivo segin la reivindicacibn 6), caracterizado porque en una
cdmara cerrada estdn dispuestos en seris varios tambores perforados. -
8). Dispositivo segiin la reivindicacién 6), caracterizado porque los tam-
bores perforados estdn cubiertos hasta aproximadamente 3/4 con el materlal
textil a trater y Porque los lados de los tambores que no estén cubiertos
por el material estdn protegidos del tiro de aspiracién por chapak Ge ou-
bierta dispuestas fijas. L
9) Dispositivo segiin cualquiera de las reivindicmciones anterlorea ‘o~
racterizado porque en la entrada esidn previstos medios para la envrega
variable de modo no esocalonado del material.
10). "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FIJACION DE MATERIALES DE FI-
BRAS SINTETICAS Y COLORANTESY.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas foliadas y mecanografiadas pop
un solo lado de sus caras.

Madrid, 22 de Novie e 1966
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