By

7
3 3 % 6 02 5 Effflmsz IN;IENCIONg } i

Ref: N/C. 238 3

@%emau'a @edmﬂ@a

404&:

"perfeccionamientos en la construccidn de

placas planogrdficas paras la impresibnt.

Solicitante: SRES. ARMANDO BIRGAIN SCHAFLER Y ALLAN KILBOE LOM-
BARDO, mexicenos, con domleilio en Ganges No. 73,
MéxiCO, DoFo y Dakota NOo 249 - 503, Mé!ﬁ.co, D.FO’

respectivamente.
SmmmEsars

o fares

L " Egta invencién se refiere al arte de la im~-
prestémmy., mds particularmente a perfeccionamientos
en la construccién de placas planogréficas de impre

gi én.
5, Es sabido que de conformidad con el princi-
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plio tradicional del arte 1itogré%c,o, Se conside-
raba nscesario proveer, en placas metélioas que .
debieran utilizerse en substitucién de la piedra po
rosa utilizada en tiempos remotos, superficies metsd
licas graneadas o ifi::gi?l"éres. pera proveer por lo- -
menos una porosidad supdrficdial que capacitara a las
superficies de places md¥4licas de otro modo g, abmr
sorbentes, a hacerse superficies altamente abscrben-
tes y retentivas, ya sea paré tinta o para agua, a
fin de proveer éreas de impresién sobrs aquellos si-
tios en 1os cuales la placa es 4vida para materiales
grasos, tales como tinta de impresibn, asi como
dreas no imprimibles sobre aquellos sitios en los
cuzles la placa metdlica absorbe agua, para colocar
una capa e agua que podrie eviter la adherencia de
la tinta sobre dichas superficies.

Despuds de mucho tiempo, el eriterio
esencial seguido invarisblemente en el arte ds la in
presidn, en el sentido del graneado o de la provisiodn
de placas metdlicas de otro modo con cierta porosi-
dad, se abandoné debido & que me descubrié que con
el empleo de pares litogrdficos de metales, uno de
@llos era repelente a la tinta mientras que el otro
era absorbente de tinta y repelente al agua., Con el
interde de proveer una mayor fidelidad de la impre-
8i6n, se han sugerido placas lises qus proveen meyor
fidelidad y une mayor reproduccién de tonos medios.

Sin embargo, atn cuando la eficiencia
de las placas lisas se considerabs como altamente

satisfactoria, estas placas tenfan generalmente leos
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Serias deaventajas de ser mas bien (uebradizas y"
de ser atn poroses en el sentido de aue tenfan ca-
nales intercomunicantes y egujeros microscédpicos _
qus permit:raﬁ el paso de vapores, humos, o licluid_-o'a
de una cara a ia otrs cara de cads capa metdlica,
creando asf un efecto de sombra despuds de wn n’_ame"i'o
relativamente corto de operscionss de impresién, os-
te efecto de sombra haciendo inftil la placa des-
pudsa de unas cuantas operaciones de impresién. ‘
Se cree que el efecto de sombreado de
las placas metdlicas se debe al hecho de que el
efecto de capilaridad provisto por la porosidad de
las capas metédlicas permite el paso de por 10 menos
slgunos humos de lo$ varios reactivos dcidos wtili-
zados en la operacién de impresidén y en el revela-
do @8 las placas litiograficas para el uso de laa
mismes en una operacién de impresibdn, permitiendo
asl que estos humos o vapores schfian sobre el metal
de base que es comfnmente un metel no resistente
quimi cemente, creando de tal menera clierto efecto

de corrosién due, ya due las capas son muyy delgedas

¥y porgggs, se refleja hacia airas a la superficie

dequ§“ metales de trabajo, influyendo asf en las
propiedades de absorcidn de tinta de uno de daichos
metai;‘;’?r" las propiedades de repelencia de tinta,
absorcién de agus del otro metal. Asf, cuando es&~
tag placas se utilizan pars impresidn en colores

mtl tiples, puede sﬁceder dqueé un 4res de imdgen de

una de las placas corresponda a un 4rea Que no con-

tiene imdgen @e la ofra, con la tinta ya depositada

‘
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influyendo en la tltima, para estropear asf &) ma~ |
terial impreso obtenido, si este materiel impreso .
8¢ supone Que es de altze calidad. |

Adem#s del efecto de sombreado anterior
mente dsscrito, la porosidad cres otras desventajas ™
en el arte de la imprasi(;h“,‘"'l?o que hace qus la i)la-
ca Ge impresidn se estropes en un tiempo relativa
mente corto, especlalmente si estas placas se ders-
tinan a emplearse en operaciomss de impresién cc;n
las que se obiiens un material impreso de alta ca-
lidad.

Se ha sugerido proveer una place plano-
gréfica miltimetdlice que tenga capas depositadas ba
Jo controles muy intimos z fin de obtensr capas préc-
ticamente no porosas con el objeto de vencer todos
loa defectos anteriores.

Aungue las placas producidas de conformi
dad de este principio de proveer capas précticamente
no porosas de los metales, trabéja.n de un2 maners muy
satisfactoria, e& muy aparente que el costo de produg
cién de dichas places pueds sSer incrementado conside-
reblemente por el control fntimo que debe e jercerse
sobre las operaciones de deposicién a fin de obte-
ner una calidad constante sobre cada capa metalice,
que puede proveer la asusencia préctica de porosidad
en cada un2 de las capas de trabajo.

Por otra parte, las placas metdlicas
aplicadas sobre uns base metdlice como cepas préc-
ticemente no porosas, deben acumularse a un espe-

sor considerable a fin de evitar tanto como ses po-
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alble ls existencia de cualquier%orosidad, con ol.’
objeto de lograr la meta de eviter la influencis
de los agentes externos sobre el metal de bage, y
la influencia del metal de base ast corroldo sobre - |
las capas de trabajo. Este hecho, y el hecho de que ‘
las capas, pars que Sean no porosas, deben 'hamb:i._é)'zz.'
provesrase generalmente con crisiales nuy peCLuaﬁééi:"

que estdn densamente agrupados, dan generalmsnte"'é_:g .

mo resultado placas que estédn sujetas a agrietarse, par

lo menos, sobre la capa externa de cromo despuds de

algin tiempo, y més particularmente cuando estas pla-

cas se flexionan a fin de adapiarlas pars ser mens jadas

bor el cilindro de una mAquins de impresidn.

Por otra parte, se ha sugerido tambidn
que una placa planogrdfica que venza las d4dificulta-
des anteriormente mencionsdas y provoca afin una fide-
lidad muy alta, debe ser ung placa brillante, es de-
cir, debe ser una placa que comprends capas de cobre
y de cromo de una éuperﬁcie brillante y muy lisa,
a8 fin de reproducir u.na estructura de punte mnuy
fino, tal como 300 o mds lfneas para trabajo fino.
Este tipo de capas de cobre brillante, sin embargo,
tienp un coeficiente de expansiobn nuy diferente en
comparacibn con el cromo depositado sobre la misma,
de mane;;wq.ﬁe 8l par de capas de ‘trabajo BSe somete
a easfuerzos diferenciales grandes y se agrietan g
menudo durante su empleo, eviiando asf su funciona-
miento eficiente. :

Por otra parte, una superficie brillan-

te sobre la placa de impresién es también desventa-

Nic o
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josa, debido al hecho de que el operador de la mé~

quina de impresién estd generalmente incapacitado
para distinguir las superficies himedas de las su-
perficies secas sobre las édreas que no llevan ima—

gen, pera comprobar q,ué"'i‘é"placa estd trabajando

corrdctamsenta. e ¥

Por ofra parte, aundue une capa de g¢ -

bre mate w opaca provistz tambidn con cristeles £fi -

nos, dénssmente agrupados, tisne un coeficiente de
expansifn mds similar al de la cazpa de cromo y go-
neralmente evita cuslduier agrietamiento de lz mig
na, y aunque el acabado mete provee una distincién
clara entre superficies himedas y secas, permitien
do asi un control visual méds Intimo par parte del
operador, estas capas mate éon incapaces de repro-
ducir una estructura de punto fino en el grado en
el que le hacen las oa;)as brillantes. &Este I;lecho
o8 une razbn muy importénte de qQue me prefiera =a
menudo producir placas brillantes a pesar de los
inconvenientes también importantes mostrados por
las mismas. ‘

A fin de resolver el problema del
agrietemiento, especialmente sobre la capa de cro-
mo, ha sido necesario aplicar revestimientos de
cromo muy delgedos, con la reducclén consecuente
en le vidae efectiva de las placas, Esta resé;lucién,
por lo tanto, no pusde ser considerads como unz re-
solucién nmuy buena, ya que lz tendencia de une pla-
ca al agrietamiento es evitada sé6lo a expensas de

afectar adversamente otras propiedades de la misma.

iite
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Tomando en cuenta los defectos de las
Placas planogrdficas del arte anterior, es el obje-
to de la presente invencién proveer una place kdéx
impresién que aungue venza y/o elimine substancisl
mente todos los defectos y desventajas an‘aerior«-: )
mente mencionados, y produzce efin imdgenss con al-‘
ta i‘idelidad, con resistencia al desgaste y vida
a'hll incrementadas, permita un incremento de l.a.‘
velocidad de prensado y de la operacibn, reduszca,
el consumo de asgua y de tinta, reduzca grandemsﬁ:
te la detencién de la prensa y elimine completambg
te le tendencia a formar grietas en las diferentes
capas metdlicas, alin cuando se someta a condiciones
extremas.

Es otro objeto de la invencién pro-
veer una placa planografioa'de impresiodn que tenga'
una apariencia superficisl $21 4ue permite la dis-
tinecibn clara entre las dreas de imdgen y las que
no contiensn imégen, asf como entrs superficies hf
medes ¥y éuperficies secas sobre las dreas que no
contienen imdgen.

Es un.objeto adicional de la invencién
proveer une place de impresidén del cerdcter ante-
rioruague comprenda ademds una place metdlica ade=-
cu?daﬂyara proveer la enmienda de la placa despuds
del revelado y del grabado.

T oo objeto adicional es proveer una
placa de impresién susceptible de ser utilizada en
equipo litogrdfico y también en impresidén directa,

con une duracibn prolongada y una alta eficiencia.
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Los nuevos aspectos que se eonside-‘ g
ran caracteristicos de le invencién se establecen
con particularidad en las cldusulas anexas. La ig,'
vencién misma, sin embargo, tanto en cuanto a su |
organizacién-como a su método de preparacidn, junto
con objetos y ventajas ggié;onales de la misma, 6.
comprenderd mejor a pa::’é;r de la siguiente deS‘&‘..I.';‘_.;‘Qﬁ'ﬁ
cién de modalidades especificas cuando Se dan ep'
relacién con los dibujos anexos, en donde los nﬂm_é_
ros de refefeneia seme jantes indican partes similg
res en todas les varias figuras, y en los cuales:

s - La figura 1 es una vista diagramdtica
¥y fragmentaris en seccidn transversal, agrandada,
tomada a través de una placa manufacturads de con-
formided con une modalidad de la invencibn; y

La figura 2 es una vista disgramétice
en seccién trensversal, fragmentaris, agrandeda, de
la placa ilustrada en la figura 1, pero mirando de
wne meners exagerada la porosidad a través de cada
una de las capas y la interrupcién de canales direg
tos desde la base a las capas de trabajo externas.

En términos'amplios, la preéente inven
cién estd basada en la provisidn de una base metd-
lica o no metdlica 10, preparada adecuademente para
la recepcién de una subcapa o capa secundaris 11,
de cobre o nfquel alcalino, la cual subcapa actue-
T4 como un elslemiento entre el material de la base
¥ los metales de trabajo. Los meteles de trabajo se

aplican en la forma de una capa mixta de cobre 4ci-

do 12, 13, y una capa de acabado de cromo 14, y pue
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de tembién comprender una capa de ‘cromo subyacento.

(no mostrada) pera permitir la enmienda de la placs,
y una capa de nfqusl (no mostrads) entre esta caéé.
de cromo subyacente y la capa de cobre 4cido 12, 13.
l{ds particulermente, las capas de tra=-
bajo de la placa de conformidad con une segunds mo--
dalidad de la presente invencioén pueden comprender
sobre el cobre alcalino de la subcapa de nfquel 11,,
una capa de cromo que tenga una alta dureza, tersu~
ra, y carencla prdctica de granos, a fin de actuar
como une hase para las capas de trabajo subsecugn-
tes. En seguida de la primera capa de cromo, la pla
ca de conformidad con esta modalidad comprende una
capa muy delgada de nfquel para proveer la unién ade
cuade de la placa de cobre 12, 13, la GWtina estando
constitulda de una capa de cobre 4cido, brillante,
12, seguida por una capa de cobre ~doldo mate, 13,
& fin de formar uas capa mixta de cobre 4cido que
forma una de las carscterfsticas esenciales de la
placa de 1la presente invencién. Finalmente, la
Placa planogréfica de la presente invencibn compren’

de una placa de acabado de cromo 14 que tiene una

'superficie altamente tersa, no porosa, no graneada,

L e
Yy due ea de uns dureza considerable paras proveer

une eIVHan resistencia al estropeo y maltrato en
general, asl como @l uso y sbrasidén normsles causa-
dos por los rodillos entintadores.

Ye que la superficle de la placs cons-
truida de conformidsd con la presente invencidén §a

muy lisa y el graneadd 0 cualquier otro tipo da'oa:
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vidades se encuentra completamente ausente, la ca- -
pa fotosensible que se aplicaré para su revelado .-
86 proveerd con un espesor esencialmente uniforme--

qQue evitard obviémente las refracciones de la luz

¥y los puntos de impresidén serédn producidos fielmen ol

te a partir de la transpé?e’neﬁa utilizada pars su. .
preparacién. Ya qua la capa de cromo de 1a placarde ¥7
la presente invencién se provee tambidn con un aéri-r
pesor uniforme y casi perfecto, no hay posibilidad
de que el bafio de grabado entre o excave hacia los
lédos de jando bordeas débiles sobre los puntos, y,
por lo tanto se produce wns ﬁlaca cuyos puntos se-
rén siempre muy claros y fieles en comperacién con
el original y por uns vida muy extendida. '

En pocas palabras, la preéente inven-
cibn reside en el descubrimiento de ’que el metal de
base pusde aislarse de los metales del trabajo, no’
86lo teniendo una pluralidad de subcapas y capas de
trabajo formadas como capas préoticemente no poro-
Sas, sino, por el contrario, sobreponiendo por 1o
menos dos capaé que tengan diferentes tiﬁos de po-
rosidades a fin d® romper la capilaridad y evitar
8l peso de humos w otros tipos de flfidos de la ba-
se 10 a las capes de trabajo y de regreso hacia la
base. Por otra parte, uno de los aspectos mds impor
tantes de 1a. presente invencién reside en la aplica
cién de una capa mixte electrorrecubierta de cobre
écido brillante 12 y de cobre #cido mate 13, para
dar a la placa una mayor flexibilidad y para evi-
tar 1é tendencia al agrietamiento posefda por las

I
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Placas no poroses. del arte anterior.

Segtin se muwestra en la figura 2y, que .’
©8 una viste diagramidtica del perfil de la placsa -
que muestra las varias capas dispuestas sobre 1a ot
bage 10, cada una de las capas 11, 12, 13y 14 pqg“
den tener una pluralidad de poros qus se iluﬂtranv;ﬂ
én la forma. de ductos pequefios que comunican laaﬁ"'
dos ceras de cada placa y que proveen pasajes para
los humos u otros fléidos provenientes de un lado
de cada capa al otro.

g bien sabido qus una subecapa tal c¢o
mo 11, ya sea que comprenda cobre o nfquel alcali-
nos, es generalmente porosa materialmente, y aunque
provee una placa ancladora pare la capa de cobre |
dcido 12, no provee por st misme une capa eislante
estrictamente dicho. Cada uno de los poros diagra-
m4ticamente mostrados a través de la capa 11, pusde
conducir los humos u otros fléidos provenientes de
la superficie superior de la capa 11, a su intersu-
perficie con le base 10, corroyendo esf la base y
permitiendo que alguna influencia de esta corrosioén
se refleje de nuevo hacia la superficie, afectando
asitgdxq?samente el funcionamiento de las capas
suger;ores. Sin embargo, segln se musstre claramen-
te en I;”Efgura 2, la primers capa de cobre 4cido
12, de baja porosidad, de un cardcter brillante,
tiene muy pocos poros y itiene afin menos poros co-
nectados dirdctamente con los poros de la capa 11,
La carencia de coincidenclas de los poros de una c&

pe & la sigulente alsla précticamente las capas -de
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trabajo evitando que cualquier influsncia de 1o0s
fltidos producidos por los productos qufmicos de o
tratamiento pase hacia 1z superficie de la base 10, ;
para proveer de tal menera una base 10 casi perfec;'
tamente aislada, que e8%T&“Gonsctada muy pocas ve- ...
ces por poros & las capas.devtrabajo. Si esta cape
12 de cobre dcido y brillente constituye la primsra,.
capa de trabajo, de conformidad con los principibs'
de probabilidad podria atn esperarse que algunos pgo
ros estuvieran diréctamente consctados con la base
10, influyendo asf en la primera superficie de tra-
bajo o de retencién de tinta. Sin embargo, en la
placa construida de conformidad con la presents in
venclibén, s& provee unz ssgunde cepa de cobre 4dcido
13 a fig de formar la capa de cobre dcido mixta. La
cepa de cobre dcido 13 ea una capa de cobre mate
que e8 tembién de muy baja porosidad, pasando sé6lo
unos cuantos poros de unz cera la otra de le misma.
Podria esperarse que estos poros aleatogiamente dis
tribuidos coincidieran con 1os poros de la capa 12
con una probabilided muy pedquefie y, ademds, la pro-
babilided de que algunos de estom poros estd conec-
tado simulténeamente con uno 4e los poros de la ca~
pa 12 y wno de los poros de la capa 11, es despre-
ciable, de manera que la superficie de la capa de
cobre édcido mate 13 puede considerarse como perfeg
ta y absolubamente aislada de la base 10, proveyen
do asi una capa de trabajo completamente aislada de
la influencia de la base y por 1o tanto que evita

cualquier efecto de sombreado del tipo anteriormen-
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‘te mencionado.

La capa de trabajo de cromo 14, por ld ’
tanto, formard un par litografico con el cobre é.ci—é'_
do mate 13, para proveer de 12l meners una placah”
litogréfica que, aunque no tiene capas estrictamen—?—
te no porosas, trabajard con la misma eficiencia -
0 con uns eficiencia mayor que la placa 1itogré.fi_qe}
due comprende capas no porosas obtenibles con d:ll.'{"-"
ficultad.

Bn vista de lo anterior, la placa de
la presente invencioén puede manufacturarse a un
costo substancialmente menor que une placa que tig
ne capas no porosas, y producird los miSmbs o afin
mejores y més uniformes resultados que la Glitims.
La fnica capa que debe ser preferiblemente no po-
rosa précticamente, es 1la capa de cromo 14 a fin
de producir une placa litografica adecuada para opg
raciones de impresiodn muy prolongadas.

5L se pretende que la placa de confor-
wmided con la presente ilnvencidén sea una place enmég
deble, se electrodeposita una capa de cromo (no mog
trada) entre la subcepa 11y la primera capa de co-
bre 1?:07§eguida por una capa muy delgada de nfyuel
(notmo;{;}ada) que recibe sobre la misma la primera
capa d6™EBbre 4cido 12. Esta placa traﬁajara bajo
los mismos principios de la placa bésica descrita
anteriormente, con la tnice diferencie de que, si
se desea une enmienda, puede eliminarse un 4res de
la capa de cobre mixta aplicando un solvente paras la

misma & fin de descubrir la capa de cromo Bubyacente
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para proveer uﬁ'par litogrédfico que, aunque no con ' -’
la misma calidad Que la placa litogr4dfica externa, .:.
pueds servir para proveer a la placa de la presente '
invencién con una caracteristica de enmendable. B
5i se deségfh§3bre.1a subcapa aplicada -
e la base se deposita unacapd de cromo para permi-
tir que esta placa sea anﬁghdada,“segan se describié}?r !
anteriormente, la cual capa de cromo se deposita msi“
diante el mismo procedimiento que la cdapa de cromo de
acabado, pero utilizando un tiempo mds corto, ya que
en este caso particular no es negesario un espesor
considereble. Sobre esta capa ds cromo, se aplica
una capa de nfquel muy delgade, & fin de provesr la
buena adhesidén de las capes de trabajo sobreyacen~
tes.,

Por otra parte, las placas de la pre-
sente invencién tiensn ventajaé distintivas con res-
pecto a las placas del,ar#e anterior, porque al mis-
mo tiempo que proveen unsa !idelidad de impresién no-
teble, y completa ausencia de tendencia hacia sl
agrietamiento de la capa de aczbado, tambidn hacen
féoilmente distinguibles las 4reas de imdgen de las
éreas que no tienen imdgen, ademéds de hacer también
distinguibles las Areas humedecidas de las 4reas en
el 4rea que no produce imidgen, y permiten la apli-
cacidn de una capa de cromo de acabado, mucho més
dura y gruesa, por proveer una flexibilidad inusi-
tade e inesperada a la estructura completa de capas
motélices adheridas a la base.

De conformidad con la modelidad de 1a
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, .
invencifn que comprende una capa saby’%cente de cro-

.

mo, cualquier experto en el arts notard claramente““"
due, con la placa construida con esta capa de cromo‘,': ’_
dicha placa puede enmendarse facilmente, a fin de
éliminar un-4rea de impresién ¢ue no se deses, me-':"
diante la aplicacién manual o mecdnica de una so-
lucién scida a fin de separsr completamente las ca-
pas de cobre sobre aquellos sitios en los cuales-’f}’-
dichas capas de cobre estédn proveyendo un drea de
imdgen para exponer de tal manera la cape de cromo
subyacente que ectusrd como una caps repelente de
tinta de la misme manera que la capa de acabado de
cromo, proveyendo asi una placa enmendads due pus-
de ubilizarse para otra operacién de impresién en
la cual cierias porciones de la primera operaciodn

de impresidn han sido eliwminadas.

Aungue se han mostrado y descrito cier
tas modalidades especificas de la invencioén, es ob-
vio due son posibles muchas modificaciones de 1la
misma. Por 1o tanto, la invencién ho debe restringir
se excepto en cuanto a 1o que sea necesitado por el
arte anterior y por el espfritu de las cldusules
anexas. ,

Lot -NOT A-

~—mny .. Descrita suficientemente 1s naturaleza
del invento, asl como la manera de realizarlo en la
prédctica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas son suscepiibles de modifi-
caciones de defalle en cuanto no alfersn su princi-

pio fundemental. Tembién se hace constar que el in-
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B
vento se refiere a las solicitudes de Patente presega -

tadas en iéxico, nfmeros 85775 y 85776 de fecha 2_2-1
de noviembre de 1965, acogiéndose, por lo tanto, a : :
los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, y slends lo que constituye 1la e
esencia del referido invewte,” y por lo que se SOlI.i.-‘:
cita Patente de Iriﬁenciéﬁ'fbor 20 afios en Espafia,, S._\:)_’v-?:."
bre: WPERFECCLONAMIENTOS EN LA CONSPRUCCION D& PLA- -
CAS PLANOGRAFICAS PARA LA IWPRESION®, caracterizéndsy
se por lo siguientes

8,~ YPerfoccionsmientos en la construg
cién de placas planogréficas para l_a impresiént, cea-
racterizado porque cada placa se constituye de uns
lémine a la que se ligs, por 1o menos = une de sus
cares, uns capa lisa, no graneada, de cobre, para la
adherencia de tinta, constituida ds cristales finos
densamente agrupados, disponiendo esta capa de una
superficie dwra, inhsrentemente lisa o 'be'rSa, a
pruebe de raspsdures, y constituyéndose de wuna capa
de cobre brillante ligada a dicha l4mina base y una
capa de cobre mate ligada a dicha cape de cobre bri
llante; une capa de cromo dursa, lisa, no gransada,
ligada a diche capa de cobre no brillante, no granes
da, siendo dicha capa de cromo una capa de espesor
substancial y uniforme, y constituyéndose de crista-
les finos, densamente agrupados, disponiendo de una
superficie no porosa a prueba de raspaduras, lisa y
dure; sirviendo diche capa de cobre mate como un co
jtn entre la capa de cobre brillante y le cape. de

cromo de =mcabado, a fin de evitar la formacién de
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“

DY ;
eafusrzos de agrietamiento entre &las ¥ habiliter. -

la capa de acabado de cromo para ser de mayor esP_e_;‘,“
sor, sin que tienda a agrietarse, proveyendo dicha,‘v
capa de cobre lisa una cape no porosa, comple‘aa.ment§ |
impermeable, mediante le rupburs del efechto capiler
a través de los poros de ambas capas individuales"d»éﬁ
cobre, evitando asf cualguier influencia desde Il
base hacia la superficie de trabajo ds la placa.

28.- Perfeccionamientos, segln la rei-
vindicacifn 12, caracterizados pordue dicha capa de
cobre brillante presenta una porosidad baja, que pro
vee un nfmerc bajo de poros aleatoriamente distribui
dos, que pasan a través de su espesor.

38.- Perfeccionamientos, segtn la rei-
vindicacién 28, caracterizados porque dicha capa de
cobre mate presenta uns porosidad beja, 1o que provee
un ntmero bajo de poros que pasan a través de su espg
sor e inhersntemente distribuidos de menera que 1la
probabilidad de coincidencia con los poros de dicha
capa de cobre brillasnte es muy baja, a fin de pro=
veer una cape mixta, practicamente impermeable, me-
diante socbreposicién de la misma.

" 48.- Perfecel onsmlentos, segtn la rei-
vind(:i. égéion 18, carascterizados porqus cada placa com
prende AT 1dmins base que tiene ligada por 10 menos
a uno de sus lados, una subcapa metédlica, no granea~
da, que se compone de nfquel no poroso o de cobre
blando; una capa de cobre mixta, no graneads, para
adherencia de tinta, constituida por cristales finos

¥y densamente agrupados, teniendo dicha capa una su-
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perficie dura, inherentemente lisa, a prusba de rag
paduras y constituyéndose de una capa de cobre brif?

llante ligada a dicha ldmine base y una capa de co- |
bre mate ligada a dicha capa de cobre brillante; y- n

5, una caps de cromo dura, 1158, no greneads, ligada & -
dicha capa de cobre brillamntey no graneada; siendo’
dicha capa de cromo wna capa de eromo no graneadq,ﬂéuf
egpesor substancial y uniforme y constituyéndose ae
cristales finos, denszsmente agrupados, teniendo una :

10, guperficie dura, liss, & prusba de raspaduras, no
porosa; sirviendo dicha capa de cobre mate como wn
cojin entre dicha capa brillante y la capa de acaba~
do de cromo a fin de evitar la formacidén de esfuer-
zo8 de agrietemiento entre elles y permitir due la

5o capa de acabado de oroﬁo sega de un espesor mayor sin
Que tisnda & agrietarsej constituyendo dicha caps de
cobre mixtz une capa no porosa, completemente imper-
meable, mediante la rupturs del efecto capller z trg
vés de los poros de ambas capas individuales de co-

20. bre, para evitar asl cualquier influencia desde la
base hacia las superficies de trabajo de la placa.

58 .= Perfeccionamientos, segfin la rei-
vindicacidn 42, caracterizados pordque dlcha subcapa
metélica ea uns capa de cobre blando.

25. 68.~ Parfeccionamientos, seghn la rei-
vindicacién 52, caracterizados porque dicha lémina -de
base es acero,

T8¢ .~ Perfeccionemientos, segln la rei-
vindicacién 42, carachterizados pordque dicha subcapa

30. metdlica es una capa de nfquel lisa, no graneada.
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88.~ Perfeccionamientos, éego.n la rei~
vindicacidén 7¢, caracterizados porque dicha lémina
de base es acero. ‘

98.~ Perfeccionsmientos, segln la rei-
vindicacién 48, caracterizados poryus se liga & 1la’
menci onada subcapa metélica, una capa de cromo liéé.j‘,"
no graneada, y-se liga a esta primera capa de croﬁ‘c}'»'
une. capa delgada de nfquel, permitiendo la antez'iéri-l
mente mencionada primeras capa de cromo yue la placa .
sea enmendada por la separacidén localizada de la ca-
pa de cobre mixta y la capa de nfquel a partir de
clertas dreas de la place ya grabada, pare eliminar
freas de lmégen predeterminadas.

102,.~ WpPerfeccionamientos en la constru_g'
c¢ién de placas planogrédficas para la impresidnh, tel

y como queda sustancialmente descrito en la presente

llemorie, e 1lustredo en los adjuntos dibujos. -
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