
PATENTE DE INVENCION 

Ref: N/b. 2 R̂ ^

"Perfeccionamientos en la  construcción de 

placas planográficaa para la  impresión".

SRES. ARMANDO BIRLAIN SCHAPLER Y ALLAN EILBOB LOM­

BARDO, mexicanos, con dom icilio  en Ganges No. 73 , 

México, D.F. y Dakota No. 249 -  503, México, D .F ., 

raspe ctivamente.

' E sta  invención se r e f ie r e  a l arte  de l a  lm- 

p re st& n y , más particularm ente a perfeccionamientos 

en l a  construcción de placas planográficas de impre 

sión.

Es sabido que de conformidad con e l  p r ln c i-
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pió  tra d ic io n a l del arte l i t o g r á í ic o ,  se conside­

raba necesario  proveer, en placas m etálicas que 

debieran u ti l iz a r s e  en su b stitu ció n  de l a  piedra po 

rosa u tiliz a d a  en tiempos remotos, su p e rfic ie s  metá 

l ic a s  graneadas o ir re g u la re s  para proveer por lo*'* 

menos una porosidad s u p S rfiá ia l que capacitara a la s  

su p e rfic ie s  de placas m etálicas de otro modo nq, ab-*r 

sorbentes, a hacerse su p e rfic ie s  altamente absorben­

te s  y  re te n tiv a s , ya sea para t in ta  o para agua, a 

f i n  de proveer áreas de impresión sobre aquellos s i ­

t io s  en lo s  cuales l a  p laca  es ávida para m ateriales 

grasos, ta le s  como t in ta  de impresión, a s í como 

áreas no imprimibles sobre aquellos s i t i o s  en lo s  

cuales la  p laca m etálica.absorbe agua, para colocar 

una capa de agua que podría e v ita r  la  adherencia de 

l a  t in ta  sobre dichas su p e rfic ie s .

Despuás de mucho tiempo, e l  c r ite r io  

e se n cia l seguido invariablem ente en e l  arte de l a  im 

presión, en e l  sentido del graneado o de la  p rovisión

i

de placas m etálicas de otro modo con c ie r ta  porosi­

dad, se abandonó debido a que se descubrió que con 

e l  empleo de pares l i to g r á f ic o s  de m etales, uno de 

e l lo s  era  repelente a la  t in ta  mientras que e l  otro 

era  absorbente de t in ta  y repelente a l  agua. Con e l  

in te rá s  de proveer una mayor fid e lid a d  de la  impre­

sión , se han sugerido p lacas l i s a s  que proveen mayor 

f id e lid a d  y una mayor reproducción de tonos medios.

Sin embargo, aún cuando la  e f ic ie n c ia  

de la s  p lacas l i s a s  se consideraba como altamente 

s a t is fa c to r ia , estas placas tenían generalmente la s
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se ria s  desventajas de ser más bien quebradizas y  

de ser aún porosas en e l  sentido de que tenían ca­

nales intercomunicantes y  agujeros microscópicos 

que perm itían e l  paso de vapores, humos, o líq u id o s  

de una cara a l a  otra cara de cada capa m etálica, 

creando a s í un e fe c to  de sombra después de un número 

relativam ente corto de operaciones de impresión, as­

ta  e fe c to  de sombra haciendo in ú t i l  l a  p laca des­

pués de unas cuantas operaciones de impresión.

Se cree que e l  e fecto  de sombreado de 

la s  p lacas m etálicas se debe a l  hecho de que e l  

e fe c to  de capilarid ad  provisto  por la  porosidad de 

la s  capas m etálicas permite e l  paso de por lo  menos 

algunos humos de lo s  va rio s  rea ctiv o s ácidos u t i l i ­

zados en l a  operación de im presión y en e l  rev e la ­

do de la s  placas l i to g r á f ic a s  para e l  uso de la s  

mismas en una operación da impresión, permitiendo 

a s í que estos humos o vapores actúan sobre e l  metal 

de base que es comúnmente un metal no re s is te n te  

químicamente, creando de t a l  manera c ie rto  e fecto  

de corrosión que, ya que las. capas son muy delgadas 

y porcsas, se r e f le j a  h acia  atrás a l a  su p e rfic ie  

denlos metales de tra b a jo , influyendo a s í en la s  

propiedades de absorción de t in ta  de uno de dichos 

m etales y  la s  propiedades de repelen cia  de t in ta , 

absorción de agua del otro metal. A sí, cuando es­

ta s  placas se u tiliz a n  para impresión en colores 

m ú ltip les, puede suceder qué un área de imágen de 

una de la s  p lacas corresponda a un área que no con­

tien e  imágen de la  otra, con l a  t in ta  ya depositada
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influyendo en l a  últim a, para estropear a s i e l  ma­

t e r i a l  impreso obtenido, s i  e ste  m aterial impreso 

se supone que e s  da a lta  calidad.

Además del e fe c to  de sombreado an terio r 

mente d e scrito , l a  porosidad crea otras desventajas 

en e l  a r ta  de l a  impresión^ l o  que hace que l a  p la­

ca de im presión se estropee en un tiempo relativa-^ -' 

mente corto , especialmente s i  esta s  placas se des­

tin an  a emplearse en operaciones de impresión con 

la s  que se obtiene un m aterial impreso de a lt a  ca­

lid a d .

Se ha sugerido proveer una p laca plano- 

g rá fic a  m ultim etálica que tanga capas depositadas ba 

jo controles muy intim os a f i n  de obtener capas prác­

ticamente no porosas con e l  objeto de vencer todos 

lo s  d efectos an teriores.

Aunque l a s  p lacas producidas de conformé 

dad de este  p rin cip io  de proveer capas prácticamente 

no porosas de lo s  m etales, trab ajan  de una manera muy 

s a t is fa c to r ia , es muy aparente que e l  costo de produc 

ción  de dichas p lacas puede s e r  incrementado conside­

rablemente por e l  control íntim o que debe e je rce rse  

sobre la s  operaciones de deposición a ü n  de obte­

ner una calidad  constante sobre cada capa m etálica, 

que puede proveer la  ausencia p rá ctica  de porosidad 

en cada una de la s  capas de trab ajo .

Por otra p arte , la s  p lacas m etálicas 

aplicadas sobre una base m etálica como capas prác­

ticamente no porosas, deben acumularse a un espe­

sor considerable a f i n  de e v ita r  tanto como sea po-
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s i  ble la  e x is te n c ia  de cualquier porosidad, con e í  

objeto de lo g ra r  la  meta de e v ita r  la  in flu e n c ia  

de lo s  agentes externos sobre e l  metal de base, y 

la  in flu e n c ia  del metal de base a s í corroído sobre 

la s  capas de trab ajo . Este hecho, y e l  hecho de que 

las. capas, para que sean no porosas, deben también, 

proveerse generalmente con c r is ta le s  muy pequeños 

que están  densamente agrupados, dan generalmente cg 

mo resultado placas que están  su jetas a a g rie ta rse , par 

lo  menos, sobre l a  capa externa de cromo deapuás de 

algún tiempo, y más particularm ente cuando esta s  plaz­

cas se flex io n an  a f i n  de adaptarlas para se r  manejadas 

por e l  c ilin d ro  de una máquina de impresión.

Por otra p arte, se ha sugerido tambián 

que una p laca p ian ogràfica  que venza la s  d if ic u lta ­

des anteriormente mencionadas y provoca aún una f id e ­

lid a d  muy a lta ,  debe ser una p laca b r i l la n te , es de­

c ir ,  debe ser una p laca que comprende capas de cobre 

y de cromo da una su p e rfic ie  b r illa n te  y muy l i s a ,  

a f i n  de reproducir una estru ctu ra  de punto muy 

fin o , t a l  como 300 o más lin e a s  para trabajo  fin o .

Este ti# o de capas de cobre b r illa n te  , s in  embargo, 

tieng u n ,coeficien te  de expansión muy diferente en 

comparación con e l  cromo depositado sobre l a  misma, 

de manera que e l  par de capas de trabajo  se somete 

a esfuerzos d ife re n c ia le s  grandes y se agrietan  a 

menudo durante su empleo, evitando a sí su funciona­

miento e f ic ie n te .

Por otra p arte , una su p erfic ie  b r i l la n ­

te sobre la  p laca de impresión es tambián desventa-



jo sa , debido a l  hecho de que e l  operador de l a  má­

quina de impresión e s tá  generalmente incapacitado 

para d is tin g u ir  la s  su p e rfic ie s  húmedas de la s  su­

p e r f ic ie s  secas sobre la s  áreas que no lle v a n  ima­

gen, para comprobar que*l^r*placa e stá  trabajando 

correctamente. 7

Por otra p arte , aunque una capa de „ 

bre mate u opaca p ro v ista  tambián con c r is ta le s  f i  

nos, densamente agrupados, tien e un co e fic ie n te  de 

expansión más sim ila r a l  de l a  capa de cromo y ge­

neralmente e v ita  cualquier agrietam iento de l a  mis 

ma, y aunque e l  acabado mate provee una d istin c ió n  

c la ra  entre su p e rfic ie s  húmedas y secas, perm itían 

do a si un control v isu a l más intim o par parte del 

operador, esta s  capas mate son incapaces de repro­

ducir una estru ctu ra  de punto fin o  en e l  grado en 

e l  que le  hacen la s  capas b r i l la n te s . Este hecho 

es una razón muy importante de que se p re fie ra  a 

menudo producir p lacas b r illa n te s  a pesar de lo s  

inconvenientes tambián importantes mostrados por 

la s  mismas.

A f i n  de reso lv e r e l  problema del 

agrietam iento, especialmente sobre la  capa de cro­

mo, ha sido necesario  a p lic a r  revestim ientos de 

cromo muy delgados, con la  reducción consecuente 

en la  vida e fe c t iv a  de la s  p laca s. Esta reso lu ción , 

por lo  tan to, no puede ser considerada como una re­

solución  muy buena, ya que l a  tendencia de una p la­

ca a l agrietam iento es ev itad a  só lo  a expensas de 

a fe c ta r  adversamente otras propiedades de l a  misma.
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Tomando en cuenta lo s  defectos de la s  

p lacas p lanográficas del arte an terio r, es e l  obje­

to  de la  presente invención proveer una p laca Re­

impresión que aunque venza y/o elimine substancia^ 

mente todos lo s  defectos y  desventajas a n terio r- * 

mente mencionados, y produzca aún imágenes con a l­

ta  fid e lid a d , con re s is te n c ia  a l desgaste y vida 

ú t i l  incrementadas, permita un incremento de la -  

velocidad de prensado y de la  operación, reduzca, 

e l  consumo de agua y de t in ta , reduzca grandemen­

te la  detención de la  prensa y elimine completamen 

te l a  tendencia a formar g r ie ta s  en la s  d iferen tes 

capas m etálicas, aún cuando se someta a condiciones 

extremas.

-  í -  /

Es otro objeto de la  invención pro­

veer una p laca p lanogràfica  de impresión que tenga 

una apariencia s u p e rfic ia l t a l  que permita la  d is­

tin c ió n  c la ra  entre la s  áreas de imágen y  la s  que 

no contienen imágen, a s í como entre su p e rfic ie s  hd 

medas y  su p e rfic ie s  secas sobre la s  áreas que no 

contienen imágen.

Es un objeto ad icion al de l a  invención 

proveer una placa de impresión del carácter ante­

r i  or,^que comprenda además una p laca m etálica ade­

cuada para proveer la  enmienda de la  plaoa despuás 

del revelado y del grabado.

Otro objeto adicion al es proveer una 

p laca de impresión susceptib le de ser u tiliz a d a  en 

equipo l ito g r à f ic o  y tambián en impresión d irecta , 

con una duración*prolongada y una a lta  e f ic ie n c ia .



Loe nuevos aspectos que se conside­

ran c a ra c te r ís t ic o s  de l a  invención se establecen  

oon p articu larid ad  en la s  cláusulas anexas. La in  

vención misma, s in  embargo, tanto en cuanto a su 

organización-como a su método de preparación, junto
** t!; ^

con objetos y  ven tajas ad icion ales de l a  misma, se. 

comprenderá mejor a p a r t ir  de la  siguien te desbxlg 

ción  de modalidades e s p e c ífic a s  cuando se dan en 

re la c ió n  con lo s  dibujos anexos, en donde lo s  núme 

ros de re fe re n c ia  semejantes indican partes sim ila  

res en todas la s  v a ria s  f ig u ra s , y  en lo s  cuales:

... La fig u ra  1 es una v is ta  di agramática

y fragm entaria en sección  tra n sv e rsa l, agrandada, 

tomada a través de una p laca manufacturada de con­

formidad* con una modalidad de la  invención; y

La fig u ra  2 es una v is ta  diagramática 

en seoción tra n sv e rsa l, fragm entaria, agrandada, de 

la  p laca ilu s tra d a  en l a  fig u ra  1, pero mirando de 

una manera exagerada la  porosidad a través de cada 

una de la s  capas y  la  in terru pción  de canales d irec­

to s desde l a  base a la s  capas de trab ajo  externas.

En términos amplios, l a  presente inven 

ción e s tá  basada en l a  p rovisión  de una base metá­

l i c a  o no m etálica 10, preparada adecuadamente para 

l a  recepción de una subcapa o capa secundaria 11, 

de cobre o níquel a lc a lin o , la  cual subcapa aotua- 

rá  como un aislam iento entre e l  m atertal de l a  base 

y lo s  metales de tra b a jo . Los metales de trab ajo  se 

ap lican  en l a  forma de una capa mixta de cobre á c i­

do 12, 13, y una capa de acabado de cromo 14, y  pue



de tambián comprender una capa de^cromo subyacente - 

(no mostrada) para perm itir la  enmienda de la  plac?t, 

y  una capa de níquel (no mostrada) entre e s ta  capá 

de cromo subyacente y  la  capa de cobre ácido 12, 13.

Más particularm ente, la s  capas de tra ­

bajo de l a  p laca de conformidad con una segunda mo­

dalidad de la  presente invención pueden comprender 

sobre e l  cobre a lca lin o  de l a  subcapa de níquel 1.1, 

una capa de cromo que tenga una a lta  dureza, te rsu ­

r a , y  carencia p rá ctica  de granos, a f in  de actuar 

como una base para la s  capas de trabajo  subsecuen­

te s . En seguida de l a  primera capa de cromo, la  p ía 

ca de conformidad con e s ta  modalidad comprende una 

capa muy delgada de níquel para proveer l a  unión ade 

cuada de l a  p laca  de cobre 12, 13, l a  últim a estando 

con stitu id a  de una capa de cobre ácido, b r i lla n te , 

12, seguida por una capa de cobre ácido mate, 13, 

a f in  de formar una capa mixta de cobre ácido que 

forma una de la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen cia les de la  

p laca de la  presente invención. Finalmente., l a  

p laca  p lan ográfica  de la  presente invención compren 

de una p laca da acabado de cromo 14 que tiene una 

su p erfic ie  altamente te rs a , no porosa, no graneada, 

y  que es de una dureza considerable para proveer 

una ele%Taa re s is te n c ia  a l  estropeo y m altrato en 

general, a sí como a l  uso y abrasión normales causa­

dos por lo s  r o d illo s  entintadores.

Ya que la  su p e rfic ie  de la  p laca cons­

tru id a  de conformidad con la  presente invención es 

muy l i s a  y e l  graneado o cualquier otro tip o  de ca­



vidades se encuentra completamente ausente, l a  ca­

pa fotosen sib le  que se. a p lica rá  para su revelado 

se proveerá con un espesor esencialmente uniforma 

q,ue e v ita rá  obviamente la s  refraccio n es de l a  lu z  

¡7 lo s  puntos de impresión serán producidos fielm en 

te  a p a r t ir  de la  transparencia u tiliz a d a  para su, 

preparación. Ya que l a  capa da cromo de l a  placa"de 

l a  presente invención se provee también oon un es­

pesor uniforme y  casi p e rfe cto , no hay p o sib ilid ad  

de que e l  baño de grabado entre o excava hacia lo s  

lados dejando bordea d éb iles  sobre lo s  puntos, y , 

por lo  tanto se produce una p laca  cuyos puntos se­

rán siempre muy claros y f i e le s  en comparación con 

e l  o rig in a l y  por una vida muy extendida.

En pocas palab ras, l a  presente inven­

ción  resid e en e l  descubrimiento de que e l  metal de 

base puede a is la rs e  de lo s  m etales de tra b a jo , no 

só lo  teniendo una p luralid ad  de subcapas y  capas de 

tra b a jo  formadas como capas prácticamente no poro­

sa s , sin o , por e l  con trario , sobreponiendo por lo  

menos dos capas que tengan d iferen tes tip o s  de po­

rosidades a f in  de romper l a  capilar!dad y  e v ita r  

e l  peso de humos u otros tip o s  de fló id o s  de l a  ba­

se 10 a la s  capas de trab ajo  y  de regreso hacia la  

base. Por otra p arte, uno da lo a  aspectos más impqr 

tantos de l a  presente invención reside en la  a p lica  

ción  de una capa mixta e le ctro rre cu b ie rta  de cobre 

ácido b r illa n te  12 y de cobre ácido mate 13, para 

dar a l a  p laca una mayor f le x ib il id a d  y para e v i­

ta r  l a  tendencia a l agrietam iento poseída por la s
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p lacas no porosas del arte an terior.

Segán se muestra en la  fig u ra  2, que 

ea una v is t a  diagramátioa del p e r f i l  de la  p laca , 

<3.ue muestra la s  v a ria s  capas dispuestas sobre la  \  

base 10, cada una de la s  capas 11, 12, 13 y 14 pue 

den tener una p luralid ad  de poros que se ilu s tr a n  , 

en la  forma, de ductos pequeños que comunican las. 

dos caras de cada p laca y que proveen pasajes para 

lo a  humos u otros flá id o s  provenientes de un lado 

de cada capa a l otro.

Es bien sabido que una subcapa t a l  qo 

mo 11, ya sea que comprenda cobre o níquel a lc a l i ­

nos, es generalmente, porosa materialmente, y  aunque 

provee una p laca andadora para la  capa de cobre 

ácido 12, no provee por s í  misma una capa a is la n te  

estrictam ente dicho. Cada uno de lo s  poros diagra- 

máticamente mostrados a través da la  capa 11, puede 

conducir lo s  humos u otros f lá id o s  provenientes de 

l a  su p e rfic ie  superior de l a  capa 11, a su in te rsu - 

p e r ü c ie  con l a  basa 10, corroyendo a s í l a  base y 

permitiendo que alguna in flu e n c ia  de e s ta  corrosión 

se r e f le ja  de nuevo haoia la  su p e rfic ie , afectando 

a s í ^adversamente e l  funcionamiento da la s  capas 

superiores. Sin embargo, segán se muestra claramen- 

te  en l a  fig u ra  2, l a  primera capa de cobre ácido 

12, de baja  porosidad, de un carácter b r i l la n te , 

tien e muy pocos poros y tiene aán menos poros co­

nectados diráctamente c o n lo a  poros de la  capa 11. 

La carencia de coincidencias de lo s  poros de una ca 

pa a l a  siguiente a ís la  prácticamente la s  capas da

-  11 -



trab ajo  evitando que cualquier in flu e n c ia  de lo s  

f ló id o s  producidos por loa. productos químicos de 

tratam iento pasa h acia  l a  su p e rfic ie  de l a  base 10, 

para proveer de t a l  manera una base 10 ca si p erfec­

tamente a is la d a , que e one otada muy pocas v e - ' 

cas por poros a la s  capas^de"/trabajo. Si e sta  capa

12 de cobre ácido y b r illa n te  constituye la  primera,, 

capa de tra b a jo , de conformidad con lo s  p rin cip io s 

de probabilidad podría aún esperarse que algunos p_o 

ros estu vieran  diréctamente conectados con la  base 

10, influyendo a s í en la  primera su p e rfic ie  de tra ­

bajo o de reten ción  de tin ta *  Sin embargo, en la  

p laca  construida de conformidad con la  presente in  

vención, se provee una segunda capa de cobre ácido

13 a f i n  de formar la  capa de cobre ácido mixta. La 

capa de cobre ácido 13 es una capa de cobre mate 

que es también de muy baja porosidad, pasando só lo  

unos cuantos poros de una cara la  otra de l a  misma. 

Podría esperarse que estos poros aleatoriam ente dis 

trib uid os coin cid ieran  con lo s  poros de l a  capa 12 

con una probabilidad muy pequeña y , además, la  pro­

babilidad de que algunos de e sto s  poros esté conec­

tado simultáneamente con uno de lo s  poros de l a  ca­

pa 12 y uno de lo s  poros de l a  capa 11, es despre­

c ia b le , de manera que l a  su p e rfic ie  de l a  capa de 

cobre ácido mate 13 puede considerarse como perfec 

ta  y  absolutamente a is la d a  de l a  base 10, proveyen 

do a s í una capa de trab ajo  completamente a is la d a  de 

la  in flu e n c ia  de la  base y por lo  tanto que e v ita  

cualquier e fe c to  de sombreado del tip o  anteriormen-
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te mencionado.

La capa de trab ajo  de cromo 14, por LO 

tan to, formará un par l ito g r à f ic o  con e l  cobre á c i­

do mate 13, para proveer de t a l  manera una p laca 

l i t o g r à f ic a  que, aunq.ua no tien e capas estrictamen? 

te no porosas, trab ajará  con la  misma e f ic ie n c ia -  

0 con una e f ic ie n c ia  mayor que la  p laca l i to g r à f ic a  

que comprende capas no porosas obtenibles con di­

fic u lta d .

En v is ta  de lo  an terio r, l a  p laca de 

l a  presente invención puede manufacturarse a un 

costo substancialmente menor que una p laca  que t ie  

ne capas no porosas, y  producirá lo s  mismos o aán 

mejores y  más uniformes resultados que la  última.

La única capa que debe ser preferiblem ente no po­

rosa prácticam ente, es la  capa de cromo 14 a f in  

de producir una placa l i t o g r à f ic a  adecuada para ope 

raciones de impresión muy prolongadas.

Si se pretende que la  p laca de confor­

midad con la  presente invención sea una p laca enmen 

dable, se electrod ep osita  una capa de cromo (no mos 

trada) entre l a  subcapa 11 y la  primera capa de co- 

bre 12, seguida por una capa muy delgada de níquel 

(no ̂ mostrada) que recibe sobre l a  misma l a  primera 

capa de^CCbre ácido 12. Esta p laca trab ajará  bajo 

lo s  mismos p rin cip ios de l a  p laca  b ásica  d e scrita  

anteriormente, con la  única d iferen cia  de que, s i  

se desea una enmienda, puede elim inarse un área de 

l a  capa de cobre mixta aplicando un solvente para la  

misma a f in  de descubrir la  capa de cromo subyacente



10.

15.

20.

25.

30.

para proveer un par l i t o g r à f ic o  que, aunque no con 

l a  misma calidad que l a  p laca l i t o g r à f ic a  externa, .; 

puede s e r v ir  para proveer a l a  p laca de l a  presente 

invención con una c a r a c te r ís t ic a  de enmendable.

Si se desea, sobre la  aübbapa aplicada *<* 

a la  base se deposita una'bapE? de cromo para permi­

t i r  que e s ta  p laca  sea enmelada da, según se d escriv i ó ?? r 

anteriorm ente, l a  cual capa de cromo se deposita me­

diante e l  mismo procedimiento que la  capa de cromo de 

acabado, pero u tilizan d o  un tiempo más corto , ya que 

en este caso p a rtic u la r  no es neossario un espesor 

considerable. Sobre e sta  capa de cromo, se a p lica  

una capa de níquel muy delgada, a f i n  de proveer la  

buena adhesión de la s  capas de trab ajo  sobreyacen­

te s .

Por otra p a rte , la s  p lacas de l a  pre­

sente invención tien en  ven tajas d is t in t iv a s  con res­

pecto a la s  p lacas del arte  a n terio r, porque a l mis­

mo tiempo que proveen una f id e lid a d  de impresión no­

ta b le , y  completa ausencia de tendencia hacia e l  

agrietam iento de la  capa de acabado, tambián hacen 

fàcilm ente d istin g u ib le s  la s  áreas de imágen de la s  

áreas que no tienen imágen, además de hacer tambián 

d istin g u ib le s  la s  áreas humedecidas de la s  áreas en 

e l  área que no produce imágen, y  permiten l a  a p li­

cación de una capa de cromo de acabado, mucho más 

dura y gruesa, por proveer una f le x ib il id a d  in u si­

tada e inesperada a l a  estru ctu ra  completa de capas 

m etálicas adheridas a l a  base.

De conformidad con la  modalidad de la
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invención que comprende una capa subyacente de e r o - / 

mo, cualquier experto en e l  arte  notará claramente ' * 

que, con la  p laca construida con esta  capa de cromo,' 

dicha p laca puede enmendarse fácilm ente, a f in  de 

elim inar un área de impresión que no se desea, me-i 

di ante l a  ap lica ció n  manual o mecánica de una so­

lu ción  ácida a f in  de separar completamente la s  ca­

pas de cobre sobre aquellos s i t io s  en lo s  cuales - 

diohas capas de cobre están  proveyendo un área de 

imágen para exponer de t a l  manera la  capa de cromo 

subyacente que actuará como una capa repelente de 

t in ta  de la  misma manera que la  capa de acabado de 

cromo, proveyendo a s i una p laca enmendada que pue­

de u ti liz a r s e  para otra operación de impresión en 

la  cual c ie rta s  porciones de l a  primera operación 

de impresión han sido elim inadas.

Aunque se han mostrado y d escrito  o ier 

ta s  modalidades e sp e c ifica s  de la  invención, es ob­

v io  que son posib les muchas m odificaciones de la  

misma. Por lo  tan to , l a  invención no debe r e s tr in g ir  

se excepto en cuanto a lo  que sea necesitado por e l  

arte an terior y por e l  e s p ír itu  de la s  cláusulas 

anexas.

 ̂ - N O T A -

D escrita  suficientem ente la  naturaleza 

del invento, a s i como la  manera de r e a liz a r lo  en la  

p rá ctica , debe haoerBe constar que la s  disposiciones 

anteriormente indicadas son su scep tib les de m odifi­

caciones de d e ta lle  en cuanto no a lte re n  su p rin c i­

pio fundamental. Tambián se hace constar que e l  in -

-  15 -



vento se r e f ie r e  a la s  so lic itu d e s  de Patente presen ­

tadas en México, números 85775 y  85776 de fecha 22, 

de noviembre da 1965, acogiéndose, por lo  tan to, a 

lo s  b e n efic io s  que conceden lo s  Convenios Interna- 

c i onales en v ig o r , y  siendo l o  que constituye l a  *<-- 

esen cia  del re fe r id o  in v én to ^ y  por lo  que se s o l i ­

c ita  Patente de Invencióh'^or 20 anos en España^, so 

b re : "PEREECCIONAMEENTO S EN LA CONMERUCCION DE PLA- 

CAS PLANOGRAUCAS PARA LA IMPRESION", car acto rizándjy 

se por lo  s igu ien te:

la .-  "Perfeccionamientos en la  construc 

ción de p lacas p lan ográficas para l a  im presión", ca­

racterizad o  porque cada p laca se constituye de nía 

lámina a la  que se l ig a ,  por lo  menos a una de sus 

caras, una capa l i s a ,  no graneada, de cobre, para la  

adherencia de t in t a ,  con stitu id a  de c r is ta le s  fin os 

densamente agrupados, disponiendo e s ta  capa de una 

su p e rfic ie  dura, inherentemente l i s a  o te r s a , a 

prueba de raspaduras, y constituyéndose de una capa 

de cobre b r illa n te  lig a d a  a dicha lámina base y una 

capa de cobre mate, lig a d a  a dicha capa de cobre b ri 

lia n te ;  una capa de cromo dura, l i s a ,  no graneada, 

lig a d a  a dicha capa de cobre no b r i l la n te , no granea 

da, siendo dicha capa de cromo una capa de espesor 

substan cial y  uniforme, y  constituyéndose de c r is ta ­

le s  f in o s , densamente agrupados, disponiendo de una 

su p e rfic ie  no porosa a prueba de raspaduras, l i s a  y 

dura; sirviendo dicha capa de cobre mate como un co 

j í n  entre l a  capa de o obre b r illa n te  y la  capa de 

cromo de acabado, a ü n  de e v ita r  l a  formación de



esfuerzos de agrietam iento entre d tla s  y h a b i l i t a r ­

la  capa de aoabado de cromo para ser de mayor espe , 

sor, s in  que tienda a a g rie ta rse , proveyendo d ich a/ 

capa de cobre l i s a  una capa no porosa, completamente 

5. impermeable, mediante l a  ruptura del e fe cto  c a p ila r ' 

a travás de lo s  poros de ambas capas in d ivid u ales de 

cobre, evitando a s i cualquier in flu e n cia  desde ls -  

base hacia l a  su p e rfic ie  de trab ajo  de l a  placa.

2s . -  Perfeccionam ientos, según la  r e i -  

10. vin dicación  18, caracterizados porque dicha capa de 

cobre b r illa n te  presenta una porosidad b aja , que pire 

vee un número bajo de poros aleatoriamente d is tr ib u í 

dos, que pasan a travás de su espesor.

3 6 . - perfeccionam ientos, según la  r e i -  

15. v in d icación  28, caracterizados porque dicha capa de

cobre mate presenta una porosidad b aja , lo  que provee 

un número bajo da poros que pasan a travás de su aspe 

sor e inherentemente d istrib u id o s de manera que la  

probabilidad de coincidencia con lo s  poros de dicha 

20. capa de cobre b r illa n te  es muy baja , a f in  de pro­

veer una capa mixta, prácticamente impermeable, me­

diante sobreposición de la  misma.

48. -  Perfeccionam ientos, según la  r e i -  

vin d icación  18, caracterizados porque cada plaoa com 

25. prende'HSS' lámina basa que tiene lig a d a  por lo  menos 

a uno de sus lad o s, una subcapa m etálica, no granea­

da, que se compone de níquel no poroso o de cobre 

blando; una capa de cobre m ixta, no graneada, para 

adherencia de t in ta , con stitu id a  por c r is ta le s  finos 

30. y  densamente agrupados, teniendo dicha capa una su-

-  17 -



p e r fic ie  dura, inherentemente l i s a ,  a prueba de rae 

paduras y constituyéndose de una capa de cobre b r i - . 

l ia n te  lig a d a  a dicha lámina base y una capa de co­

bre mate lig a d a  a dicha capa de cobre b r i lla n te ;  y  

5. una capa de cromo d u ra ,'lD sa, no graneada, lig a d a  a - r a ­

dicha capa da cobre b r illa n te  y no graneada; siendo ' ' 

dicha capa de cromo una capa de cromo no granead^, de fjr ' 

espesor su b stan cial y  uniforme y constituyéndose de* 

c r is ta le s  f in o s , densamente agrupados, teniendo una 

10. su p e rfic ie  dura, l i s a ,  a prueba de raspaduras, no

porosa; sirviendo dicha capa de cobre mate como un 

c o jín  entre dicha capa b r illa n te  y  l a  capa de acaba­

do de cromo a f i n  de e v ita r  l a  formación de esfu er­

zos de agrietam iento entre e l la s  y  perm itir que l a  

15. capa de acabado de cromo sea de un espesor mayor s in

que tienda a a g rie ta rse ; constituyendo dicha capa de 

cobre mixta una capa no porosa, completamente imper­

meable, mediante l a  ruptura del e fe c to  ca p ila r  a tr a  

vés de lo s  poros de ambas capas in d iv id u ales de co- 

20. b re , para e v ita r  a s í cualquier in flu e n c ia  desde la

base h acia  la s  su p e rfic ie s  de trab ajo  de l a  p laca.

5a . -  Perfeccionam ientos, segAn la  r e i ­

v in d ic a c ió n # , caracterizados porque dicha subcapa 

m etálica e s  una capa de cobre blando.

25. 68.- Perfeccionam ientos, según l a  r e i ­

vin d icación  58 , caracterizados porque dicha lámina de 

base es acero.

78. -  Perfeccionam ientos, según la  r e i ­

vin d icación  48, caracterizados porque dicha subcapa 

30. m etálica es una capa de níquel l i s a ,  no graneada.
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88.- Perfeccionam ientos, según la  r e i­

vin d icación  78, caracterizados porgue dicha lámina , 

de base es acero.

9 8 . - Perfeccionam ientos, según la  r e i -  

5 . vin d icación  4§, caracterizados porque se l ig a  a la

mencionada subcapa m etálica, una capa de cromo l i s a ,  

no graneada y y se l ig a  a e sta  primera capa de cromo- - 

una capa delgada de n íq uel, permitiendo la  an terior­

mente mencionada primera capa de cromo que la  p laca 

10. sea enmendada por la  separación lo ca liza d a  de la  ca­

pa de cobre mixta y la  capa de níquel a p a r t ir  de 

c ie rta s  áreas de la  p laca ya grabada, para elim inar 

áreas de im&gtp predeterminadas.

10a .-  "Perfeccionamientos en la  construc 

15. ción de placas p lan ográílcas para la  im presión", t a l

y como queda sustancialmente d escrito  en l a  presente 

Memoria, e ilu stra d o  en lo s  adjuntos dibujos.



hoja única
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