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•'Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de muebles y co n stru ccion es 

análogas1*

Q&ácitante: "MEUR0P" So c ié  té  Anonyme,

entidad belga» re s id e n te  en 

Oude Keerbergsebaan, Ri;jmenam, 

B é lg ic a .

E ste  invento se r e f ie r e  principalm ente 

a l a  in d u s tr ia  d el pueble y , tod avía más p a r t ic u la r ­

mente, a l a  té c n ic a  de fa b r ic a c ió n  de m uebles, e le ­

mentos de muebles y con stru ccion es análogas por me- 

5 . d ios de gran producción a p a r t i r  de elem entos modu-
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lados en número relativam ente reducido pero que 

permite una in fin id ad  de combinaciones,pudiendo 

r e a liz a r s e  l a  producción de dichos elementos mo­

dulados, a s í  como su m ontaje, en condiciones e x tre ­

madamente económicas por una mano de obra mediana­

mente e sp ecia liz a d a  y a ritm o rápid o.

E l procedimiento y lo s  elementos que 

c a ra c te r iz a n  e s te  invento son particularm ente o r i­

g in a le s , no solamente porque introducen en l a  té c n i­

ca de lo s  muebles, m aterias p lá s t ic a s  extru sion ad as, 

sino también y sobre todo en razón de que dichos 

muebles o p iezas de muebles presentan paredes celu ­

la r e s  iso térm icas* R esu lta  superfluo extenderse sobre 

la s  v en ta jas  'de ta le s  paredes iso té rm ica s , en espe­

c ia l  para lo s  muebles de cocin a . Además, de r e s is te n ­

c ia  ig u al e in clu so  superior a l a  de lo s  muebles de 

paredes m acizas, e s ta  nueva té c n ic a  permite a p lic a r  

un peso mínimo de m ateria , lo  que r e s u lta  importante 

sobre todo en lo s  muebles de grandes dimensiones, y , 

más especialm ente, en la s  combinaciones complejas de 

arm arios, e s ta n te s , e t c .

Por o tra  p a rte , e s to s  mismos elementos 

extrusionados modulados pueden presentar l a  v e n ta ja  

de ser  automontables, es d e c ir , que comprenden en s í  

lo s  elementos e se n c ia le s  n ecesario s para su acopla­

miento mutuo en formas muy d iv ersas , tanto  p ara les 

elementos f i j o s  como para lo s  m óviles: paredes la ­

te r a le s ,  d orsal superior e in fe r io r ,  paredes de sepa­

ra c ió n , puertas de b isag ras  o a b a tib le s , ca jones y 

tabicados d iv erso s.
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' E l procedimiento segdn e l  invento con­

s is t e  esencialm en te, a p a r t ir  de elementos modulados 

formados por una m ateria  p lá s t ic a  extrusionada que 

presentan bordes lo n g itu d in a les  p e r fila d o s , en aco­

p la r  dichos elementos por medio de lo s  re fe r id o s  

bordes p e rfila d o s  y e fe c tu a r  la  f i ja c i ó n  de ta le s  

acoplamientos por in te rp o sic ió n  de cu alqu ier m ateria  

o elemento apropiado.

E ste  invento , además d el procedimiento 

gen eral y de sus d ife re n te s  formas de a p lic a c ió n , 

tie n e  igualmente por ob jeto  todos lo s  elementos mo­

dulados y más particularm ente adn todos lo s  elementos 

modulados huecos o d ivididos en com partim ientos, e je ­

cutados por ex tru sió n  de una m ateria  p lá s t ic a  y es­

pecialm ente destinados y acondicionados para l a  fa ­

b r ica c ió n  in d u s tr ia l de muebles y constru cciones 

s im ila re s .

Segdn e l  invento, e s to s  elem entos pue­

den ser acondicionados para p erm itir  l a  a p lica c ió n  

de lo s  medios de montaje y de f i ja c ió n  tra d ic io n a le s  

o b ien  son p e rfila d o s  a  f i n  de que dispongan de su 

propio medio de montaje con un elemento próximo d is ­

puesto en un mismo plano o en planos ortog on ales.

Todas e s ta s  c a r a c te r ís t ic a s  se eviden­

c ia rá n  adn más por l a  d escrip ción  d eta lla d a  que s i ­

gue de c ie r to  ndmero de elementos t ip o , a s i  como de 

su montaje mutuo con v is ta s  a l á  fa b r ic a c ió n  indus­

t r i a l  de muebles o p iezas de muebles, haciendo re ­

fe r e n c ia  e s ta  d e scr ip c ió n ,a  lo s  d ife re n te s  planos 

anexos, lo s  cu a les,n o  presentan s in  embargo ningdn30.
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c a rá c te r  l im ita t iv o *  Bn e s to s  p lanos:

l a s  f ig s *  1 a 4 rep resen tan , en perspec­

t iv a s  p a r c ia le s ,  cuatro elem entos c e lu la r e s  de una 

s e r ie  modulada!

l a  f i g .  5 rep resen ta  una v a ria n te  d el 

elemento u n ita r io  de l a  f ig *  4 ;

l a s  f i g s .  6 a 15 rep resen tan  muy esque­

m áticam ente, a t í t u l o  de ejem plo, una s e r ie  de mue­

b le s  y combinaciones de muebles producidos por a p li­

cació n  de lo s  procedim ientos y elem entos de acuerdo 

con e l  in ven to ;

l a  f i g .  16 esquem atiza, a t í t u l o  de 

ejem plo, en p e rsp e ctiv a , un elemento u n ita r io  de 

mueble, en e s te  caso conforme a l  de l a  f i g .  6 ;

l a s  f i g s .  17 y 18 rep resen tan  una sec­

c ió n  respectivam ente segán la s  l ín e a s  XVII-XVTI y 

XYIII-XV TII de l a  f i g .  1 6 ;

l a  f i g .  19 re p re sen ta , en p ersp ectiv a  

p a r c ia l ,  una pared de mueble f i j a  o móvil compren-, 

dida en un so lo  p lano, como por ejemplo e l  in d ic a ­

do en F19 @n l a  f i g .  1 7 í

l a  f i g .  20 e s  una v is ta  en secció n  

h o riz o n ta l y a mayor e s c a la  de l a  p arte  indicada 

en F20 en l a  f i g .  19?

l a  f i g .  21 rep resen ta  en v is ta  perspec­

t iv a  con secció n  p a r c ia l  una v a ria n te  de l á  p arte  

represen tad a en F20 en l a  f i g .  1 9 ;

l a s  f i g s .  22 y 23 rep resen tan , en sec­

c ión  h o riz o n ta l y a mayor e s c a la  la s  p a rte s  in d ica ­

das en.F22 y F23 en l a  f i g .  1 7 ;30
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l a  f i g .  24 rep resen ta  una v arian te  de 

lo s  elementos de montaje de la s  f i g s .  22 y 23;

l a  f i g .  25 rep resen ta  en p ersp ectiv a  

ana a p lica c ió n  de l a  f i g .  24»

l a  f i g .  26 rep resen ta»a  mayor e s c a la , 

ana sección  de l a  parte indicada en F26 de l a  f i -  

gara 17 ;

l a  f i g .  27 es  p arecid a a l a  f i g .  26, 

estando representado e l  elemento móvil en ana segun- 

da p osición  c a r a c t e r ís t i c a ;

l a  f i g .  28 rep resen ta  ana secció n  ho­

r iz o n ta l y a mayar e s c a la  de l a  parte indicada en 

F28 en l a  f i g .  17»

l a  f i g .  29 rep resen ta , en sección  h o ri­

zon tal un elemento term inal de un p e r f i l  o p ieza de mué 

b le  c a r a c te r ís t ic a  según e l  invento ;

l a  f i g .  30 rep resen ta , en sección  h o ri­

zon tal y a mayor e s c a la , l a  parte indicada en F30 en 

l a  f i g l  1 8 ;

l a  f i g .  31 rep resen ta  ana v arian te  de 

un elemento term inal de empalme de un p e r f i l  o p ieza 

de mueble c a r a c te r ís t ic a  d el inven to ;

la s  f i g s .  32 y 33 representan  en sec­

ción  v e r t ic a l  y a mayor e s c a la  l a  parte ind icad a, 

respectivam ente, en í*32 y en F33» fig »  18 ;

l a  f i g .  34 rep resen ta  a mayor e s c a la  

l a  parte indicada en F34 en l a  f i g .  18 ;

l a  f i g . 35 rep resen ta  una secció n  según 

l a  l ín e a  22X7-23X7 de l a  f i g .  34;

la s  f i g s .  36, 37 y 38 representan  en30.,
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p ersp ectiv a  p a rc ia l p e r f i le s  extrusionados in ­

te r c a la r e s  para l a  ensambladura, en planos orto ­

gonales respectivam ente, de dos, t r e s  y cuatro 

elementos o p iezas de mueble;

la s  f i g s .  39, 40 y 41 representan  

en sección  l a  a p lic a c ió n , respectivam ente, de lo s  

p e r f i le s  segdn la s  f i g s .  36, 37 y 38.

lo s  muebles esquematizados en la s  f ig u ­

ra s  6 a 15 no constitu yen  evidentemente más que ejem­

p lo s , siendo in fin itam en te  v a ria b le s  en su propia 

constru cción  y combinaciones. No ob stan te , e s to s  

ejem plos han sido escogidos a f i n  de hacer compren­

der mejor e l  c a rá c te r  eminentemente económico d el pro­

cedimiento y de lo s  elementos de muebles o b je to  de es­

te  invento , no solamente en razón de la s  calid ad és 

propias de la s  m aterias p lá s t ic a s  u til iz a d a s , gene­

ralm ente composiciones v in í l i c a s ,  p o lie s tire n o s  u 

o tr a s , sino también y sobre todo por l a  nueva té c ­

n ica  in troducida en la  in d u str ia  d el mueble que con­

duce a l a  fa b r ic a c ió n  de elementos isoterm os l ig e r o s , 

modulados, r e s is te n te s  y , sobre todo, que permiten 

una producción in d u s tr ia l en masa.

En la s  f i g s .  1  a 4 se rep resen ta  una 

s e r ie  de elem entos modulados 1 , 2 , 3 y 4 , r e s p e c t i­

vamente de ancho 4a, 3a, 2a y a . La f i g .  5 repre­

senta solamente una v arian te de l a  p osición  r e l a t i ­

va de lo s  medios de montaje de lo s  elem entos.

Para una fa b r ic a c ió n  normal de muebles 

combinables que comprenda todo género de armarios 

y de e s ta n te r ía s , pueden a p lica rse  con p re fe ren c ia
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ta le s  elementos alveolados cuyo ancho presente un 

módulo a del orden de 150 mm, siendo dichos e le ­

mentos de ancho a, 2a, 3a, 4a, e t c .  de un grueso 

d el orden dd 18 a 20 mm y presentando l a  propia 

m ateria  un espesor d el orden de 8/l0 a 1 mm.

Por o tra  p a rte , en la  s e r ie  de muebles 

esquematizados en la s  f ig s .  6 a 15 , 5 rep resen ta  lo s  

muebles o p iezas de muebles de puerta simple montada 

sobre b isag ras de e je  v e r t ic a l  6 , lo s  muebles o p ie­

zas de muebles de ca jó n , 2  lo s  muebles o p iezas de 

muebles de doble puerta montada sobre b isag ras  de 

e je  v e r t ic a l ,  8 lo s  muebles o p iezas de muebles de 

puerta simple montada sobre b isag ras de e je  horizon­

t a l ,  9 lo s  muebles o p iezas de muebles s in  puerta n i 

pared d iv is io n a r ia .

E sto s muebles o p iezas de muebles pueden 

u t i l iz a r s e  t a l  cual o en combinación con cu alq u ier 

pie apropiado esquematizado en 10 .

S i  se consid era, a t í t u lo  de ejem plo, un 

mueble o pieza de mueble d el tip o  indicado en 5 y 

esquematizado en p ersp ectiv a  en l a  f i g .  16 , se com­

prueba que e s tá  rea lizad o  simplemente por dos pare­

des la te r a le s  1 1 -1 2 , un techo 13 , un fondo 14, una 

pared d orsal 15 , en e s te  caso una pared de separación 

h o rizo n ta l 1 6 , y una puerta 17 . E l pié 10 es fa c u lta ­

tiv o  y ajeno a l  o b je to  del invento.

Para l a  e jecu ció n  de e s ta s  d ife re n te s  

paredes 1 1  a 16 , a s í  como de l a  puerta 17 , deberá 

p a r tir s e  de p e r f i le s  extru sionad os, por ejemplo uno 

de lo s  tip o s  representados en la s  f i g s .  1  a 5 , debien­do
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do quedar entendido que e s to s  p e r f i le s  son e s e n c ia l­

mente v a r ia b le s .

E stos p e r f i le s  e s tá n  co n stitu id o s  con 

p re fe re n c ia  por una c a ja ,  en e s te  caso reforzad a 

por travésafios a f i n  de formar compartimientos 18 

y dos bordes lo n g itu d in a les  19-20 p e rfila d o s  de ma­

nera que favorezcan un a ju s te  de doble recubrim iento 

en planos ortogonales en tre  dos p e r f i le s  contigu os. 

S a l ensambladura se i lu s t r a  e .a .  en la s  fig u ra s  19 ' 

a 21 .

Se observará que e s ta s  ensambladuras , 

en tre  p e r f i le s  contiguos se e fectú an  por re cu b ri­

m ientos m ú ltip le  en dos planos ortogonales in d ica ­

dos, en e s te  caso , en A-A y B-B .

Tal ensambladura podrá r e a l iz a r s e  en tre  

un número indeterminado de e s to s  p e r f i le s ,  a s í  como 

en tre  grupos de ensambladuras, a f i n  de formar pa­

red es cuyo ancho presente esencialm ente una dimen­

sión  m últip le del ancho a de un p e r f i l  u n ita r io . De 

e s te  modo podría c o n s titu ir s e  una pared por un solo  

elemento de ancho a , 2a, 3a, 4a , e t c . ,  según e l  ca­

so .

Para e l  montaje de dos paredes ortogona­

l e s ,  se a p lic a rá  un p e r f i l  e s p e c ia l de volumen e x tr e ­

madamente reducido cuya función es l a  de a ju s ta r  s i ­

multáneamente lo s  bordes unidos 19 y/o 20 de la s  dos 

paredes con tig u as, so lid arizán d o las  firmem ente. Ejem­

p los de ta le s  elem entos in te r c a la r e s  se rep resen tan  

en la s  f i g s .  22 , 23 y 24* En e l  ejemplo de l a  f i g .  22, 

se ha representado e l  montaje indicado en P22 en l a
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f i g .  17* S i  elemento in te r c a la r  21 p resen ta  un 

p e r f i l  en forma de ü cuyas dos ramas la t e r a le s  e s ­

tán  plegadas t r e s  veces h á c ia  e l  in te r io r  y en án­

gulo r e c to  con e l  f i n  de r e a l iz a r  e l  doble recu ­

brim iento en planos ortogonales con lo s  bordes in ­

mediatos de la s  paredes corresp on d ien tes, en e s te  

caso de l a  pared l a t e r a l  11 y de l a  pared d o rsa l 15 .

Se encuentra una d isp o sic ió n  equ iv alen te  

en l a  f i g .  23 que se r e f i e r a  a l  montaje indicado en F23 

en l a  f i g .  1 7 . S in  embargo, en e s ta  e je c u c ió n , e l  e le ­

mento. in te r c a la r  22 p resenta  una forma aproximadamen­

te  en S igualmente condicionada para r e a l iz a r  lo s  re ­

cubrim ientos m á ltip le s  alrededor de lo s  r e fe r id o s  

planos ortogonales A-A y B -B .

Por a p lica c ió n  de e s to s  elem entos in te r ­

c a la r e s  2 , 22 , se consigue que la s  paredes la t e r a le s  

11-12  se coloquen, de cu alq u ier forma, h a cia  e l  in te ­

r i o r  con resp ecto  a l a  pared d o rsa l 15 .

Be e s te  modo tan  f á c i l  puede r e a l iz a r s e  

un montaje de e s ta  n a tu ra leza  de su erte  que d ich as 

paredes la t e r a le s  se coloquen h a cia  e l  in t e r io r  con 

r e la c ió n  a l a  c ita d a  pared d o rsa l 15* Sem ejante e je ­

cución se h a lla rep resen tad a  en la s  f i g s .  24 y 25* E l 

elemento in te r c a la r  de montaje 23 es morfológicamen­

te  muy parecido a l  elemento 22, aán cuando e l  ancho 

de la s  d ife r e n te s  p a rtes  c o n s titu tiv a s  de d ichos e le ­

mentos e s tá  adaptada a la s  dimensiones de la s  p ie ­

zas correspond ientes de la s  paredes contiguas con l a s  

cu a les  deben e n tra r  en co n ta cto .

Por o tra  p a rte , para l a  e je cu c ió n  de un

2 1

30.
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montaje de b isa g ra s , como se in d ica  en P26 en l a  

f i g .  27 , podrá igualmente hacerse ubo de p e r f i le s  

extrusionados e s p e c ia le s , según se rep resen ta  en 

secció n  h o rizo n ta l en la s  f i g s .  26 y 27 . En e l  caso 

que nos ocupa, e s te  elemento in te r c a la r  e s tá  formado 

en realid ad  por l a  cooperación de dos elementos ex­

tru sion ad os, uno hembra 24 y e l  otro  maciio 2 5 . E l 

elemento hembra 24 comprende una parte tubular a b ie r­

ta  26 s o lid a r ia  de un p e r f i l  de a ju s te  27 acond icio­

nado, por ejem plo, como se in d ica  para lo s  m ontajes 

a n te r io re s  con v is ta s  a r e a l iz a r  igualmente e l  doble 

recubrim iento según planos ortogonales A-A y B -B .

La parte tubul§r 26 e s tá  ampliamente 

a b ie r ta , por ejemplo sobre una ab ertu ra  angular o( d el 

orden de 1202* i,a parte macho 25 presenta una par­

te  tubular cerrada 28 igualmente s o lid a r ia  de un 

p e r f i l  de a ju s te  29 , t a l  como e l  d e sc r ito  para l a  

parte hembra. E l diámetro e x te r io r  de dicha parte 

tubular cerrada 28 es  sensiblem ente ig u al a l  diáme­

tro  in te r io r  de l a  parte tu bu lar a b ie r ta  26 . Podrá 

in tro d u cirse  un d isp o sitiv o  de tope cualquiera a f in  

de impedir cu alqu ier movimiento a x ia l  intem pestivo de 

e s ta s  dos p artes  tu bu lares co n cén tricas  mutuamente 

a ju sta d a s , respectivam ente 2 6 -2 8 . L03 bordes 30-31 

que lim ita n  dicha abertu ra angular, podrán s e rv ir  

útilm ente de topes d e .f in  de curso de l a  puerta 17 

en sus dos p osicion es c a r a c te r ís t ic a s ,  re sp e ctiv a ­

mente cerrada y a b ie r ta . E sta  ú ltim a, en su p osición  

de c ie r r e ,  e s ta b le c e rá  contacto  con e l  borde e x te ­

r io r  de l a  pared l a t e r a l  correspondiente 12 y podrá
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evidentem ente a p lic a rs e  cu alq u ier medio conocido 

para mantener l a  puerta en p o sic ió n  cerrad a . Gene­

ralm en te, se hará uso de c ie r r e s  magnéticos.Nn obs­

ta n te , es  im portante que lo s  bordes ap aren tes, t a n ­

to  de l a s  paredes como de l a  p u erta , e s té n  p erfec ­

tamente terminados para dar a lo s  muebles o p iezas 

de muebles un máximo de e s t é t i c a .  A t a l  e fe c to , po­

drá a p lic a rs e  un p e r f i l  extrusionado term in a l, como, 

por ejem plo, e l  representado en l a  f i g .  29» T al per­

f i l  extrusionado e s ta r á  co n stitu id o  por ejemplo úni­

camente por la s  p iezas de a ju s te  de lo s  p e r f i le s  

24—25 d e s c r ita s  an teriorm en te• Dicho elemento te r ­

m inal 32 podrá eventualmente p resen tar un pequeño 

reborde 33 capaz de co n c lu ir  l a  gu arn ición  de lo s  

bordes corresp on d ien tes de la s  paredes y p u ertas .

La a p lica c ió n  de t a l  p e r f i l  ex tru sio n a­

do term inal a l a  parte indicada en F28 de l a  f ig u r a  

17 e s tá  rep resen tad a en l a  f i g .  28 .

Para l a  s o lid a r iz a c ió n  én tre  e l  techo 

13 y fondo 1 4 , por una p a r te , con la s  paredes l a t e ­

r a le s  1 1 - 1 2  y l a  pared d orsal 1 5 , por o tr a , podrá ha­

cerse  uso igualmente de p e r f i le s  extru sionad os espe­

c ia le s  aproximadamente en forma de Z de ramas o rto ­

g o n ales, como se rep resen ta  a t í t u l o  de ejem plo en 

la s  f i g s .  32 y 33*

E fectiv am en te, t a le s  p e r f i le s  rep re­

sentados en 34 presentan  una rama 35 su scep tib le  de 

form ar banda obturadora para lo s  extremos de la s  pa­

red es s in  p e r ju ic io  de que o tra  banda 36 , pueda ser­

v ir  de as ien to  o elemento de top e, resp ectiv am en te ,30
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a l  techo 13 y a l  fondo 14, presentando l a  rama in ­

term edia 37 de dicho p e r f i l  una a l ta r a  sensiblem ente 

ig u al a l  grueso de la s  paredes h o rizo n ta les  1 3 -1 4 .

la s  e jecu cio n es representadas en la s  

f i g s .  32 y 33 se r e f ie r e n  a la s  p iezas in d icad as, 

resp ectivam ente, en F32 y F33 de l a  f i g .  18 .

Para lo s  extremos de la s  paredes f i j a s  

o m óviles que d ejan  aparente l a  e s tru c tu ra  de l a  

con stru cción , podrán u t i l iz a r s e ,  segán se esquemati­

za en la  f i g .  30 , simples bandas obturadoras 38 pega­

das sobre la s  p iezas correspondientes de lasp ared es.

En dicha f i g .  30 sé ha representado la  parte in d ica ­

da en F30 de l a  f i g .  18 , es  d e c ir , e l  contacto  en­

tr e  l a  puerta 17 y lo s  bordes aparentes de la s  pare­

des del mueble, en e s te  caso d el techo 1 3 .

En c ie r to s  casos, se podrán prever ig u a l­

mente la s  c ita d a s  bandas obturadoras 38 con pequeñas 

nervaduras m arginales 39 -40 , segán se rep resen ta  

especialm ente en sección  en la  f i g .  31» Dicha dispo­

s ic ió n  r e s u lta r á  v en ta jo sa  en todos lo s  casos en que 

ta le s  nervaduras no constitu yan  obstáculo para e l  

montaje normal d el mueble. En e fe c to , tien en  como ven­

t a ja  completar e l  terminado de la s  paredes.

Para l a  f i ja c ió n  de la s  paredes d estin a ­

das a formar com partim ientos, como l a  pared horizon­

t a l  16 , podían a p lic a rse  lo s  medios tr a d ic io n a le s .

En e s te  caso , como se rep resen ta  en la s  f i g s .  34 y 

3 5 , se han f i ja d o  simplemente, por cu alqu ier medio 

conocido y en lo s  lu gares convenientes en la s  ca­

ra s  in tern as de la s  paredes la t e r a le s  1 1 - 1 2 , pequeñas30
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cantoneras 41 sobre la s  cu ales descansa simple­

mente l a  pared de separación  1 6 . Es evidente que 

podría a p lic a rs e  cu alq u ier o tro  medio.

Para e fe c tu a r  e l  montaje y r e s p e c t i­

vamente l a  f i ja c i ó n  en tre  paredes ortog on ales, 

podría in clu so  hacerse uso de elem entos e x tru sio n a - 

dos interm edios acondicionados a p rorrateo  del námero 

y de l a  d isp o sic ió n  r e la t iv a  de la s  paredeis a ensam­

b la r .  En e fe c to , e s to s  elem entos pueden re sp e c tiv a ­

mente se r  en ángulo, en T o en cru z , segán que se 

t r a te  de un montaje en tre  dos, t r e s  o cuatro  pare­

des contigu as. A simple t í t u lo  de ejem plo, t a le s  e le ­

mentos extrusionados e s tá n  representad os en perspec­

t iv a  p a r c ia l  en la s  f i g s .  36 , 37 y 33 , en la s  cua­

l e s ,  resp ectivam ente, e l  elementó 42 se d estin a  a 

un montaje en ángulo, e l  elemento 43 a un montaje en 

T y e l  elemento 44 a un montaje en cru z .T a les  monta­

je s  es tá n  rep resen tad os, resp ectivam ente, en la s  f i ­

guras 39» 40 y 41* En e fe c to ,  en l a  f i g .  39» dos 

paredes 45-46 e s tán  ensambladas por un elemento 42 

cuya c a r a c te r ís t ic a  es que dispone un a lv éo lo  47 que 

eventualmente puede s e r v ir  para a p lic a r  un medio de 

consolid ación .. En la  f i g .  40 , se ha representado a l  

montaje de t r e s  paredes 48- 49-50 por un elemento en 

T 43 en e l  cual se .en cu en tra  e l  mismo a lv éo lo  de con- 

so lid a c ió n  eventual 47* Por á ltim o , en la  f i g .  41, 

se ha representado e l  montaje de cuatro paredes 51- 52-  

53- 54 . por un elemento en cruz 44 e l  d ual, igualmente 

dispone un a lvéo lo  c e n tra l de consolid ación  ev en tu al.

A e s te  respecto» se observará además que, en todos
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lo s  elem entos de m ontaje rep resen tad os, se d elim itan  

a lv éo lo s  55 su s c e p tib le s  de r e c i b i r  cu alq u ier géne­

ro de productos o elem entos en gen eral de un f i n  

oportuno cu a lq u iera . Igualmente podrán in tro d u cirse  

t a le s  elem entos o m aterias capaces de r e fo r z a r  l a  

s o lid a r iz a c ió n  en tre  la s  paredes contiguas a f i n  de 

co n so lid ar a s í  lo s  propios m on ta jes. Sim ultáneam ente, 

podrá h acerse  uso de e s ta s  m aterias o elem entos pa­

r a  aumentar sensiblem ente l a  r e s is te n c ia  y r e s p e c t i ­

vamente l a  e s ta b ilid a d  d el conjunto de fa b r ic a c io n e s , 

por ejemplo en forma.de con stru ccion es armadas.

Como se in d ic a  an teriorm en te , lo s  d ife ­

re n te s  elem entos so lo  han sido presentados a t í t u lo  

de ejem plo, y podrá adaptarse cu a lq u ier p e r f i l  sus­

c e p tib le  de se r  extrusionado y ap licad o en la s  con­

d ic io n es  rev elad as por e l  presente procedim iento. 

Igualmente podrá u t i l iz a r s e  cu a lq u ier género de ma­

t e r ia s  p lá s t ic a s  y lo s  elem entos podrán a p lic a rs e  

en combinación con o tro s  a cce so rio s  y , más p a rticu ­

larm ente!, con lo s  elem entos complementarios tomados 

en l a  té c n ic a  tr a d ic io n a l d el mueble.

E l invento se r e f ie r e  tan to  a l  procedi­

miento como a lo s  muebles, p iezas de muebles y per­

f i l e s  ex tru sion ad os, más. especialm ente en l a  medida 

en que se d estin an  a l a  in d u str ia  de lo s  muebles y 

con stru ccion es análogaá.

N O T A

D e s c r ita  su ficien tem en te  l a  n atu ra leza  

d el in v en to , a s í  como l a  manera.de r e a l iz a r lo  en l a  

p r á c t ic a , debe h acerse  co n star que la s  d is p o s ic io -
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nes anteriorm ente indicadas son su sc e p tib le s  de 

m od ificacion es de d e ta lle  en cuanto no a lte r e n  

su p rin c ip io  fundam ental. También se hace con star 

que e l  invento corresponde a dos S o lic itu d e s  de 

P atente presentadas en B é lg ic a  números 672 .618  

(PV. 45122) de 22 de noviembre de 1965» y 672 .884  

(PV. 45141) de 26 de noviembre de 1 .965  acogiéndose, 

por lo  ta n to , a lo s  b e n e fic io s  que conceden lo s  Con­

venios In te rn a c io n a le s  en v ig o r, siendo lo  que cons­

t itu y e  l a  e se n c ia  d el re fe r id o  invento y por lo  que 

se s o l i c i t a  Paten te de Invención por 20 años en Es­

paña: "PROCEDIMIENTO'PARA LA FABRICACION DE MUEBLES 

Y CONSTRUCCIONES ANALOGAS"; caracterizán d ose por lo  

s ig u ie n te :

1® — Procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  

de muebles y co n stru ccion es análogas, ca racterizad o  

porque c o n s is te  en ensamblar elem entos modulados, 

fornados de una m ateria  p lá s t ic a  extru sig n ad a, que 

presentan  bordes lo n g itu d in a les  p e r fila d o s , por me­

dio de d ichos bordes p e r f ila d o s , y rea lizan d o  l a  f i ­

ja c ió n  de la s  ensambladuras por in te rp o s ic ió n  de 

cu alq u ier m ateria  ó elemento apropiado.

2§ -  Procedim iento, seg ú n .la  r e iv in d i­

cación  I®, caracterizad o  porque e l  m ontaje, en un 

mismo plano, de ta le s  p e r f i le s  modulados con v is ta s  

a c o n s t i tu ir  elem entos de mueble, se r e a l iz a  por 

compenetración mútua de lo s  .bordes contiguos e in ­

trod ucción  de un medio de f i ja c i ó n  complementaria, 

con e l  f i n  de r e a l iz a r  elem entos de gran r e s is te n ­

c ia .
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3- -  Procedimiento segdn l a  r e iv in d i­

cación  1 § , caracterizad o  porque se parte de cuatro 

elementos a lv e o la re s  extrusionados de m ateria  p lás­

t i c a ,  que presentan un espesor sensiblem ente ig u a l 

de 18 a 20 b e  y l a  m ateria  un espesor del orden de 

8/10 a 1 1  mm > siendo lo s  travesanos e q u id ista n tes  

aproximadamente de 25 mm en 25 mm y e l  anchó de lo s  

c itad o s elementos modulados respectivam ente próximos 

a 150 , 300, 450 y 600 #m.

4§ -  Procedim iento, segdn la' r e iv in d i­

cación  1 § , caracterizad o  porque e l  m ontaje, en p la­

nos d ife r e n te s , de ta le s  p e r f i le s  modulados con v is ­

ta s  a c o n s t itu ir  una pieza de mueble, se r e a l iz a  por 

compenetración mdtua de lo s  bordes contigu os, por una 

p a rt§ , de un elemento in te r c a la r  y , por o tr a , de lo s  

re fe r id o s  elementos inmediatos e in trod u cción  de un 

medio de f i ja c ió n  complementario a f in  de r e a l iz a r  

elementos de gran r e s is te n c ia .

5§ -  Procedim iento, segdn l a  re iv in d i­

cación  4S , caracterizad o  porque e l  medio de f i j a ­

ción- complementario de lo s  m ontajes a s í  re a liz a d o s  

e s tá  con stitu id o  ya sea por un adhesivo, ya por una 

m ateria  endurecedora, ó in clu so  por elementos de 

a ju s te  en forma de ángulo, c la v i ja  u o tro s .

6§ -  Procedim iento, segdn l a  r e iv in d i­

cación  4§ , caracterizad o  porque l a  so lid a riz a c ió n  

en tre  elementos de mueble se e fe ctd a  por intermedio 

de p e r f i le s  extru sionad os, su sce p tib le s  de formar 

asien to  para poder so lid a r iz a r  en tre  s í  dos o más e le ­

mentos de muebles d ispuestos en planos ortog on ales.
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7§ -  Procedim iento, según l a  r e iv in d i­

cación  4-t ca racterizad o  porque elementos e x tr u s io -  

nados complementarios son p e rfila d o s  y acondiciona­

dos para formar elem entos de b isa g ra s  para a ju s te  

mútuo de sus p a rtes  tu bu lares co n cén trica s .

8§ -  Procedim iento según la a r  r e iv in d i­

cacion es l s y 49 , caracterizad o  porque se lle n a n  

uno ó v a rio s  a lv e o lo s , p a r c ia l  ó totalm en te, dé 

cu alq u ier m ateria  determinada para m ejorar c ie r ta s  

c a r a c te r ís t ic a s  d eseab les en e l  conjunto.

9§ -  Procedim iento según la s  re iv in d i­

cacion es l - $ ,  ca racterizad o  porque e l  ensam blaje 

de dos elementos en tre  s í  mediante lo s  p e r f i le s  

formados en sus bordes lo n g itu d in a le s , se r e a l iz a  

por desplazamiento r e la t iv o  a x ia l  de lo s  mismos, 

presentando t a le s  p e r f i le s  s u p e r fic ie s  de apoyo 

mútuo d isp u estas en dos planos ortogonales y es ­

tando debidamente modulado a p rorrateo  de una se­

r i e  predeterminada de muebles ó p iezas de m uebles.

109 _ Procedim iento, según l a  r e iv in d i­

cación  9 -i ca racterizad o  porque lo s  p e r f i le s  forma­

dos en sus bordes lo n g itu d in a les  son ta le s  cuando 

dos elementos son mutuamente ensamblados, se cubran 

por s u p e rfic ie s  d isp u estas en a l  menos dos planos 

o rto g o n ales .

119 -  Procedim iento, según l a  r e iv in ­

d icació n  99, ca racterizad o  porque lo s  p e r f i le s  se 

forman de manera que la s  entradas de las. p iezas de 

empalme a uno y o tro  lado esté n  orientad as de forma 

p arecid a .30
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1 2 § -  Procedim iento según l a  r e iv in d i­

cación  9 caracterizad o  porque lo s  p e r f i le s  se 

forman de manera que la s  entradas de la s  p iezas de 

empalme a uno y otro  lado e s té n  o rien tad as a l a  in ­

v e rsa .

13§ -  Procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  

de muebles y co n stru ccio n es an álogas, t a l  y como que­

da substancialm ente d e s c r ito  en l a  presente Memoria, 

e ilu s tra d o  en ip ^ d ib u jo s  ad ju n tos.

E s tá  Me ;a„de d iecioch o  h o ja s

e s c r i t a s  a máquina por\una so  ̂ ^Cara.

lad rid ,

"MEimOPX Se c ié

AC BO Y MODET
i; F. Hernández RtilS
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