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dotre:
"Procedimiento para la fabricacién de muebles y construcciones
Nanélogas"
=
Sobbvitants. "MEUROP" Société Anonyme,
'5; ‘entidaé belga, residente en
o Oude Keerbergsebaen, Rijmenanm,
‘ Bélgicsa.

Egste invento se refiere principalme’nte.
a la industria del pueble y, todavia més particular-
mente, @ la técnica de fabricacién de muebles, ele-
mentos de muebles y construcciones a.némogas por me-

5 dios de gran produccidn a partir de elementos modu-

Mod. 113
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' lados en nfmero relativemente reducido pero gue

permite ung infinidad de combinaciones,pudiendo
realizarse la produccidn de dichos elementos mo-
dulados, asi como su montaje, en condiciones extre-
madsmente econdmicas por una mano de obra meéiana—
mente egpecializada y a ritmo répido.

El procedimiento y los elementos que
caracterizan este invento son particularmente ori-
ginales, no solamente porque introducen en la técni-
ca de los muebles, materias plasticas extrusionadas,
sino tambidn y sobre todo en razén de que dichos
muebles o piezas de muebles presentan paredes celu-
lares isotérmiéas. Resulta superfluo extenderse sobre
las ventajas’de tales paredes isotérmices, en espe-
cial para los muebles de cocina. Ademds, de resisten-
cia igual e incluso superior a la de los muebmés de
paredes macizas, esta nueva técnica permite aplicar
un peso minimo de materia, lo que resulta importante
sobrg todo en los muebles de grandes dimensiones, Yy,
mis especialmente, en las combinaciones complejas de
armarios, estantes, etc.

Por otra parte, estos mismos elementos
extrusionados modulados pueden presentar la ventaja
de ser automontables, es decir, que comprenden en si
los eIementos‘esenciales necesarios para su acopla-
miento mutuo en formas muy diversas, tanto parales
elementos fijos como para los méviles: paredes la-
terales, dorsal superior e inferior, paredes de sepa-
racibén, puertas de bisagras o abatibles, cajones y

tabicadqs diversos.
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" E1 procedimiento seg@n el invento con-

siste esencialmente, a partir de elementos modulados
formados por uha materia pléstica extrusionada que
presehtan bordes longitudinales perfilados, en aco=-
pler dichos elementos por medio de los referidos
bordes perfilados y efectuar la fijacibén de tales
acoplamientos por interposicidén de cualquier materia
o elemento apropiadd. | ‘

| Este invento, ademds del procedimiento
general y de sus diferentes fonmas de aplicacién,
tiene igualmente por objeto todos los elementos mo-
dulados y‘més particularmente’ adn todos los elementos
modulados huecos ¢ divididos en compartimientos, eje~
cutados por extrusidn de una materia pldstica y es-
pecialmente destinadoé y acondicionados para la fa-

bricacidn industrial de muebles y construcciones

similarese.

Segln el invento, estos elementosApue-
den ser acondicionados para permitir la aplicacién
de los medios de montaje y de figacidn tradicionales
0 bien son perfilados a fin de que dispongan de su.
propio medio de montaje con un elemento prdéximo dis-
puestern un mismo plano o en planos oritogonales.

Todas estas caracteristicas se eviden-
ciarén adn més por la descripcidn detallada que si-
gue de cierto hﬁmaro de eiementos tipo, asi como de
su montaje mutuo con vistas a la fabricacibédn indus-
trial de muebles o piezas de muebles, haciendo re-
ferencia esta descripcibdn,a los diferentes pianos

anexos, 10s cuales.Bo presentan sin embargo . ningin



[

[$3

D

10.

15.

20. .

25,

30,

-l

caricter 1imitétivo. En estos planos:

las figs. 1 a 4 representan, en perspec~
tivas parciales, cuatro elementos celulares de una
serie moduladas '

la fig. 5 representa una variante del
elemento ﬁnitario de la fige 4;

las figs. 6 a 15 representan muy eSqué?
niticamente, a titulo de ejémplo, una serie de mue~
bles y combinagiopes de muebles producidos por apli-
cacién de los procedimientos y elementos de acuerdo
con el 1nvento,

‘la fig. 16 esquematlza, a titulo de

ejemplo, en perspectiva, un elemento unitario de

‘mueble, en este caso conforme al de la fig. 6;

las figs. 17 y 18 representan una sec—
c¢ibn respectivamente segin las 1ineas XVII-XVII y
XVIII-XVIII de la fige. 163

la fig. 19 representa; en perspectiva

parcial, una pared de mueble fija o mévil compren~

- dida en un solo plano, como por ejemplo el indica-

do en F19 en lé fige. 173

la fig. 20 es una ﬁista en seccibn
horizontal y a myor escala de 1la parte indicada
en F20 en la fig. 193

1la fig. 21 representa en vista perspec-
tiva con seccidn parcialiuna variante de 13 parté
representada en F20 en la fig. 193 \

las figs. 22 ¥ 23 representan, en sec-
c16n horlzontal ¥ a nmayor- escala las partes indica-

das en F22 y ¥23 en la fig. 173
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"la fig. 24 representa una variante de

1o0s elementos de montaje de las figs. 22 y 233

la fig. 25 representa en perspectiva
una aplicacibdn de la fig. 24}

la fig. 26 representa;a mayor escala,
una seccidn de la parte indicada en F26 de 1la fi-
gura l%; | |

1a fig. 27 es parecida a la fig. 26,
egtando representado el elemento mbévil en una segun-
da posicidn caracteristica;

1a fig. 28 representa una seccién ho-
rizontal y a mayopr escala de la parte indicada en
F28 en 1a fig. 173

1la fig. 29 representa, en seccién hori-
zontal un element§ terminal de un perfil o pieza de mue
ble caracteristica segin el invento; |

| la fig. 30 representa, en seccidén hori-

zontal y a mayor escala, la parte indicada en F30 en
la figl 183 '

la fig. 31 representa una variante de
un elemento terminal de empalme de un perfil o pieza
de mueble caracteristica del invéﬁto;

las figs. 32 y 33 representan en sec-
cién vertical y a mayor escala la parte indicada,
respectivamente, en F32 y en F33, fig. 18;

4_ la fig. 34 representa a mayor escala

la parte indicada en F34 en la fig. 18;

la fig.35 rebresenta una seccidn segin
1la 1inea XXXV-XXXV de l1la fig. 34;

las figs. 36, 37 y 38 representan en
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perspectiva parcial perfiles extrusionados in-
tercalares para la enaambladura,~eh planos orto-
gonales respectivamente, de dos, thes y cuatro
elementos o piezas de mueble;

las figs. 39, 40 y 41 representan
en seccidn 1a aplicacibn, respectivamente, de los
perfiles segln las figs. 36, 3% ¥y 38.

Los muebles esquematizados eﬁ las figu~
ras 6 a 15 no constituyen evidentemente mds que ejem—
plos, siendo infinitamenié;vafiables en su propia
construccibn y combinaciones. No obétgéte, estos
gjemplds han’sido egcogildos a fin de hacer compren=
der mejbf el carécter eminentemente econdmico del pro-
cediniento y de los elementos de muebles objeto de es-
te invento, no solamente en razbn de las calidadés
propias de las materias plasticas utilizadas, gene~-
ralmente composiciones vinilicas, poliestirenos u
otras, sino también y sobre todo por la nueﬁa té e~
nica introducida en la industria del mueble gue con-
duce a la fabricacibdn de elementos isotermos ligeros,
modulados, registentes. y, sobre todo, que permiten
una produceién industrial en masa.

En las figs. 1 a 4 go representavuna
gerie de elementos modulados 1, 2, 3y 4, respecti-
vamente de ancho 4a, 3a, 2a y a. Ta fig. 5 repre-
senta solamente una vafiante de la pcsiciéh relati-
va de los medios de montaje de los elementos.

Para ung fabricacidn normal de muebles
combinables que comprenda todo género de armarios

y de estanterias, pueden aplicarse con preferencia
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tales elementos alveolados cuyo ancho presente un

médulo a del orden de 150 mm, siendo dichos sle-

mentos de ancho a, 2a, 3a, 4a, etc. de un grue so

del orden dd 18 a 20 mm y presentando la propia

. materia un espesor del orden de 8/10 a 1 mm.

Por otra parte, en la serie de muebles

esquematizados en las figs. 6 a 15, 5 representa los

‘muebles o piezas de muebles de puerta simple montada

sbbre bibagras de eje vertical 6, los muebles o pie-
zas de muebleé de cajbn, i los muebles o piezgs de
muebles de doblé puerta montada sobre}bisagras de
eje Vértical,.§ los muebles o piczas de muebles de
puérta simple montada sobre bisagras de eje horizon—
tal, 9 los muebles o piezas de muebles sin puerta ni
pared divisionaria.

Estos muebles o piezas de muebles pueden.
utilizarse tal cual o en combinacibn con cualquier
pie apropiado esquematizado en 10. A

Si se considera, a titulo de ejemplo, un
nueble o pieza de mueble del'tipo‘indioado en 5y
esquematizado en perspeztiva en la fig. 16, se com-
prueba gue estd realizado simplemente por dos pare-
des laterales 11-12, un techo 13, un fondo 14, una
pared dorsal 15, en este caso una pared de'separaoién
horizontal 16, y una puerta lé‘ E1 pié 10 es faculta—
tivo y ajeno al objeto del invento.

Para la ejecucidn de estas diferentes

" paredes 11 a 16, asi como de 1a puerta 17, deberd

partirse de pérfiles extrusionados, por ejenmplos uno

~de los tipos representados en las figs. 1 a 5, debien-
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mente variables.

Estos peffiles estédn constituidos con
preferencia por una caja, en éste caso reforzada
por travesafios a fin de formar compartimientos 18
y dos bcrdes}ldngitudinales 19~20 perfilados de ma-~
nera que favorezcan un ajusté de doble recubrimiento
en planos ortogonales entre dos perfiles contiguos.
Tal ensambladura se ilustra e.a. en las figuras 19 -
a 21. ,*‘ ' '

 Se obaservard gue estas ensambladuras

entre perfiles contiguos se efectllan por recubri-

- mientos miltiple en dos planos ortogonales indica-

dos, en este caso, en A-A y B~B.

Tal ensembladura podrd realizarse entre

un nimero indeterminado de estos perfiles, as{ como

entre grupbs de ensambladuras, a fin de formar pa-
redesg oujo ancho.preéente esencialmente una dimen-
sién miltiple del ancho a de un perfil unitario. De
este modo podria constituirse una pared por un solo
elemento de ancho a, 2a, 3a, 4a, etc., segin el ca-
S0 | | |

Para el montaje de dos paredes ortogone-

les,se aplicard un perfil especial de volumen extre-

mgdamente reducido cuya funcidn es la de ajustar gi-
multéneamente los bordes unidos 19 y/o 20 de las dos
paredes contiguas, solidarizéndolas firmemente. Bjem-
plos de tales elementos intercalares se represeﬁfan

en las figs. 22, 23 y 24. En el ejemplo de 1a fig. 22,

_se haﬂrepreseﬁtado'el montaje indicado en F22 en la
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fig. 17. Bl elemento intércalar 21 presenta un
perfil en forma de U cuyas doé ramas iateralés es~
t4n plegadas tres veces hacia el interior y en 4an-
guio recto con el fin de realizar el doble recu-

5e brimiento en piénos ortogonales con los bordes in--
‘mediatos de 1las paredes correspondientes; en este
caso de la pared 1aterél 11 y de la pared dorsal 15.
Se encuentra una disposicibn equivalente
en la fig; 23 que se refiera al montaje indicado en F23

10, en la fig. 1%. Sin embargo, en esta ejecucidn, el ele-
mento. intercalar 22 presenta una forma aproximadamen-
te en S igualmente condicionada para realizar los re-
cubrimientos miltiples alrededor de los referidos

. planos 6ftogonales A-A y B-B.

15 - - Por aplicacidn de estos elementos inter-
calares 2, 22, se consigue que las paredes laterales
11~-12 se cologuen, de cualquier forma, hacia el inte-
rior con regpecto a la pared dbrsal 15.

De'este modo tan ficil puede realizarse

20. - un montaje de esta naturaleza de suerte gue dichas
paredes laterales se cologuen hacia el interior con

‘relaoién a la citada pared dorsal 15. Semejante eje-
cucidn se hallarepresentada en las figs. 24 y 25. El
eleﬁento intercalar de montaje 23 es morfoldgicamen~

25. te nuy parecido al elemento 22, adn'éuando el ancho
‘de las diferentes partes constitutivas de dichos ele-
mentos estd adaptada a las dimensionex de las pie-
zag correspondientes de las paredes contiguas con las
cuales deben entrar en cbntacto.

30. Por otra parte, para la ejecucibn de un
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montaje de bisagras, como se indica en ¥26 en la

fig. 27, podri igualmente hacerse umo de perfiles

extrusionados especisles, segin se representa en
seccidn horizontal em las figs. 26 ¥y 27. En el caso
que nos ocupa, este elemento intercalar estd formado
en realidad-por la cooperacidn de dos elementos ex-
trugionados, uno hembra 24 y el otro macho 25. El
elemento hembra 24 comprende una parte bubular abier-
ta 26 solidaria de un perfil de ajuste 27 acondicio-
nado, por ejemplo,‘como se indica para los montajes
anteriores con vistas a realizar igualmente el doble
recubrimiento segin planos ortogonales A-A y B-B.

La parte tubulgr 26 estid ampliamente
abierta, por ejemplo sobre una abertura angular ¢ del
orden de 1202, La parte macho 25 presenta una par-
te tubular cérrada 28 igualmente solidaria de un
perfil de ajuste 29, tal como el descrito para lal
parte hembra. Bl diémetgo exterior de dicha parte
tubular cerrada 28 es sensiblemente igual al didme-
tro interior de la parte tubular abierta 26. Podrd

introducirse un dispositivo de tope cualguiera a fin

de impedir cualquier movimiento axial intempestivo de

estas dos partes tubuléres concéntricas mutuamente
ajustadas, respectivamente 26-28. Los bordes 30-31
que limitan dicha abertura angular, podrin servir
dtilmente de topes de. fin de curso de la puerta 17
en sus dos posiciones caracteristicas, respectiva-
mente cerrada y abierta. Esta d1tima, en su posicién
de cierre, estableceri contacto con el borde exte-

rior de la pared lateral correspondiente 12 y podréd
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evidentemente aplicarse cualquier medio conocido
para mantener la puerta en posicidn cerrada. Gene-
raluente, se hard uso de cierres magnéticos.Nn obs-
tante, es importante que los bordes aparentes, tanm
to de las paredes como de la puerta, estén perfec-
tamente términados pare. dar a los muebles o piezas
de muebles un méximo de estética. A tal efecto, po-
dri aplicarse un perfil'e&trusionado terminal, como,
por ejemplo, el representado en la fig. 29, Tal per-
£i] extrusionado estard constituido por ejemplo Gni-.
camente por Ras piezas:de ajuste de los perfiles
24=25 descfitas anteriormente. Diého elemento ter-
minal 32 podré eventualmente presentar un pequefio
reborde 33 capaz de concluir la guarnicidn de los
bordes correspondientes de las paredes ¥y puertas.

| Da aplicacién de tal perfil extrusiona-
do terminal a la parte indiéada en F28 de 1la figura
17 estd representada en la fig. 28.

Para la solidarizacibn entbe el techo

13 y fondo 14, por una parte, con las paredes late-
rales 11-12 y la pared dorsal 15, por otré, podré ha-

cerse uso igualmente de perfiles extrusionados espe-

ciales aproximadamente en forma de 2 de ramas orto-

gonales, como ge repreéenfa e titulo de ejemplo en
las figs. 32 y 33. . -

:Efectivamente, tales perfiles repre-
sentados en 34 presentan una rama 35 susceptible de
formar banda obturadora paré 1§s extremos de las pa~-

redes sin perjuicio de que otra banda 36, pueda ser—

vir de asiento o elemento de tope, respectivamente,
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al techo 13 y al fondo 14, presentando la rama in-

termedia 37 de dicho perfil una altura sensiblemente

- igual al grueso de las paredes horizontales 13-14.

Las ejecuciones representadas en las

figs. 32 y 33 se refieren a las piezgs indicadas,

’respeoﬁivamente, en F32 y F33 de 1la fig. 18.

Parag 1os extremos de las paredes fijas
o mdviles que dejan eparente la estructura de la
construccién, podrén utilizarse, segin se esquemati-
za en la fig. 30, simples bandas obturadorés 38 pega-
das sobre las piezas corregpondientes de lasbaredes.
En aioha fig. 30 se ha representado la parte indica-
da en F30 de 1la fig. 18, es decir, el contacto en-
tre la‘ﬁuerta 17 ¥y los bordes aparentes de las pare-
des del mueble, en esfe caso del techo 13.

En ciertos casos, se podrin prever igual-
menfe las citadas bandas obturadoras'38 con pequefilas
nervaduras marginales 39-40, seglin se representa |
especialmente en seccidn en la fig. 31. Dicha dispo-
sicidn resultard ventajosa en todos los casos en que
tales nervaduras no constituyan obsticulo para el
nontaje normgl del mueble. En efecto, tienen como ven-
taja completar el terminadovde las paredes.

Para la fijacidn de las paredes destina-
das a formar coupartimientos, como la ?ared horizon-

tal 16, podfan aplicarse los medios tradicionales.

~En este caso, como ge representa en las figs. 34 ¥

35, se han fijado simplemente, por cualguier medio
conocido y en los lugares convenlentes en las ca-

ras internass de las paredes laterales 11-12, pequefias
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cantoneras 41 sobre las cuales descansa simple-
mente la pared de separacidn 16. Bs evidente que 
podria aplicarse cualquier otro medio.

| Para efectuar el montaje y respecti-
vamente la flaaclén entre paredes ortogonales,
podria 1ncluso hacerse uso de elementos extfu31ona-
dos intermedios acondicionados a prorrateo del nlmero
y de la disposicién relativa de las paredes a ensam-
blér.{En efecto, estos elementos pueden respectiva-
mente ser en éngﬁlo, en T o en cruz, segin que se
trate de un montaje entre dos, tres o cuatro pare- |
des contiguaé, A gimple titulo de ejemplo, tales ele-
mentos extrusionados estin representados en perspec-
tiva parcial en las figs. 36, 37 ¥y 38, en las cua-
les, respectivamente, el eleﬁemto 42 se destina‘a
un montaje en Angulo, el elemento 43 a un montaje en
T y el elenmento 44 a un montaae en cruz. Tales monta-
Jes estan representados, respectlvamente, en las fi-
guras 39, 40 y 41. En nfecto, en 1a flg. 39, dos
paredes 45-46 estin ensambladas por un elemento 42
cuya caracterfstica es que dispone un alvéolo 47 que’
eventualmente puede servir para apllcar un medio de
consolidacidn. Bn la fig. 40, se ha representado al
montaje de tres paredes 48-49~-50 por un elemento en
T 43 en el éual se.encuentra el mismo aivéolovde con-
s0lidacidn evéntual 47, Por (Gltimo, en la fig.'4ii .
gse ha representado el montaje de cuatro pareaes 51-52-
53;54.pof un elemento en cruz 44 el gual, igualménte

dispone un alvéolo central de consolidacién eventual.

A este respecto, se. observard ademis que, en todos
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los elementos de-montajé representados, se delimitan -

alvéolos 55 suscepfibles de recibir cualquier géne-

ro de productbs o elementos en .general de un fin

oportuno. cualquiera. Igualmente podrén intfoducirse
tales elemehtbs o materias capaces de reforzar la
solidarizacién entre las paredes contiguas a fin de
consolidar asi los propios montéjes. Simul tineamente,
podrd hacerse uso de estas materias o elementos pa-
ra aumentar'sénsiblemente la resistencia y respecti-
vamente la estabilidad del conjunto de fabriéaciones,
por ejemplo en forma de,construéciones armadas.

Como se indica anteriormente, los dife-
rentés'élementos‘solo han Sido.preséﬁtados e titulo
de ejemplo, y pddré'adaptarsé cualquiér'pérfil sus-
éeptible de ger extrusionado y aplicado en las con-
diciones re%elédas por el pfesente procedimiento.
Igualﬁenfe podré ﬁtilizarse cualquier género de ma-
teriasg blésticas ¥ los elementos podrén aplicarse
en'combinaciéﬁ coﬂ 6tros:aocesorios ¥y, mis particu-

larmente, con los elementos tomplementarios tomados

“en la técnica tradicional del mueble.

El invento se refiere tanto al procedi-
miento como a los muebles, piezas de muebies y per-
files extrusionadoé, més. especialmente en la medida
en que ge destinan a la industria de 1os muebles y
constrgcciones,anémogaé., }

N O T A

Descrita suficientemente la naturaieza

del inventé,-asi como la manera de realizérlb en la

préctica, debe hacerse congtar - que las disposicio~
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nes anteriormenté indicadas son susceptibles de
mddificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundemental. También se hace constar
Que el invento,cbrresponde a dos Solicituées de
Patente presentadas en Bélgica nimeros 6%2.618
(PV. 45122) de 22 de moviembre de 1965, y 6%2.884
(PV. 45141) de 26 de noviembre de 1.965 acogiéndose,

~por lo tanto, a los beneficios que conceden los Con-

venios Internacionales en vigor, siendo 10 que cons-
tituye la esencia del referido invento ¥y por 10 que
se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Eg-
pafia: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MUEBLES
Y CONSTRUCCIONES ANALOGAS"; caracterizéndose por 1o
siguiente: . 4
' 18 - Procedimiento para la fabricacidn
de mueblés ¥y construcciones andlogas, caracterizado
porque oonsisté en ensamblar elementos modulados,
fomados de una materia pléstica extrusignada, que
presentan bordes 1ongitudinéles perfilados, por me-
dio de dichos bordes perfilédos, y~realizéhdo la fi-
jacidn de las ensambladuras por interposicidn de
cualquier materia & elemento apropiado.

' 28 - Procedimiento, segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizado porque el montaje, en un
nismo plano, de tales perfides mwdulados.con vistas
a constituir elementos de mueble, se realiza por
compenetracién mitua de los .bordes contiguos e in- v
troduccién de un medio de fijacién complementaria,
con el fin de realizar elementos de gran resisten-

cia.
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32 - Procedimiento segin la reivindi-
cacidn 12, caracterizado porquevse parte de cuatro
elementos dlveolares extrusionados de materia plés—
tica, que preéentan'un espesor gensiblemente igual
de 18 2 20 mn y 1la materia un espesor del orden de
8/10 a :1 mm ; siendo iqs travesafios equidistantes
aproximadamente de 25 mm en 25 mm y el anche de los
cité&os.elementos modulados respectivamente\préximos
a‘l5or 300, 450 y 600 pym. .
| 48 ~ Procedimiento, segln la reivindi-
cacidén 12, caracterizado porgue el montaje, en pla-
nos diferentes, de tales perfiles modulados con vis-
tas a qonstituir una pieza de mueble, se realiza por
compenetracién mitua de los bordes contiguos, por una
partsg, dé ﬁn elemento intéfcalar ¥y por otra, de los
referidos elementos inmediatos e introducciép de un
medio de fijacibn complementario a fin de realizar
elementos de gfan registencia.

58 - Procedimiento, segln la reivindi-

‘cacidén 48, caracterizado porque el medio de fija~

cidn complementario de los montajes asi realizados
esté constituido ya sea pér dn adhesivo, ya por una
materia endurecedora, 6 incluép por elementos de
ajuste en forma de &ngulo, clavija u otros.

68 - Procedimiento, segin la reivindi-

dacién 48, caracterizado porque la solidarizacibn

entre elementos de mueble se efectla por intermedio

de perfiles extrusionados, susceptibles de formar
asiento para poder solidarizar entre si dos o més ele-

mentos de muebles dispuestos en planos ortogonales.
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78 - Procedimiento, segln la reivindi-~
oaoién 48, caracterizado porque elementos extrusio-
nados complementariog son perfiiados y acondiciona-
dos para formar elementos de bisagras para ajuste
mituo de sus partes tubulares doncéntricas.

8 - Procedimiento segin laar reivindi-
caciones 12 y 48, caracterizado porque se llenan
uno & varios alveolos, parcial & totalmente, de
cuélquier materia determinada para mejorar ciertas
caracterfsticas deseables en el conjunto.

98 - Procedimiento segin las reivindi-
caciones 1-8, caracterizado porque el ensamblaje
de dos elementos entre si mediante los perfiles
formados en sus bordeg longitudinales, se realiza
por desplazamiento relativo axial de los mismos,
presentando tales perfiles superficies de apoyo
mituo dispuestas en dos planos_oftogonales ¥y es~
tando debidamente modulado a.prorrateo de una se-
rie predeterminada de muebles 4 piezaé de muebles;

102 - Procedimiento, segin la reivindi-
cacibn 92, caracterizado porque los perfiles forma-
dos en sds bordes longitudinales son tales cuando
dos elementos son mutuamente ensamblados, se cubran
por superficies dispuestas en al menos dos planos
ortogonales.

118 -~ Procedimiento, segin la reivin-
dicacidn 92, caracterizado porque los perfiles se
forman de manera que las entradas de las piezas de
empalme a uno y otro lado estén orientadas de forma

parecida.
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122 - Procedimiento segin la reivindi-
cacibn 92, caracterizado porque los perfiles se
forman de manera gue las entradas de las piezas de
empalme a uno y otro lado estén orientadas a la in-
vérsa. | _

132 - Procedimiento para la fabricacién
de muebles y construcciones andlogas, tal y como gue-
da substancialmente descrito en la presente Memorig,

e. 1lustrado en lpe dibujos sdjuntos.
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