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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
a favor de:

FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals M eister Lucius & Brüning, 
de nacionalidad alemana, residen te  en Frankfurt (M) -  Hoechst (Repúbli­
ca Federal Alemana), por:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN ELEMENTO DE REFUERZO INTERIOR"
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Memoria d escrip tiva
Con elementos in te r io re s  de refuerzo, como e n tre te la s  de ropa blanca 

o m ateriales sim ila res, se obtienen de la s  más d is t in ta s  maneras grandes 
efectos de refuerzo . Sin embargo, ex is te  e l  inconveniente de que dichos 
te jid o s  no son lavables.

Por consiguiente, se p re fie re  emplear te j id o s  almidonados de fib ra s  
de celu losa lo s cuales, s in  embargo, tienen  que volver a  ser almidonados 
después de cada lavado.

Como estos m ateriales almidonados in te r io re s  no pueden ser empleados 
sino para c ie r ta s  ap licaciones, por ejemplo para camisas, se ha tra tado  de 
en tre lazar lo s te jid o s  de f ib ra s  de celu losa con una llamada armadura de re ­
fuerzo, para la  cual se emplean resinas a r t i f i c i a l e s ,  almidén, alcohol de
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p o liv in ilo , aceta to  de p o liv in ilo  a  o tro s productos sim ila res . El efecto  
de t a l  armadura, s in  embargo, disminuye fuertemente después de algunos 
lavados, o incluso se pierde por completo. ¡

Todos lo s  elementos in te r io re s  de refuerzo h asta  aquí d esc rito s  son 
cosidos en tre  e l  m ateria l superior y  e l  m ateria l in fe r io r .  Buenos re s u lta ­
dos ha dado un te jid o  de f ib ra s  de ce lu losa  o un vellón  que llevan  a p li­
cada'una lámina de p o lie tile n o , siendo s in  embargo desventajoso e l  hecho 
de que un t a l  m ateria l es impermeable a l  a ire  y a l  agua. Se ha tra tad o  ya 
de co rreg ir  e sto s inconvenientes no rev istiendo  ya de una lámina lo s  mate­
r ia le s ,  sino espolvoreándolos con polvo de p o lie tile n o  y aplicando luego 
por planchado o presión lo s  te jid o s  o vellones a s í  tra tad o s  sobre e l  mate­
r i a l  superior o e l  m ateria l in fe r io r .

Por e l  mismo método se puede también e laborar un te j id o  o un vellón  
con una proporción de f ib ra s  term oplásticas.

La presente innovación se re f ie re  a  un elemento in te r io r  de refuerzo' 
que tien e  l a  forma de l a  parte  de te jid o  para re fo rza r y  constitu ido  por 
cuando menos un te jid o  o un vellón  de h ilo s  de ce lu losa  n a tu ra les  o regene­
rados, reforzado por un te jid o  de c in t i t a s  cortadas o monofilamentbs de 
p o lio le fin a s .

Como p o lio le fin as  son de considerar, ante todo, e l  p o lie tile n o  y  e l 
polipropileno . Los te j id o s  de c in t i ta s  o monofilamentos de p o lio le fin as  - 
pueden ser pegados con empleo de presión  y  de ca lo r a  m ateria les se n c illo s  
y baratos de refuerzo , de forma que re s u l ta  un elemento in te r io r  de re fu e r­
zo perfectamente lib re  de encogimiento.

El te jid o  de c in t i ta s  o monofilamantos de p o lio le fin a  es dispuesto en­
t r e  e l  m aterial superior e in fe r io r  y entonces sin terizado  y  respectivamente 
fundido.

Al se r lavado, un t a l  refuerzo in te r io r  rev e la , además de un buen efec­
to  de reforzam iento, una buena permeabilidad. Además, e l  te jid o  a s í  obteni­
do puede " re sp ira r" . Se obtienen ta le s  propiedades mediante un te j id o  de po­
lio le f in a  -muy ra lo .

El efecto  de refuerzo puede se r aumentado todavía más, por ejemplo de 
manera a in tro d u c ir , m ediante 'te jedura, a lternativam ente, un h ilo  de algodón 
o un h ilo  de f ib ra s  s in té tic a s  y un h ilo  de po lio lefina^teniendo e l  h ilo  de 
f ib ra s  s in té tic a s  un punto de fusión más a lto  que la  p o lio le fin a . A conse-



cuencia de e l lo ,  re su ltan  en e l  elemento in te r io r  de refuerzo acabado es­
pacios intermedios relativam ente grandes que no están  llenos de p o l io le f i-  
na fundida.

Otra ven ta ja  del nuevo elemento in te r io r .d e  refuerzo es la  de que, 
durante e l lavado, es blando y e lá s tic o , y es nuevamente ríg ido  después 
del secado.

Durante la  lim pieza o e l  planchado, no es de temer que la  parte  de 
p o lio le fin a  a trav iese  e l m aterial superior o e l  m aterial in fe r io r .

Los elementos in te r io re s  de refuerzo pueden ser empleados para cuellos 
y puHos de cam isas,.para cazoletas de sostenes y también para re fo rzar ma­
te r ia le s  para sombreros.

El elemento in te r io r  de refuerzo según la  invenoién e s tá  explicado 
más detalladamente en e l  adjunto dibujo, en una forma de rea lizac ién  dada 
a t i tu lo  de ejemplo. Se representa un elemento in te r io r  de refuerzo para e l 
cuello  de una camisa de caballero , constitu ido  por un te jid o  superior de 
h ilo s  de algodón ( i ) ,  un te jid o  in fe r io r  de h ilo s  de algodón (2) y un te ­
jido  de h ilo s  de p o lio le fin a  (3), dispuesto en tre  e llo s  y pegado a  lo s t e ­
jidos superior e in fe r io r .

Esta so lic itu d  corresponde a la  presentada en Alemania e l 24 de No­
viembre de 1.965 bajo e l número F 2$ 154/3a, se acoge a los beneficios del 
a r tíc u lo  51 del vigente E statuto  de la  Propiedad In d u stria l y del a rtícu lo  
43 del Convenio de la  Unión.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 ) . Procedimiento de fabricación  de un elemento de refuerzo in te r io r  que 
tien e  la  forma de la  parte  de te jid o  para re fo rza r, caracterizado por fa ­
b rica rse  un te jid o  o un vellón  de h ilo s  de celu losa natu ra les o regenerados 
y por te je rse  cuando menos uno de estos te jid o s  o vellones juntamente con 
un te jid o  de c in t i ta s  o monofilamentos cortados de p o lio le fin a .
2 ) . Procedimiento según la  reiv indicación  1 ) ,  caracterizado por s in te r iz a r  
o fund ir en un te jid o  o un vellón  de h ilo s  de celulosa natu ra les o rege­
nerados un te jid o  de c in t i ta s  o monofilamentos cortados de p o lio le fin as .
3 )  . Procedimiento según la  re iv indicación 1), caracterizado porque se pegan
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por un solo lado dos te j id o s  o vellones de h ilo s  de celu losa  n a tu ra les  
o regenerados con un te j id o , dispuesto en tre  e l lo s ,  de c in t i ta s  o mono- 
filam entos cortados de p o lio le fin a s .
4)  . Procedimiento según la  re iv ind icación  1 ) ,  caracterizado porque se pe­
gan dos te jid o s  o vellones de h ilo s  de ce lu losa  n a tu ra les o regenerados 
con un te j id o , dispuesto en tre  e l lo s ,  de c in t i ta s  o monofilamentos cor­
tados de p o lio le fin a s , mezclados con h ilo s  de f ib ra s  de ce lu losa  o s in té ­
t ic a s  de un punto de fusión  más a lto  que e l  de la  p o lio le fin a .
5 )  . "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN ELEMENTO DE REFUERZO INTERIOR".

Esta Memoria consta de cuatro hojas fo liad as  y mecanografiadas por 
un sólo lado de sus caras.



FARBWERKE HOECHST AG HOJA UNtCA

21 de Noviembre de 1966
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