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41 eplicar masas de revestimiento
o de moldeo de polidster, liquidas y endurecibles,
gobre superficies perpendiculares o inclinadas es de-
geable que las magas se adhieran 1o més posible sin

50 egsecarrir o deslizarse. Como eg sabido se puede in-
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fiuenciar la fluidez en forma deseada mediante adi-
cién de materisles inorghnicos, insolubles, finamen-
te pulverizados, por ej. &cido silicico altamente
disperso. Tales aditivos tlenen sin embargo la des-

5 ventaja de influenciar las propiedades de las pie-
zag moldeadas y revestimientos fabricados de las ma~
gas moldeables de polidster bajo endurecimiento, Es-
pecialmente se reducen considerablemente las resis-
tencias meochnicas.

10. Tambidn mediante la ineorporacibn de
amidas de polidster o de poliamidas etoxiladas se
puede corregir en forma similar la fluidez de las
magas de moldeado y revestimiento de poliéster. Pe~
ra obtener productos igualados se hen de elaborar

15. estos productos de alto grado de polimerizaclén, sin
embargo, a temperaturas considerablemente elevadas.
Entonces sufren frecusntemente las masas de moldeo
y de revestimiento modificaciones molestas, espe~
cialmente se empeora su color y estabilidad al alma-

20, cenamiento. Tambidn se ha propuesto (véage la patente
alemana 1 068 888) emplear para el aumento de la vise-
cosidad de masas de moldeo de polidster insaturadas,
1iguidas, productos de polimerizacidén de vinil-lactamas
que se pueden elaborar a temperatura ambiente en las

25. magas de moldeo. Pero tampoco egte modo de trabajo re-
aulta satisfactorio por distintas razones:En las
vinil-lactamas polimeras se trata de substancias de
alto grado de polimerizacién que solo me pueden ela-
borar en las masas de moldeo en forma sblida, es de-

30. cir mediante una agitacibén de larga duracién; ademis
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las polivinil-~lactamas 30lo aleanzan su efecto com-
pleto despuds de 3 - 4 dias; ademds los productoa
modificados mediante las polivinil-lactemas précti-
camente no se influencian en su fluidez por las
fuerzas de cizallamiento.

Se he degeubierto, en forma sgorpren-
dente, que de manera extraordinariamente sencilla
ge puede influencier la fluidez de las masgs de mol-
deo y de revestimiento de polidster, en forma desea-
da, agregindoles ciclohexilamidas de 4cidos grasos
cagl saturados.

Bl objeto de la presente invencidn
g por lo tanto el empleo de les ciclohexilamidas
de los Acidos grasos casi saturados como aditivo g
las mesas de moldeo y de revestimiento de polidster.

Ta ventaja del empleo, segin la pre-
gsente invencién, de estas amidas consiste en que, en
forma fundida, a una temperatura solo moderadamente
més elevada simplemente se pueden mezclar coa 1los
polidsteres insaturados antes de agregar el mondme-
ro, 0 & lag masas de moldeo y revestimiento ya ter-
minadase. Estas se pueden digolver por regla general
sin dificultad algune mediante una breve agltacibn.
Pricticsmente queda excluido cualquier degradacidn
de las masss de moldeo y de revestimiento. Al en-
friar a temperatura ambiente se forman, segin la
cantidad de amida agregada, unos productos gelati-
nosos hasta pastosos. La consistencla de estos pro-
ductos e puede influenclar mediante fuerzas de ci~

zallamiento, tsl y como por ejemplo se presentan al
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aplicar con pistola de inyeccidn, de manera que re-
sulte posible una elaboracidn mecénica sobre super-
ficles perpendiculares o inclinadas sin gue se pre~
gente un deslizamiento o un escurrimiento. Las pro-
piedades de las plezas moldeadas y revestimientos
obtenidos de estas masas de polidster no éon influen=-
ciadas en forma alguna por egtos aditivos.

Ejemplos de los aditivos a emplear
segfin 1a presente invencidén son las ciclohexilamidas
de &cidos grasos saturados con un minimo de 10 Atomos
de ocarbono, tales como el deldo ofdprico, el Acido
18urico, el 4cido mird{stico el &cido palmitico, el
bcido estedrico, el 4cido oxieatedrico y el Acido
behdnico.

Les amidas se pueden emplear también
en mezcla entre gi; asl también son adecuadas las
clclohexilamidas de la asi llamada “sélida principal"
de la oxidacién de parafina, que contions en canti- i
dades considerables &cidos grasos mis elevados con
un contenido de carbono en némero imper. Las amidas
ge pueden emplear tambidn en mezcla con otros aditi-
vos influenciedores de la fluldez ya conocidos.

Ia eficacia de las ciclohexilamidas
del &cido graso depende en gran esocala de la longltud
del resto del Aecido graso. Si ésts es por ejemplo
més largo que 1% Atomos de carbono, entonces ya can~
tidades de menos del 1% en peso pueden producir una
congigtencia gelatinosa. Las amidas con restos de
cadena corta, por el contrario, se deberén emplear

en la mayoris de los camos en ocantidades algo ma-
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yores, debibndose por ejemplo para obtener produc-
$08 pastosos agregar a las masag de moldeo y de re-
vestiniento de polidster en cantidades hasta aprox.
un 10% en peso. Por regla general los aditivos en
cuestidn no rebasaran en menos 1% en peso y en més
5% en peso.

Las masas de moldeo y de revestimien-
to de polidster en el sentido de la invencidn son,
como es usual, las soluciones de polidsterss inse-
turados, es decir, de los productos do condensacién
que, enlazados en forma de 8ster, contienen restos de
doldos carboxilicos multivalentes, en la mayoria de
los casgos bivalentes, y alcoholes multivalentes, en
la mayoria de los casos bivalentes, y adenéds en caso
dado adicionalmente tambidn restos de &cidos monovae-
lentes y/o restos de alcoholes monovalentes y/o res-
tos de &cidos hidroxicarbox{licos, deblendo contener
por lo menos una parts de los regtos enlaces dobles
ingaturados polimerizables, en nonbmeros copolimeri-
zables. Tales polidsteres son, al igual que los co-
polimerizables, compuestos mondmeros, orgénicés, eti~
31énicamente insaturados, por ej. como detalladamente
descritos en J. Bjorksten et al. "Polidsteres and
their Applications", Reinhold Pubiishing Corpe,

New York 1956)s

Las masas de moldeo y de revestimien—
to de poliéster contienen por regla general estabili-
zadores, tales como hidroguinona, catalizadores, por

ej. perbxidos, y aceleradores, por ej. aminas o sales

de metal pesados
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Ademés pueden contener las masas
de moldeo y revestimiento todos los aditivos cono-
cidos de la técnica, por ej. 6xido de magnesio,
creta, pizarra en polvo, espato pesado, talco,
colorantes, tejidos o fibras de cristal, productos
gintéticos o textiles, compuestos gque dan proteccién
contra la luz, ol calor o la ocombustidn, etec.
Bjemplo 1 ~

Un polidster insaturado, obtenido
por condensacibén de 112 partes de anhidrido f£télico,
293 partes en peso de anhidrido maleico, 100 partes
en peso de etilenoglicol y 203 partes en peso de
1,3~butilenglicol, se mezcla con 0,12 partes en
peso de hidroguinona y se disuslve el 65% en esti-
r0l. 200 partes en peso de esta masa de moldeo de
polidster a 802C de calor se incorporan mezclando
a 0,8 partes en peso de estearil ciclohexilgmida en
egtado fundido. Despuds de enfriar a temperatura em-
biente se obtiene una masa gelatinosa. 100 partes en
pego de esta masa se mezclan con 4 partes en peso
de solucién de dimetilanilina (al 10% en dimetilfta-
lato), otras 100 partes en peso de esta masa con 6
partes en peso de pasta de perdxido de benzoilo. Les
mezclas asf obtenidas se pueden gplicar en las ing-
talaciones de aplicacidén por tobera de dos componen~
tes usuales s&bre puperficies perpendiculares sin
que s& escurran en forma digna de mencidn. Resulte-
dos muy similares se obtieﬁén gl la ciclohexilamida
ge mezcla al polidster insaturado antes de agregarse

el mondmeroc.
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100 partes en peso de lu masa de mol-

Gijemnlo 2 ~

deo descrita en el ejemplo 1 se ilncorporan mezclundo
a 8090 a estearil ciclohexilamide en esbado fundido.
Despuds de'enfriar a temperatura ambiente ce obtiene
una wass con una consistenciz como un ungliento que,
despuds de agregar 1 parte en poso de golucibn Ge
dimetilanilina (al 10%) y 3 parbes en peso de pasta
de perdxido de benzollo, se nuede emplcar COmO masa
endurecible para aplicar con espitula.
bjemplo 3-

100 partes en peso de la masa de moldeo
deccrita en el ejemplo 1 se incorporan mezclande a
708C a 8 partes en peso de lauril ciclohexilomida
en egtado fundido. Se¢ obticne una masa muy pastosa
a teupcraturas ambiente que, despuds de incorporar
1 parte en peso de solucidn de naftenato de cobalto
(21 20% en tolueno) y 2,5 parites en peso de hidro-
perdxido de metil-etil cetona (solucidn al 407),
se puede emplear para la preparacidén de capas finas
sobre superficies porpendiculares o inclinadas.
Ejemplo 4 -~

A 200 vartes en peso de molucidn de
polidster en estirol, seyin ¢l ejemplo 1, se le¢ afia~
den y mezclan, a 802C, 0,7 paries en peso de este-
aril ciclobexilomida en estado fundido. La masa se
enfria agitando continuamente a 252C, A continuacidn,
se le afiaden aln 4 partes en peso de la masa ya ge—

latinosa del ejemplo 1, continuendo la agitacidn.

Bl material asi inyectado se trensforma inmediatamen-
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Degcrita suficientemente la naturaleza del
invento, asl como la manera de realizarlo en la prhe—
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suéceptibles de modifica~
ciones de detelle en cuanto no alteren su principlo
fundamental. Tambidn se hace constar que el invento
corrasponde a una Solicitud de Patente presentada en
Alemania n® T 48,360 IVo/39b de 5 de febrero de 1966
acogléndose, por 1o tanto a los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constliuye la esencia del referido invento
¥ por 1o que se solicite Patente de Invencidn por
20 afios en Espafiat "PROCEDIMIZNTO PARA INIISIR LA
PLUSNCIA DE ILAS MASAS DE RAVESTINIENTO O MOLDEO DE
POLIBSTER"; Caracterizéndose por lo siguiente:

1% - Procedimiento pare inhibir la
fluencia de las masas de revestimiento o moldeo
de poliéster cafacterizado porgue comprende mezclar
ciclohexilamidGas de Acidos grasos casi saturados,
en estado fundido, a una temperatura ligeramente
elevada, con los polidsteres insaturados antes de
agregar el monbmero § a las masas de moldeo y re-
vestimiento ya terminadas.

28 ~ Procedimiento segin la reivindi-
caclén 12, caracterizado porque las ciclohexilami-
das son lag de los Acidos que contienen como minimo
10 &tomos de carbono, tales como el deldo clprico,

ladrico, mirfstico, palmitico, palmftico, esteérico,
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oxiegtedrico y behénico.

38 - Procedimiento segln la reivin-
dicacibn 28, caracterizado porque la tempcratura
a la que ge efectla la mezcla es de 702 a 802C apro-
ximadamente.

48 - Procedimiento segin la reivindi-
cacibn 18, caracterizado porque las cilclohexilami-
das se adicionan a las masas de moldeo y revestimien—
to entre un 1% y un 10% en peso.

8 ~ Procedimiento para inhibir la
flvuencia de lag masag de rovestimiento o moldeo
de polidgter, tal y como qugda substancialmente

I
presente liefipria.

degcrito (en

Beta Nemoria cofisfa de nugve hojas es-
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