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PATENTE DE INVENCION

por VEINIE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de :
INDUSTRIAS VICOR, S.A.

entidad espafiola, domiciliada en Villa-
france del Panadds (Barcelona), Carretera

de Tarragona, s/n, por :

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TAPO-
NES METALICOS DE CIERRE AUTOMATICO",

o em Tz ogm em Tz T e T
T D mmEm DT D=



Do

10,

15,

20,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimien
to para le obtencién de tapones metélicos de cierre automé-
tico, en orden a racionalizar la mecanigecién y montaje de
los diversos elementos integrantes, a efectos de que la pro
duccién resulte econémicemente interesante, e la par que me

jorar las condiciones de utilizacién de tales tapones, - ~

El expresado procedimiento se caracteriza por el

hecho de que los taepones constan de unos medios de recepti
vidad destinados a abarcar la zona a obturar de un frasco,
constituyendo el tapén propiemente dicho, de medios de ce-
fiido con el objeto de adaptar a presidn alrededor del cue-
1lo del frasco los citados medios de receptividad, y de me-~
dios de operabilidad destinados a causar las posiciones de
aperture y cierre del tapén al actuar a través de los me-
dios de cefiido, a cuyo efecto para cada uno de los expresa-
dos medios se realiza una pieza obtenida por una sucesién

de acciones mecénicas, tras lo cusl se desarrollan otras o-
peraciones del mismo tipo destinadas =l acoplamiento de a-
quellas piezas, de lo que resulta el articulo final, el cual
es apto para el cierre hermético de frascos tales como bo-
tellas y similares, por oclusién de su embocadura, con auxi-

1i0 de l.'m.a. junta’ eléstica. L e A e L e B - s v a» e o —
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Los medios de receptividad consisten en uns cépsu-
la obtenida a partir de un disco metdlico en el que se reali-
zan unas acciones de troquelado en su zona marginal, para
formar unos dientes separados por sendas entalladuras, y de
embutido para su conformacidn, de modo que diche cépsula
presenta une base circuler plana contorneada de una falda al-
menads en que cada diente forme un rebvorde saliente, en que
un diente de anchura meyor es objeto de enrollade por la par

te exterior formendo une abertura lateral en ls cépsula, - -

Los medios de ceilido consisten en un ero abierto
obtenido partiendo de une porcidén de elambre al que se pro-
porciona conformacidén cirecular, mientras que sus extremos

son ebiertos en sentidos opuestos entre 8f, = = = = = = = =

Los medios de operabllidad consisten en unz leva
excéntrica obtenida a partir de una porcifn de alambre que
es objeto de una doble torsién para conformarlo en U, en la
base de cuya pieza se efectia otra torsién frontal para pro-
porcionerle cierta inelinscidn respecto a2 las remas laters-
les, ejerciéndose seguidemente una presidén para sbatir di-
cha perte inclinada contra aquellas ramas laterales, las
cuales son 2 su vez retorcidas sobre si mismas, teniendo lu-
ger una operacidén de rectificado para aplenar y regularizar
la pieza resultente, la cual, eventualmente, es objeto de
unas operaciones de tratemiento térmico de acerado y de a-

cabado por Ccromad0e = = = = = = = = = - - - - - - - - - -

Las operaciones de acoplamiento y montaje se reg-

lizen aplicando los extremos del aro abierto por los ojos
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que la leva excéntrica presenta en los lados de su base tor-
cida, siendo a continuacidén colocado aquel aro alrededor de
la cdpsula pars ser abarcado por los extremos de sus dientes
mediente un rebordeado de los mismos, de modo que le citada
leva quede enfrentada con la abertura laterel de la cépsula,
todo ello de menera que el tepdén resultante posee dos posgi-
ciones operentes, correspondientes a las situaciones de cie-
rre y de apertura, segin sea bajada o subida la leva, en que
la situacidén de cierre se realiza por la presidn ejercida
por la junta eldstica contra el borde de la embocadura del
frasco, mientras la retencién del tapdén la proporciona la

aceidn de cefiido alrededor de dicha embocadurf, = = = - = -

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn se
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripeién
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompafian. En los dibujos: = = = = = = = = = = = =

Figura 1, representa una porcidén rectilinea de a-

lambre destinada a la obtencién de la leva excéntrica del ta

TFigure 2, representa la primera fase de torsidn

causade en el alambre de la figura anterior, = - = = - = =

Figuras 3 y 4, representan, en vistas frontel y

lateral, la segunda fase de torsidén efectuada en el alambre.

FPigura 5, representa, en vista lateral, la fase de

abatido de la parte central de la pieza de la figura anterior.
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Figura 6, representa, en vista lateral, la fase de

torcido de la referida parte central de la pieza, = = = - ~

Figura 7, representa, en vista frontal, la pieza
en cuestibn después de la fase anterior de torcido del tra-

MO CONEYELe = = = == = = = m e e ot m e = e o o e

Figura 8, representa, en vista frontal, le misma

pieza después de le aproximacidén de sus ramas laterales. - =

Pigura 9, representa la fase de retorcido de las

ramas laterales de la pieza de referencig, = « = = ~ - - -

Pigura 10, representa la leva excéntrica termina-

da después de une accidén de rectificado, = = = = = = = = - =

Figura 11, representa ¢l aro zbierto obtenido por
conformacidén circular de un alambre, con retorcido de sus

extremos en sentidos opuestos, = = = =« = « = - = - -

Pigure 12, represente la situacibén de acoplemien—

t0 entre la leva excénirica y el aro abierto citados, - - -

Pigura 13, representa la cdpsula del tapén, obte-
nida partiendo de un disco metédlico en el que se efectia un

troqueledo y una embuticidn, — - « = = = =~ = = - - - - - -

Pigura 14, representa, vista lateralmente la mis-
ma cépsuls sl ser objeto de enrollado el diente de mayor an-

ChUPG,y = ™ = = = o = = = o+ om = = o o = -t - e we wm - e . -

Figura 15, es une vista andloga a la anterior apre

ciada en perpendicularidad con ella, = = = = = = = w w « - -
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Figura 16, es une vistae en planta de le cépsula de

la figura anteriore — = = =~ = = = = = - e .- - -

Figura 17, representa, en alzado lateral, la fase
inicial pere el acoplamiento entre la cédpsula y el aro de

CleYYE, = m = = w = = - - - - - - - - em . wn s . o

Figure 18, representa el tapdn terminado, por el
acoplamiento de las partes componentes, en su situacidén de

apertura. _________________________

Figura 19, es una vista en planta del tapbn de la

figura anteriors = = = = = = o = - - - m - - e - .- -

Figure 20, es una viste, en seccidn diametral, del
tapdn aplicado en el gollete de una botella, en su posicidn

de apertura, = = = = « = - - e e,m-. - e o= =

Figura 21, es una vista andloge a la anterior, re-

presentada en la posicién de Cierre. = = = = = = = = = = = =

El tapén de referencia consta de cuatro piezas, &
saber: una cépsula metdlica 1, un aro sbierto 2, una leva ex-

céntrica 3 y una junta eldstica 4 = = = =~ = = = = = = = = =

Ia cépsula 1 se obtiene de un disco metélico que es
objeto de troquelado para former unas entallas marginales de
las que resultan unos dientes 5. Seguidamente la pieza es em—
butida para conformerla segin una base circular plana 6 y uns
felda de contorno con los dientes 5 en que sus extremos 7 son
torcidos hacia el exterior. Ademdés, un diente 8 de mayor an-

chura es objeto de enrollado hacia el exterior. = = = = = - -
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El aro abierto 2 ge obtiene de una porcidén de alap
bre a la que se d4 conformecidén circular, mientras sus extre

mog8 9 son doblados en sentido opuesto, = = - = = =« = = = - =~

Lo leva excéntrica 3 se obtiene de una poreibn de
alambre 10 que es objeto de un doble torecido pare formar un
tramo central 11 y unas ramas laterales 12, Seguidemente,en
el tramo central 1l y partes inmediatas de las rames latera-

les 12 se efectla una torsién, segin muestran las figuras 3

A continuacidén, el treamo central 11 eé presionado
pare quedar abatido, al propio tiempo que las ramas latera-
les 12 son retorcides entre si, con lo que se forma un ojo
13, orientado obliéuamente, en cada extremo de aquel tramo
central. La pieza resultante constituye la leva excéntrica
3 la cual es rectificada por presidn para regularizarla y
darle un clerto aplanado. Como operaciones potestativas,
cabe realizer un tratamiento para acerado de ia pieza, asi

como un cromado embellecelore = = = = = = = = = = = = - = =

El montaje de las piezas componentes del tapén
tiene lugar como sigue., Los extremos 9 del aro abierto 2
son introducidos por los ojos que forma la leva excéntrica
3, formando un conjunto en que las piezas integrantes gozen

de movilidad, = = = = w =« =« = « o e e . e e - .

Después, el aro abierto 2 es splicado elrededor
de la cépsula 1, realizdndose una operacién de rebordeado

de los extremos 7 de los dientes 5, para abarcar aguel aro
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2, de modo que la leva excéntrica 3 queda situada frente a

la zbertura de la ¢dpsula, ~ = = = = = = = = = = = — = = ~

El funcionamiento del tapén tiene luger como si-
gue. BEn la situacién de sbertura, la leva excéntrica 3 se
hella en posicién levantada, con lo que no ejerce acecidn
alguna contra la cdpsula l. Al ser bajada la leva 3, a me-
dida que se produce el giro, los ojos 13 ejercen, por su
oblicuided, una aproximacién de los extremos 9 del aro 23
esta accidn causa una pauletine estrangulacidén del propio
aro 2, el cual cause & su vez un cefiido de la cépsula 1
por le elasticidad de sus dientes al sufrir una flexidn

hacia el contlOe = = = = = = = = = = = = = = - = - = - - -

En la snterior situacién, la cédpsula queda rete-
nida oprimiendo alrededor de la embocadura de unz botella
14, donde comunmente presenta un resalte cirecular. Esta ac
cidn, combineda con la presidén que la junta eldstica 4 e-
fectda sobre aguella embocadura, producen la obturacidn de
la botella, = = = = = = = = = - - .- - - - - . .- - -

Descritas convenientemente las caracteristicas
de la invencidn, se hace constar que en la misme podrén in-
troducirse cuantas variantes de detalle aconseje la expe=-
riencia, siempre que con ello no se modifique la esenciali-
dad de le misma que es la que se resume y concreta en las

reivindicaciones que siguen, -~ = = = = = = = = = = - - ~ -
N 0O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,
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sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencién de tapones me-
tdlicos de cierre automdtico, del tipo de tapones que conste
de medios de receptividad destinados a abarcar lse zona a ob-
turer de un frasoo, de medios de cefiido con el objeto de a-
daptar a presidén alrededor de la embocadura del frasco los
citados medios de receptividad, y de medios de operesbilidad
destinados a causar las operaciones de apertura y cierre
del tapén el sctuwar a través de los medios de cefiido, a cu~
yo efecto para cada wno de los expresados medios se realiza
una pieza obtenida por una sucesibn de acciones mecédnicas,
tras lo cual se desarrollan otras operaciones del mismo ti-
po destinadas al sacoplamiento de dichas piezas, de lo que
resulta el articulo final, el cual es apto para el cierre
hermético de frascos por le accidn combinada de una junte
eldstica que es presionada contra la embocadura de aguellos,
y de retencién eldstica de la cdpsula alrededor de dicha em—
bocadura, caracterizado por el hecho de que los medios de
receptividad consisten en unz cdpsula obtenida @ partir de
un disco metdlico en el que se realizan unes acciones de
troquelado en su zone marginal, para formar wnos dientes se-
parados por sendas entalladuras, y de embutide para su con-
formacién, de modo que dicha cdpsula presenta una base cir-
cular plana, contorneade de una falda almenade en que cada
diente posee un reborde extremo saliente, en que un diente
de anchura mayor es objeto de enrellado haecia la parte exte-

rior formendo ung aebertura lateral en la cdpsulf, = = = = =
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2.~ Procedimiento para la obtencién de tapones me-
télicos de cierre automético, segin la reivindicacién prime-
ra, caracterizado por el hecho de que los medios de cefiido
consisten en un aro abierto obtenido partiendo de una poreidn
de alembre al que se proporciona conformacidn circular, mien-
tras que sus extremos son torcldos en sentidos opuesios entre

I . e m .. — e —— - -

3¢~ Procedimiento parae la obtencién de tapones me-
tdlicos de cierre automdtico, segin la reivindicacién prime-
ra, caracterizado por el hecho de que los medios de operabi-
lidad consisten en una leve excéntrica obtenida a.partir de
une poreidén rectilinea de alambre que es objeto de una doble
torsibén para conformerlo en U, en la bhase de cuya pieza se
ejerce otra torsidén para proporcionarle cierta inclinacidn
frontal, efectuéndose seguidamente una presién para abatir di
cha parte inclinada hacia las ramas laterales, las cuales son
a su vez retorcides entre si, con lo que se forma a cada lado
de diche base un ojo orientado en oblicuidad, teniendo lugar
una operacidn de rectificado pare regularizar la pieza, asi
como unas eventuales operaciones de tratamiento térmico de a-

cerado y de cromado embellecedors = = = = = = = = = = = =« « -

4.~ Procedimiento para la obtencién de tapones me-
tdlicos de cierre automético, segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado por el hecho de que las operaciones
de acoplemiento y montaje se realizen aplicando los extremos
del aro abierto por los ojos de la leve excéntrica, siendo a

continuacidén colocado dicho aro alrededor de la cédpsula para
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ger abarcada por los extremos de sus dientes mediante rebor-
deado de los mismos, de modo que la citada leva queda enfren-
tada con la abertura latersl de la cdpsula, todo ello de mane
ra que la leva excénirica comunica al tapén las situaciones
de apertura y cierre, segin sea colocada en lag posiciones de
elevaeidn o de bajada, de modo que dicha posicidn de cierre
se alcanza por la progresiva estrangulacidn que sufre el aro
abierto por aproximarse sus extremos al girar los ojos obli-
cuos de la leva, lo cual determina el cefiido y retencidn de
la cépsule en el frasco al flexionarse sus dientes, y la ob-
turacién del mismo por la presidn que la junta eldstica ejer-

ce eNn SN emboC2AUL e = = ™ = @ = = = = = = - - = - - - - - -

5.~ “PROCEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE TAPONES ME~
TALICOS DE CIERRE AUTCMATICO", = = = = = = = = = = - ——— -

Todo ello tal como se describe y reivindica en le
presente memoria que consta de once hojas, folladas y mecano-

grofiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de di-

bujos que la ilustran.
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