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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE ALFOMBRAS DE GOMA A
VARIOS COLORES" & favor de DON CORNELIO TABASSO, de nacio-
nalidad iteliana, residente en TURIN (Italia), via Monte de

Pietd, ne 23.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocida la fabricacidn de objetos moldeados en
goma e dos o méds colores, tales como alfombras de sutomd-
viles u otros usos, salvaberros u otros articulos, los cuales
precisan una serie de elaboraciones o fases de fabrica-
cién con gran empleo de mano de obra y gran consumo de mate-
ria prima, tales como el moldeo previo, la embarnizadura, el
cocido en autoclave y el ulterior esmebilado.

El objeto de la presente invencidn es reali-
zar manufacturados en goma a dos o més colores, mediante

un procedimiento especial y una preparacidn particular de
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la materia brima y de las instalaciones empleadas, de forma
que se pueda conseguir la fabricacidn de los mencionados
articulos en una sola operacién de prensado ¥ sin tener que
recurrir a la embarnizadura o al moldeo con dos hojas de
mezcla coloresds y esmerilado subsiguiente de las partes
en relieve,

El procedimiento es el siguiente:
1) - Instalacién
a) Le elaboracidn se efectda en prensas normales para
ls vulcanizacién de la goma. & une temperatura proporcional-
mente adecuada.
b) Dade la preparacidén particular de la materia prima
empleada péra una parte de la elaboracidn (polvo de goma
epropiado), es conveniente adecuar las prensas con gulias de
perfiles de acero, que fgeiliten la introduccién y el des-
lizamiento de los moldes en el vano de lz prensa, sirviendo
ademids para el apoyo de los moldes durante las operaciones
de preperacign de los mismos.

Dichas gufas se deslizan sistemdticamente en su
propio ermazén y pueden mer movibles o fijadas a la propia
prensa.

c) La, presién‘debe ser elevéda, y verfa de articulo a
art{oulo, al cambiar el disefio o el mimero de colores em-
pleados.,

2 - Moldes

a) Las acanaladuras de los moldes no deben presentar
superficies demasiado lisas; deben asegurar suficiente adhe~

rendia y evitar que el polvo de gome se desplace durante las
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sucesivas operaciones preparatorias, interrumpiendo ls uni-
formidad del disefio o perdiendo la continuidad de la densi-
dad.

b) Tag acanaladuras de los moldegs deben tener una pro-
fundidad no inferior a los 2 mm., siendo proporcionales a su
longitud por los inconvenientes referidos en el pdrrafo
anterior. En caso contrario, el polvo no ofrece garantia

de obtenerse compacto durante las sucesivas operaciones
anteriores al cocido.

e) Los moldes pueden utilizarse sin contenedor. Iden-
ticamente se puede recabar en la parte que hace de cobertura.

3 - Materia prima.

a) Una hoja de goma (mezcla) o aglomerado de goma, adap-
tado al objeto y preparado en el color deseado.

b) Una cantidad adecuasda de polvo de goma especial,
debidamente trabajado y tratado aparte, asimismo en cuanto
concierne al color.

4 - Preparacidn manual,

a) ° La preparacidn manual debe efectuarse como sigue:
Colocar los moldes sobre las gufas de carga, segin se sefiala

en el primer pdrrafo, letra c).
b) Ilenar las acanaladuras matriz del disefio del molde

con el debido polvo de gome, tal como se especifica en el

tercer pirrafo, letra b).

c) Eliminar el producto excedente, manualmente o mee

diante un soplo de aire a baja presidn.
a) Cubrir molde y polve con una hoja de goma (mezcla),

segin el pérrafo tercero, letra a).
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e) Introducir el molde en la premsa con el cuidado
necesario para evitar movimientos que produzcan modifica-
ciones &l preparado.
f) El molde debe quedar bajo la prensa por un periodo
de tiempo relativo al disefio a obltener y al grado de wvulca-
nizacidn. _

La composicién en més de dos colores se efectia

haciendo uso de marcos adecuados, calados para imprents,

predispuestos al efecto.

La invencidn, dentra de su esencialidad, puede ser
llevada a la prictica en otras formas de realizacidn que
difieran en detalle de la indicade a titulo de ejemplo
en la descripeidn. Podrd, pues, construirse en cualquier
forma y tamafio, cdn los meteriales nés adecuados por guedar

todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.



NOTA

Hecha la descripecidn del presente invento, lo que se
declara como de novedad y no.praéticado en Espafia, comprende

las siguientes reivindicaciones:

1. Procedimiento de fabricacién de alfombras de

5. goma a varias colores, caracterizado esencialmente por el

hecho de que comprende preparar un molde con ranuras O aca-

naladuras de superficie no demasiado lisa, disponer dentro

de dichaes ranuras polvo de gome coloreado; situar sobre el

molde una hoja de gome cruda o conglomerado iddneo; trata-

miento del conjunto en prensa, con una sola operacién, bajo
10. aplicacifn de presién y temperatura de vulcanizacidn y

desmoldeo del conjunto obtenido.

2, Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque en una alternativa de realizacidn y para la com-
posicidn en mds de dos colores se utilizen marcos calados

15. para imprenta predispuestos al efecto en el molde.

3. Procedimiento de fabricacidn de alfombras de goma

a varlos colores;

Segin se deseribe y reivindica en la presente me-

20, moria que consta de cinco piginas escritas a miquina.

Medrid, a 18 Noviembre 1966
L4 a.
P GAIME ISERN _
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