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M“E‘MVO R I A DE S CRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de;

A. EHRENREICH & CIE., de nacionalidad ale
mena, domicillade en Disseldorf-Oberkassel,
Hansa~Allee 186-190 ( ALEMANIA ); por:
YPERFECCIONAMIENTOS EN LAS JUNTAS ELASTICAS
EN FORMA DE FUELLE EN ARTICULACIONES CON MO
VIMIENTO EN TODAS DIRECCIONES, EN PARTICU-
LAR ARTICULACIONES DE ROTULA".
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El presente invento se refiere a perfeccionamientos en
las juntas elastices en forme de fuelle en articulaciones con movi-
miento en todas direcciones, en particular articulagiones de rotu~
la, tal como las que se emplean para direcciones y varillajes de
direccion, suspensiones de ruedas, etc., en los automéviles, la
cual junte rodea herméticamente el mufidn de ls rdtule con uno de
sus bordes de su abertura atravesada por el citado mufién.

' En las rétulas de esta clase existe a veces el inconvenien-

te de que la aberturas atravesada por el mufidn, del fuelle de junte

sufre deformaciones por desviaciones aﬁgulares de la articulacién,
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gque tienen por consecuencia que la mencionada abertura pierda
su forma de abrazamiento redonde con degfavorables repercugio=-
nes sobre la hermetizacidn deseads en el mufidn de la rétule, o
por lo menos gque son perjudiclales para lea hermetizacidn de la
aberture por los lados abartados de la desviacidn, puesto que el
fuelle no secunde las desviaclones angulares gino que es deforma-
do por ellas. Una s6lida fijacidén de la boquilla en el muiidn de
la rétula por medio de una abrazadera de apriete no flexible,
ve en perjulcio de la necesaria capacidad de giro del mencionado
mu#dn. 7

Es conocido el hecho de dotar a la abertura airavesada
por el mfién de la rdtula de un cerco consistente en arandelas
metdlicas por su borde dirigido hacia el muiidn o por la cara inte-
rior, el cual estd colocado con asiento prensado sobre el mufidn
en cuestidn y abragze por dentro el borde de la abertura, el cual
debe poder girar entre las arandelas metélicas y, por consiguien-
te, expandirse al producirse desviaciones angulares. A este res-
pecto ez posible asimismo-encajar el borde 8e la abertura, dobldn-
dolo debidamente en dngulo, en una remura exterior de un anillo
metdlico fijado con ajuste prensado sobre el mufion de la rdtula,
de manera que dicho borde pueda deslizarse en el canal de le remure.
Cuando se da este Ultimo caso, la union con el anillo no es en-
tonces bastante resistente pera garantizar una hermeticided o
estabilidad. ;

En otre junte en forma de fuelle se he yrevisto una
separacidn radial del borde - que rodea el mfién - de la aber-
tura del fuelle, por io que por el lado apertado de la carcasa

de la rétule para la perte del borde shi existente esté coloceda



Se

10.

15.

20.

25&

4,
i "fg‘

A
i

0
*ﬁmﬁwf‘

la bride anular de una arandels, la cual bride tiene una hendi-
dure frente al mufidn de la rétula y con el borde exterior agarra,
a través de un doblez en &ngulo, sobre el reborde del fuelle que
tiene la abertura. Ia otra parte del borde se halla junto al mufidn
de le rétula, y por el lado drientado & la carcasa estd recubieria
por un disco anular que esté junto & un hombro en el mufidn por
el lado contrario. Este Q;stema de fijacidn del fuelle en el mu~
fién de la rétula resulte bastante complicado. La superficie obture-
dore del fuelle junto al referido mufion es relativamente pequefia-
¥y cabe esperar que no permita mis que une hermetizacidn insufiecimn~
to.

El invento tiene principalmente le finalidad de crear
de modo sencillo une junte del fuelle en el mufién de la rdtule, que
gerantizendo una superficie de obturacidn del fuelle suficientemen~
te grande en este mifidén, descarte los efectos perjudiciales de las
degviaciones angulares del muiidn en cuestion, que permita el giro
de este dltimo ¥y que para su realizacion no sea preciso tomar nin-
gune medida especial‘costosa.

Para golucionar esta terea, la boquille - que forma la
abertura de paso del mufion de la rdtula - del fuelle de junia o
el collaxr del cubo del fuelle gue corresponde a dicha boquilla
¥ que sobresale por delante esté rodeads ventajossmente por el
cerco del borde de un disco anular, preferentemente de pléstico
de polismide, colocado sobre el mufidn de la rétule, y con la cara
frontal de su bofde vuelta del otro lado de la oarcasa de lé arti-
culacidn la boquills se encuentra junto al mencionedo disco.

Se consigue asi que el fuelle eléstico de Junta, o su

boquilla, se cifia directamente con une superficie relativamente
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grande 2l mufidn de la rétula, el cual puede girar en la boquilla,
¥ que las desvimciones anguleres no pueden tener por consecuencia
una deformacidn de la boquilla que perjudique el contacto y, por lo
tento, la hermeticided. El mufidn puede girar asimismo en el disco
enlar. Cuando este disco es de pollamide, se tiene ademds una bue-
na superficie deslizante en comparscidn con el agujero de palanca
& colocar sobre el mufién de la rétula. Ia superficie de deslizamien-
to es particularmente resistente al desgaste.

Ia boquilla piede estar equipade con un enillo tensor,
en particuler de pléstico & bese de poliureteno, que es eldstico,
que abraze el cerco por encims y que esté embutido en ella por
el lado exterior.

| o1 8 aniilo eldstico sirve para afianzer el contacto her-

mético de la boquille en el mmfién de la rdétula, sin acuser no
obstante ningin luger aplestedo ni afectar inédmisiblemente la ca-
pecidad de giro del citado mufidn. |

En otra forme de realizacidn sugerida por el invento, el
borde del cerco orientado hacia la carcasa de la rdtuls agarra
con un doblez dirigido hacis el mufidn de la rétule, en la ranure
periférice de la boquilla.

En este caso el fuelle provisto del disco de brida anular
forme un drgano uniforme pare introducir en el mifién de la rétula.

Con este mismo fin, la boquilla y el cerco pueden tam-
bién estar unidos mediante un ensemble en cola de mileno por las
caras mutuamente enfrentadas.

Fl dibujo edjunto ilustra varios ejemplos de realizacidn

del invento.
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En la Figura 1 puede verse en alzado la rotule con el fuelle
en seccidn, adosado el mufién de aquella.
Ie ®gura 2, mestrae en seccidn verticsl une unién del disco
‘ de bride enuler on el fuelle de junte.
Ia Figura 3 representa otra forme de realizacidn de la unién ex-

puegta en la figure 2.

En le carcasa-de la rotule 1 estd montado en forme co-
nocida, sobre uns cabeza esférica, el mufion 2 con movimiento en
todas direcciones. Ie obturac¢idn de este mufion que sale de la
carcasa de la rétula se ha realizedo por intermedio de un fuelle
eldgtico.3,

El fuelle 3 estd sujeto a la carcasa 1 de la rétula
por ejemplo, medisnte un aro eldstico o una abrazaders de slam-
bre 4.

La aberture del fuelle pera el paso del mufion 2 estd
formeda por la boquilla 5 que esta estrechamente cefiida al mu-
fién, pero permitiendo que este ultimo glre en ella. En dicho
mifion estd colocedo el disco snular 6 de pléstico de poliamida.
Este disco tiene un cerco 7 que rodee la boquilla. EL mufidn 2
mede girer con relscidn al disco 6. EL extremo frontel de la
boquilla estd cefiido al disco.

En la Figura 1, le boquills estd equipada con un ani-
1lo tensor 8 exterior de poliuretano embutido en ella. Antes de
la colocacién, el anillo tensor 8 tiene un diemetro mis pequefio
que después de quedar adaptado.

En el ejemplo de realizacion de la figura 2, el borde
g del cerco ; esté doblado hacis adentro y encaje en una ranura

cireulsr periférica de la boguillsa.



5e

10.

15.

20.

25.

Te Figure 3 muestra un ejemplo de realizacién en el gue
le boquilla y el cerco estén unidos por ensamble en forma de cola

de milano por las caras mutusmente enfrentadas.
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Se reivindica como nuevo y de propie invencion.

l.~ Perfeccionamientos en las juntes eldstices en for-

'ma de fuelle en articulaciones con movimiento en todas direcciones

en particuler erticulsciones de rotula, caracterizedos porque
la boquilla del fuelle de junta gue forma le abertura de paso para

el mufidn de le rétule, o el collar del cubo del fuelle que sobresa~

- le por delante y corresponde a dicha boquilla, es abrezado por el

cerco marginal de un disco amular colocado sobre el mufidn, de
pléstico defoliemide, y la boquille se cific al mencionado disco
con la care frontal de su borde vuelto del otro lado de la carcasa
de la rétula. | |

2.= Perfeccionamientos segin lo reivindicedo en el punto
1, caracterizados porque la boquille estd provista de un enille
tensor exterior, en particular de plédstico a base de poliureta—b
no, que es abrazado por arribe por el cerco y estd embutido en
ella, '

3+= Perfeccionamientos segﬁn 1o reivindicedo en los
puntos anteriores, ceracterizedos porque el borde del cerco dirigi-
do hecia le carcasa de la rétuls encaje en unz ranure periférice
de la boquille con un doblez dirigido bacia el mufidn.

4.~ Perfeccionamientos gegin lo reivindicado en los pun=-
fos anteriores, caracterizados porgque la boguille y el cerco es-
t+4n unidos por un ensemble en forma de cola de milano por les ca-

ras mutuemente enfrentadas.
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DE FUELLE EN ARTICULACIONES CON MOVIMIENTO EN TODAS DIRECCIONES

EN PARTICULAR ARTICULACIONES DE ROTULAM,

Tel como se describe y reivindica en la presente Memoria

L
i

Descriptiva que consta de siete hojas escritzs a miquine por une

sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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