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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de SOLAUN Y RUBIO, S.A., de nacionalidad espaliola,

residente en ORATE (Guipizcoa),
por

WPERFECCI ONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PLANCHAS ELECTRICAS"

La presente invencidntiene esencialmente por obje-
+$0 unos peffeccionamientos introducidos en las planchas elég
tricas, en particular en las del tipo automatico de termos-
tato, refiriéndose dichos perfeccionamientos, mas particular
mente, a modos de montaje y de unidn de las distintas partes
que constituyen la plancha. Ademas de las facilidades de mon
taje obtenidas, se prevé en particular, segin la invenciodn,
un termostato cuyo funcionamiento es muy exacto.

La plancha segin la invencidn es notable especial-
mente por comprender una empufiadurs de materia moldeada del
tipo de la poliamida, u otra similar, hueca cuando menos en

Id
su parte trasera y cerrada por detras por una placa que enca-
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ja o se aloja eldsticamente en dicha parte, siendo también
dicha placa, preferiblemente, de materia moldeada del tipo
de la poliamida. De este modo, los distintos Organos mecani-
COs ¥ eléctricos de conduceidn de la plancha - es decir el
termostato, lo lémpara de sefializacidn, las distintas cone-
xiones eléctricas, el contactor bitensional - son directamen
te accegibles por la parte trasera de la empuliadura con 5010
quitar la placa de cierre, normalmente montada.

Segin otra carscteristica de la invencidn, lo plan
cha comprende dos resicstencias calentadoras del tipo tubular
apreciablemente rectilineas, montadas a presién en la place
de la plancha trazando las dos ramas de una V cuyo vértice
se encuentra cerca de la punta de la placa de la plancha y
cuyos extremos abiertos estan cerca del taldn de la placae.

Sezun otra caracteristica de 1la invencién; las re-
sistencias tubulares mencionadas tienen una seccidn aprecia-
blemente rectangular o cuadrada. De este modo, se consigue
similtdneamente por uns parte un montaje muy répido de las
resistencias de calentamiento y, por otra, una excelente
transmisidn del calor entre dichas resistencias y la placa,
que se encuentra asi llevada a una temperatura apreciablemen~
te uniforme en toda su superficie.

Segin otra caracteristica de la invencidn, el ter-
mostato que reguls la marcha de 1la pléncha comprende una 1la-
ming bimetdalica montada en inmediata proximidad de la placa,
aplicéndose elasticamente contra dicha l1l4mina Dbimetalica otrs
lamina, llemada portacontacto mévil, a través de una pieza
aislante conveniente, y una ldmina llamada portacontacto fi-
jo3 1lrs léminas portacontacto mencionadas lievan cada una un
contacto llamado mévil y respectivamente fijo, susceptibles
de aplicarse uno contra otro y de cerrar en esta posicién el

circuito de alimentacidn de las resistencias de calentamien—
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to, dejandolo abiertaq por el contrario, cuand6 no estan en
contacto. Segin la invencidn, la 13mina bimetdlica menciona-
da estd ventajosamente revestida en cuando menos una parte
de una de sus caras - en particuler la cara opuesta a la de

la 1l4mins bimetdlica que se extiende apreciablemente de ma-

nera paralela a la superficie de la placa de la plancha - por

una hoja de aluminio u otro metal dulce anélogo, buen conduc-
tor del calor, que se pone directamente en contacto con la
placa de la plancha en la zona de fijacion de la lamina bime-
talica sobre la placa. De este modo, se tiene la seguridad de
que la ldmina bimetalice sigue rapida y fielmente las varia-
ciones de temperatura de la placa, mandando asi, a través del
termostato, una regulacidn eficaz de la temperatura de funcio
namiento de la plancha.

Otras caracterfsticas de 1la invencidn aparecerén en
la detallada descripcién siguiente de algunos modos de reali-
zacidn de la invencidn, ilustrados por los dibujos adjuntos,
dados unicamente a titulo de ejemplo y en los cuales @

D)

La figura 1, es una vista en seccidn longitudinal,

con desgarre parcial, que ilustra el principio general de mon
taje de una plancha segin la invencidng

. . 4
La figura 2, es una vigta en seccion, con desgarre

parcial, que muestra de manera precisa la vlaca trasera de
cierre de la parte posterior hueca de la empufiadura de la
plancha representada en la figura 1

La figura 3, es una vista en detalle que ilustra el

principio de fijacidén de la empuiindura de la plancha represen
tada en la figura 1 sobre el capot de la plancha en su parte
delanteras

Las figuras 4 v 5, rmuestran, en seccidn, el montaje

de los elementos calentadores sobre la placa de la plancha;

La figura 6, muestra la plancha de la figura 1, vig



ta por detras y sin placa de cierre;

La figura 7, es una vista de detalle que rmniestra

la fijacidn del cable de alimentacidn de la plancha en la
80 empuiiadura;

La figura 8, ilustra el principio de alimentacidn

bitensional de la plancha;

Ia figura 9, muestra en perspectiva un detalle de

una barrita de conexidn utilizada en la slimentacidn biten— -
85 sional;

Las figuras 10, ¥ 11, muestran los esquemas eléc-

. . . R .
tricos de alimentacidn de 1= plancha con alimentacidn en se-
. . . 4
rie y respectivamente con alimentacion en paralelo de las re

sigtencias de calentamiento;

90 La figura 12, muestra en perspectiva como estd mon
tada dentro de la empufladura de la plancha, y como se ve en
la figura 1, la ldmpars de sefializacidn de funcionamientos

La figura 13, es una vista en planta superior de la

placa de la plancha sobre la cual estan montadas las resisten
95 cias de calentamiento y el mecanismo termostatico de disparo
de lémina bimetdlica segin la invencidnj

La figura 14, rmuestra a mayor escale, en vista ex-

terior y en parte en seccidn con desgarres parciales, el prin
cipio de funcionamiento del dispositivo termostatico visible
100 en su conjunto en la figura 1;

La figura 15, es uns vigta de detalle en perspecti-

ve de una parte del mecanismo termostatico de la invencion;

Ia figura 16, es una vista en perspectiva de otra

parte del mecanismo;

105 La figura 17, es una victa de detalle con desgarre

parcial y en perspectiva de un elemento que forma parte del

mecanismo representado en la figura 15;
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Las figuras 18 y 19, mestran respectivamente unas

. . . ! oo
vistas en planta superior y en seccion lateral de una lamina
bimetdlica segin la invencion;

Las figuras 20, 21 y 22, son tres figuras relatives

al botdén de mando del dispositivo termostatico de la plancha
visto respectivamente en plaenta superior, en seccidn lateral
vy en planta inferiors

la figura 23, es una vista de un botdn de mando

termostatico realizado segun una variante.

Segin el modo de realizacidn representsdo en los
dibujos, y refiriéndose en primer lugar a las figuras 1 a 3
de los dibujos, una plancha (1) segin la invencidn esté cons-
tituida esencialmente, de la manersa clésica, por una placa
(2) cubierta por un capot (3) fijado de nanera conveniente, y
por una empufiadura de sujecidn (4), montada tambien sobre el
capot (3). Bl capot (3) puede eﬁcajar de la maners habitual
en una>garganta (5) ~figura 6- prevista en el contorno de la
placa y estar sujeto en su sitio por tornillos de fijecidn
(6) que se atornillan en adecuados salientes (7) de la placa
(2). Segun la invencidn, la empufizdura (4) posee un pié (4a)
Que, por ejemplo, forma una sola pieza con el resto de la em-
pufiadura. La empufiadura es ventajosamente de una materia mol-
deada del tipo de la poliamida, u otra andloga. En ls base
del pié (4a) es encastrada, en el momento del moldeo, una
pieza (8), por ejemplo de chapa. La pieza (8) comprende en
su parte inferior delentera un pico u otra parte analoga (8a)
que, en el momento del montaje de la empulladura, viene a des-
liZarse debajo de la superficie del capot (3) atravesando un
orificio alargado previsto en el capot y de dimensiones jus-
temente suficientes para permitir la introduccidn de la pieza

(8) en el capot, como se muestra en la figura 1. En su parte
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trasera inferior, la empufiadura (4) comprende cuéndo menos
un orificio (9) ~-figura 2- en el cual puede entrar una pa—
ta (10), preferiblemente metalics, montada solidaria de la
parte adyacente trasera del capot (3). ELl orificio (9) pre
senta una forma rectangulor aplastada que permite justamen
te el paso de la pata (10), que se atornills luego impidien-—
do que la empufindura se separe del capot (3) en esta posi-
cidn., El montaje de la empufindura (4) se realiza, evidente-
mente, metiendo primero el pico (8a) debajo del capot (3)

inclinando hacia delante la empufiadura, después de lo cual

. o . . .’
se baja la empufiadurs haciéndols, vivotar alrededor de su pie

(4a), v se fija con las patas (10) en su parte trasera.
| En las figuras 4 y 5, se han representado dos ma-
neras particularmente practicas de montar en la placa (2) de
la plancha unos elementos tubulares, de calentamiento, res-
pectivamente (11 o 12). El elemento calentador (11) esta
constituf{do por una resistencis eléctrica de calentamiento
(13) empotrada en un tubo (14), de forma sensiblemente cilin-
drica u oveidal, fabricado de manera conocida de un material
refractario eléctricamente aislante. ELl elemento calentador
(11) ests montedo a presién en una renura constituida por dos
resaltos (2a) de la pleca (2). La transmision del calor entre
el elemento de calentamiento (11) y la placa (2) se realiza,
por tanto, de manera conveniente, resultando simplificado el
montaje de las resistencias de calentamiento.

Segin la variante revresentada en la figura 5, la

seccidn del elemento tubular (141) es sensiblemente rectan-

- gular, de modo que, en el momento del montaje a presidn del

elemento calentador entre los resaltos (2a) de la suels, la
superficie de contacto efectiva entre el elemento calentador

(12) y la suela (2) resulta aumentada, mejorando la transmi-
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sién de calor de los elementos a la placa.

El modo de fijacidn del hilo de alimentacidn (15)
de la plancha resulta claramente del examen de las figuras
6 y 7. En dichas figuras, se ve que el corddn de alimenta-
cidn (15) entra por un orificio (16), practicado en la pared
lateral trasera hueca de la empufindura (4), con interposiciodn
de un manguito eldstico cldsico (17) de proteccidn del corddn
(15). E1 corddn esta sujeto a presidn en le empufiadura de la
plancha por un estribo (17) que presenta cierta elasticidad y
constituido, por ejemplo, por material sintético moldeado. E1
estribo (17) se desliza en gargantas o ranuras (18) que for-
man una sola pieza con la empufindura (4). El estribo (17) com
prende en el extremo de sus ramas unos ganchos o similares
(19), vueltos hacia fuera, que vienen a bloquearse en cavida-
des o dientes corfespondientes previstos en las gargantas
(18). Se comprende que, de este modo, en el momento del mon-—
taje del corddon de alimentscidn (15), basta montar el estri-
bo (7) a horcajadas sobre el corddén y hundirlo bloquesindolo
convenientemente en las gargantas (18), vara sujetar el corddn
de 2limentacidn entre el fondo (17a) del estribo (17) y el
fondo (20) de 1la parte moldeada de la empufiadura (4), en la
cual estan previstos los conductos o gargantas (18), De este
modo, sé tiene lg seguridad de que una tracoién.inoportuna
que actia sobre el corddn de slimentacidn no se propags mas
alld de la parte del corddn sujeta por el estribo (17), de
forma que no se corre el peligro de arrancar el corddn de ali-
mentecidén de sus terminales de conexidn dentro de la plancha.

En las figures 6 y 8, se muestra como los dos hilos
(21 y 22) del corddn de zlimentacidn (15) estan conectados

dentro de la plancha para obtener una slimentaciodn en serie o

200 en paralelo de las resistencias de calentamiento. Ia maners de la
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cual estan realizadas dichas conexiones aparece élaramenfe en
las figuras 6, 8, 9, 10 y 11 de los dibujos.
Es asi, que, para obtener una alimentacidn en serie
de las resistencias (13, 13'), se realiza el montaje de las
205 figuras 6 y 10. Para ello, el hilo (21) del corddn de alimen-
tacidn (15) esya conectado con un terminal (24), por e jemplo
a través de un tornillo, mientras que el otro hilo (22) de
alimentecidn estda conectado con el terminal (26). La corrien-
te de alimentacidn pasa asi sucesivamente por el hilo (21), el
210 terminal (24), la resistencia (13), la resistencia (13'), el
termostato (32) que se describira detalladamente mas adelante,
la conexidn (30), el terminal (26) y el hilo (22).
Ia alimentacidn en paralelo de las resistencias (13
v 13') se deduce asimismo de las figuras 8 y 11. La misma tig
215 ne lugar cuando el hilo de alimentacidn (21), en lugar de es-—
tar conectado con el terminal (24), esta conectado con el ter
minal (23). Bn estas condiciones, una barrita (31), solidaria
de una pieza aislante (33) cuyo papel se explicara mas adelan
te, conects eléctricamente los terminales (24 y 25), En estas
220 condiciones, la corriente de alimentacidn ce la plancha pasa
sucesivamente por el hilo (21), el terminal (23), la conexidn
(27), las resistencias (13 y 13') montadas en varalelo a través.
de 1a conexidn (28), del terminal (24), de la barrita (31),
del terminal (25) y de la conexiéﬁ (29), v luego el termostate
225 (22), la conexidn (30), el terminal (26) y el hilo (22). Con-
viene advertir que, en la posicion de montaje en serie de las |
resistencias, representada en la figura 10, la barrita (31)
esta conectada sdlo con el terminal (25), siendo libre su
otro extremo, y que, por consiguiente, al ser solidaria de la
230 pieza (33) la barrita (31), no hay que temer cortocircuito

alguno debido a errores de montaje.
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La pieza (33) lleva vente josamente, éomo se mues—
tra, las inscripcioﬁes, por ejemplo 220 y 120, gque pueden
leerse alternativamente segin la posicidn del hilo (21) co-
nectado en(23) o(24), a través de una abertura (34) -figura
1- de la placa de cierre (35) montada en la parte trasera de
la empufiadura de la plancha. Asi, cuando la inscripeidn 220
aparece a través de la abertura (34), el usuario sabe que su
plancha esta conectada parsa funcionar a 220 voltios, por ejenm
plo, mientras que si es la inscripcién 120 la que aparece a
través de la abertura, el usuario sabe que su plancha esta
conectada para funcionar a 120 voltios.

El cambio de la tensidn de alimentacidn se efectia
muy fécilmente mmlizando los montajes de las figuras 10 u 11,
ya que los tornillos que entranén los terminales (23 g 25)
son inmedigtamente agccesibles por la parte de atras de la
plancha después de quitar la placa de cierre (35).

Con este objeto, la placa de cierre .(35) tiene ven-
tajosamente la forma representada en las figurés 1y 2 de los
ditujos. La placa (35) comprende, por ejemplo en su parte in-
terior, dos patas (35) que vienen a encastrarse o alojarse
detras de una pared (4b) de 1a emppﬁadura entrando en orifi-
cios (37) previstos en la empufiadura. BEn su parte superior,
la placa (35) comprende un reborde inclinado (38) que va a
alojarse éléstioamente debajo de la parte supérior (4c) de
la empufiadura (4), tendiendo a hacer entrar la placa de cie-
rre (35) en la empufglura de la plancha.

Venta josamente, se prevé un tope (4d), o similar,
de posicion que detiene el movimiento de penetracidn de la
placa de cierre en la empufiadurs de la plancha, o también ea
puede prever que'la placa (35) se apoye lateralmente sobre
las caras (4e) -figurab6- de la empufindura. En la parte supe-

rior de la placa (35), se prevé ademas una abertura (39) que
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permite el paso de una hoja, por ejemplo de un destornilla—
dor, para extraer la placa de cierre (35) de su alojamiento
cuando cierra la parte trasers de lg empufiadura de la plan-—
cha.

La sefial indicadora del funcionamiento de la plan
cha esta ventajosemente asegurada por una ldmpara del $ipo
dicho de efluvios, es decir un pequefio tubo de gas, estando
ventajosamente montada dicha ldmpara (40) en serie con una
resistencia de proteccidn (41) -figuras 1 y 12-3 las cone-
xiones estdn realizadas de modo que 1la lémpara (20) y su re-
sistencia de proteccidn (41) estan conectadas en paralelo
con una de las resistencia (13 o 13'), lo qué asegura uns
alimentacidn bajo tensidn constante de la lampara (40) y de
su resistencia (41) cualquiers que sea la tensidn de glimen-
tacidn de la plancha, evidentemente siempre que la barrita
de conexidn (31) esté prevista convenientemente en funcidn
de la tension de la red.

Si se comparan las figuras 1 y 12, se ve que la
lémpara (14) de sefial de funcionamiento de la plancha se en—
cuentra alojada en una caja transparente o translidcidas @2),
que viene a alojarse en la parte interior de la empufiadurs
(4) adapténdose gimplemente a una cavidad conveniente pre-—
vista en dicha empufiadura. E1 bloqueo y la sujecidn en su si-
tio de la caja (42) se realizan particularmente mediante un
diente o un tope (42a) que viene a meterse en un orificio co-
rrespondiente (43) previsto en dicha empufiadura.

Se describirg ahora, mediante 1ns figuras 1y 13 a
22 de los dibujos, el dispositivo termostitico de regulacidn
de marcha segun la invencidnm de la plancha descrita en las
figuras anteriores.

Dicho dispositivo termostdtico aparece en su con-

junto en (32) en las figuras 1 y 13, estando constitufdo esen-
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cialmente por una ldmina bimetdlica (44) sometida a las va-
riaciones de temperatura de la placa (2) de la plancha, ¥
por un conjunto (45), sobre el cual actia la lamina bimetd-—

lica (44), que llevs los contactos eléctricos del termosta-

to. E1 conjunto (45), como se ve especislmente por las figu-

ras 13, 14 y 15, estd constituido esencialmente por una pla-
tina de soporte (46), montada sobre la placa (2) mediante un
tornillo (47) y un saliente (48), atornillandose el tornillo
(47) en un saliente (49) de la placa (2) después de atrave-
sar un orificio (47') previsto en la platina (46), mientras
que el saliente (48) es solidario de otro resalto (50) pre-
visto en la placa (2), viniendo dicho saliente a alojarse en
una entalladura (48') prevista en la platina (46). Asimismo,
la platina (46) puede ser fijada en un tercer punto mediante
un resalto (51) previsto en un saliente (52), eléctricamente
sislante, solidario de la placa (2), alojandose el resalto
(51) en una entalladura (51') de la platina. La platina de
soporte queda asi rfigidamente fijada sobre la placa (2).
Debajo de 1la platina (46) estdn montadas - por ejem
plo encastradas por uno de sus extremos en el saliente aislan
te (52) - una 1ldmina (53), llamada portacontacto mévil, y una
1dmina (54), llamada portacontacto fijo. E1 contacto mdvil,
solidario de 1lg ldmina (53), estd representado en (55) mien-.
tras que el contacto fijo, solidario de la lamina (54), esta
representado en (56). En su extremo libre, la lémina (53)
lleva una pieza aislante (57), montada por ejemplo por simple
introduccion a presidn en un orificio de medida justamente
suficiente, embutido en la lamina (53). La lamina (53), lla-
mada portacontacto mdévil, es eldstica y tiende naturalmente a
acercar su contacto (55) 2l contacto (56), por lo cual la pie
za aislante (57) tiende normalmente =z apoyarse contra el ex-

tremo libre de la lamina bimetdlica (44). En lo que se refiere
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a estag ﬁltima, esta su jeta, segﬁn la variante representada
en la figura 13, mediante un tornillo (58) que se atornilla
en un saliente (59) que forma una sola pieza con la placa
(2), mientras que en la variante representada en las figuras
18 ¥ 19, es hecha solidaria del saliente (59) por estampacidn
de distintes partes (60) del saliente (59) sobre la lémina
bimetalica.

En todog los casos, se preveré ventajosamente re-—
vestir el elemento bimetslico propamente dicho (61) de la 14—
mine bimetdlica de una hoja de aluminio (62) o de un metal
flexible andlogo buen conductor del calor. Ls hoja de alumi-

nio (62), montada en particular a horcajadas sobre el extremo

del elemento bimetalico (61) sujeto al saliente (59), vermite

llevar mas répidamente la lémina bimetdlica a uns tempepaturs
mis préxima en cada instante a la de la placa de 1la plancha.
La sengibilidad del dispositivo termostatico queda asf sensi-
blemente me jorada,

Cdmo se ve en particular por las figuras 1, 14 y 15
de los dibujos, un perno fileteado u otro elemento anélogo
(63) es atornillado con su parte inferior en un orificio ros-
cado correspondiente previsto en la platina de soporte (46).
El extremo libre fileteado del perno (63) va a apoyarse con-
tra una pieza aislante (64) que atraviesa la lémina (53) y se
apoya simplemente en su parte inferior contra la liming 1la-
ﬁada portacontacto fijo (54). Es evidente que, de este modo,
¢uando se hace girar el perno (62), se atornilla mds o menos
en la platina (46) -fija con respecto a la placa de la plancha-
hundiéndo mas o menos la picza aislante (64) y bajando por
tanto m3s o menos la ldmina portacontacto fijo (54) y el con~
tacto (56) solidario de la misma. De este modo, es evidente
que se modifica la temperatura de disparo del dispositivo ter—

mostatico constituido por la lémina bimetdlica (44), la ldmina
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portacontacto mévil (53) y la 1dmina portacontacto fijo (54).
Para asegurar log movimientos de rotacidén del perno (63), se
ha previsto en 1la parte superior de dicho perno un pasador
(62') o similar, Sobre el perno (63) se calza una pieza (65),
en forma de seta, que posee una entalladura (66) que se monta
sobre el pasador (64'). En su parte superior, la pieza (65)
comprende, por ejemplo, dos salientes (67) susceptibles de
alojarse en entalladuras correspondientes (68), previstas en
la superficie interior del botdon de mando (69) del termostato
—f9guras 1 y 22-. E1 botdn de sujecidn (69) ests montado girs
torio delante de una referencia (70) que, por ejemplo, forma
unag go0la piezgs con la empufiadura de la plancha. En su parte
superior, el botdn (69) posee las indicaciones de empleo co-
rrientes. Para asegurar el bloqueo del botdn (69) en sus dis-
tintas posiciones de empleo, se puede prever por ejemplo, en
la parte superior -figuras 20, 21— del botdén (69) unas peque=
fias potuberancias (71) susceptibles de entrar en orificios o
cavidades correspondientes previstas, por ejemplo, en la su-
verficie inferior del indicador (70). Conviene advertir que el
indicador de referencia (70) constituye tambidn el eje de pi-
votaje o de rotacidn del botdn (69). E1 montaje del conjunto
esté asegurado de manera sencillag y elastica por un muelle he-
iiooidal (72) calzado sobre el perno (63) ¥y que, por una par-
te, se apoya sobre la platina (46) y, por otr, sobre una aran
dela (73) que se apoya en el pasador (63'). Dicho muelle (72)
asegura también el blogueo elastico del botdn (69) en las dig
tintas posiciones de empleo elegidas. La regulacidn del dis-
positivo termostatico se efectﬁa, en el momento del monta je,
colocando en posicidn correcta los dientes (67) en ranuras
(68) del botdn (69).

Conviene advertir en 1o que concierne a la pieza



aislante (64), que ésta ests sujetada simplemente de maners
eldstica por dicha ldmina llamade portacontacto fijo (54),
eldastica, que tiende normalmente a levantarse, es decir a
aplicar la vpieza (64) contra la base fileteads del perno (63).
395 En (74 y 75) -figuras 14 y 15-, se muestran las co-
nexiones eléctricas que unen respectivamente las ldminas lla-
madas portacontacto mévil (53) y portacontacto fijo (54) en
el circuito de alimentacidn de 1las resistencias (13 y 13')
de los elementos de calentamiento (11 x 11') de la plancha,
400 como se muestran en los esquemas eléctricos de las figuras 10
y 118

Segln una variante de detalle representads en 1la
figura 23, el botdn de mando (69) del termostato puede ser
fabricado de manera un poco distinta; dicho botdén ha sido in-

405 dicado con la referenciz (69') en la figura 23 y posee en su
periferis unas entalladuras (76) que pasan sucesivamente de-
lante de un saliente o protuberancia (77) que constituye una
sola pieza con una parte moldeada (78) que forma ella misma
uns sola pieza con la empufiadura (4) de la plancha. lLa mate-

410 ria moldeada de la empuiladura de la plancha vresenta cierta
elasticidad, por lo cual se obtiene un bloqueo diente por
diente del botdén (69') completamente anslogo al blogueo dien-—
te por diente realizado por las protuberancias (61) del boton
(69) que iban a alojarse en partes huecas correspondientes de

415 la referencia (70).

Naturalmente, l2 invencidn no se limita de modo al-
guno a las formas de realizacidn descritas y representadas,
que s0lo han sido dadas a titulo de ejemplo.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de

420 la presente invencidn, asi como la forma en que la misma pue-

Id . .
de ser llevada a la practica, se hace constar que en su reali
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zacidn podran ser variables las formas, dimensiﬁnes v mate-
riales, v en general, todo cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que ello no altere, cambie o modifique la egenciali-
dad del objeto descrito.

Los términos en que queda redactada esta Memoria,

son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

’ . . . .
~tomap con caracter amplio y nunca en forma limitativa.

N O T A

Ia invencidn tiene esencialmente por objeto unos
perfeccionamientos introducidos en las planchas eléotricas,
en particular en las del tipo automatico de termostato, de
acuerdo con las particularidades caracteristicas de las si-
guientes reivindicaciones:

1). Perfeccionamientos introducidos en las plan-
chas eléctricas, caracterigzados por comprender
una empufladura de materia moldeada, del tipo de la poliamida
o] éimilar, hueca en su parte trasera cuando menos y cerrada
posteriormente por una placa de cierre que encaja o entra
elasticamente en dicha parte, estando constituida también di-
cha placa de cierre con preferencia, por materia moldeada del
tipo de 1a poliamida;

2). Perfeccionamientos en planchas, segun reivindi-
caciodn 1), caracterizados porque la empuiiadurs mencionada com
prende un pié de soporte en la parte delantera que, con pre-
ferencia, forma una sola pieza con la empuiladura y presenta
inferiormente un gancho u otro elemento anélogo, por ejemplo
metdlico, empotrado por moldeo en dicho pié, gancho que se me-

te debajo del capot metalico que cubre la placa de la plancha,
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mientras que en la parte extrema trasera infefior de dicha
empufiadursg ests previsto cuando menos un orificio, 0 gimi-
lar, en el cual viene a meterse un gancho, una espiga, una
pata o similar de fijacidn solidaria de la parte trasera de
dicho capot;

3). Perfeccionamientos introducidos en las plan-
chas eléctrioas, segun reivindicaciones 1) y 2), caracteri-
zados por haberse previsto un estribo elastico cuyas ramas
terminan en ganchos vueltos hacis fuera, entrando y deslizan-
dose el estribo en un conducto dispuesto en la parte traserag
hueca de la empufiadura y blogueaindo el cordén de alimentacidn
de la plancha, sobre el aue esta montado g horca jadas;

4}, Perfeccionamientos introducidos en las planchas
eléctricas, segin reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque en la parte interior trasers de la empufiadura de la
plancha, esta prevista una vared translicida o trensparente
alumbrada desde el interior de la empufiadura, preferehtemente
por ung 1émpara del tipo de efluvios y/o tubo de gas, montada
en serie con una resistencia en los terminales de alimentacidn
del sictema de calentamiento de le plancha, que comprende dos
resistencias de calentamiento del tipo tubular, apreciablemen—
te reotilineas, montadas por introduccidn a presidn en la nla-
ca de la plancha, constituyendo las dos rames de una V cuyo
vértice se encuentra cerca de la punta de la placa de lz plan-
cha y cuyos extremos abiertos se encuentran cerca del talon
de dicha placa, y en la cual, sesin una variante, las resis-
tencizs tubulares mencionadas tienen una seccidn apreciable-
mente rectangular o cuadradas

5). Perfeccioneniertos introducidos en las planchas
eléctricas, segin reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque el termostato comprende una 14mina bimetalica montads

en irnmediata proximidad de lg placa, aplicandose eldsticamente
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contra dicha lémina bimetslica una ldmina llamada portacon-
tacto mévil a través de una pieza alslante conveniente, y una
14dmina 1llamada portacontacto fijo; les laminas portacontacto
mencionadas llevan cada una un contacto llamados respectiva-
mente movil y fijo, susceptibles de aplicarse uno contra otro
cerrando en esta posicién el circuito de alimentacidn de las
resistencias calentadoras, y de dejarlo abierto, por el con-
trario, cuando no se encuentran en contactos;

6). Perfeccionamientos introducidos en las planchas
eléctricas, segin reivindicacidn 5), caracterizados poraue,
la 1émina bimetalica mencioneda estd revestida en cusndo me-
nos una parte de sus caras, en particular la opuesta a la ca-
ra de la lémina bimetalica que se extiende de manera sensible
mente paralela a la superficie de la plsca de la plancha, de
una hoja de almminio u otro metal dulce anélogo, buen conduc—
tor del calor, cue se pone directamente en contacto con la
placa de la plancha en le zona de fijacidén de la lamina bi-
metalica sobre la placa.

7). Perfeccionamientos introducidos en las planchas
eléctricas, sezin reivindicaciones 5) ¥y 6), caracterizados
por haberse previsto un botdn de regulacién de la temperatura
de disparo del termostato, botdn que eg golidario de un vas-
tago fileteado que se atornille en una pieza aislante que
coopera con la 1amins portacontecto fijo anteriormente men-
cionada; cuando se atornilla o se destornilla el vastego fi-
léteado mencionado en una vlatina fija solidaria de la pleca
de la plancha, se tiende a separar y respectivemente a acer-
car la lémina portacontacto fijo de la limina portacontacto
mévil, llevando este botdn de resulacidn, en su superficie
inferior, unos dientes 0 ranura en los cuales va a alojarse
cuando menos un diente o una garra solidaria en rotacion del

4 . . . . .
vastago fileteado mencionado, habiéndose previsto una alimen-
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tacion bitensional; segin la posicidn de uﬂaq%arrlta de co-

nexiodn, las dos resistencias mencionadas son alimentadas en
51¢ serie o en paralelo.
8). "PERFECCICNAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS PLAN-
CHAS EIECTRICAS".

4 .
Todo segun cueda expuesto en la presente Kemorie,
que consta de dieciocho hojas foliadas y mecanografisdas por

una sola cara, y dibujos que con ls misma se acompafian.
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