
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la  s o lic itu d  de 

UNA PATENTE DE INTRODUCCIÓN

a fa vo r  de SOLAUN Y RUBIO, S .A ., de nacionalidad española, 

res iden te  en OÍ?ATE (Guipúzcoa),

por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PLANCHAS ELÉCTRICAS"

La presente invención tiene esencialm ente por ob je­

to  unos perfeccionam ientos in troducidos en la s  planchas ele_c 

t r ic a s ,  en p a r t ic u la r  en la s  de l t ip o  automático de termos­

ta to ,  r e fir ié n d o se  dichos perfeccionam ien tos, mas p a r t ic u la r  

5 mente, a modos de montaje y de unión de la s  d is t in ta s  partes 

que constituyen  la  plancha. Además de la s  fa c il id a d e s  de mon 

ta je  obten idas, se prevé en p a r t ic u la r , según la  invención , 

un term ostato cuyo funcionamiento es muy exacto .

La plancha según la  invención  es notable e s p e c ia l-  

10 mente por comprender una empuñadura de m ateria moldeada de l 

t ip o  de la  poliam ida, u o tra  s im ila r , hueca cuando menos en 

su parte tra se ra  y cerrada por detrás por una p laca que enea-
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ja  o se a lo ja  elásticam ente en dicha p a rte , siendo también 

dicha p laca , p re fer ib lem en te , de materia moldeada d e l t ip o  

de la  po liam ida . De es te  modo, lo s  d is t in to s  órganos mecáni­

cos y e lé c t r ic o s  de conducción de la  plancha -  es d ec ir  e l  

term ostato , la  lámpara de señ a liza c ión , la s  d is t in ta s  cone­

xiones e lé c t r ic a s ,  e l  con tactor b iten s ion a l -  son directamen 

te  a cces ib les  por la  parte trasera  de la  empuñadura con só lo  

q u ita r  la  p laca  de c ie r r e ,  normalmente montada.

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención , la  plan 

cha comprende dos re s is ten c ia s  calentadoras d e l t ip o  tubular 

apreciablem ente r e c t i l ín e a s ,  montadas a p resión  en la  p laca 

de la  plancha trazando la s  dos ramas de una V cuyo v é r t ic e  

se encuentra cerca de la  punta de la  p laca de la  plancha y 

cuyos extremos a b ie rto s  están cerca d e l ta lón  de la  p la ca .

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención , la s  r e ­

s is ten c ia s  tubulares mencionadas tien en  una sección ap rec ia ­

blemente rectangu lar o cuadrada. De es te  modo, se consigue 

simultáneamente por una parte un montaje muy ráp ido de la s  

re s is te n c ia s  de calentam iento y , por o tra , una excelen te 

transm isión de l ca lo r  entre dichas re s is ten c ia s  y la  p laca , 

que se encuentra a s í l le v a d a  a mía temperatura apreciablemen­

te  uniforme en toda su s u p e r f ic ie .

Según o tra  c a ra c te r ís t ic a  de la  invención , e l  t e r ­

mostato que regu la la  marcha de la  plancha comprende una lá ­

mina b im etá lica  montada en inmediata proximidad de la  p laca , 

aplicándose elásticam ente contra dicha lámina b im etá lica  otra  

lám ina, llemada portacontacto m óvil, a tra vés  de una p ie za  

a is la n te  conveniente, y una lámina llamada portacontacto  f i ­

jo ;  l^ s  láminas portacontacto  mencionadas lle v a n  cada una un 

contacto llamado m óvil y respectivam ente f i j o ,  su scep tib les 

de a p lica rs e  uno contra o tro  y de ce rra r en esta  p os ic ión  e l  

c ir c u ito  de a lim entación  de la s  re s is te n c ia s  de calentam ien-
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to ,  dejándolo abierto^ por e l  co n tra r io , cuando no están en 

con tacto . Según la  in vención , la  lámina b im etá lica  menciona­

da es tá  ventajosamente re v e s t id a  en cuando menos una parte 

de una de sus caras -  en p a r t ic u la r  la  cara opuesta a la  de 

la  lámina b im etá lica  que se extiende apreciablem ente de ma­

nera p a ra le la  a l a  s u p e r fic ie  de la  p laca  de la  plancha -  por 

una hoja  de alum inio u o tro  metal dulce análogo, buen conduc­

to r  d e l c a lo r , que se pone directamente en contacto con la  

p laca  de la  plancha en la  zona de f i ja c ió n  de la  lámina bime­

t á l ic a  sobre la  p la ca . De este  modo, se t ien e  la  seguridad de 

que la  lámina b im etá lica  sigue ráp ida y fie lm en te  la s  v a r ia ­

ciones de temperatura de la  p laca , mandando a s í ,  a tra vés  del 

term ostato , una regu lac ión  e f ic a z  de la  temperatura de funci_o 

namiento de la  plancha.

Otras c a ra c te r ís t ic a s  de la  invención  aparecerán en 

la  d e ta lla d a  descrip c ión  s igu ien te  de algunos modos de r e a l i ­

zación  de la  in vención , ilu s tra d o s  por lo s  d ibujos adjuntos, 

dados únicamente a t í t u lo  de ejemplo y en lo s  cuales :

La fig u ra  1, es una v is ta  en sección  lo n g itu d in a l, 

con desgarre p a rc ia l,  que i lu s t r a  e l  p r in c ip io  genera l de mon 

t a je  de una plancha según la  in vención ;

La f ig u ra  2, es una v is ta  en secc ión , con desgarre 

p a rc ia l,  que muestra de manera p rec isa  la  p laca tra se ra  de 

c ie r r e  de la  parte  p o s te r io r  hueca de la  empuñadura de la  

plancha representada en la  f ig u ra  1;

La f ig u ra  3 . es una v is ta  en d e ta lle  que i lu s t r a  e l  

p r in c ip io  de f i ja c ió n  de la  empuñadura de la  plancha represen 

tada en la  f ig u ra  1 sobre e l  capot de la  plancha en su parte 

d e lan tera ;

Las f ig u ra s  4 y 5 . muestran, en secc ión , e l  montaje 

de lo s  elementos ca len tadores sobre la  p laca  de la  plancha;

La f ig u ra  6 , muestra la  plancha de la  f ig u ra  1, vis .
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ta  por detrás y s in  p laca de c ie r r e ;

La f ig u ra  7 , es ana v is ta  de d e ta lle  que muestra 

la  f i j a c ió n  del cable de a lim entación  de la  plancha en la  

empuñadura;

La f ig u ra  8 , i lu s t r a  e l  p r in c ip io  de a lim entación  

b iten s i onal de la  plancha;

La f ig u ra  9 , muestra en p ersp ectiva  un d e ta lle  de 

una b a rr ita  de conexión u t i l iz a d a  en la  a lim entación  b ite n -  - 

85 s i on a l;

Las figu ra s  10, y 11» muestran lo s  esquemas e lé c ­

t r ic o s  de a lim entación  de la  plancha con a lim entación  en se­

r i e  y respectivam ente con alim entación  en p a ra le lo  de la s  re_ 

s is ten c ia s  de ca lentam iento;

90 La f ig u ra  12, muestra en persp ec tiva  cómo es tá  mon

tada dentro de la  empuñadura de la  plancha, y como se ve en 

la  f ig u ra  1, la  lámpara de señ a liza c ión  de funcionam iento;

La f ig u ra  13, es una v is ta  en p lanta superior de la  

p laca de la  plancha sobre l a  cual están montadas la s  r e s is te n  

95 c ia s  de calentam iento y e l mecanismo term ostá tico  de disparo 

de lámina b im etá lica  según la  invención ;

La f ig u ra  14, muestra a mayor esca la , en v is ta  ex­

t e r io r  y en parte en sección  con desgarres p a rc ia le s , e l  p r in  

c ip io  de funcionamiento d e l d is p o s it iv o  term ostá tico  v is ib le  

100 en su conjunto en la  fig u ra  1;

La f ig u ra  15, es una v is ta  de d e ta lle  en p e rsp e c t i­

va de una parte  d e l mecanismo term ostá tico  de la  invención ;

La f ig u ra  16, es una v is ta  en perspectiva  de o tra  

parte de l mecanismo;

105 La f ig u ra  17, es una v is ta  de d e ta lle  con desgarre

p a rc ia l y en perspectiva  de un elemento que forma parte d e l 

mecanismo representado en la  f ig u ra  15;
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Las fig u ra s  18 y 19, muestran respectivam ente unas 

v is ta s  en p lan ta  superior y en sección  la t e r a l  de una lámina 

b im etá lica  según la  in vención ;

Las fig u ra s  20, 21 y 22, son tre s  figu ra s  r e la t iv a s  

a l botón de mando d e l d is p o s it iv o  term ostá tico  de la  plancha 

v is to  respectivam ente en p lan ta  su perior, en sección  la t e r a l  

y en p lan ta  in f e r io r ;

La f ig u ra  23» es una v is ta  de un botón de mando 

term ostá tico  rea liza d o  según una v a r ia n te .

Según e l  modo de r e a liz a c ió n  representado en lo s  

d ibu jos , y r e f ir ié n d o s e  en prim er lu gar a la s  figu ra s  1 a 3 

de lo s  d ibu jos , una plancha (1 ) según la  invención  está  cons­

t itu id a  esencialm ente, de la  manera c lá s ic a ,  por una p laca  

(2 ) cu b ierta  por un capot (3 ) f i ja d o  de manera conven iente, y 

por una empuñadura de su jec ión  (4 ) ,  montada también sobre e l  

capot (3 ) »  E l capot (3 ) puede encajar de la  manera hab itua l 

en una garganta (5 ) - f ig u ra  6- p re v is ta  en e l  contorno de la  

p laca  y es ta r su jeto  en su s i t i o  por t o r n i l lo s  de f i ja c ió n  

(6 ) que se a to rn il la n  en adecuados s a lien te s  (7 ) de la  p laca  

( 2 ) .  Según la  invención , la  empuñadura (4 ) posee un p ié  (4a ) 

que, por ejem plo, forma una so la  p ie za  con e l  re s to  de la  em­

puñadura. La empuñadura es ventajosamente de una materia mol­

deada d e l t ip o  de l a  po liam ida, u o tra  análoga. En la  base 

del p ié  (4a ) es encastrada, en e l  momento d e l moldeo, una 

p ie za  (8 ) ,  por ejemplo de chapa. La p ie za  (8 ) comprende en 

su parte  in fe r io r  delan tera  un p ico  u o tra  parte análoga (8a ) 

que, en e l  momento d e l montaje de la  empuñadura, viene a des­

l iz a r s e  debajo de la  su p e r fic ie  de l capot (3 ) atravesando un 

o r i f i c i o  alargado p re v is to  en e l  capot y de dimensiones jus­

tamente su fic ie n te s  para p e rm it ir  la  in troducción  de la  p ieza  

(8 ) en e l  capot, como se muestra en la  f ig u ra  1. En su parte
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tra se ra  in f e r io r ,  la  empuñadura (4 ) comprende cuando menos 

un o r i f i c i o  (9 ) - f ig u ra  2- en e l cual puede en trar una pa­

ta  (1 0 ),  p re ferib lem en te m etá lica , montada s o lid a r ia  de la  

parte  adyacente tra se ra  del capot ( 3 ) .  E l o r i f i c i o  (9 ) pr£ 

senta una forma rectangu lar aplastada que perm ite justamen 

te  e l  paso de la  pata (1 0 ),  que se a to r n i l la  luego im pidien­

do que la  empuñadura se separe d e l capot (3 ) en esta  p o s i­

c ión . E l montaje de la  empuñadura (4 ) se r e a l iz a ,  ev id en te­

mente, metiendo primero e l  p ico  (8a ) debajo de l capot (3 ) 

inclinando hacia delante la  empuñadura, después de lo  cual 

se baja la  empuñadura haciéndola p iv o ta r  a lrededor de su p ié  

(4 a ) ,  y se f i j a  con la s  patas (10 ) en su parte tra se ra .

En la s  fig u ra s  4 y 5» se han representado dos ma­

neras particu larm ente p rá c tica s  de montar en la  p laca (2 ) de 

la  plancha unos elementos tubu lares, de ca lentam iento, r e s ­

pectivam ente (11 o 12 ). E l elemento ca len tador (11) está  

con stitu ido  por una re s is te n c ia  e lé c t r ic a  de calentam iento 

(13 ) empotrada en un tubo (1 4 ),  de forma sensiblemente c i l i n ­

d rica  u o vo id a l, fabricado de manera conocida de un m ateria l 

r e fr a c ta r io  e léctricam ente a is la n te . E l elemento ca lentador

(11 ) está  montado a presión  en una ranura con stitu id a  por dos 

re s a lto s  (2a ) de la  p laca  ( 2 ) .  La transm isión del ca lo r  entre 

e l  elemento de calentam iento (11 ) y la  p laca  (2 ) se r e a l iz a ,  

por tan to , de manera conveniente, resu ltando s im p lifica d o  e l  

montaje de la s  re s is te n c ia s  de calentam iento.

Según la  va rian te  representada en la  f ig u ra  5, la  

sección  d e l elemento tubular (1 4 ’ ) es sensiblemente rectan ­

gu la r, de modo que, en e l momento d e l montaje a presión  d e l 

elemento ca len tador entre lo s  re s a lto s  (2a ) de la  su ela , la  

s u p e r fic ie  de contacto e fe c t iv a  entre e l  elemento ca len tador

(12 ) y la  suela (2 ) re su lta  aumentada, mejorando la  transm i-
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sión  de ca lo r  de lo s  elementos a la  p la ca .

EL modo de f i j a c ió n  de l h i lo  de a lim entación  (15 ) 

de la  plancha resu lta  claramente d e l examen de la s  fig u ra s  

6 y 7. En dichas fig u ra s , se ve que e l cordón de a lim enta­

ción  (15 ) entra por un o r i f i c i o  (1 6 ),  practicado en la  pared 

la t e r a l  tra se ra  hueca de la  empuñadura (4 ) ,  con in te rp o s ic ió n  

de un manguito e lá s t ic o  c lá s ic o  (17 ) de p ro tecc ión  de l cordón 

(1 5 ) .  E l cordón está  su je to  a p resión  en la  empuñadura de la  

plancha por un es tr iñ o  (17 ) que presenta c ie r ta  e la s t ic id a d  y 

co n s titu id o , por ejem plo, por m ateria l s in té t ic o  moldeado. El 

e s tr ib o  (17 ) se d e s liz a  en gargantas o ranuras ( 18 ) que fo r ­

man una so la  p ie za  con la  empuñadura ( 4 ) .  E l e s tr ib o  (17 ) com 

prende en e l  extremo de sus ramas unos ganchos o s im ila res  

(1 9 ),  vu eltos hacia  fu era , que vienen a bloquearse en cavida­

des o d ien tes correspondientes p re v is to s  en la s  gargantas 

(1 8 ).  Se comprende que, de este  modo, en e l momento d e l mon­

ta je  d e l cordón de a lim entación  (1 5 ),  basta montar e l e s t r i ­

bo (7 ) a horcajadas sobre e l cordón y hundirlo bloqueándolo 

convenientemente en la s  gargantas ( 18 ) ,  para su je ta r  e l  cordón 

de a lim entación  en tre e l  fondo (17a) d e l e s tr ib o  (17 ) y e l  

fondo (20 ) de la  parte moldeada de la  empuñadura ( 4 ) ,  en la  

cual están p rev is to s  lo s  conductos o gargantas ( 18 ) ,  De este 

modo, se t ien e  la  seguridad de que una tra cc ión  inoportuna 

que actúa sobre e l  cordón de alim entación no se propaga más 

a l lá  de la  pa rte  del cordón su jeta  por e l  e s tr ib o  (1 7 ),  de 

forma que no se corre e l  p e lig ro  de arrancar e l  cordón de a l i ­

mentación de sus term inales de conexión dentro de la  plancha.

Eñ. la s  fig u ra s  6 y 8, se muestra cómo lo s  dos h ilo s  

(21 y 22) d e l cordón de alim entación  (15 ) están conectados 

dentro de la  plancha para obtener una alim entación  en s e r ie  o 

en p a ra le lo  de la s  re s is te n c ia s  de calentam iento. La manera, de la
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cual están rea liza d a s  dichas conexiones aparece claramente en 

la s  fig u ra s  6, 8, 9, 10 y 11 de lo s  d ibu jos .

Es a s í ,  que, para obtener una alim entación  en s e r ie  

de la s  re s is te n c ia s  (13* 13 *)» se r e a l iz a  e l  montaje de la s  

fig u ra s  6 y 10. Para e l l o ,  e l  h i lo  (21 ) d e l cordón de alimen­

tac ión  C15) es#á conectado con un term inal (2 4 ),  por ejem plo 

a tra vés  de un t o r n i l lo ,  m ientras que e l  o tro  h ilo  (22 ) de 

a lim entación  está  conectado con e l  term inal (2 6 ).  la  c o rr ie n ­

te  de a lim entación  pasa a s í sucesivamente por e l  h ilo  (2 1 ),  e l  

term inal (2 4 ),  la  r e s is te n c ia  ( 13), la  r e s is te n c ia  (1 3 * )»  e l  

term ostato (32 ) que se d e sc r ib irá  detalladamente más ade lan te , 

la  conexión (3 0 ),  e l  term inal (26 ) y e l  h i lo  (2 2 ).

l a  a lim entación  en p a ra le lo  de la s  r e s is ten c ia s  (13 

y 13*) se deduce asimismo de la s  figu ra s  8 y 11. la  misma t i e  

ne lu gar cuando e l  h i lo  de a lim entación  (2 1 ),  en lugar de es­

ta r  conectado con e l  term inal (2 4 ),  es tá  conectado con e l  t e r  

mi na l (2 3 ).  En estas condiciones, una b a r r ita  (3 1 ),  s o lid a r ia  

de una p ie za  a is la n te  (33 ) cuyo papel se ex p lica rá  más adelan 

t e ,  conecta e léctricam en te lo s  term inales (24 y 25 ). En estas 

condiciones, la  co rr ien te  de a lim entación  de la  plancha pasa 

sucesivamente por e l  h i lo  (2 1 ),  e l  term inal (2 3 ),  la  conexión 

(2 7 ),  la s  r e s is ten c ia s  (13 y 13 ') montadas en p a ra le lo  a través  

de la  conexión ( 28 ) ,  del term inal (2 4 ),  de la  b a rr ita  (3 1 ),  

d e l term inal (25 ) y de la  conexión (2 9 ),  y luego e l  term ostate 

(3 2 ),  l a  conexión (3 0 ),  e l  term inal (26 ) y e l  h i lo  (2 2 ).  Con­

viene a d v e r t ir  que, en la  p os ic ión  de montaje en s e r ie  de la s  

r e s is te n c ia s , representada en la  f ig u ra  10, la  b a r r ita  (31 ) 

es tá  conectada só lo  con e l  term inal (2 5 ),  siendo l ib r e  su 

otro extremo, y que, por consigu ien te , a l  ser s o lid a r ia  de la  

p ie za  (33 ) la  b a r r ita  (3 1 ),  no hay que temer c o r to c irc u ito  

alguno debido a e rro res  de montaje.



235

240

245

250

255

260

l a  p ie za  (33 ) l le v a  ventajosam ente, como se mues­

t r a ,  la s  in s c r ip c io n es , por ejemplo 220 y 120, que pueden 

le e rs e  a lternativam ente según la  p os ic ión  d e l h i lo  (21 ) co­

nectado en(23) o (2 4 ), a tra vés  de una abertura (34 ) - f ig u ra  

1- de la  p laca  de c ie r r e  (35) montada en la  parte tra se ra  de 

la  empuñadura de la  plancha. A s í, cuando la  in sc r ip c ió n  220 

aparece a tra vés  de la  abertura (3 4 ),  e l  usuario sabe que su 

plancha es ta  conectada para funcionar a 220 v o l t io s ,  por ejem 

p ío , m ientras que s i es la  in sc r ip c ión  120 la  que aparece a 

tra vés  de la  abertura, e l  usuario sabe que su plancha es tá  

conectada para funcionar a 120 v o l t io s .

E l cambio de la  tensión  de alim entación  se e fectú a  

muy fácilm en te balizando lo s  montajes de la s  figu ra s  10 u 11, 

ya que lo s  t o r n i l lo s  que entraran lo s  term inales (23 a 25) 

son inmediatamente a cces ib les  por la  parte de a trás de la  

plancha después de qu ita r la  p laca de c ie r r e  (3 5 ).

Con es te  ob je to , la  p laca de c ie r r e  (35 ) t ien e  ven­

tajosamente la  forma representada en la s  figu ra s  1 y 2 de lo s  

d ib u jos . La p laca (35) comprende, por ejemplo en su parte  in ­

t e r io r ,  dos patas (35) que vienen a encastrarse o a lo ja rs e  

detrás de una pared (4b ) de la  empuñadura entrando en o r i f i ­

c io s  (37 ) p re v is to s  en la  empuñadura. En su parte su perior, 

la  p laca (35 ) comprende un reborde in c lin ado  (38 ) que va a 

a lo ja rs e  elásticam ente debajo de la  parte  superior (4 c ) de 

la  empuñadura ( 4 ) ,  tendiendo a hacer en tra r la  p laca de c ie ­

rre  (35 ) en la  empuíÉdura de la  plancha.

Ventajosamente, se prevé un tope (4 d ),  o s im ila r , 

de p os ic ión  que detiene e l  movimiento de penetración  de la  

p laca de c ie r r e  en la  empuñadura de la  plancha, o también sb 

puede p rever que la  p laca  (35 ) se apoye latera lm ente sobre 

la s  caras (4 e ) - f ig u ra 6 -  de la  empuñadura. En la  parte  supe­

r io r  de la  p laca  (3 5 ),  se prevé además una abertura (39 ) que
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perm ite e l  paso de una h o ja , por ejem plo de un d e s to rn il la ­

dor, para ex tra er  la  p laca  de c ie r re  (35 ) de su a lo jam ien to 

cuando c ie r ra  la  parte tra se ra  de la  empuñadura de la  p lan­

cha.

La señal ind icadora del funcionamiento de la  plan 

cha está  ventajosamente asegurada por una lámpara de l t ip o  

dicho de e f lu v io s ,  es d e c ir  un pequeño tubo de gas, estando 

ventajosamente montada dicha lámpara (40 ) en s e r ie  con una 

re s is te n c ia  de p ro tecc ión  (41 ) - f ig u ra s  1 y 12-$ la s  cone­

xiones están rea liza d a s  de modo que la  lámpara (20) y su r e ­

s is te n c ia  de p ro tecc ión  (41 ) están conectadas en p a ra le lo  

con una de la s  r e s is te n c ia  (13 o 13’ ) ,  l o  que asegura una 

a lim entación  bajo tensión  constante de la  lámpara (40 ) y de 

su re s is te n c ia  (41 ) cualqu iera que sea la  tensión  de alimen­

tac ión  de la  plancha, evidentemente siempre que la  b a rr ita  

de conexión (31 ) está  p re v is ta  convenientemente en función  

de la  tens ión  de la  red .

S i se comparan la s  fig u ra s  1 y 12, se ve que la  

lámpara (14 ) de señal de funcionamiento de la  plancha se en­

cuentra a lo jada  en una ca ja  transparente o tran s lú c ida  &2), 

que viene a a lo ja rs e  en la  parte in t e r io r  de la  empuñadura 

(4 ) adaptándose simplemente a una cavidad conveniente p re ­

v is ta  en dicha empuñadura. E l bloqueo y la  su jec ión  en su s i ­

t i o  de la  ca ja  (42 ) se re a liza n  particu larm ente mediante un 

d ien te o un tope (42a) que viene a meterse en un o r i f i c i o  co­

rrespondiente (43 ) p re v is to  en dicha empuñadura.

Se d esc r ib irá  ahora, mediante la s  figu ra s  1 y 13 a 

22 de lo s  d ibu jos , e l  d is p o s it iv o  term ostá tico  de regu lac ión  

de marcha según la  invención  de la  plancha d esc r ita  en la s  

figu ra s  a n te r io res .

Dicho d is p o s it iv o  term ostá tico  aparece en su con­

junto en (32 ) en la s  fig u ra s  1 y 13, estando con stitu ido  esen-
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cialm ente por una lámina b im etá lica  (44 ) sometida a la s  va­

r ia c io n es  de temperatura de la  p laca  (2 ) de la  plancha, y 

por un conjunto (4 5 ),  sobre e l  cual actúa la  lámina bimetá­

l i c a  (4 4 ) ,  que l le v a  lo s  contactos e lé c t r ic o s  del term osta­

to .  E l conjunto (4 5 ),  como se ve especialm ente por la s  f ig u ­

ras 13, 14 y 15, es tá  con stitu ido  esencialmente por una p la ­

tin a  de soporte (4 6 ),  montada sobre la  p laca (2 ) mediante un 

t o r n i l lo  (47 ) y un s a lie n te  (4 8 ),  a to rn illán d ose  e l  t o r n i l l o  

(47 ) en un sa lien te  (49 ) de la  p laca  (2 ) después de a tra ve ­

sar un o r i f i c i o  (4 7 ')  p re v is to  en la  p la t in a  (4 6 ),  m ientras 

que e l  s a lien te  (48 ) es s o lid a r io  de o tro  r e s a lto  (50 ) pre­

v is to  en la  p laca ( 2 ) ,  vin iendo dicho sa lie n te  a a lo ja rs e  en 

una en ta lladura  (4 8 ‘ ) p re v is ta  en la  p la t in a  (4 6 ).  Asimismo, 

la  p la t in a  (46 ) puede ser f i ja d a  en un te r c e r  punto mediante 

un r e s a lto  (51 ) p re v is to  en un sa lien te  (5 2 ),  e léctricam en te 

a is la n te , s o lid a r io  de la  p laca (2 ) ,  a lojándose e l  r e s a lto  

(51 ) en una en ta lladura  (5 1 ')  de la  p la t in a . La p la t in a  de 

soporte queda a s í rígidam ente f i ja d a  sobre la  p laca  ( 2 ) .

Debajo de la  p la t in a  (46) están montadas -  por ejem 

p ío  encastradas por uno de sus extremos en e l  s a lien te  a ís la n  

te  (52 ) -  una lámina (5 3 ),  llamada portacontacto  m óvil, y una 

lámina (5 4 ),  llamada portacontacto f i j o .  E l contacto m óvil, 

s o l id a r io  de la  lámina (5 3 ),  está  representado en (55 ) mien-. 

tra s  que e l  contacto f i j o ,  s o l id a r io  de la  lámina (5 4 ),  es tá  

representado en (5 6 ). En su extremo l ib r e ,  la  lámina (53 ) 

l l e v a  una p ie za  a is la n te  (5 7 ),  montada por ejemplo por simple 

in troducción  a p resión  en un o r i f i c i o  de medida justamente 

s u fic ie n te , embutido en la  lámina (53 )•  La lámina (5 3 ),  l l a ­

mada portacontacto m óvil, es e lá s t ic a  y tiende naturalmente a 

acercar su contacto (55 ) a l  contacto (5 6 ),  por lo  cual la  p ie  

za a is la n te  (57 ) t ien d e  normalmente a apoyarse contra e l  ex ­

tremo l ib r e  de la  lámina b im etá lica  (4 4 ).  En lo  que se r e f i e r e
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a es ta  ■última, está  su je ta , según la  varian te  representada 

en la  f ig u ra  13, mediante un t o r n i l lo  (58 ) que se a to r n i l la  

en un s a lie n te  (59 ) que forma una so la  p ie za  con la  p laca 

( 2 ) ,  m ientras que en la  varian te  representada en la s  fig u ra s  

18 y  19, es hecha s o lid a r ia  d e l sa lien te  (59 ) por estampación 

de d is t in ta s  partes (60 ) del sa lien te  (59 ) sobre la  lámina 

b im etá lica .

En todos lo s  casos, se preverá  ventajosamente r e ­

v e s t ir  e l  elemento b im etá lico  propamente dicho (61) de la  lá ­

mina b im etá lica  de una hoja  de aluminio (62 ) o de un metal 

f l e x ib le  análogo buen conductor d e l c a lo r . La hoja de alumi­

n io  (6 2 ),  montada en p a r t ic u la r  a horcajadas sobre e l  extremo 

de l elemento b im etá lico  (61 ) su jeto  a l s a lien te  (5 9 ),  perm ite 

l l e v a r  más rápidamente la  lámina b im etá lica  a una temperatura 

más próxima en cada in stan te  a la  de la  p laca  de la  plancha.

La sen s ib ilid a d  del d is p o s it iv o  term ostá tico  queda a s í sen s i­

blemente mejorada.

Gomo se ve en p a r t ic u la r  por la s  figu ra s  1, 14 y 15 

de lo s  d ib u jos , un perno f i le te a d o  u o tro  elemento análogo 

(63 ) es a to rn illa d o  con su parte in fe r io r  en un o r i f i c i o  ros­

cado correspondiente p re v is to  en la  p la t in a  de soporte (4 6 ).

E l extremo l ib r e  f i le t e a d o  del perno (63 ) va a apoyarse con­

tra  una p ieza  a is la n te  (64 ) que a tra v ie sa  la  lámina (53 ) y se 

apoya simplemente en su parte  in fe r io r  contra la  lámina l l a ­

mada portacontacto f i j o  (5 4 ).  Es ev iden te que, de es te  modo, 

Cuando se hace g ir a r  e l  perno (6 3 ),  se a to r n i l la  más o menos 

en la  p la t in a  (46) - f i j a  con respecto  a la  p laca de la  plancha' 

hundiendo mas o menos la  p ie za  a is la n te  (64 ) y bajando por 

tan to más o menos la  lámina pDrtacontacto f i j o  (54 ) y e l  con­

ta c to  (56 ) s o lid a r io  de la  misma. De es te  modo, es ev iden te 

que se m od ifica  la  temperatura de d isparo d e l d is p o s it iv o  t e r — 

mostáti.co con stitu ido  por la  lámina b im etá lica  (4 4 ),  la  lámina
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portacon tacto  m óvil (53) y la  lámina porta  contacto f i j o  (5 4 )»  

Para asegurar lo s  movimientos de ro ta c ión  d e l perno (6 3 ),  se 

ha p re v is to  en la  parte superior de dicho perno un pasador 

(6 2 ')  o s im ila r . Sobre e l  perno (63 ) se ca lza  una p ie za  (6 5 ),  

en forma de se ta , que posee una en ta lladu ra  (66) que se monta 

sobre e l  pasador ( 6 4 ' ) .  En su parte su perior, la  p ie za  (65) 

comprende, por ejem plo, dos sa lien te s  (67 ) su scep tib les  de 

a lo ja rs e  en en ta lladuras correspondientes (6 8 ),  p re v is ta s  en 

la  s u p e r fic ie  in t e r io r  d e l botón de mando (69 ) d e l term ostato 

- f ig u ra s  1 y 22-. E l botón de su jec ión  (69 ) es tá  montado g ir a  

t o r io  delan te de una re fe re n c ia  (70 ) que, por ejem plo, forma 

una sola  p ie za  con la  empuñadura de la  plancha. En su parte 

su perior, e l  botón (69 ) posee la s  in d icac ion es de empleo co­

r r ie n te s . Para asegurar e l  bloqueo d e l botón (69 ) en sus d is ­

t in ta s  pos ic ion es  de empleo, se puede p rever por ejem plo, en 

la  parte su perior - f ig u ra s  20, 21- del botón (69 ) unas peque­

ñas protuberancias (71 ) su scep tib les  de en trar en o r i f i c i o s  o 

cavidades correspondientes p re v is ta s , por ejem plo, en la  su­

p e r f ic ie  in fe r io r  d e l ind icador (7 0 ).  Conviene a d v e r t ir  que e l  

ind icador de re fe ren c ia  (70 ) constituye también e l  e je  de p i -  

v o ta je  o de ro tac ión  d e l botón (6 9 ).  E l montaje de l conjunto 

es tá  asegurado de manera s e n c i l la  y e lá s t ic a  por un muelle he­

l i c o id a l  (72 ) calzado sobre e l perno (63 ) y que, por una par­

t e ,  se apoya sobre la  p la t in a  (46 ) y , por o t r ,  sobre una aran 

déla  (73 ) que se apoya en e l  pasador (6 3 * ) .  Dicho muelle (72 ) 

asegura también e l  bloqueo e lá s t ic o  d e l botón (69 ) en la s  dis_ 

t in ta s  pos ic ion es de empleo e le g id a s , la  regu lac ión  d e l d is ­

p o s it iv o  term ostático  se e fec tú a , en e l  momento d e l montaje, 

colocando en p os ic ión  co rrecta  lo s  d ien tes (67 ) en ranuras 

(68 ) del botón (6 9 ).

Conviene a d v e r t ir  en lo  que concierne a la  p ie za
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a is la n te  (6 4 ),  que ésta  es tá  sujetada simplemente de manera 

e lá s t ic a  por dicha lámina llamada portacon tacto  f i j o  (5 4 ),  

e lá s t ic a ,  que tiende normalmente a levan ta rse , es d ec ir  a 

a p lic a r  la  p ie za  (64 ) contra la  "base f i le t e a d a  del perno (6 3 ),

En (74 y 75) - f ig u ra s  14 y 15-, se muestran la s  co­

nexiones e lé c t r ic a s  que unen respectivam ente la s  láminas l l a ­

madas portacontacto m óvil (53 ) y portacon tacto  f i j o  (54 ) en 

e l  c ir c u ito  de a lim entación  de la s  re s is te n c ia s  (13 y 13 ') 

de lo s  elementos de calentam iento (11 y  11*) de la  plancha, 

como se muestran en lo s  esquemas e lé c t r ic o s  de la s  fig u ra s  10 

y 111

Según una va rian te  de d e ta lle  representada en la  

fig u ra  23, e l  botón de mando (69 ) d e l term ostato puede ser 

fab ricado  de manera un poco d is t in ta ;  dicho botón ha s ido  in ­

dicado con la  re fe ren c ia  (69 *) en la  f ig u ra  23 y posee en su 

p e r i fe r ia  unas en ta lladuras (76 ) que pasan sucesivamente de­

lan te  de un sa lien te  o protuberancia (77 ) que constituye una 

so la  p ie za  con una parte moldeada (78 ) que forma e l l a  misma 

una so la  p ie za  con la  empuñadura (4 ) de la  plancjja» la  mate­

r ia  moldeada de la  empuñadura de la  plancha presenta c ie r ta  

e la s t ic id a d , por lo  cual se obtiene un bloqueo d ien te por 

d ien te del botón (6 9 ')  completamente análogo a l bloqueo dien­

te  por d ien te rea liza d o  por la s  protuberancias (61) d e l botón 

(69 ) que iban a a lo ja rs e  en partes huecas correspondientes de 

la  re fe re n c ia  (7 0 ).

Naturalmente, la  invención  no se lim ita  de modo a l ­

guno a la s  formas de r e a liz a c ió n  d esc r ita s  y representadas, 

que só lo  han sido dadas a t í t u lo  de ejem plo.

D escrita  su fic ien tem ente la  naturaleza  y alcance de 

la  presente invención , a s í como la  forma en que la  misma pue­

de ser lle v a d a  a la  p rá c t ic a , se hace constar que en su r e a l¿



zación  podrán ser  v a r ia b le s  la s  formas, dimensiones y mate­

r ia le s ,  y en gen era l, todo cnanto sea accesorio  o secundario, 

siempre que e l l o  no a l t e r e ,  cambie o m odifique la  e s e n c ia l i-  

dad de l ob je to  d e s c r ito .

Los térm inos en que queda redactada esta  Memoria, 

son c ie r to s  y f i e l  r e f l e j o  del ob jeto  d e s c r ito , debiéndose 

toma id con ca rác te r amplio y nunca en forma l im ita t iv a .

N O T A :

La invención  t ien e  esencialmente por ob je to  unos 

perfeccionam ientos in trodu cidos en la s  planchas e lé c t r ic a s ,  

en p a r t ic u la r  en la s  d e l t ip o  automático de term ostato , de 

acuerdo con la s  p a rticu la r id a d es  c a ra c te r ís t ic a s  de la s  s i ­

gu ien tes re iv in d ica c io n es :

1 )  . Perfeccionam ientos in troducidos en la s  p lan­

chas e lé c t r ic a s ,  c a r a c t e r i z a d o s  por comprender 

una empuñadura de m ateria moldeada, del t ip o  de la  poliam ida 

o s im ila r , hueca en su parte trasera  cuando menos y  cerrada 

posteriorm ente por una placa de c ie r r e  que encaja o en tra  

elásticam ente en dicha p a rte , estando con stitu ida  también d i ­

cha p laca de c ie r r e  con p re fe ren c ia , por m ateria moldeada de l 

t ip o  de la  poliam ida;

2 )  . Perfeccionam ientos en planchas, según r e iv in d i­

cación 1 ), caracterizados porque la  empuñadura mencionada com 

prende un p ié  de soporte en la  parte de lan tera  que, con p re­

fe r e n c ia , forma una so la  p ie za  con la  empuñadura y presenta 

in feriorm en te un gancho u otro  elemento análogo, por ejemplo 

m etá lico , empotrado por moldeo en dicho p ié ,  gancho que se me­

te  debajo del capot m etá lico  que cubre la  p laca de la  plancha,
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mientras que en la  parte extrema tra se ra  in fe r io r  de dicha 

empuñadura está  p re v is to  cuando menos un o r i f i c i o ,  o sim i­

la r ,  en e l  cual viene a meterse un gancho, una esp iga , una 

pata o s im ila r  de f i j a c ió n  s o lid a r ia  de la  parte tra se ra  de 

dicho capot;

3 )  . Perfeccionam ien tos in trodu cidos en la s  p lan­

chas e lé c t r ic a s ,  según re iv in d ica c io n es  1) y 2 ),  c a ra c te r i­

zados por haberse p re v is to  un e s tr ib o  e lá s t ic o  cuyas ramas 

terminan en ganchos vu e ltos  hacia fu e ra , entrando y d es lizán ­

dose e l  e s tr ib o  en un conducto dispuesto en la  parte tra se ra  

hueca de la  empuñadura y bloqueando e l  cordón de alim entación  

de la  plancha, sobre e l  que está  montado a horcajadas;

4 )  . Perfeccionam ientos in troducidos en la s  planchas 

e lé c t r ic a s ,  según re iv in d ica c io n es  a n te r io re s , caracterizados 

porque en la  parte in t e r io r  tra se ra  de la  empuñadura de la  

plancha, está  p re v is ta  una pared tran s lú c ida  o transparente 

alumbrada desde e l  in t e r io r  de la  empuñadura, preferentem ente 

por una lámpara d e l t ip o  de e f lu v io s  y/o tubo de gas, montada 

en s e r ie  con una re s is te n c ia  en lo s  term inales de a lim entación  

del sistema de calentam iento de la  plancha, que comprende dos 

re s is ten c ia s  de calentam iento del t ip o  tubu lar, apreciablemen­

te  r e c t i l ín e a s ,  montadas por in troducción  a p res ión  en la  p la ­

ca de la  plancha, constituyendo la s  dos ramas de una V cuyo 

v é r t ic e  se encuentra cerca de la  punta de la  placa de la  plan­

cha y cuyos extremos a b ie rto s  se encuentran cerca de l ta lón

de dicha p laca , y en la  cu a l, según una va r ian te , la s  r e s is ­

ten c ias  tubtilares mencionadas tienen  una sección  a p rec iab le ­

mente rectangu lar o cuadrada;

5 )  . Perfeccionam ientos in trodu cidos en la s  planchas 

e lé c t r ic a s ,  según re iv in d ica c ion es  a n te r io res , ca racterizados 

porque e l  term ostato comprende una lámina b im etá lica  montada 

en inmediata proximidad de la  p la ca , aplicándose elásticam ente
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contra dicha lámina b im etá lica  una lámina llamada portacon- 

ta c to  m óvil a tra vés  de una p ie za  a is la n te  conven iente, y una 

lámina 11 amada portacontacto f i j o ;  la s  láminas portacontacto 

mencionadas lle v a n  cada una un contacto llamados re s p e c t iv a ­

mente m óvil y  f i j o ,  su scep tib les  de a p lica rse  uno contra o tro  

cerrando en es ta  p os ic ión  e l c ir c u ito  de a lim entación  de la s  

r e s is ten c ia s  ca len tadoras, y de d e ja r lo  a b ie r to , por e l  con­

t r a r io ,  cuando no se encuentran en con tacto ;

6 )  . Perfeccionam ientos in troducidos en la s  planchas 

e lé c t r ic a s ,  según re iv in d ic a c ió n  5 ) ,  ca racterizados porque, 

la  lámina b im etá lica  mencionada está  rev es t id a  en cuando me­

nos una parte de sus caras, en p a r t ic u la r  la  opuesta a la  ca­

ra de la  lámina b im etá lica  que se extiende de manera sensible_ 

mente p a ra le la  a la  su p e r fic ie  de la  p laca de la  plancha, de 

una hoja de aluminio u otro metal dulce análogo, buen conduc­

to r  d e l ca lo r , que se pone directamente en contacto con la  

p laca  de la  plancha en la  zona de f i j a c i ó n  de la  lámina b i ­

m etá lica  sobre la  p laca .

7 )  . Perfeccionam ientos in troducidos en la s  planchas 

e lé c t r ic a s ,  según re iv in d ica c io n es  5) y o ) »  caracterizados 

por haberse p re v is to  un botón de regu lac ión  de la  temperatura 

de disparo d e l term ostato, botón que es s o lid a r io  de un vas­

tago f i le t e a d o  que se a to r n i l la  en una p ie za  a is la n te  que 

coopera con la  lámina portacontacto f i j o  anteriormente men­

cionada; cuando se a to r n i l la  o se d e s to rn il la  e l  vastago f i ­

le teado  mencionado en una p la t in a  f i j a  s o lid a r ia  de la  p laca 

de la  plancha, se t ien d e  a separar y respectivam ente a acer­

car la  lámina portacontacto f i j o  de la  lámina portacontacto 

m óvil, llevando es te  botón de regu lac ión , en su s u p e r fic ie  

in fe r io r ,  unos d ien tes o ranura en lo s  cuales va a a lo ja rs e  

cuando menos un diente o una garra  s o lid a r ia  en ro ta c ión  de l 

vástago f i le t e a d o  mencionado, habiéndose p re v is to  una alim en-
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tac ión  b it  en s i on a l; según la  pos ic ión  de u ii^ ^ a r r ita  de co­

nexión , la s  dos re s is te n c ia s  mencionadas son alimentadas en 

se r ie  o en p a ra le lo .

8 ) .  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PLAN­

CHAS ELÉCTRICAS".

Todo según queda expuesto en la  presente Memoria, 

que consta de d ieciocho hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por 

una so la  cara, y d ibujos que con la  misma se acompañan.

m adrid , í  8  NQV. 1966 /"•"

'4a ■v
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