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PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE COLECTORES
PARA MAQUINAS ELECTRICAS", a favor de la firma italiana
FABBRICA ITALIANA MAGNEEI MARELLI, S.p.d., residente en
Via Guastalla, 2, MILANO (Italiana).

MEMORIA DESCRIPTIVA

' Este invento se refiere a un colector de laminillas
para maquinas eléctricas, en particular para motorcitos de
limpiaparabrisas, y al respectivo procedimiento de fabrica-

cidn,

Se conoce la realizacidn de colectores de laminillas
o de segmentos para maquinas de poca potencia, partiendo de
una banda de cobre que se cizalla y curva de modo que se 0b-
tenga una corona que presenta, en correspondencia de sus bor-
des perifericos, apéndices que se pliegan convenientemente

para formar, ya sea los terminales para las espiras del in-
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ducido, ya sea las lenguetas de anclaje que se anegan en un
soporte de material eléétrico gislante, obtenido por estampa-

cidn, encajable sobre el 4rbol del inducido.

Tas leminillas del colector, después de la estampa~-
cién del soporte, se obtienen practicando en la corona metali-
ca cortes longitudinales., Estos colectores, si del punto de
vista tecnoldgico son satisfactorios por su sencillez de
reslizacidn, en la practica estan sujetos al inconveniente de
que las diversasrlaminillas pueden desprenderse o aflojarse
del soporte aislante interno que las retiene por medio de las
lengiietas de anclaje, sobre todo en el curso de las sucesivas
operéciones de torneado y similares, que solicitan tangencial-

mente las laminillas,

Este aflojamiento de las laminillas se ve facilitado
también por las condiciones funcionales a que se somete el
colector, especialmente por el recalentamiento, El invento
que agui se expone tiene por objeto la realizacidn de un colec-
tor que presente las ventajas de la sencillez de construceidn
y ol mismo tiempo asegure la adherencia continua de todas las

laminillas o segmentos al soporte aislante.

El colector segin el invento, cuyos segmentos o lami-
nillas presentan lenglietas retenidas por el soporte aislante,
se caracteriza en que'dichas laminillas, en correspondencia
de su cara interna, ftienen entrantes destinados a recibir el
material que constituye el soporte aislante y a asegurar una
conexidn mis s6lida entre el soporte y toda la superficie de

1e laminilla en cuestidn.
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De preferencia, estos entrantes presentan seccidn
prismética, de modo que, al envolver la banda en el didmetro
deseado, se obtengan vanos con flancos préacticamente inclina-
dos, los cuales, al ser llenados con material aislante, como
resina, en el acto de la estampacién, forman agarraderos gue
cooperan, con lag lenguetas plegadas, a sumwentar la adherencia
del cuerpo aislante dori las laminillas, Dichos entrantes pue-
den realizarse por medio de granulaciones 0 vanos de seceidn
cuadrada, rectangular, romboidel, en X, etc., practicados a lo

largo de toda la superficie interna de cada segmento.

El procedimiento de fabricacidn del colector que
acaba de definirse, en el que un elemento metalico en forma de
banda se provee de dos o mas grupos de apéndices, uno para la
retencidn de los conductores eléctricos del inducido y el otro
para formar lengletas de anclaje, insertables dentro del mate-
rial que constitﬁye el soporte aislante, elemento que se

envuelve en corona y se hace solidario del soporte aislante,

‘gl paso que se le provee de cortes practicados a lo largo de

sus generatrices, para obtener los segmentos, se caracteriza
por practicarse en el elemento en forma de banda, no envuelto
todavia, y por el lado destinado a enbrar en contacto con el
soporte aislante, unos entrantes aptos para recibir el material
eléctricamente aislente que constituye el soporte del colector
y para cooperar a establecer la adherencia continua de toda la

cars interns de cada segmento con el citado soporte.

Bstos entrantes de anclaje pueden obtenerse ventajo-

semente con cuslquier sistemg de impresién, como punzonado,
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prensado y similares, o mediante incisidn ete.

El invento se explica a continuacidn a titulo e jem-
plificativo por medio de la descripcién que sigue, la cual se

refiere al dibujo adjunto, en el cual:

Lia figura 1 es la seccidn diametral de un colector

realizado segin este invento:

La figura 2 es la seccidn diametral de la corona
metdlica del colector durante una fase intermedia de fabrica-

cién de éste;

Ia figura 3 es una seccidn parcial de la corona de

la figura 2, segun el eje ITI-III;
La figura 3a representa un detalle; y

La figura 4 muestra, en escala reducida, el desarro-
110 en primer plano de la corons metalica representada en las

Piguras 1 a 3.

Con referencia a estas Figuras, el eolector esta,
constituido por un soporte 4, de material eléctricamgnte alg-
lante, y por un conjunto de laminillas o segmentos B, hechos
de un elemento en forma de banda Bo’ metslica, por ejemplo
de cobre, Este elemento, en correspondencia de sus bordes
longitudinales, estd provisto, para cada leminilla, de tres
apéndices Bl, 32 ¥y 33, obtenidos, por ejemplo, mediante ciza-

1llamiento.

Tos apéndices B1 se pliegan hacia fuera (véanse las

Figuras 1 y 2) y se perfilan convenientemente para formaer la

- banderofa o el grupo de terminales para los conductords del
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inducido, Los apéndices B, ¥ By, en cambio, se pliegan hacia
dentro, para constituir lenguetas de anclaje de las laminillas

al soporte aislante A del colector (véase la Figura 1).

Despugs de la operacién de cizallamiento para prac-
ticar los apéndices By» B, ¥ By, el elemento en forma. de
banda Bo se somete, por el lado destinado a establecer con-
tacto con el soporte A; a estampaoién 0 punzonadura, para
practicar en ¢1 impresiones 345 dispuestas de cuelquier forma,
las cuales constituyen, sobre dicho lado del elemento, salientes

y entrantes,

La disposicién de estas impresiones puede ser la mas
oportuna, y en la Figura 4 se han ilustredo a titulo de ejem-
blo, sobre el mismo elemento, cuatro tipos diversos de impre-
gidn, como impresidn puntiforme, romboidal, rectangular y
cruzada; es obvio, sin embargo, que en una realizacidn précti—
ca se efectua sobre toda la superficie del elemento uno s0lo
de estos tipos de impresidn. En todo caso, estas impresiones
deben ser de seccidn prismdtica, para que al menos parte de
sus paredes laterdes o flancos asumen tal inclinacidn, que.
formen muescas de guia que contribuyen a acrementar lsa adheren—-
cia entre el soporte gislante y las laminillas, segun lo que

se explicarg mas adelante.

Una vez practicadas estas impresiones, eventualmente
junto con el cizallamiento de los apéndices By B, ¥ 33; se
procede a plegar estos ultimos y a curvar la banda para obte-

ner una corona como la que se muestrs en las Figuras 2 y 3.
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La corona asi obtenida se dispone en un troguel
oportuno y se somete a una operacién de estampacidn por medio
de resina, de modo que se produzce su soporte aislante A. Du-
rante la estampacién del soporte; los apéndices B2 y B3 se
incorporar sl material pléstico que se hace adherir a la super-
ficie dentellada del elemento enular obienido, de modo que
1s adhesidn de dicho material sea uniforme y cont{nua en toda
la cara interna del elemento, favorecida por la presencia de

las impresiones B4°

A continmuacidn se practican en la corona Bo, soli-
daria del soporte A, fresaduras ¢ cortes radiales de longitud
oportuna, segin las lineas X-X de las Figuras 3 y 4, para
separar y hacer eléctricamente aislados entre si los segmentos

que constituyen las laminillas del colector,

Bl colector asi obtenido se somete luego a torneado
y se encaja sobre el érbol del inducido. ILos segmentos del
colector quedan solidamente conectados a lo largo de toda la
superficie interna al cuerpo aislante A, por cuanio el encaje
entre las partes, ademas de ser asegurado por los apéndices
32 ¥y B3, ests garantizado por la presencia de los vanos B4,
que, llenos de material aislante, constituyen agarraderos o

encastres entre las paredes, gracias a sus flancos inclinados,

?

4

Cabra aportar a este colector modificaciones o va-

indicados por B} en la Figura 3a.

riantes sin que por ello se salga del ambito del invento y,

por tanto, del dominio de la patente de invencidn,
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Descrito el objeto del presente invento, se declaran

nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en la construccion de colec-
tores para méquinas eléctricas, particularmente para motor-
citos de limpiaparabrisas, cuyas laminillas presentan apén—
dices anclados en el material alslante que constituye el so-
porte encajable sobre el arbol del inducido, caracterizados
porque las laminillas, en correspondencia de sus caras in-
ternas, tienen entrantes que cooperan a la trabazdn con 4l
soporte aislante, de modo que se asegure la adhesidn conti-
nua entre las partes a lo largo @e toda la superficie de la

laminilla en cuestidn,

2,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizados en que parte, a lo menos, de los lados o

'-flancos de los entrantes presents una inclinacidn convergente

hacis dentro, para formar muescas de guia y asegurar ulte-
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rioemente la continuidad del empotramiento de las laminillas

en el material del soporte aislante,

3.,— Perfeccionamientos de acuerdo las reivindicacio-
nes 1y 2, segﬁn los que el colector comprende un elemento
en forme de banda, metglico, y se provee, en correspondencis
de sus bordes longitudingles, de dos 0 mas grupos de apéndi—
ces, uno para retener los conductores eléctricos del inducido
y el otro para formar Organos de anclaje sl material del so-
porte sislante, elemento metalico que, después de haber sido
envuelto en corona y hecho solidario del soporte aislante, se
provee de cortes practicados a lo largo de su generatriz; pa-
ra formar las leminillas; caracterizados por practicarse an-
tes de la operacién de curvatura del elemento metglico en for-
ma de banda, en correspondencia de su cara interna, entrantes
aptos para ser llenados sucesivamentd por el material consti-
tutivo del soporte alslante, a fin de asegurar con continui-

dad la cara interna de cada segmento al citado soporte.
4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, carac-
terizados en que los entrantes se practican sobre la cara

de la bande metalica por medio de estampacidn.

5.~ Perfeccionamientos en la construccidn de colectores

para maquinas eléctricas.

Seglin se describe y reivindica en la presente
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memorie descriptive que consta de nueve péginas foliadas
y escrites a méquina por una sola de sus caras, y acom-
pefiadas de una lemina de dibujos.

Vadrsa, a | { NOV. 1966

Dot AIME ISERN

"
Firmados JOSE RODKIGwEL



% Fabbrics lifans

Megreli Marell, 5.p.4. 83 J48 g Ui
4 B/
_@ . By I _@ 2
B
’ T
B .
N /|
[
A B3~ Bz
R . 3
oI A
B

' :Maa'r'a} 8.7 Nov| 1965

ime Iserrn

X I
81 B3 B3 /D/a Té—/”
. B / Mirmude, | sndbm;uq




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



