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El invento se refiere a un procedimiento para la pre-' 

paración de revestimientos metálicos galvánicos de adherencia resis­

tente sobre partes o capas de material plástioo, obteniéndose la ad­

herencia resistente porque antes de la metalización galvánica conoci­

da en si, se extraen por disoluoión partioulas de los materiales plás­
ticos desde la superficie que habían sido elaboradas, respectivamente 

incluidas en el material plástioo o en su capa superficial.

Ya se conocen algunos procedimientos, que pueden en­

contrar utilización en la preparación de materiales plásticos metali­

zados galvánicamente. Los materiales plásticos, por ejemplo, se de­

sengrasan, después de inmersión en una solución de sal de estaño (ll), 

y subsiguiente inmersión en la solución de un compuesto de metal cata­

lizador, por ejemplo, un oompuesto de plata, oro, platino y paladio, 

se inocula oon gérmenes de metal catalizador, que en la subsiguiente 

inmersión, en un asi llamado baño de reducción, depositan una primera 
capa de metal. Tal baño de reduoción contiene, por ejemplo, una solu­

ción de sal de cobre, un medio de reducción y un formador de complejo. 

El material plástico, que de esta manera se ha hecho conduotor, se 

metaliza seguidamente galvánicamente de la manera usual.

En los procedimientos ya conocidos, sin embargo, se 

han manifestado ciertos defectos, respectivamente inconvenientes. Asi, 

"por ejemplo, se ha observado que los revestimientos metálicos presen­

tan sólo una pequeña resistencia de adherencia sobre la superficie de 

material plástico. Las capas metálicas aplicadas pueden levantarse del 

material plástico, en el oaso de pulido mecánico, lesiones mecánicas 

o al presentarse diferencias más fuertes de temperatura, de modo que su 

pierde la adherencia de los revestimientos metálioos al material plás-
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tico. Por lo tanto, en conjunto debe haoerse constar que la resis­

tencia de adherenoia de las capas metálicas sobfe el material plásti­

co hasta ahora era pequeña y las partes de material plástico, provis­

tas de revestimientos metálioos galvánicos, solo podían emplearse en 

un volumen limitado.

Para aumentar la resistencia de adherencia de los 

revestimientos metálioos, aplicados galvánicamente sobre el material 

plástico, se han ejecutado ensayos con los más distintos materiales 

plásticos. En ello se ha comprobado, que sobre partes moldeadas de 
polimerizados mixtos de aorilnitrilo-butadieno-estirol, empleando un 

procedimiento de tratamiento previo, los revestimientos metálicos 

galvánicos tienen una mejor adherencia. La mejor resistencia dq adhe­

rencia se consigue probablemente porque el ácido sulfárico-orcmo, u t i ­

lizado para el tratamiento previo, extrae por disolución el polibuta- 

dieno disperso, desde el polimerizado ooherente de aorilnitrilo-buta­

dieno-estirol.

El procedimiento, sin embargo, presenta el inconve­

niente de que evidentemente hasta ahora es aplioable sólo especial­

mente en los polimerizados de aoril-nitrilo-butadieno-estlrol, pero 

20 no, por ejemplo, en cloruro de polivinilo y sus polimerizados mixtos, 

ipolistirol, polimetaorilato, resinas de fenol, de urea, de melamina,

^ pollésteres, poliamida etc. La aooión del medio oxidante además tie­

ne que controlarse muy exactamente según la oomposioión, el tiempo y 

]a temperatura, ya que es muy pequeño el espaoio de tolerancia entre 

25 una corrosión no suficiente y un desprendimiento oxidatlvo demasia­

do fuerte, en que también se ataca la fase fundamental ooherente.

Otro inconveniente consiste en que la temperatura

/
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¿el tratamiento previo oxidativo, para la consecuoión de un efecto su­

ficiente, tiene que estar muy oeroa del punto de reblandecimiento, por 

lo que puede producirse una deformación de la parte de material plás­

tico.

El objeto y la misión del presente invasto, por lo 

tanto, consisten en evitar estos inconvenientes y en hallar un proce­

dimiento, que pueda aplicarse también en otras materias plástioas, 

por ejemplo, polimerizados de vinílo y polimerlzados mixtos de vini- 

lo, preferentemente cloruro de polivinilo, etc.
Según el invento, se ha comprobado, que pueden evi­

tarse estos inconvenientes antes menoionados y aplicarse revestimien­

tos sólidamente adheridos también sobre otras partes de resina artifi­

cial, extrayéndose por disolución los compuestos inorgánicos situa­

dos sobre, respectivamente en, la oapa superficial y/o metales pulve­

rulentos solubles en ácido, antes de la aplicación de los revestimien­

tos metálicos galvánicos, con agua o ácido, o álcalis desde la su­

perficie de los materiales plástioos, respectivamente partes de mate­

rial plástico a revestir oon una oapa metálica, en los que con ácido, 

agua o álcalis fueron distribuidos, respectivamente incluidos por ela-- 

boración o insertos sobre su oapa superficial, materias inorgánicas, 

solubles con ácido, agua o álcalis, y/o polvos metálicos solubles en 

ácido, respectivamente en álcalis o materias inorgánicas y/o polvos 

metálioos incluidos en su oapa superficial, solubles en ácido y/o agm. 
o álcalis.

Como materias inorgánicas, que pueden introducirse 

por elaboraoiÓn en el material plástioo, respectivamente pueden in­

cluirse en su oapa superficial, son adeouados entre otros, óxidos,
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hidróxldos y sales de metales, preferentemente carbonates metálicos, 

especialmente carbonatos aloalino-térreos, en tanto estas sustancias 

no sean higrosoópioas, Asi, por ejemplo, puede llegar a utilizarse 

carbonato sódico, cloruro sódico, pero preferentemente carbonato cal­

d c o  y/o oarbonato magnésioo.

Como materias inorgánicas, solubles en lejías, pue­

den emplearse también silicatos, pero la extraoción por disolución de 

muchos silloatos tiene el inconveniente de que éstos sólo pueden eli­

minarse muy difícilmente o mediante calentamiento, para extraerles de 

la capa superficial del material plástico, Ventajosamente, por lo tan­

to, se emplean otros oompuestos solubles en álcali, por ejemplo, óxi­

do de cinc, hidróxido de cinc, óxido de antimonio, hidróxido de anti­

monio, pero especialmente también polvos de metal, por ejemplo, pol­
vo de cinc y aluminio, cono materiales, que deban elaborarse introdu­

ciéndose en los materiales plásticos y extraerse más tarde por disolu­

ción desde la superficie.

El medio eliminador para estas materias desde la su­

perficie de los materiales plásticos, se rige naturalmente según la 

sulubilidad, pudlendo ser necesaria también la utilización de lejías 

oalentadas.

Como polvos metálicos pueden emplearse para el pro­

cedimiento, según el invento, especialmente polvo de aluminio, de 

mino, de hierro y de oobre o de sus aleaciones (entre sí o oon otros 

metales) por ejemplo, latón o bronoe. El medio eliminador para estas 

materias desde la superficie de los materiales plástioos, se rige na-hj. 

raímente según su solubilidad, pudiéndose extraer poi disolución, por 

ejemplo, cloruro sódico y carbonato sódico oon agua desde la capa su-
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perfioial del material plàstico.
Para los materiales no solubles en agua, sin embar­

go, se utilizan ácidos, por ejemplo, ácido clorhídrico, áoido fosfó­

rico, ácidos oxiolórioos, áoido nitrico o ácido nitroso, áoido sulfú­

rico diluido a también áoidos orgánicos como áoido acético o ácido 

tártrico etc. para la extracoión por disolución de los compuestos 

inorgánicos solubles en áoido o en agua. La eleooión de los ácidos a 

utilizar se efectúa bajo el punto de vista de que estos no ataquen al 

material plástico mismo.
Como álcalis (soluciones aloalínicas) pueden utilizaij- 

se por ejemplo hidróxido sódico, hidróxido potásico, hidréxido cáloi- 

oo, hidróxido amónioo, etc. Si, por ejemplo, deben extraerse por di­
solución del material plástico sales de metales ligeros o pesados, pue}- 

de requerirse o ser conveniente la aplicación simultánea de materias 

formadoras de oomplejos, conocidas en si, o de amoniaoo (complejos de 

amonio, complejos de amina, etc.).

Según el procedimiento, se extraen, disolviendo fue­

ra de la capa superficial materias inorgánioas, respectivamente meta­

les, sin que el material plástioo restante modifique su forma exte­

rior de apariencia de oonjunto. Probablemente son las materias inorgár- 

nioas finamente divididas extraídas por disolución produciendo irregu­

laridades, respectivamente oqueiadas, las que originan el anclaje del 

¡Revestimiento metálioo.

En la utilización de ácidos oomo medios para la ex­

tracción por disolución, según una forma de ejecución, el áoido, que 

queda en la superficie^ respectivamente en la oapa supeitLoial del ma­

terial plástico, se neutraliza, por ejemplo, por amoniaco, aminas o sur 

sales con ácidos débiles o volátiles. También puede sucedería un tratar
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miento posterior oon un material protector de oorrosión.

Frente a la utilizaoión de ácido sulfúrico de oromo 

existe una ventaja en la utilización de álcalis, en que los metales 

utilizados de manera usual para la obtención da los revestimientos 

metálicos aplicados seguidamente, no son atacados por los álcalis, 

de modo que no existe deBde abajo el peligro de la oorrosión.

En la utilización de sales de metales pesados como 

materias a ser extraídas por disolución, puede ser conveniente una 

adición de materias fortnadoras de complejos al ácido, que debe extraer 

por disolución. Los compuestos inorgánicos utilizados, respeotivamantf 

los metales en forma de polvo,deberían emplearse ventajosamente en es- 

tado finamente dividido (oarbonato eáloido precipitado ultrafinamen- 

te, polvo de metal, oto.).
Las materias plásticas previamente tratadas según el 

procedimiento antes menoionado, por ejemplo, resinas de polivinilo, 

oomo oloruro de polivinilo, cloruro de polivinilideno, polistirol; re­

sinas de fenol,de urea, de melamina, poliolefinas, polimetaorilatos, 

resinas de RirRirol etc. se revisten oon una capa de metal según pro­

cedimientos galvánicos conocidos en si, obteniendo las partes de mate­

rial plástico un aspecto atraotivo y también otras propiedades mejora­

das, por ejemplo, resistencia mejorada al choque/al desgaste, conduc­

tibilidad tármioa, resistencia a loa agentes atmosférioos y disolven­
tes. Las partes de materiales plástioos revestidas galvánicamente oon 

capas metálicas pueden encontrar utilización entre otras cosas, tanto 

para fines técnicos (por ejemplo, para determinadas partes de automó­

viles y máquinas, piezas eléctrioas, reflectores, etc.) y para fines 

de construcción (herrajes, artículos sanitarios) como también para
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objetos de uso y de hogar (entre otras cosas recipientes, botones, oág 

sulas, eto.) adornos (hebillas, botones, etc.) y juguetes.
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La presente patente de invención, oomprende las si­

guientes reivindicaciones:

1. - Procedimiento para la preparación de revestimien­

tos metálioos galvánicos de adherenoia resistente sobre partes o capas 

de material póástico, caracterizado porque antes de la aplicación de 

los revestimientos de metal desde la superficie de las partes o capas 

material plástico, en las que o en cuya superficie están distribuidos, 

respectivamente introducidos por elaboración, compuestos inorgánicos 

y/o polvos metálioos solubles con ácido, agua o álcalis, estos compue&t- 

tos inorgánicos y/o metales pulverulentos solubles en ácido o solubles 

en lejía, se extraen por disolución oon agua y/o ácido o áloalis.

2. - Procedimiento para la preparación de revestimientos 

metálioos galvánicos de adherencia resistente sobre partes o capas de 

material plástico.

Según se describe y reívlndioa en la presente memoria 

descriptiva, la cual oonsta de siete hojas foliadas y escritas a máqui-j- 

na por una sola oara.

Madrid, a 1 ?  *]$$§
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