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El invento se refiesre a un procedimiento para la pre=
paracidén de revestimientos metdlicos galvénicos de adherencia resis-
tente sobre partes o capas de material pléstioco, obteniéndose la ad-
herencia resistente porque antes de la metalizacién galvanica conooi-
da en si, se extraen por disolucién particulas de los materiales plas-
ticos desde la superficie que habian sido elaboradas, respectivamente
inoluidas en el material pldstico o en su capa superficial,

Ya se conooen algunos procedimientos, que pueden enw
contrar utilizacién en la preparacidn de materiales plésticos metali-
zados galvanioamente. Los meteriales plasticos, por ejemplo, se do=
sengrasan, después de inmersifn en una solucidn de sal de estafio (II),
y subsiguiente inmersidn en la solucidén de un compuesto de metal cata-
lizsdor, por ejemplo, un compuesto de plata, oro, platino y paiadid;
se inocula ocon gérmenes de metal catalizador, que en la subsiguiente
inmersidn, en un ast llamsdo bafio de reduccién, depositan una primera
cepa de metal. Tal bafio de reducoidn contiene, por ejemplo, una solu-
cién de sal de cobre, un medio de reduccidén y un formador de complejo.
El material plastico, que de esta manera se ha hecho conductor, se
motaliza seguidamente galvanicamente de la manera usual.

En los firocedimientos ya oonocidos, sin embargo, se
han menifestado ciertos defectos, respectivamente inconvenientes. Asi,
—por ejemplo, se ha observado que los revestimientos met@licos presen~
tan sdlo una pequefia resistencia de adherencia sobre la superficie de
material pléstico, las capas metilicas aplicadas pueden levantarse del
naterial plastico, en el caso de pulido mecanico, lesiones mecanicas
o al presentarse diferencias mis fuertes de températura, de modo que s

pierde la adhcrencia de los revestimientos metalioos al material plis-
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tico. Por lo tanto, en conjunto debe hacerse constar que la resise
tencia de adherencia de las capas metalicas sobfe el material plisti-
co hasta ahora era pequefia y las partes de material plastico, provis-
tas de revestimientos metdlioos galvianicos, solo podfan emplearse en
un volumen limitado.

Para aument;r la resisiencia de adherencia de los
revestimientos metalicos, aplicados galvénicamente sobre el material
pléstico, se han ejecutado ensayos con los mas distintos materiales
plisticos. En ello se ha comprobado, que sobre partes moldeadas de
polimerizados mixtos de acrilnitrilo-butadienco-~estirol, empleando un
procedimiento de tratamiento previo, los revestimientos metilicos
galvanicos tienen una mejor adherencis. La mejor resistencia de adhe-
rencia se consigue probablemente porque el acido sulfirico-cromo, uti+
lizado para el tratamiento previo, extrae por disolucién el polituta-
dieno disperso, desde el polimerizado coherente de aorilnitrilo~tuta~
dieno=estirol.

El procedimiento, sin embargo, presenta el inconve-
niente de que evidentemente hasta ahora es aplicable sdlo especial-
mente en los polimerizados de acril-nitrilo-butadieno-eatirol, pero
no, por ejemplo, en cloruro de pelivinilo y sus polimerizados mixtos,
polistirol, polimetaorilato, resinas de fenol, de urea, de melamina,
~ poliésteres, poliamida ete. La acoidn del medio oxidante ademis tie-
ne que controlarse muy exactamente segin la composioidn, el tiempo y
Iz temperatura, ya que es muy pequefio el espacio de toleranoia entre
une corrosidn no suficiente y un desprendimiento oxidativo demasia-
do fuerte, en que también se atace la fase fundamental ocherente.

Otro inconveniente oonsiste en que la temperatura
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del tratamiento previo oxidativo, para la consecucidén de un efecto su-
ficiente, tiene que estar muy cerca del punio de reblandecimiento, pox
lo que puede producirse una deformacidn de la parte de material plés~
tico,

El objeto y la mision del presente invato, por lo
tanto, consisten en evitar estos inconvenientes y en hallar un proce~
dimiento, que pueda aplicarse también en otras materiss pléstioas,
por ejemplo, polimerizados de vindlo y polimerizados mixtos de vini-
lo, preferentemente cloruro de polivinilo, eto.

Segin el invento, se ha comprobado, gue pueden evie
tarse estos tnconvenientes antes menoionados y aplicarse revestimien~
tos solidamente adheridos también sobre otras partes de resina artifi-
cial, extrayéndose por disolucidn los compuestos inorginicos situa-
dos sobre, respectivamente en, la capa superficial y/o metales pulve-
rulentos solubles en &oido, antes de la aplicacidn de los revestimiend
tos metdlicos galvanicos, con agua o acido, o &loalis desde la su-
perficie de los materiales plasticos, respectivamente partes de mate-—
rial plistico a revestir ocon una oapa metalica, en 1lds que oon acido,
agua o Aloalis fueron distribuidos, respectivamente incluidos por elas
boracidn o imertos scbre su oapa superficial, materias inorginicas,
solubles oon doido, agua o 4lcalis, y/o polvos metdlicos solubles en
~ 8cido, respectivamente en §loalis o materias inorginioas y/o polvos
metilioos incluidos en su capa superficial, solubles en &cido y/o agus
o &loalis,

Como materias inorginicas, que pueden introducirse
por elaboracidn en el material pléstioo, respectivamente pueden ine~

cluirse en su oapa superficial, son adecuados entre otros, Sxidos,
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hidrdzidos y sales de metales, preferentemente carbonatos metalicos,
espeoialmente carbonatos aloalino-térreocs, en tanto estas sustancias
no sean higroscdpiocas, Asi, por ejemplo, puede llegar a utilizarse
carbonato sddico, cloruro sbdico, pero preferentemente carbonato odle
cico y/o oarbonato magnésico.

Como materias inorgénicas, solubles en lejfas, pue-
den emplearse también silicatos, pero la extraccidén por disolucidn de
muchos silicatos tiene el inconveniente de que éstos sdlo pueden eli-
ninarse muy dificilmente o mediante calentamiento, para extraerles de
la capa superficial del material pléstico, Ventajosamente, por lo tan-
to, me emplean otros compuestos solubles en &lcali, por ejemplo, xi-
do de cino, hidrdxido de cinec, &xido de antimonio, hidréxiio de anti~
monio, pero especialmente también polves de metal, por ejemplo, pol-
vo de cine y aluminio, como materiales, que deban elaborarse infrodu-
ciéndose en los materiales plasticos y extraerse mas tarde por disolud
oibén desde la superficie,

El medio eliminador para esias materias desde la su-
periicie de los materiales plisticos, se rige naturalmente segin la
sulubilidad, pudiendo ser necesaria también la utilizacibn de lejias
calentadas.

Como polvos metéddicos pueden emplearse para el pro-

- oedimiento, segin el invento, espeoialmente polvo de aluminio, de
@ino, de hierro y de cobre o de sus aleaciones (entre s{ o con otros

metales) por ejemplo, laton o bronoe, El medio eliminador para estas

paterias desde la superficie de los materialew plésticos, se rige natu=

ralmente seglin su solubilidad, pudiéndose extraer pod éisolucibn, por

ejemplo, cloruro sddico y carbonato sélico con agua desde la capa su-
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poerficial del material pléstico.

Para los materiales no solubles en agua, sin embar-
go, se utilizan focidos, por ejemplo, &cido olorhidrico, dcido fosfb-
rico, &oidos oxioldricos, fcido nitrico o &cido nitroso, foido sulfi-
rico diluido a tambidn #cidos orginicos como dcido acético o dcido
tdrtrico eto. para la extracoidn por disolucién de los compuestos
inbrgénioos solubles en &cido o en agua. La olecoidn de los dcidos a
utilizar se efectila bajo el punto de vista de que estos no ataguen al
material pléstico mismo.

Como &loalis (soluciones alcalinicas) pueden utilizax

T

se por ejemplo hidréxido sbdico, hidréxido potdsico, hidrdrido cadlei~
00, hidrdxido aménico, ete. Si, por ejemplo, deben extraerse por di-
solucidn del material plastico =males de metales ligeros o pesados, puq—
de requerirse o ser conveniente la aplicacidn simultinea de materias
formadoras de oomplejos, conocidas en si, o de amoniaco (complejos de
amonio, complejos de amina, etc.).

Segin el procedimiento, se extraen, disolviendo fue~
ra de la capa superficial materias inorgénicas, respectivamente meta-
les, sin que el material pléstico restante modifique su forma exte-
rior de pariencia de oonjunto. Probablemente son las materias inorgi-
nicas finamente divididas extraidas por disolucidn produciendo irregu~
“laridades, respeotivamente oquelades, las que originan el anclaje del
fevestimiento metdlioco.

En la utilizaoidn de Acidos oomo medios para la exe=
tracoidn por disolucidn, segin una forms de ejeoucidn, el acido, que
queda en la superficiek respeotivamente en la oapa superfloial del ma~
terial pldstico, se neutraliza, por ejemplo, por amoniaco, aminas o suT

sales con Acidos débiles o voldtiles, También puede sucederle un trata-




10

16

20

20

- +ibilidad térmioca, resistenciz a los agentes atmosféricos y disolven~

miento posterior oon un material protector de corrosifn.

Frente a la utilizacién de dcido sulilirico de oromo
existe una ventaja en la utilizacidn de 8loalis, en que los metales
utilizados de manera usual para la obtencidn de los revestimientos
metélicos aplicados seguidamente, no son atacados por los &loalis,
de modo que no existe desde abajo el peligro de la corrosidn.

En la utilizacidn de sales de metales pesados como
materias a ser extraidas por disoluoidn, puede ser oonveniente una
adicidn de materias formadoras de complsjos al &cido, que debe extraex
por disoluciéne Los compuestos inorganicos utilizados, reapeotivamentl
los metales en forms de polvo,deberian emplearse ventajosamente en es
tado finamente dividide (carbonato odloido precipitado ultrafinamen-
te, polvo de metal, etcs).

Las materias plisticas previamente tratadas segin el
prooedimiento antes mencionado, por ejemplo, resinas de polivinilo,
oomo cloruro de polivinilo, cloruro de polivinilideno, polistirol; re-
sinas de fenol,de urea, de melamina, poliolefinas, polimetacrilatos,
resinas de furfurol etc. se revisten con una caps de metal segin pro-
cedimientos galvénicos conocidos en si, obteniendo las partes de mate-
rial pldstico un aspecto atractivo y también otras propiedades mejorar

y
das, por ejemplo, resistencla mejorada al choque/al desgaste, conduo-

tes, Las partes de materiales plisticos revestidas galvanicamente con
capas metalicas pueden encontrar utilizacidén entre otras cosas, tanto
para Pines técnicos (por ejemplo, para determinadas partes de automb-
viles y miquinas, piezas eléctricas, reflectores, etc.) y para fines

de construccifn (herrajes, articulos sanitarios) como también para
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objetos de uso y de hogar (entre otras cosas recipientes, botones, 05.2,
sulas, eto.,) adornos (hebillas, botones, etc.) y juguetess

N ] T Ay=

la presente patente de invencidén, comprende las sie
guientes reivindicaoiones:

4o~ Procedimiento para la preparacidn de revestimien—
tos metalicos galvanicos de adhersncia resistente sobre partes o capas
de material paddstico, caracterizado porque antes de la eplicacidn de
los revestimientos de metal desde la superfiocie de las partes o oapas fle
material plédstico, en las que o en ouya superficie estan distribuidos,
respeotivamente introducidos por elaboracién, compuestos inorginicos

¥/o polvos metdlicos solubles con cido, agua o &lcalis, estos compues:

tos inorgénicos y/o metales pulverulentos solubles en &cido o solubles
en lojia, se extraen por disolucidén con agua y/o dcido o alcalis,

2+= Procedimiento para la preparacidn de revestimientJ)s
metdlicos galvlnicos de adherencia resistente sobre partes o capas de ‘
material pléstico.

Segln me desoribe y rpivind.ica. en la presente memoria
descriptiva, la ocuzl consta de siete hojas foliadas y esoritas a magui+

na por unag sola cara,

Kadrid, a 17 Hl‘uki:, 1566
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