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MEMORIA DESCRIFTIVA ceor
que se presenta para unir a la solicitud o
de - .

PATENTE DE INVENCION
formulada el 17 de Noviembre de 1966, con el n¢ 333.472
en ’
ESPANA
por VEINTE eafios
2 nombre de AMSTED INDUSTRIES INCORPORATED, entidad norteame-
ricana, establecida en 3700 Prudential Plaza, Chicugo, T1lli~-
nols, BEstados Unidos de América, por:
YUN APARATO DE MOLDEO"
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Esta invencidn se refiere & la colada a presidn en la
que es impulsado con fuerza hacia arriba material fundido pe~
ra que penetre en un molde.

La invencién se refiere en particular & moldes vertica-
les montados sobre carros que se mueven a y més alld de un
puesto de vertido en el que se llenan los moldes, estando ce~
da molde hecho de partes separables, incluyendo tembién la in-
vencidén medios de fuerza destinados a mover las partes del mol-
de de cada carro a y desde aplicacién mitua y destinados a mo-

ver al unisono las partes para cortar la comunicacién con el
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puesto de vertido.
Un objeto de la invencidn es crear moldes del cardeter
precedente y medios nuevos que quetan los moldes ¥y pﬁ&éé}cio-
nan un gsoporte firme de los moldes sobre los carros. :
Gtro objeto es proporcionar un retardo entre ia, jermi-
nacidén de la operacidn de llenado y el cierre o corte dpl mol-
de respecto al tbo de vertido. .

.
®s oo

La figura 1 es una vista en alzado lateral de ua cynjun-

L3P

to de molde que incluye el carro para transportar elupqlge a

LI .

lo largo de la trayectoria prevista; .o o

Ia figure le es una vista en detalle tomada por 1&° 1f-
nea la-la de la figurs 1;

La figura 1b es una vista de detalle de una tuerca de
sujecidn utilizade en la sujecién de las partes de. molde de
le figura 1;

lLa figura 2 es una viste desde arriba parcialmente ro-
ta del conjunto de la figura 1;

Ia figura 3 es una vista en seccién fragmentaria toma-
da por le linea 3-3 de la figura 2;

la figure 4 es una vista en perspectiva de una foma
de medios de fuerza para mover el molde sobre el carro;

La figura 5 es una vista diagremdtice de una pluralidad
de conjuntos de molde en las respectivas posiciones adoptadas
en el movimiento sucesivo a lo largo de wua via; y

La figura 6 es una vista diagramdticgfue ilustra wn
conjunto de molde en posiciones diferentes a lo largo de una
via, mostrando las posiciones relativas de los blogues del
molde sobre el carro en las diferentes posiciones del conjun-

t0 de molde.

Ahora se hard referencia a las figuras 1 y 2 que wues-
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tran el nuevo conjunto de molde 10 y un carro destinado a so-
portar el conjunto de molde, asi como un ermazdn destinadc a
soportar las partes del molde en posicibn apropiada soﬁgé}el
carro. E1l molde 10 incluye dos partes separables princréales
12 y 14 movibles a y desde posicidén cerrada. ILes figuras i y
2 muestran estas partes en la posicién cerrada, en tant?.que
la figura 6 muestra las partes del molde Separades en dos, de
sus posiciones, tal como se describiré més adelante. CGsds pam

® o o0

te 12, 14 del molde incluye un blogue de grafito 16, eltunuo

.o *

indicada en 18 la linea divisoria entre Gischos bquueg,:e ine-
cluyendo preferivlemente la disposicidn unos elementos ﬁécho

y hembra 18a y 18b, respectivemente, (figura 2) destinados a
hacer que coincidan las partes de molde a medida que estas Ul-
timas se mueven a su posicidn cerrzda. Cada bloque de grafi-
to estd montedo en un amazdn que incluye wn par de perfiles
angulares verticales 20 de nierro, estando estos cuatro per-
files angulares de hierro dispuestos en las respectivas esqui-
nas del molde. Estédn hechas conformeciones adecusdas en el
bloque 16 y las mrfiles angulares de hierro 20 del amazdn pa-
ra proporcionar entre elilos una expansidn diferencial. Los dos
perfiles angulares de hierro de cada parte del molde estdn in-
terconectsdos por piezas trunsversales 22 (Figura 1) asegura—
das a ellos tal como por soldadura. Lus partes 12, 14 del mol-
de estén mantenidas juntas con seguridzd en su posicidn cerra-
da para una operacidn de colada por uns brazos de sujecidn 24
que estdn pivotados sobre unos pivotes 26 montaios en unasg |
placas 28 aseguradas a 10s jerfiles angulares de hierro 20 en
un lado. Los extremos oscilantes de dichos brazos tienen un
acoplamiento de enganche con los perfiles angulares de hierro

cpuestos 20 del ermazén. A cada extremo oscilante es+d asegu-
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reda une varilla rosceda 30 en 1sa que eété roscada ura tuer-

ca de sujecidn 32, que inciuye une parte poligonsl extewior
grande 34, uns parte tubular interior uds pequeiia 36 y un cia— |
fldn 38 entre ellas ( figura 1b). Al perfil angulur auy.s.een'be

de aderro 20 estd asegurada una ménsuls de gujecidn 3.0“(‘§1~u-
ra la) provista de una muesca 40 que se abre hacis arg'g‘.l.oa y
tiene en %orno a su extremo inferior un chefldn 41, E;L'qngan-

So e e

che del b se efectla haciendo osciisr su extremo .l:uare pa~
0...

ra que penetre en la muescsa 40, después de naver af.n.oaf.c:o la
tuerca s no estuviers ya floja, y apretando despues.la Juer~
ca; luego se aplica el chafldn 38 de la tuerca al chaflé.n de
le ménsu'la, Y se obtiene una accidn de sujecidn imperativa.
Une ventaja adicional de ests disposicidn es que se obtiene
la compensecidn de la reduccidn en dimensién de los blogues
de graiito que son recargados superficisimente = lo largo de
la linesa divisoria 18 despuds de que se ha producido el des-
gaste. Si se desea, los brazos 24 bueden estar provistos de
una pluralidad de sberturas 42 que reciben selectivamente los
pivotes 26 con vig tas a hacer u.n ajuste similar,

El molde 10 ilustrado en los aibujos estd disefiado pa-
ra la colada de tochos relativamente largos ¥y como tal, es
relativamente alto. E1 molde estéd dispuesto para movimiento
de deslizamiento & lo largo de 1la superficie del carro 44 so-
bre el cusl estd soportado, y para mantener el molde en posi-
cidén aprogiada sobre €1 durante dicho movimiento de desliza-
miento, estéd previsto un amazén indicado en su totalidad en
46. Este ammazén incluye una estructurgfie marco vertical 48

Yy unas barms de soporte inferiores 50 montadas en elle en la-
dos opuestos del molde. Ia estructura de marco incluye una es-

tructura de marco vertical 48 y unas barrss de gsoporte infe-
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riores 50 montadas en ells en lados opuestos del molde. La

_estructura de marco incluye una pluralidad de miembrog’ Vér-

etoe

ticales 52 de farma y dimensionea adecuadas que pueden o8 tar
dispuest os en ndmeroc de cuatro, y estid prevista una baéra de
goporte adicional 51 en un lado del molde, junto & la.psrte
superior del molde. La barra de soporte 51 retiene el-::nolae
contra vuelco, al tiempo que las barras de soporte 50, glecu-
tan la funcidn adicional de retener apretasdamente el mdlde

LIy

sobre la plataforma del carro. Estas barras de soporte -estén
montades en apoyos © elementos de soporte 54 y 55 ase;.g.guz:'ados
a los miembros verticales 52 y estdn aiojudss en apoyos.'tubu-
lares 56 y 57 montados sobre los per;'iles angulares 20 de las
partes del molde. Las barras de soporte 50 son eldsticas y
estén ligeramente dobladas entre sus apoyos afines 54 para em~
pujar hacia abgjo el molde.

Los miembros verticales 52 estdn situados a cierta dis-
tancia a lo largo del carro y las barras de soporte 50 y 51
son de longitud suficiente para hacer rosible gque el molde
montado sea morido camo un todo & 1o largo del carro, y en
movimjentos independientes en 103 que se separan las partes
del molde para retirar el articulo colado en el mismo. ILas
barras de soparte inferiores 50 estédn situsdas a la altura
apropiada y son de caracter{sticas tales que mantienen el mol-.
de ajustadamente contra la plataforma 58 del carro con una
presidn apropiada en toios los lugares de las partes del mol-
de.

El carro 44 incluye una plataforma sustentadora supe-
rior 58 dotada de una superficie superior lisa‘ sobre la que
estd soportado el molde. Bl conjunte de molde incluys un eve-

cuador de cglor 60 en forme de una placa, constituida preferi-
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blemente por partes separables, interpuesta entre el molde
y 1a plataforma 58 del carro. Esta placa es de gran copduc-
tibilidad témica y preferiblemente es de cobre que p?'a'ge,

un grado de conductividad térmica sustancialmente mayo:z:. :clue
la de los blogues de grafito del molde. Las partes de e.spa

94 00

placa 60 estdn aseguradas a sus respectivas partes del.molde

* e »

por medios adecuados, tales como los perfiles angulares 62,

.
Ce 0o

asegurados a las partes del molde y s elementos respectivos

. ° .
LY

de los periiles smgulares 20. .

e ®.
s & 9

La placa 60 tiene una abertura en coincidencia“éort. ¥y
confi gurada en forme correspondiente & la sbertura de.l' ‘m:olde,
gque estd indicada en 54 en la figura 2; cuysa forma viene, na-
turalmente, deteminada por la configuracidn prevista del ar-
ticulo colado; la sbertura de la place puede ser del mismo ta-
mafio y de 18 misms formea.

El carro 44 incluye ruedas 66 que corren sobre unas
vias 68. Bn la figura 1 esté indicado un puesto de vertido
en el que estd situado un tubo de vertido 70 para cargar el
molde subiendo el tubo o bajando los carriles 68, estando el
tubo de vertido conectado con un caldero de colada & presién
indicedo diagramdticamente en T2. |

Los medios de fuerza para mover el molde, citados an-
teriormen’ae; se ilustran mejor en las figuras 2, 3 y 4 y son
preferiblemen te dispositivos del +tipo de pistén hidrdulico
indicados en 74, incluyendo cada uno de ellos wa ecilindro 76
y un pistén 78. Los dispositivos san de dos tipos diferentes,
uno de los cuales, el 74a, ilustrado en la figura 2, es del
tipo de.empuje, mientras que el otro, él 74b, mostrado en la
figura 4, es del tipo de traccidn. En el dispositivo 74a, el

pistén 76 tiene una cabeza 78a que se aplica simplemente de
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otro dispmitiw, el 74b, el pistén 78 tiene una cabege. 78D
(figura 4) @ue incluye un gancho destinado a enganchat'y¥, en

un elemento cooperante del molde pars tirar del molde

° de
una parte del molde. .

¢ e 0

Los dispositivos estdn montados de manera separgble

® e o

en el conjunto de molde en unos medios de cuna 80 y 82 mon-

Ssda

tados en el cerro. La cuna 80 incluye unas ménsulas 84, que

* v s

tlenen tormillos prisioneros 86cooperables respectivgixi}ghte
con superficies opuestas de una placa de Dbase 88 de.'l:" éi%po—-
sitivo. El dispasitivo (por ejemplo, en el extremo de’1a de-
recha de la figura 2), es puesto en posicién insertande la
place de base 88 entre tornillos prisioneros opuestos, con
el pistdén 78 diri gido para aplicarse al molde ¥y, de este mo-
do, aplicarse al molde cuando se extiende el pistén. E1 mar-
co del molde incluye un adaptador 90 que tiene unsa espiga 92
destinada a adaptar los medios de pistén del +tipo de traccidn
(figura 4), pro el adaptador sirve también de medio con ayu-
da del cudl puwede aplicarse al molde el pistén del tipo de
empuje.

En el otro extremo del conjunto de molde (extremo de
la izquierda, figura 2), la cuna 82 incluye unas ménsulas adi-
cionales 84 destinades a adaptar ambos tipos de dispositivos,
& saber el 74a de la figura 2 6 el 74b de la figura 4. En el
caso del dispositivo 74a, la placa de base 88 estd puesta a
tope contra los tornillos prisioneros exteriores 86a. Esta
cuna 82 estd destinada en particular a acomodar el dispositi-
vo de traccidn 74b, en el uso del cual se sitda su placa de

base 88 entre tomillos prisioneros opuestos 86b y 86¢ y se
engmcha el @ncho 78b sobre la espiga 92 y, por tanto, en
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posicidn para tirar del molde o de 1la parte corresponaiente
del molde.

*
AL )

La figura 5 muestra ia sucesién de conjuntos de,é mqlde

y carros. Istos carros y conjuntos de molde son movi os a 1o
LX)

largo de la via 68 por medios de fuerza sdecusdos {no mostra-

*
e q va

dos) hasta un puesto de vertido indicado en 94, por encima
Yy en coincidencia con el tubo de vertido 70. Despuéds ‘de que
Se na llenado cada molae, se mueve el carro a lo la.r’gO':ﬂe la
via hasta la posicién en el extremo .de la izquierdsa .’d'e',:la fi- .
gura 5 y se lleva a la posicidn de vertido otro carr:,c.z:.",

Ia figure 6 ilustra una pluralidaa de posiciéne.s:' de
un 8o0lo carro y un so0lo molde. En relacidn con la figura 6,
un puesto de vertido estd en aproximademente la posicién ¢.
El carro y el molde se mueven de drecha a izquierda. En la
posicién g las partes del molde se separan de acuerao con la
retirada del artfcalo colado despuds de una operacidn de co-
lada previa. En una posicién a estéd situado un par de dispo-
sitiws 74a operados por medios de fuerze adecuados 96a, y
cuando el conjunto de molde alcanza esa posicibn, estos dispo
9itivos se encuen tran en posicidén en las cunas, como se na
descrito anteriarmente. Durante el accionamiento y la exten--
8idn consiguiente de los pistones, las partes del molde son
llevadas juntas por los dispositivos 74a a la posicidn mos-
trade en la posicién b despuds de que los brazos de sujecidn
24 (figura 1) son hechos bascular a la posicidn de sujecidn
mostrada en la figura 1.

Después se lleva el carro a la posicidn de vertido C,
Si no estd en ese momento situado en ese lugur, y se ejecu-
ta la operacidén de vertido. Despuds de terminada la operacidn

de vertido (véage teambién lo que sigue), es accionado un ais-
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positivwo enpujador 74a, permaneclendo‘flJadas entre si las
partes del wolde, después de lo cugl el nolde en conjwukq es
obligado a dejar 1a coincidencia con la aberturs de vé?fido
a través del carro, cortando o cerrando el molae resp;;to al
tubo de vertido, como se wmuestrs en le figura 6. Se entende~

L K BN Y ]

rd que las partes del molde pueden moverse g aplicaciébn mu-

LR I

tue antes de que el conjunto de molue alcance el puesto de

"0.‘

vertido o mientras estd en €1, poniendo la cavidad del molde

et o

en coincidencia con el tuvbo de vertido. 4si, puede utilizarse

el mismo par Unico de aispositivo T4a en cade uns de‘las tres

primeras posiciones 8, by c yen todas ellas. .
Después de que se ha movido el moide 2 le posicidn de
corte, sobre el carro, wostrada en la figura 6 en la posicidn
e_» 8¢ deja que se enfrie el wolde. Con este {in, se separan
los dispositives 74a del molde y dsse ¥Yltimo es ilevedo des-
puds fuera de la posicibn de vertido para anacer posible que
otro molde sea llevado =i Puesto de vertido aurante el perio-
do relativeuente mis largo precisauo para enirisr el molue
pPreviemente cargado. Ista Yltimsg posicién esta in dicada en la
posicién d. Despuds de que se enfria el molue en el srado de-
seado, se aplica un segundo par de dispositivos 78b &l carro,
los cuales se enganchan en las respectivas espigas 92, y al
ser accionados los medios de fuerzg Sob, son retrafucs los
pistones, dando por resaltsdo la separacibn de lss partes del
molde despuéds de haber desenganchado primero 108 vrazos de
sujecidn 24 {figurel). Bl artfculo colauo asi prowuciuo se na
representado en 98 en la figura o, en la posicidn d. Bstos G-
tiwos dispositivos 74b, como se as indicado unterioraente, es-
tén nontados de maners separgble solre las cunas del carro y,

por tamnto, oastard un solo par de tales pistones en lugar fijo
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sera geperar todos los moldes.

Lz place metdlica 60 de evacuswcibdn de culor sirve de

L T

@edio para solidificar répidauente ol metel fundaido ens cen-
'y *

tacto con ella y esta caracteris

[N 2 )

tica, junto con ia fime re-

LA R

tencidn del moide por las barras de retencidn 50, anid?a.la

L IR N}

Toruacibn de aletas entre el molide y lia placa y entre la pla-

ca y la plataforma 58 del carro.

Esta segura retencidn, que

.0100

incluye mentener el molde en le posicidn preciss o pesar ae

8 ultura relativanente grande y evitar cualquier vueled 0 in-

o’c

clinacidn del wismo, ayudsa & impeuir que tengu iuger cualqulerl

formacidén de aletas o cualquier derrsme en los puntos mep01o-

nados,

Ll moviuiento de corte del molae no hecesita ser uayor

que la dimensidn méxima de la cavidad del wolde en 1a direc-

cién del movimiento. Bl movimiento del molde deberd ser tan

suave y continuo como ses posible, logrindose ésto por la re-

tencidn eficaz del molde y el moviauiento suave ¥ continuo de

los pistones, que prereriblemente es del orden de 15,25 centi-

metros por segundo. Un movimiento & mayor velocidaad puede ten-

der a producir un movimiento errdtico, mientras que un wovie

miento & menor velocidad puede hacer posible gue tenga lugar

una accién de ligazén en el plano de cizalleamiento.

El uso de una placa metdlica 60 de evacuacidn de calor,

elimina cualquier agrietamiento o rotura del grafito, que es

relativawente débil y frigil, agrietamiento o rotura gue po-

drian presentarse en el caso de que no se utilizars dicha pla-

ca.

Esta invencidn incorpora tembién preferiblemente un re-~

tardo entre la terminacidn de la presidn de vertido en el cale

dero 72 y la iniciacidn del movimiento de corte. Se ha visto

10
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que es satisfactorio un retardo del orden de un segunao. Es-
te retardo permite que el sisteme. disipe al menos partiatuen—
te la energia cinética del metal ascendente en el sisééié de
presibén. La fuerza de esta energia cindtica podria tenér el

efecto de producir secciones delgudas en los planos de .@ucuen- |

tro de las partes del conjunto de molde. . e

.

Aunque se ha descrito Yy reivinaicado en esta nemoxria

una forma preferida determinada del invento, se entenderd
que pueden hacerse cambios dentro del alcance de las,ngivin-

dicaciones adjuntas. .

-
.

LEE PR IS

- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In-
vencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1¢.~ Un aperato de moldeo del carjcter descrito, que
comprende un soporte que tiene uma abertura de vertiao y es
movible a'y desde un puesto de vertido en el que estd dis-
puesto sobre un tubo de vertido con dicha aberturs de vertido
en coincidencia con €1 pare recibir metal fundido impulsado
por la presidn de vertido hacis arriba a travéds del tubo, un
paxr de partes de molde montadas sobre el Soporte y relativa-
mente movibles a y desde aplicacidn mutua Y que tienen forme~
da entre ellas; cuando estén en aplicacién mutua, una cavidad
de molde; siendo también diciaas partes de molde movibles jun-

tas como una unidad a y desde wna posicién en la que dicha ce-

- 11 -



10

15

20

25

30

vidad estd en coincidencia con dicha sbertura de vertido, me-

. dios para retener dichas partes de molde en aplicacién apre-

re e

tada con dicho soporte, al tiempo que hacen posible qug-les

e® o0

partes del molde sean movidas a lo largo del soporte, y,medios

“«as

de fuerza para mover dichas partes de molde individualménte y

para mover las partes del molde juntes como una unidad para

LI

cortar o cerrar la cavidad respecto a la abertura. .

¢te= E1 aparato de la reivindicacién 1, en el qﬁb“@stén

s v

fijadas placas de conductividad térmica mayor gue la &el mol-

o
o %

" de al fondo de las partes del molde, teniendo dichas ‘placas ¥y

dicho soporte une aplicacién mutua estanca entre las }bséecti-
vas superficies planas de encuentro, y en el que estén previs-
tos medios de retencién en cade uno de los lados opuestos del
molde para impedir le inclinecidén de las partes del molde en
cualquier direccién y para mantener una aplicacién plana fir-
me entre dichas superficies planas en todas sus 4reas respec-
tivas.

je,—- El aparato de la reivindicacién 2, en el que las
partes del molde son relativamente altas y tienen dimensiones
transversales horizontales relativamente pequefias, y en el
que estén previstos medios adicionales de retencién junto &
la parte superior del molde.

4¢,~ El1 aperato de la reivindicacién 1, en el que di-
cho soporte es una plateforma de un carro que tiene ruedeas que
corren sobre unas vias, los medios de fuerza para mover las
partes del molde incluyen un par de dispositivos de fuerza en
cada uno de dos puntos, siendo dichos dispositivos de fuerza
separables del carro de soporte y pudiendo montarse de manersa
separable sobre é1 para disponer de aplicacién activa de reac-

cién entre el carro y el molde, puliendo un par de dichos dis-
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dispositivos expendirse para cerrar las partes del molde y

-pudiendo contraerse otro par para abrir las partes del-médde,

ERAEE]

Yy en el que el carro incluye medios de cuna para acomd.d.a’l: se~-
lectivemente ambos tipos de dispositivos de fuerza. ,E.

?.— El aparato de la reivindicacién 1, en el que ias
partes del molde que definen dicha cavidad estén formgdas con
grafito y dicha placa estd formsda de cobre metdlico. . .

Pa ¢ g4

62.- E1 aparato de la reivindicacidn 1, en el que "estén

‘e,

previstos medios para interponer un retardo entre la Jeraina-

. Al

cién de la presién de vertido y la iniciacidn del mov':g.’mi'ento

.
-

de corte o cierre del molde.

72~ Un aparato de moldeo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue anteceds,
representado en el dibujo que se acompafia y con los fines que
se han eapecificado.

Esta MNemoria consta de trece hojas escritas a méquina
por una sola cara. 1 C L :f

Madrid,
P.A.
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