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Este invento se refiere a un mecanismo:
para la descarga de gilos y, en especial se refiere
o un mecanismo de esgta naturaleza que retira material
de 1a parte inferior de la masa que constituye la

5e carga del silo.
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Ia Patente Laiding n® 3.121.501, conce~
dida el 18 de febrero de 1.964, deseribe ¥y reivindi-
ca un mecanismo pare la descargas de gilos, del que
el mecanismo a que este invento se refiere es una
mejdra. .

De acuerdo con la descripcibn de 1la Pa~
tente mencionada, el suelo de un silo estd provisto
de una aberture central, y en el eje del silo se mon~
ta un brazo de barrido para su rotacidén alrededor de
dicho eje. E1 brazo de barrido tiene medios transporta-
dores eh forma de una cuchara, para desplazar el ensi-
laje radialmente hacia el interior en direccidn a la
aberture central en la que puede caer sobre un trans-
portador de descarga que lo lleva al exterior del silo.
La cuchara tiene léminas cortantes montadas para sobre-
salir al exterilor desde la periferia de la trayectoria
helicoidal de dicha cuchara, de tal modo que las cuchi-
1las puedan cortar ol ensilaje por delante y por enci-
ma del transportador, soltando asil el ensilaje para mo-
vimiento por el transportador éla abertura central. Se
dispone un motor para accionar el transportador con sus
cuchillas de corte asociadas, mientras que un seguhdo
motor montado en el extremo superior del brazo de ba-
rrido, cerca de la pared del silo, proporciona fuerza
motriz para Bl giro de dicho brazo alrededor del silo.

Mientras un digpositivo de egte tipo
funcione, la cuchare transportadors ha de impulsar-
se para guminigirar material a la abertura central
del suelo del silo, y el funcionamiento de la cucha~

ra hace que lag cuchillas sigan contendo material pa-
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rg suministrarlo por la cuchara mientras el brazo

de barrido gira alrededor del silo. Asf pues, es

muy posible gue el movimiento del brazo de barrido

y el funcionamiento de las cuchlllas, proporcionen
més material del que la cuchara puede manejar efi-
cientemente, haclendo asi que la cuchara funcione

con mayor lentitud y eventualmente se atasque sl

le sobrecarga no se eliming.

Este invento ge refiere g medios de con-
trol para la impulsién del brazo de barrido que in-
terrumpe le rotacidn de este brazo cuando la carga
en la impulsidn para el cortador del transportador
excede de un nivel predeterminado, y permite automé-
ticamente la reanudacidn de dicha rotacién cuando la
cargs de la impulsidn transportador~cortador desclen-
de por debajo de un nivel predeterminado que, con
preferencia, estd aigunos amperiog por debajo del ni-
vel en que la rotacidén se interrumpe.

En uno de los dos modelos a continuacién
deseritos, smbos motores son eléctricos y el control
de la impulsién comprende un solenoide con una bobina
devenada en serie con el motor del transportador-
cortador, y un buzo gque se desplaza en una direccidn
predeterminads, solamente cuaendo lz corriente a tra-
vés de la bobina alcanza un nivel predeterminado. Un
interruptor, corrilentemente cerrado en el circuito
eléctrico para el motor del brazo de barrido se abre
por el movimiento del buzo, deteniendo dicho motor y
por tanto interrumpiendo la rotacién del brazo de

barrido para interrumpir el corte de material y perL



Se

10.

15.

20.

25.

30,

itir que continue la operacidén de la cuchara para
eliminar la sobrecarga. La reducecidn en carga sobre
el motor de impulsidn de la cuchara, reduce la co-
rriente a través del solenolde, y cuando la corrien-
te desclende a un nivel suficilentemente bajo, el buzo
retorna a su posiocidén normal, permitiendo que el in-
terruptor se cierre y emplece de nueve el funciona-
miento del motor de la impulsidn del brazo de barri-
do. El buzo del solenoide puede impulsarse, por gra-
vedad, a su posicién normel, o puede impulserse me-
diante un muelle. En cuglquiera de los casos, el ni-
vel de corriente a que el buzo se desplaze, puede
ajustarse de cualguiera de los moéos conocidos, por
ejemplo cambiando la tensibén del muelle, o dotando
el buzo de un contrapeso ajustable, en el caso de un
buzo impulsado por la accidn de la gravedad.

En un segundo tipo, el moior del brazo
debarrido es un motor de bobinas inductoras y veloci-
dag miltiple, y se colocan tres relevadores magnéti-
cos en el circuito de control, con derivaciones en
digtintos puntos del motor de bobinas inductoras, de
tal modo que el brazo de barrido puede girar a tres
velocidades distintas, o detenerse, segin la carga a
que estéd sometido el motor de la cuchara.

En cuslquiera de las disposiciones, el
golenoide o solenoldes estin ajustedos de tal modo
que la carga de arranqgue en el motor de la cuchara
eleva la corriente por encima del nivel en que el
motor del brazo de barrido puede trabajar, impidienr

do asi{ el movimiento del brazo de baerrido hasta des-
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pués de que la carga de arranque sobre la cuchara
ge ha reducldo y se ha distribuldo todo exceso.de
material dejado en la cuchara como regultado de la
operacién inmedistamente anterior. Asi, el control
actda como un interruptor de secuencia automdtica
que impide gue cualquier carga de corie gravite
sobre el motor de la cuchara hasta que la carga de
srranque se ha reducido.

Algunosg tipos de material, tales como
cereales desgranados, no preclsan el corte; pero sin
embargo la cuchars puede recargarse a causa del ame-
zacotamlento y cohesidn del material de tal modo que
alin cuando no existan cuchillas, es muy ventajoso
el control de la impulsibn em estos casos,

El mecanismo se representa en un tipo
preferido, y otro distinto, en los dibujos adjuntos,
en los ques

la fig. 1 es una vigta fragmentaria en
corte horizontal a través de un silo equipado con
el mecanismo perfeccionado a que este invento se re-
flere; partes del dibujo estén separadas parg mayor
clarided de representacidn,

la fig. 2 es un corte fragmentario &
meyor escala del extremo exterior del brazo de barri-
do, y muestra la cuchara y las cuchillag, vistas en
planta,

la fig. 3 es un corte practicamente
por la linea 3-3 de la fig. 2,

la £ig. 4 es una vista esquemética de

une construccidn de circuito de control eldctrico
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pare el segundo motor de impulsibh, y
la fig. 5 es una vista esquemdtica de

una segunda construceién de un circuito eléctrico de con

frol pars el segundo motor de impulsién..

5 Con referencia a los dibujos, con mayor
detalle, un silo iiene un suelo 10, cuya periferia
estd sostenida sobre uns pared de fundascibn cilin-
drica 11 desde la cual una pared cilindrica 12 del
gilo se prolonga verticalmente. Una abertura axial

10. 13 del suelo del silo estd dotada de uns estrells
14 sobre la cual se monta un brazo de barrido, in~
dicado en gemeral en 15, perarotacibn, por medio de
un- cabezgl fe soporte 16.
Por encima del cabezal de soporte 16 se
15. dispone un alojamiento 17 &l que estd sujeto el ex-
tremo iﬁterior de uns pantalla o resguardo arqieado
18. El extremo exterior del resguardo 18 estéd suje-
to a una gufa de impulsidén, indicada en general en
19, que se representa funcionando en un canal 26
20, abierto en la pared del sild 12 pero que, si se desea,
puede colocarse eompletamenwe en el interior de la pa-
red del silo pars desplazarse sobre el suelo 10, Un
transportador helicoidsal de cuchilla, indicado en
general en 21, contiene un drbol 22 que tiene sus ex-
25, tremos interior y exterior, respectivemente, acoplados
en el alojamiento 17 y la guia 19 de impulsibn, y se
dispons un saliente helicoidal 23 ds la cuchara, en
el &rbol, con cuchillas 24 periféricamente montadas
que proporcionan medios de corte. Como se observa

30. mejor en la fig. 2, cads una de las cuchillas 24 estd
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nontada sobre el sallente 23 de la cuchara por me-
dio de un perno corto 25 y un perno large 26 con
manguitos de separacidén 27 y 28, respectivamente,
exigtiendo tuercas de retencidn roscadas en los ex-
tremos externos salientes de los pernos, para suje-
tar las cuchillas 24 contre los separadores. Estes se
hallen relacionadas de tal modo que cada cuchilla

es practicamente tangente a un cilindro imaginario
concéntrico con la pared cilindrica 12 del silo, y
cada cuchilla se encuentra ademds en un plaeno nor-
mal al &rbol 22 de las cucharas.

El medio de impulsibn para el transpor-
tador 21, incluye un primer motor eldctrico 29 smbe-
nido en‘la estrells 14 y funcionalmente conectado con
el 4rbol 22 de las cuchillas, por engranajes 30
(ver fig. 4) parte de los cuales se aloja en el ca-
bezal de sostén 16, y parte de los cuales se encuen-
tra en el alojamiento 17.

El brazo de barrido 15 tiene un motor
eléctrico 31, cerca de su extremo exterior, dotado
de un 4rbol de salida 32 alojado en un cojinete 33
de la gufe de impulsibén 19, y un pifién 34 en forme
de cadena de dientes rectos constituye un ajuste posi-
tivo de impulsidn con una cremallera 35 que presenta
la forms de une cadena de rodillos fijamente montada
en el almg superior del elemento 20 en forma de ca-
nales Una rueda de soporte 36 estd alojada en la parie
posterior de la gufa de impulsibn, para sostener és-

ta, y el extremo anterior de la guia estd dotado de

una superficie 37 diagonal con regpecio a la pared 12,



5e

100'

15

20,

25.

30,

pare desplazar el ensilaje hacia el interior, en
direccién g la cuchara de barrido 21. E1 motor 29
y los engrenasjes 30, proporcionen un primer medio
de impulsidn pars accionar el transportador 21 de
cucharas, con sus léminas de corte 24 asociadas,
mientras que el motor 31 y la rueda denteda 34 pro-
porcionan un segundo medio de impulgidn para hacer
girar el brazo de barrido 15 alrededor del silo.

E]l ensilaje transportador a la abertu-
ra central 13 por el transportador de cucharas 21, ’
cee gl interior del extremo interno (no represente~
do) del medio de descarga de las cucharas, que se
indioa en genersl en 38 y cuyo extremo exterior 39
ge prolongas a través de la fundacidn 11 del silo pa-
ra descargar materisl sl exterior de ééte. Conve-
nientemente, el transporitador 38 es también un trans~
portador de tipo helicoddal.

Al hacer girar el brazo de barrido alre-
dedor del silo y comunicarle movimiento a2 las cucha-
ras del transporitador, el medio de corte proporcio-
nedo por lag cuchillas 24, corta ranuras en el ensi-
laje, por delante y por encima de la hélice, y a
causa del montaje que acaba de describirse de las cu-
chillas 24, no ejercen pricticamente presibén radiel
sobre el ensilaje, 8l cortar las ranuras en él. Ia
disposicibén de las cuchillas que se describe, se de-
talle y reivindica en la Solicitud Pendiente n? de
serie 403,558, presentada el 13 de octubre de 1964.

Con referencia ya a la -fig. 4, el primer

tipo de control dependiente de la carga, para el mo-
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tor 31, incluye un interruptor de solenoidek indi-
cado en general en 40 dotado de une bobina 41 con un
devanado 42 montado en serie con el primer motor de
impulsibn 29, y un buzo 43. Como se represents, ol
buzo se impulsa por la gravedad hacia una posicién
normel, y cuando la carga eﬁ el motor 29 llega a un
nivel predeterminsdo, la corriente a través del de-
venado 42 desplaza el buzo 43 hacla arriba, en contac—
0 con un brazo 44 de un interruptor 45 normalmente
cerrado, a fin @e abrir el circulto al mobtor 31 ¥y
suspender la impulsién de dicho motor, hasta que le
carge sobre el-motor de las cuchillas desclienda nue~
vamente por debajo de dicho nivel predeterminado.
Cuando esto ocurre, el motor de impulsibn 31 vuelve

a hacer girar el brazo de barrido.

Los interruptores de un tipo adscuado
para este contrbl puede facllitarlos con la denomi-
nacidén "Square D", como "relevadores de corriente mag-
néticaﬁ; el comefcio en éeneral. Otro accesorio ade-
cuado para este objeto es el Relevador de Corriente
de Carge A~c¢ "Cutler-Hemmer".

L; fig. 5 repreéenta la segunda cons—
truceidn de un control de impulsidn, con un regu-
lador de tres velocidades para el motor 31 de la fi;
gure 4. Tres reles de corriente magnética R~1, R-2
y R=3, se colocan, en gerie con una de las lineas
I~1 que excitan el motor 29 de las cuchillas. Un
arrollamiento inductor 31%' del motor‘31 de barrido,

se conecta & la linea I~1, & través de los contactos

de relé representados. Normalmente, el contacto
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gblerto R _, del relevador R-1, shunta aproximade-
mente el tercio del arrollamiento 31!, mlentras que
el contactor normalmente abierto R, , del relevador
R-2 sunta aproximedamente dos tercios de dicho arro-
llamiento. E1 otro extremo de este arrollsmiento, es-
t4 conectado a la linea I~2.

Ceda uno de los tres reles se excltaré
por una corriente de walor diferente, que circule a
través de la 1inea I~2. Por ejemplo, el relé R-1
puede excitarse a 10 amperios y luego desexcitarse
a 9 emperios. El reld R-2 puede excitarse a 20 ampe-
rios y desexcitarse a 18 amperiosy; mientras que el
reléd R-3 puede excitarse a 30 amperios y desexcitar-
ge a 27 amperios. Los relds de corriente magnétich
accionables a distintos niveles de corriente, son co-
munes en lg técnica, y esencialmente no forma parte
de este invento. Estos relds a menudo, consisten en
una bobina de alambre revestido, a través de la cnal
cireula la Eorriente de carga, y un conjunto de buzo
mévil en el interior de la bobina. La corriente que
circula por la bobina, ejerce una traccién magnética
gobre el buzo, que tiende a levantarlo. Cuando esta
traceidén excede de la fuerze de gravedad, el buzo
asciende para chocar con un contacto eléetrico que,
a su vez, acclona los contactos representados. El
buzo puede roacarge hacie arriba o hacia abajo en
un_véétago, variéndose asi el nivel de corriente
necegario para excitar el rele.

Durante el fﬁﬁcionamiento normal o de ve~

locldad répida del motor 31 de barrido, la corriente
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ge introduce a travds de los tres contactos de relé,
normalmente cerrados, Ry 4y Ry oy ¥ Ry_q» &l arrolla-
miento induetor 31's Cuando el motor 29 de las cuchl~
1las funciona més lentamente g causa de la sobrecar-
ga, aumentard la corriente que circula por la linea
I~-1. Cuaendo esta corriente aumenta hacla el nivel
necesario para excitar el reld R-1, el contacto nor-
malmente ebierto R _, se ocerrard, abriéndose el con~
tacto normglmente cerrado Rdrl' Como resultado sola-
mente 2/3 del arrollemiento inductor 31' estarin co-
nectados a 1as 1ineas de excitacibn I~1 y I~-2. Esto
haré que el motor 31 de barrido funcione a una velo-
cidad inferior, mientras que el relé R-1 permanece
excitado. Si la carga en el motor 29 ge retira a con-
tinuacidn, la corriente en la linea I~1 descenderd
por debajo del valor necesario para excitar el relé
R-1, haciendo que el motor de barrido 31 retorne a
su velocidad normal.

31 el motor de barrido 31 continua in-
troduciendo més material del que las cuchillas pue-
den manejar eficientemente, la corriente en la linea
I~1 continuard aumentando hasta 1legar a un nivel
neceserio pare hacer saltar el rele R-2. Esto hard
que el contacto normalmente cerrado Ry , se abra
¥y se clerre en cambio el contacto normalmente abler-
to R,_,, comsctando con ello solamente 1/3 del arro-
llamiento inductor 31! gl generador de excitacidn.
Asi, el motor de barrido 31 adoptard una segunda ve-
locidad inferior a la de funcionamiento cuando estéd

excitado R-1.,
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" $1i el motor de barrido 31 continua su-

ninigtrando mds materisl, haclendo que las cuchillas

go detengan, la corriente en la linea I~1 aumentard

a un nivel suficiente para hacer que salte el relé

R-3, haciendo con ello gue se abra el contacto Rd—3'

normelmente cerrado. Estd, a su vez, desconectari
el arrollaemiento inductor 31', del generador de po-
tencia I-1 y I~2, dando lugar a que el motor 31 se

detenga. Despuds de que el motor 29 de las cucharas

‘ha interrumpido el engilaje necesario, la corriente

en la linea I~1 disminuiré, permitiendo que el motor
de barrido 31 aumente su veloclidad hasta alcanzar
nuevamente la normal.

Se comprenderd desde luego que 10s con-
tactos de relevador que consectan un lado del gene-
redor de excitacidén al arrollamiento inductor 31!
puede tener conexiones distintas equivalentes. Por
ejemplo, el contacto normalmente cerrado Rd-l \'g Rd_2
podria eliminarse si se desease. Asi, cnando el re-

14 R-1 se exclta, el contacto normalmente abierto
R,y s ceyrard shuntando 1/3 del arrollamiento in-
ductor 31', haclendo que 1a misme parte del arrolla-
miento inductor 31f s conecte a las linems I~l y

I-2, como ge conectaba cuando estaba présente el con-
tacto Rd-l‘ Son tembién pogibles otras conexiones dle-~
tintas.

Ia descripcidn detallada anterior se fa-
cilite para la mejor claridad de comprensidén solamen-
te y no deben derivarsge de la misma limitaciones inme- °

cesarias, ya que los peritos en la materis comprende—
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ficaclones.

N O T A

Degerita suficilentenente la naturaleza
56 del invento, asi como 1la magera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar que las disposicio-
nes anteriormente indicadas son susceptibles de mo~
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-
clpio fundamental, siendo lo gque constituye la esen~

10. cla del referido invento y por lo gues se solicita Pa-
tente de Introduccién por 10 atios en Espafia: "PERFEC
CIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE DESCARGA DE SiLOS“;
caracterizéndose por lo gigulente: "

14 - Perfecclonemientos en digpositivos

15. de descarga de gilos, dotados de un suelo con una
abertura axial y con una pared cilindrica vertical,
caracterizados porque se digponen unos medios de
degcarga gue comprenden un brazo radial de barrido
adyacente al suelo; medios para el corte y la ali-

20, menteclbn del ensilaje, en el brazo citado, pera
goltar el ensilaje y desplazarlo hacia la gbertura’
citada; primeros medios de impulsiSn que incluyen
un primer motor para impulsar 1los medlos de corte
y alimentacién; segundos mediog de impulsibén que inclum:

25, yen un segundo motor; 1os gegundos medios de impulsibn
estdn dispuestos y preparados para hacer girar el bra-
zo de barrido y, de este modo, colocar los medioa de
corte y alimentacibn en contacto con el ensiiaje
almgeenado en el silo; y medios de control depen-~

30. dientes de la carga, para regular mutomiticamente



5.

10.

15.

20.

25.

30.

14~
la rotacién del brazo de barrido alrededor del si~
lo, en respuesta a cambios en la carga del primer
motors dichos medios de control interrumpen efec—
tivemente la rotacidén del brazo de barrido para de-
tener pricticamente el corte del ensilaje cuando

1z cargs sobre el primer motorrexcede de un nivel
elevado, predeterminado.

28 - Perfecclonamientos, segin reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque el medio de con-
trol dependiente de la carga, incluye una gerie de
elenentog de control que funcionan a distintos nive-
les de carga sobre el primer motor y regulan la ro-
tacidn del brazo de barrido en una serie de etapas;
dicha rotecidn es en condicién méxima cuando la car-
ga sobre el primer motor es inferior a un nivel bajo
predeterminado, y en una condicién minima cuando la
carga sobre dicho primer motor excede de dicho nivel
elevado.

32 - Perfeccionamientos, segin rei-
vindicacibn 28, caracterizados porque los elementos
de control regulan la excitacibén del segundo motor.

A8 —~ Perfeccionamientos, segin la rei-

- vindicacibn 28, caracterizados porque la condicidén

ninime es cero.

58 ~ Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque el medio de con~
trol dependiente de la carga incluye un elemento
ﬁnicd de control que funciona para regular la ro-

tacidn del brazo de barrido entre una condicifdn mé-

xXima que se presenta en todas las cargas sobre el
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primer motor inferiores a un nivel elevado prede—
terminado, y unas condiciones minimag en todas las
cargas sobre dicho primer motor, por encima de un
nivel elevado predeterminado.

68 - Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacidén 58, caracterizados porgue las condicionss
ninimes de rotacién del brazo de barrido son cerc.

%B ~ Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibén 5%, caracterizados porque el lnlco elemen—
to de control regule la excitacidn del segundo motor
para hacer que 4ste produzca selectivamente una con-
dicidn méxima de rotacién del brazo de barrido o una
condicibn minima de rotacién del mismo.

88 ~ Perfeccionamientos, segin reivindi~-
cacibn 75, caracterizados porque la condicién minima
de rotacidn del brazo de barrido es cero.

98 -~ Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacidn 12, caracterizados porque los medios de
degcarga comprenden un brazo radial de barrido ad-
yacente al suelo; medios para el montaje de dicho
brazo pars la rotacidén de éste alrededor del eje del
gilo; medios para el corte y alimentacidn del ensi-
laje sobre el brazo indicedo, para la soltura del en-
gilaje y su desplazamiento hacila la abertura; medlos
de impulsibén que incluyen un motor paras impulsar los
medios de corte y de alimentacidén; medios pere hacer
girar el brazo de barrido alrededor del silo, para co-
locar 10s medios de cort¢ y de alimentacidén en contac-
$0 con el ensilaje almacenado en el gilo; y medios

para controlar la rotacién del brazo de barrido alre-
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dedor dsl silo, en respuesta a cambios en la carge
sobre dicho motor; los medlios de control citados in-
cluyen por 1o menos un elemento de control que fun-
ciona a un nivel predeterminado de carga elevada so-~
bre el motor, para cambiar las condicioncs de rota-
cibn del brazo de barrido desde una condicidn rela~
tivamente elevada, en la que el medio de forte se
desplaza al aqute de corte efectivo con el ensila-
je, & una condicibén minima en la que el corte del
engilaje ge termina efectivamente.

10¢ - Perfeccionsmientos, segin reivin-
dicacidn 98, caracterizados porque el medio de con-
trol interrumpe la rotacién del brazo de barrido en
el menclonado alto nivel de carga sobre dicho motor,

118 - Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibén 98, caracterizados porque el medio de con~
trol incluye una gerie de elementos de control que
funcionan a distintos niveles de carga en el primer
motor, para regular la rotacién del brazo de barrido
en una serie de etapas; dicha rotacidn se realiza
en una proporcidn méxima cuando la carge sobre el
motor estd por debajo de un bajo nivel predstermina-
do, ¥ & un nivel minimo ocuando la carga sobre el mo-
tor excede de dicho nivel slevado.

128 ~ Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibén 98, caracterizddos porque la condicién mini-
me de rotacidn es cero.

132 - Perfeccionamicentos, segin la rei-,
vindicacidn 18,caracterizados porgue los medios de.

descarga comprenden un brazo radial de barrido adya-
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cente al suelo; medios para el montaje de dicho bra-
%0 para su rotacién glrededor del eje del siloj me-
dios para el corte y la alimentacidn del ensilaje, en
dicho brazo, para solitar el ensilaje y desplazarlo ha~-
cia la abertura; primeros medios de impulsidn para
accionar los medios de corte y alimentacién; segundos
medios de impulsién para hacer girar el brazo de ba-
rrido glrededor del silo, con objeto de poner 1os me-
dios de corte y de alimentacién en contacto con el
ensilaje almacenado en el silo; y medios de control
dependientes de la carga, para interrumpir automati-
camente la rotacidn del brazo de barrido por los se-

gundos medios de impulsidn, siempre que la cargd so-

‘bre el primer medio de impulsién exceda de un nivel

predeterminado, y para reanudar automiticamente di-
cha fotaeién cuando la mencionada desciende por de-
bajo de un nivel predeterminado.

148 - Perfeccionamientos, seglin reivin~
dicacidn 78, caracterizados porque el primer medio
de impulsidn incluye un primer motor, y el segundo
medio de impulsibén incluye un segundo motor, y los
medios de control dependientes de la carga incluyen
nedlos dependientes de la carga sobre el primer mo=-
tor, para interrumpir la rotacidn del brazo de barri-
do por los segundos medios de impulsidn.

158 -~ Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibn 148, caracterizados porgue unos medios su-
minigfran potencia al segundo motor y en los que losg
medios de control incluyen medios para inferrumpir

y reanudar el suministro de potencia al segundo mo-~



tor titedo.

168 - Perfeccionamientos, seglin rei-
vindicacibn 148, caracterizados porque los motores
son eléctricos y los medios de control dependientes

5e de la'carga, incluyen un solsnoide con una bobina
en gerie con el primer motor, un bhuzo gue se mueve
en una direccidn cuando la corriente de la bobine
alcanza un nivel predeterminado, y medios acclona-
dos por el movimiento de dicho buzo en la menciona-
10. da direccibn, pera interrumpir la rotacién del bra-
zo de barrido por el segundo medio de impulsidn.

178 - Perfecclonamientos, segin rei-
vindicacidén 162, cargcterizados porgue ol medio accio-
nado por movinmiento del buzo comprende un interruptor

15. eléctrico normalmente cerrado en el circuito de ex-
citacidn para el motor del segundo medio de impul-
sibén; dicho interruptor se abre por movimiento del
buzo en dicha direccidn para desexcitar el segundo
métor. .

20, 182 - Perfeccionamientos, segin reivin-
dicacibén 178, caracterizados porgue el nivel de
corriente a que se degplaza el buzo de solenoide,
en ung direccldn es gpreciablemente inferior al
nivel de corriente arrastrada por la carga al arran-

25. que del primer motor, por cuyo medio el segundo mo-
tor puede arrancar solamente después de que la olea-
da de corriente de arranqus del primer motor ha dis-
minuido.

198 - Perfeccionamientos, segln rei-

30, vindicacién 152, caracterizados porgue se incluyen
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una serie de elementos de control que funcionan
a niveles distintos de carga en el primer motor,
inferiores gl nivel predeterminado en que se interrum
pe la potencis al segundo motor; cada elemento de
control funciong para reducir la potencia al segundo
motor a un nivel determinado de carga sobre el pri-
mer motor.

202 - Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacidn 18, caracterizados porque los medios de
descarga que comprenden un brazo radial de barrido
adyacente al suelo; medios de montaje de dicho bra-
20 para su rotaecidn alrededor del eje del silo; me-
dios para el corte y la alimentacidn del silaje,
en dicho brazo, para reunir ensilaje ¥y desplazarlow
hacia la abertura; primeros medios de impulsidn gue in
cluyen un primer motor para accionar los mediog de
corte y alimentaocién; sezundos medios de impulsibn
que incluyen un segundo motor y estén construifdos
y dispuestos de tal modo que hagan girar el brazo
de barrido y, de egte modo, colocan los medios de re-
cogida y alimentacién en contacto de recoglda con
el engilaje almacenado en el siloj y medios de con-
trol dependientes de la carga para autométlcamente
controlar la rotacidn del brazo de barrido alrededor
del silo en respuesta a cambios en la carga sobre el
primer motor; dichos medios de control interrumpen
efectivamente la rotacidn del brazo de barride para
interrumpir précticemente la recogida de ensilaje
cuando la carga sobre el primer motor excede de un

nivel elevado predeterminado.



20~
218 - Perfeccionamientos, segin la
reivindicacién 18, caracterizados porque 10s me-
dios de dewecarga comprenden un brazo radial de
barrido, adyacente al suelo; msdios de montaje del
5. brazo citado para rotacidn alrededor del eje del
silo; medios de recogida y alimentaoién en dicho
brazo, para acumular ensilaje y desplazarlo hacia
la abertura; medios de impulsién que incluyen un
motor pars impulser los medios de recogida y all-
10. nmentacidn; medios para hacer girar el brazo de
barrido alrededor del silo, para colocar los me~
diog de acumulacibén y alimentacidn en condiciones
de recogida en contacto con el ensilaje almacenado
en el siloj y medios para controlar la rotacidn del
15. brazo de barrido alrededor del silo, en respuesta a
cambios en la carga de dicho motor; dichos medios de
control incluyen por lo menos un elemento de control
que funciona a un alto nivel predeterminado de carga
sobre el motor, para cembiar el ritmo de rotaciébn
20, - del brazo dé barrido desde un ritmo relativamente
elevado en el que los medios de recogida y alimen-
tacidén se mueven en ajuste efectivo de recogida con
el engilaje & un ritumo minimo en el que la recogida
del ensilaje se termina efectivamente.
25. 228 = Perfeccionamientos en dispogi~
‘ tivos de descarga de silos, tal y como gueda subs-
tanciglmente descrito en la presente Memorie e

ilustrado en los dibujos adjuntos.
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