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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS, EN ESPANA,
A FAVOR DE COMPAGNIE DE SAINT-GOBAIN, DE NACIONALIDAD
FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR~SEINE (FRANCIA)
Boulevard Victor Hugo, ng 62,
8 obre:

"INSTALACION PARA EL CORTE DE CINTAS CONTINUAS, U HOJAS,

’DE VIDRIC POR LINEAS DE INCISION PREVIAMENTE TRAZADAS"



10

16

20

25

30

La presente invencidn se refiere a una instalacidn de
construccidn muy simple para efectuar la separacién automftica,

a partir de cintas u hojas de vidrio que avanzan en continuo en
una direccidn determinada aobre un plano pricticamente horizon-
tal, de elementos de dimensiones relativamente limitadas provo-
cando en ellas, durante el avance y bajo la accifn de medios mecid-
nicos, el corte neto y preciso segln l1fneas de incisifn previa-
mente trazadas.

Es sabido que se han estudiade y realizado numerosos
métodos, procedimientos e instalaciones para mecanizar e incluse
automatizar la fase costosa y a veces incluso peligrosa de sepaw
racién, a partir de una cinta continua, o a partir de grandes
hojae, de elementos de dimensiones relativamente limitadas segfn
1fneas de incisién previamente trazadas.

Sin embargo, en el estado actual de la técnica, los
mnétodos, los procedimientos y sobre todo las instalaciones pro—
puestas o realizadas se muestran demasiado complejos y delicados,
o bien han dado resultados que no responden, em lo que respecta
a la limpieza, regularidad, perpendicularidad, etce... del corte
a las condiciones requeridas.

La Solicitante ha establecido gue se puede obtener el
corte neto y preciso y en un plano vertical que pasa por la lfnea
de incisién, de una cinta u hoja de vidrio gue avanza horizontale
mente en continuo, sometiendo una banda, de anchura limitada en
el sentido transversal a un siatema de cargas determinadas, Eate
sistema de cargas puede ser limitado & un conjunto de tres fuer-
zas que operan perpendicularmente s la superficie del vidrio de
modo a determinar sobre dicha banda, entre las dos fuerzas extrew
mas, un momento de flexidn con diagrama triangular, simétrico

con relacidn a su mdximo, encontréndose €ste zituado en el plano
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vertical de la l{nea de incisién,

Mediante este sistema de cargas, limitadoe a una banda
de pequeffa anchura con relacidn a la de la cinta u hoja de vidrio
de que forma parte, dande una intensidad determinada a las cargas
actuantes, evidentemente inferior a la que determinarfe una rotu~
ra accidental, es siempre posible ~ cuando, bajo el efecto del
avance, el miximo del momento de flexidn determinado por dichas
cargas corresponde a una lfnea de incisidn - realizar, a lo largo
de esta 1fnea, una fisuracifn que se extiende a todo el espesor
de la cinta de vidrio, perpendicular a sus caras, gue se prolonga
inmediatamente a lo largo de esta lfnea, mucho més 2114 de los
1fmites de la anchura de la banda cargada, En el caso de cintas
u hojas de vidrio de anchura media, la fisuracidn producida sobre
una banda cargada se extiende normalmente hasta los bordes provo-
cando asf el corte neto y precise exigido.

Para lag cintas y hojas de vidrio de gran anchura, la
Solicitante ha establecido que pueden bhastar dos sistemas de cargas
conforme a la invencidn dispuestos sobre dos bandas paralelas y
digtantes una de la otra, cada una sobre una banda, de tal amerte
que el plano vertical de los momentos miximos de flexifn smea para-
lelo a las 1fneas de incisidn: en este caso, el corte, siempre
neto y preciso, es determinado por la conjuncidn de las fisura-
ciones que se propagan a partir de cada banda cargada a lo largo
de 1a 1fnea de incisién, en ambas direcciones,

Le invencifn permite obtener el efecto de corte deseado
tal como acaba de ser descrito sin necesidad de frganocs esuxiliares
particulares de elevacifn, mando, etce..

En la prdctica, se puede realizar el sistema de tres
cargas por medio de tres rodillos, de los gue al menos dos son

de longitud correspondiente a la anchura de la banda, convenien=
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temente dispuestos y unides, y que giran eun torno de ejes para=

lelos a las lfneas de incisién y por consiguiente perpendiculares

a la direccidn de avance de la cinta u hoja de vidrio, estando

dos de estos rodillos unides de modo que pasen continuamente sobre

la cara superior del vidrio segin dos fuerzas iguales y en general

no paralelas,

siendo la fuerza equilibradora la reaccidn del ter-

cer rodille, colocado bajo la cinta u hoja de vidrio y en contacte

con la cara inferior de dicha cinta o de dicha hoja de vidrie,

Uniendo entre s{ ambes rodilles superiores por medio de

un soperte gue permite bajarleos mfs o menos, se puede imponer a la

zona de la banda de vidrio comprendida enitre ambes rodilloe, en la

direccién de avance, una curva eléstica perfectamente simétrica

que corresponde netamente a& un diagrama del momento de flexién,

tal oomo el reconocide por la Solicitante como determinadoer del

corte limpio,

El plano tangente comln a la parte inferior de los dos

rodillos puperiores atraviesa entonces la cara superior de la

cinta u hoja de vidrio,

Otros detalles y ventajas de la instalacién conforme a

la invencién resultan de la descripcidn siguiente que se refiere

a los adjuntos dibujos que representan, a tftuloe de ejemplo no

limitativo, una forma de realizacién préctica de la invencidn, y

en los que:

-La Fige 1 es
eagquendticas

~La Fige, 2 es
esquemftica;

~La Fige 3 en

Con

una seccién longitudinel de la instalacifn en forma

una vista desde arriba de la instalacidn en forme

¢

una vista lateral de la instalacifn en forma esquem&tica%

referencia a los adjuntos dibujos, se observa en }

la cinta u hoja de vidrio, previamente marcada por la 1fnea de
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corte 2, en movimiento continuo en el sentido de la flecha F
sobre un transportador de rodilles 3 ante la instalacién de curte
y sobre la cinta transportadora 4 después de dicha instalacién,
El planc de avance de la cinta transportadera se encuentra por
bajo del plano de avance del transportador de rodillos,

El conjunto de corte, como se observa en las Figss 1 y
2; estd esencialmente constituido por el conjunto de los rodillos
5, 6 y 7, formados o revestidos de materia elfstica, caucho o simi~
lares, Ambos rodillos 6 y 7, de longitud limitada con relacién a
la enchura de la cinta, y el rodille §, de anchura no inferior a la
de log otros dos (Fig. 2) giran en torno de un eje paralelo a la
1fnea de incisidn 2 y son dispuestos: el rodillo 5 por debajo de
la cara inferior de la cinta, pero en estrecho contacto con ésta
y unido a los otros rodillos del transportador; los redillos 6 y 7
por encima de la cara superior de la cinta, pero apoyados sobre
ella y girando libres sobre su eje. .

Los ejes de los rodillos 6 y 7 indicades en la Fig, 1
con 8 y 9 estén en posicién perfectamente simétrica con relacién
al arbol 11, paralelo a las lfneas de incisién 2, en torno al cual
son libres de bascular., A egte efecto, el soporte del rodilloe 6
estd constitufdo, Fig. 2, por el manguito 12, libre sobre el rhol
11, a cuyos extremos se fijan los brazoa 13 y 13' que llevan loz
palieres del eje 8 del rodille §,

El soporte del rodille 7 estd constitufdo por los dos
anillos 14 y 14', igualmente libres sobre el 4rbel 11, colocados
en los extremos del menguito 12 y en contacto con este d1timo,
unidos por la horquilla 15 que soporta el eje 9 del rodillo 7,

Los dos soportes estdn unidos entre s{ del modo siguiente,
Sobre el manguito 12 se fija perpendicularmente a su eje la barra

16 que se prolonga (Fig. 1) més allf de la barra transversal de
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la horquilla 15 y que estf unida a} apéndice 17 de esta @ltima
por la eapiga 18, fija a dichos apéndices y que pasa através del -
tornille de regulacién 19 roscado al extremo libre de dicha barra
16, a2 lo largo de su eje, En torne de la espiga 18, entre el
apéndice 17 y la cabeza del tornillo 19, se coloca el resorte
20 regulado por la tuerca y contra tuercas 21 roscadas sobre
dicha espiga, Para que la instalacifn pueda trabajar sobre toda
calidad y espegor de vidrio, el frbol 11 se prolonga por medio
de pivotes excéntricos 22 que giran en los soportes 23 fijos al
bastidor de la instalacién, Al extremo de uno de estos pivotes,
que se prolenga més all{ del soporte, se fija la manivela 24
que se mueve a lo largo del sector 25 y que puede ser blocada
sobre eate dltimo en la posicidén més convenicnte por un disposiw
tivo apropiado de tipo comnocido. |

Este sistema de ensamblaje de los soportes de rodillos
6 y 1 hace posible el funcionamisnte de la instalacién para
cualguier tipo y espesor de cinta o de hoja de wvidrio,

Para regular la instalacidén segin ei espesor del vidrio
a tratar, hay que comenzar por fijar segin valores previamente
establecidos, el &ngulo de los planos que unen el eje del &rbol
1l a los ejes paralelos de los rodilles § y 7, operando sobre el
tornillo de regulacién 19, y luego me regula el esfuerzo necesario
para dicho &ngule, operando sobre el resorte 20 por medio de
tuercas 21, En estas condiciones, los rodilles § y 7 ase encuentran
en una posicidn relativa con relacidn al rodillo 5, capaz de
imponer a la banda de la cinta uw hoja de vidrie gue pasa bajo
estos rodillos y en la zona comprendida entre eatos mismos rodi-
1los; una curva eléstica que resulta de la condicidn de equilibrio
entre el esfuerzo necesario para dicha deformacién y el esfuerze

necesario para la deformacidn del resorte 20, Sin embargo, no ae
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ha dicho que dicha curva elfstica, asf{ como el diagrama del

momento de flexifn correspondiente, resultan despues de esta
primere fase perfectamente centrados, es decir gque su mdximo
se encuentra sobre el punto de contacto 10 con el rodille 5.

Para centrar esta posicilén, que permite realizar
perfectamente el corte y obtener lag ventajas que se derivan
de ello, se opera sobre la manivela 24 que, através del pivote,
22, da lugar al desplazamiente del 4rbol 11 en la direccidn
deseada hasta su posicidn exacta,

Bien entendido gque no se maldrf del cuadro de la presente
invencidn por realizar cualesquiera modificaciones, variaciones,
etc,,s que sugiera la experiencia prictica prolengada y/c por
condiciones y exigencias particulares de la produceidn industrial,

NOTA

En resumen, esta patente de invencidn se contrae a las
siguientes reivindicaciones: ‘ '
12,~ Instalacién para el corte de cintas continuas, o hojas, de
vidrio por 1fneas de incisifn previamente trazadas, caracterizada
porque consta de un primer bastidor gque soporta unos rodilles gue
llevan la cinta, y hoja de vidrio a la instalacidn de corte, un
gegundo bastidor que lleva medios de transporte, alineado sobre
el primero y que evacua las piezas cortadas por la instalacién de
corte, siendo el plano de soporte de este segundo bastidoxr colocado
gsensiblemente mfx bajo que el del primero, un elemento de corte
formado al menos por un sistema de tres rodillos giratorios mobre
ejes paralelos entre s{ y la 1fnea de incisién, de los que dos
tienen igual longitud a la anchura de la banda, colocados en cone
tacto con la cara superior de diche banda y girando libres sobre
su eje y unidos de suerte que apoyan igual y eldsticamente sobre

dicha cara; estaundo el tercer rodillo, de longitud no inferior a
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la de los dos primeros, unido a los rodillos de avance de la
cinta, u heja de vidrio, dispuesto por debaje y en contacte
con la cara inferior, en posicién intermedia con relacién a
ambos rodilles superiores, y Srganos para soportar y colocar
dichos rodilles y regular su accidn sobre la banda de vidrie
considerada,
22,~ Instalacién, segfin la reivindicacién 1%, caracterizada
porque al menos ambos rodilles superiores de corte estdn for-
mados, ¢ revestidos por materia eldstica tal como caucho en
particular,

¢,~ Instalacidn, segin las precedentes reivindicaciones, carac—
terizada porque, ambos rodilles superiores son soportades por
ung estructura basculante en torne de un eje paralelo y egui-
digtante a los e¢jes de los dos rodilloes soportades.

8,~ Instalacién, segin las anteriores reivindicaciones, carace
terizada porque la estructura de soporte de ambos rodillos su-
periores estd constitufda por dos elementos gue giran indepen=
dientemente sobre el mismo eje, soportando cada elementoe uno de
los Todillos, estando ambos elementos unidos entre sf de mode a
permitir la regulacidn del valor més apropiade del &ngule diedro
comprendido entre ambos semi~plancs que pasan por el eje de rota-
cifn del conjunto y cada eje de los rodillos soportados.
58,~ Instalacién, segfin las precedentes reivindicaciones, caracw
terizada porque el conjunto de soporte de los rodillos es elédstiw
co deformable,

6%,~ Instalacidén, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizada porque la unifn entre ambes elementos gue componen la g~
tructura de soporte de los rodillos estd constitufdo por una
espiga solidaria de un apéndice del que uno de ambos elementos

estd proviste, pasando dicha espiga através de un tornillo de
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regulacifn roscade en el extremo libre de una barra solidaria
del etro elemento, siende colocado un resorte regulable entre
dicho apéndice y la cabeza del ternille,
7%.~ Instalacién, segin las anteriores reivindicaciones, carac—
terizada perque comprende elementos de regulacidn para la cole-
cacidn apropiada de ambos rodillos superiocres con relacién al
rodillo central inferior,
82,~ Instalacifn segin las reivindicaciones precedentes, carac—
terizada porque la colocacidn apropiada de ambos rodillos supe-
riores con relacién al inferior es obtenida prolongando el eje
de soporte de la estructura que soporta dichos rodillos superieres
por dos pivotes excéntricos sobre uno de los cuales se aplica
una manivela para el giro de dicho eje en torne del eje de dichos
pivotes, pudiendo este manivela ser fijada en la posicién apro~
piada por un sector solidarie del bastidor de soporte de la
instalacidn, '

8,~ Instalacién, segdn las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizada porque comprende varios puntos de corte constitufdos
conforme a las reivindicaciones precedentes unidos entre si
transversalmente con relacién al movimiento de la cinta u hoja de
vidrio, de modo que se encuentren alejados uno del oiro, pero
que operen sobre la misme lfnea,
108 ,~ Instalacidén, segfn las anteriores reivindicaciones, caracte-
rizada porque todos los puntos de corte son idénticos entre sf,
basculando sus egtructuras de soporte de los rodillos superiores
gsobre el mismo eje y estando los rodillos inferiores unides en
un rodillo dnico,
112,~ Instalacifn, segin las precedentes reivindicaciones, carac-
terizada porque su funcionamiento consiste en someter una banda

de anchura limitada en el sentido transversal, con relacién a ls
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anchura de la cinta de vidrio, a medida que avanza, & una flexién
eldstica segfin una curva fija de espacio, simétrica con relacién
a un eje central, dejando libres de toda carga o accidn exﬁerior
las partes de la cinta laterales o diche banda, determinande
dicha flexidn eldstica un momento de flexién con diagrama trian-
gular y simétrico con relacifn a dicho eje central, tal que su
mfximo determina, cuando se encuentra en cprrespondencia con la
1fnea de incisién, una fisuracién en un plano vertical que pasa
por dicha lfnea, fisuracidn que se prolonga mfs allf de los
1fmites de la anchura de dicha banda hasta los bordes de la
cinta u hoja de vidrio, eventualmente hasta gue encuentra otra
fisura provocada al mismo tiempo de modo idéntico.

122,~ "INSTALACION PARA EL CORTE DE CINTAS CONTINUAS, U HOJAS,
DE VIDRIO POR LINEAS DE INCISION PREVIAMENTE TRAZADAS", segfn
queda descrita y reivindicada en la preeedénte memoria y nota
reivindicatoria, que constan de 10 pdginas mecanografiadas y

adjuntos dibujos,

vadria, 46 NOV. 1966
COMPA(.}\ tnx-. eodt Siilan ;—GGBAIN-
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