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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimien-
to de obtencidén de estructuras de productos relativamente
compactos, tales como productos laminares, utilizando parti-

culas discretas de textura fibrogge — « w = = = = «w = =« = =

Estas particulas presentan fibras naturales o sin-
téticas entrelazadas unas con las otras pera constituir una

red en la cusl estes fibras estén § = = = = = = = = = = - -

- por una parte, précticamente libres, con el dni-

co fin de darles una movilidad relativa, = = = = =« = = =« = «

- por otra parte, orientadss el azar unas respecto
a las otras para que las propiededes de dichas particulas

sean sensiblemente is6tropas, = = = = = =« - = -———— - -

- finalmente, de forme subsidiaria, pero no nece-
saria, seperadas las unas de las otras para que estas parti-
culss tengan una porosided abierta, una ligereza reletiva-

mente grande y una consistencia flexible y eléstica, = — - =

Les perticulas discretas consideradess anteriormen~
te pueden ser del tipo de las obtenidas segln el procedimien
to definido en le patente francesa 1.422.835 y, en este caso,

tienen generalmente la forme de espérulas, = = = = = = = = -
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Sin embargo, dichas particulas pueden haber sido

obtenidas tambidn por otros procedimientos, por ejemplo por:

-~ cortado de placas u hojas fibrosas; = =« = = = =

- constitucidén de bandas o hilos que son luego
arrollados, retorcidos o plegados sobre si mismos; = « = - «

~ amasado de pastas fibrosas concentradas y moldeo
en medio 1{quido 0 pastos0; = = = = = = = = = = - = - - - -

- extruido de una pasta fibrosa, seguido de corta-

Por lo tanto, la forma de los grédnulos asi febrie
cadog puede ser distinte de la forma esférica y tener una o
dos direcciones més desarrolladas (cilindros, pastillas, pla
quetas, ete.), separéndose ligeraments de la isotropia en u-

N8 Girecoifn, = = = = = = m o " —-_———— e - —— - -

Sean los qus fueren el procedimiento de fabrica-
cién de las particulas y su forma, las fibras que comstitu-
yen estas particulas pﬁeden estar o no combinadas con aglu-

tinantes diversos, cargas, colorantes u otras materiss. — -

El procedimiento de obtencién de estructuras de
productos relativamente compactos segin la invencién compren
de, en combinacidén, las fases des: proveer particulas discre
tag de textura fibrosa, por entrelazado de las fibras de es-
tas particulas unas con las otras para constituir una red en
la cual las fibras estédn, por una perte, précticamente libres

con el Gnico fin de darles una movilidad relativa, y, por o~
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tre parte, orientedas sl azar para que las propiedades de di=-
chas partfoulas sean sensiblemente iséiropas, quedando subsi-
disrismente separadas unas de las otras a fin de que estas
particulas tengan una porosidad sbierta, una 1ige¥eza relati-
vamente grahde y una consistencia flexible y eldstica; embe—
ber las particulas por medio de un aglutinante que lleﬁe, pAf
lo menos parcialmente, los espacios intergranulares; y aple-
nar las particules en por lo menos una direceién preferenfe.
bajo el efecto de wna presibn, a fin de que tomen una forma
lonticular que confiera al producto asi'obtenido una esfrﬁc-

tura estrafificada; o e e e o em e e e mmoem w m e we = e

La estructura obtenida con el procedimiento de 15.
invencién presenta particulas que estén embsbides por un a-
glutinants que llena por lo menos parcialmente los espacios
intergranulares y que estdn aplanadas en por lo menos una di-
reccién preferente bajo el efecto de una presién, para qué to
men una forma lenticular que determina la estratificacidn de

dicha estructura, = « « = = w = = = =« e - - - - -

Gracias a esta caracteristica, la estructura obteﬁi
da es relativamente compacta., Su resistencia en el sentidov’
del laminado de las particulas es excelente; ademds, conserva
cierta flexibilidad en las otras direcciones. Por otra parte,
en el caso en que el aglutinante es flexible, esta estructura
se comporﬁa como un tejido y tiene en cualquier caso el tacto
de éste, pero esta propiedad es m&s o menos sensible segin
que las particules queden impregnadas superficialmente o pro-

fundamente por el aglutinante de los intersticioSe = = = = ~ -
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Finalmente, esta estructura es relativamente lige-

ra‘u-u-—-‘uo-—-o---“—--o--—m-——v-—---nll

En los ejemplos siguientes, dedos con fines no li-

mitativos, se exponen algunos detalles de realizacién del

procedimiento de la invencidne = = = = = = = = = = = = =~ = -

Ejemplo 1

Se trata de producir placas rigidas gruesas y econdmi-
cas, que pueden tener diversas aplicaciones (elabora-

cibén de paneles, aislamiento, €tCe)e = = = = = = = - =

Se utilizan granulados de 6 & 8 mm de didmetro, a base
de fibras particulermente econémicas, procedentes de
un desfibrado de madera resinosa por el procedimiento
que utiliza desfibradores., Estos granulados se impreg-
nan, por pulverizacidn, de una resina fenol-formol co-
mercial asociada con el catalizador correspondiente,
en lag proporciones ponderales siguientes: 15% de re-—
gina por 85% de granulados celuldsicos. Los granula-
dos impregnados se reparten en cape espesa a razbén de
2,4 kg/mz, segln el producto seco, entre los platos de
una. prense calentadora. Se aplica una presién de 60
bars a la temperatura de 110¢C durante 15 minutos. Se
obtienen as{ placas gruesas,.de densidad 1,20, muyy ri-

gides y econdmices, = = = = = = = = = - —-—- - - oo o

Ejemplo 2

Se trata de fabricar una hoja flexible que tenga =pli~

caciones textileS. — = = = = « w = =« o o o C - - - - -
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-Se utilizen granulados de fibras de pasta de papel gui

mica de resinosas, de difmetros comprendidos entre 3 y
5 mm. Estos granulados se embeben con 60% en peso de
un létex'de butadieno acrilonitrilo, con respecto al
peso ae granulaedos secos. Después del embebido se reaw-
liza un primer secédo de los granﬁlados, bajo agita~
cién pera limiter el pegado entre los granulados, Los
granulados asi preperados se aglomeran en caliente
(1202 2 1302C) bajo una presién de 20 bars para formar
hojqé de 1,6 mm de espesor, que tienen un peso de 900
g/u2, Estas hojas, muy flexibles, tienen un tacto agra
dable y une resistencia a la traccién suficiente para
permitir su utilizacién en la confeccidén de prendas e;
conbémicas, prendas de proteccidn, ete., de htilizacidn
pasajera y que se pueden echar despuds de su deterio-
racifén., Bstas hojas pueden ser decorativas, por quedar-
visibles los granulados comprimidos y dar a la super-
ficie un aspecto escamoso. Para varier estos efectos -

se pueden introducir granulados coloreados, = = = = -

Bstas hojas conservan ademds cierta porosidad debide

e los finos canales que persisten entre los grenula-

dos.—n—- ————— -y Mt e ey TR em We @0 e b wm ew am e W

En este caso, las hojas pueden-fabricarse de forma con
t{nua. Se constituye una primera hoja muy porosa por
simple termoaglomerado de los granulados sobre un ta-
miz calentador que se desplaza de forma continue; lue=

g0 se aumenta l& densidad por calendrado en caliente
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en celandras apropiedss,

En los planos anexos se representa, 2 titulo no
limitativo, una estructuras obtenida segin el procedimiento
objeto de la invencién. En los mismos, la figura 1 es una
secoidn parcial que muestra la estructura obienida antes
de que se aplique la presibén y la figura 2 es una vista a-
néloge & la figura 1 e ilustra dicha estructura después de

aplicecidn de la presifne = = = = = = = = e o = w0 = - =

Como se observa claramente de la figura 1, la es-
tructura obtenide presenta particulas discretas de textura

fibrose 1, tales como se han definido en detalle anterior-

Estas particulas se aglutinan por medio de un am
glutinante 2 que puede llenar todos los espacios intergra-

nulares o bien dejar subsistir poroS, — — = = = = = =« w - =

Segln una primera forma de ejecucién les particu-
lag 1 estén separadas unas de otras y, entonces, el agluti-

nante 2 las embebe completamente, = = = = = « =« =« = = = = -

Segin un segundo modo de ejecucibn las particulas
1 se disponen en contacto y el aglutinante 2 deja entre

ellas cierta porosidad, = ~ = = « = = = = - - - - - e -

El temefio de las particulas puede ser sengiblemen
te constante como se representa en los plenos. Pero puede
ser ventajoso que se mezclen particules de tamafios diferen-

tes, en especial para reducir le cantidad de aglomerante u-
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tilizado. Ademds, sea el que fuere el tamafio de dichas par-
ticulas éstas pueden estar mezcladas con fibras libres y e-

ventualmente con otras materiaf, = = =« = = = « w = = o = =

El aglutinante utilizado puede ser relativamente
flexible o rigido, en funcién de las aplicaciones a lag
Que se destina el producto acabado, En todo caso, este a=
glutinante puede ser de la misma naturaleza que el gue se
incorpora a veces a las particulas 1 cuando tiene lugar
su fabricacién, o bien puede ser de wna naturaleza diferen
te, pero de todas formas la naturaleza de este aglutinante
es apropiada iguelmente para las aplicaciones a las que sé

destina el producto acebadoe = = = = = = «w = = =« = - = =

Ademés, el sglutinante 2 puede ser de una natu-
raleza y de una fluidez tales que impregne las particulas
1 s6lo superficialmente o bien profundemente. Esto depeﬁp

de del destino del producto 2cebaloy = = = = = = =« = = =

Por otra parté, cuando el producto acebado deba
presentar, por 1o menos sobre una de sus caras exteriores,
un revestimiento solidarizado con dicho producto, se dejan
poros abiertos entre las particulas adyacentes 2 la cara .
considerada del producto semiacebado ilustrado en la figu-
rea 1., Para que estos poros queden abiertos es suficiente
que el aglutinante no llene los espaciqs intergranulares o
poros de la capa superficial de las particulas. En estas
condiciones, el revestimiento 3 (figura 1) se aplica pre-
ferentemente en estado pastoso sobre la cara a recubrir

del producto semiacabado y se adhiere & este Wltimo pene-
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trando en los citados poros que han quedado abiertos. — = — -

Panto 9i el producto acabado presenta un revesti-
miento 3 como si no lo presenta, el producto semiacabado i-
lustrado por lae figura 1 es sometido a una presién y enton-
ces las particulas 1 toman una forma lenticular aplanada 4
(fig. 2), perpendicularmente 2 la direccidn segin la cual se
ejerce la presibén. Se obtiene asi una estructura estratifica-
da més compacta que la de la figura 1, cuyas propiedades fi-
sices son s6lo isétropas en el plano. Ademds, la resistencia
de este estructura es mucho més elevada y por lo tanto es po
gible obtener una estructura auntoportante tgnto més eficaz
cuanto mejor se elija, con este fin, la naturaleza del aglu-

tinante utilizado, = = = = = = = - - - = - - - e o o m -

La invencidn no estd limitada a los ejemplos ni a
la forme de realizacidn, representada y descrita cbn detalle,
ye que pueden introducirse en la misma diversas modificacio-

nes sin salir 6 SU MEYCO. = = = = = = = = = = - = e -
FoT oA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - --—-

REIVINDICACIONES

l.~ Procedimiento de obtencién de estructuras de
productos relativamente compactos, caracterizado porgue com-
prende, en combinacidn, las fases de : proveer particulas dig

cretas de textura fibrosa, por entrelazado de las fibras de
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estas particulas unas con las otras para constituir uns red
en la cual las fibras estdn, por una parte, prdcticemente
libres con el unico fin de darles une movilidad relativa,
¥y por otra parte, orientadas al azar para que las propie~
dades de dichas particulas sean sensiblemente isdtropas
quedando subsidisriamente separadas unas de las otras e fin
de que estas partiouwlas tengan una porosidad abierta, una
ligereza relativamente grande y una consistencia flexible y
eléstica; embeber las particulas por medio de un aglutinan-
te que llena, por lo menos parcialmente, los espacios intag
granulares; y aplanar las particulas en por lo menos una ai
reccién preferente bajo el efecto de una presién, a fin de
que tomen una forma lenticular que confiera al producto u-

na estructura estratificadt. = = = = = = = = = = = = = = = B

2.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque las particulas se disponen separadas u-
nas de las otras y porque el zglutinante se dispone de mo=-

do que llene completamente los espacios intergranulares. - -

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ce-
recterizado porque las particulas se disponen en contacto
¥ porque el aglutinante se dispone de modo que deje subsis-

$ir entre ellas cierta porosidad. = = = = = = = = = =@ - = =

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~-

racterizado porque el tamafio de las particulas es sensible-

mente MNIforne, = = = = = @« w = - . = = = - e - - - ..'... -

5.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, ce-
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racterizado porque las particulas son de tamafios diferentes.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac
terizado porque las particulas se mezclan con fibras libres

¥ eventualmente con ofras materiag, = = = = =« = = « = = = =

T+~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac
terizado porque el aglutinaente se adhiere sblo superficial-~

mente a las particulas, = = = = = = = = - e

8.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac
terizado porque el aglutinante penetra profundamente en las

particwlas, - = = « ~ = - e e o - I I e

9.~ Procedimiento segin le reivindicacidén 1, carac

terizado porque el aglutinante es relativemente flexible, -

10.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

racterizedo porque el aglutinante es rigidos = = = = = « = -

11.- Procedimiento segin la reivindicacidén 1, ca=-
racterizado porque se aplica un revestimiento al producto,
antes del aplanado de las particulas, de forma que penetre
v se adhiera en los poros abilertos de la superficie de la

eStructura, = = = = = = = e . - - - . - E .- .- -

12,~ "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ESTRUCTURAS
DE PRODUCTOS RELATIVAMENTE COMPACTOS". = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de doce hojas, foliadas y mecano

grafisdas por una sola de sus caras y de una lémina de dibu~
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jos que la ilustra,

BARCBLONA, 5 FEB, 1968
. P A M CURELL SUNM®L
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