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10.

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de REGGIANI, S.p.A., entided iteliena, domi-
ciliads en Bergeamo (Italia), Quartieri Reggiani, por
WAPARATO PARA EL SECADO DE TELAS HUMEDAS DE LA ES-
TAMPACION",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un apa-
rato para secar telas recién estampadas en una méqui-
na egtampadora, cuyo aparato es particularmente ade-
cuado para secar telas tricotadas o telas fdcilmente
deformables, que acaban de ser estampadas en una mé-
quina estampadora a la lionesa.

A fin de secar telas aun himedas de estam-
pacién es necesario hacerlas pasar por una cdmara de
secado en la que existe una ventilacidn de aire ca-

liente; de acuerdo con las técnicas conocidas, la te-
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le es hecha pasar por une cdmara secadora tendiéndole

sobre algunos cilindros de soporte y de arrastire, ade-
cuadamente espaciados entre si de manera que la tela
os mantenida libre de contactos durante su peso por la
primera perte de la cdmara secadora. De esta manera,
no_obstante, lg tela es sometida & cierta tensidn ne-
ceseria para eviter que la misme, a causa de su peso,
forme una curve catenaris y roce contra slgunas partes
fijas de la cdmara secadora.

Ademds, es sebido que para secar telas hi-
medaes de estampacién, que pueden ser deformadas fdcil-
mente o que tienen una mele resistencia mecdnica, tal
como géneros tricotados, es necesario que durante el
paso por el secador la ‘tela no sea sometida a tensic -
nes o deformeciones que aliernen la homogeneiéad de di-
cha tela y de la estampacidn; ademds, como que en estos
tipos de materias, el color de estampacidén impreso so~
bre una de las superficies, generalmente pasa, asimis-
mo, sobre la cara subyacente de la tela, es necesario
evitar que, durente la fase de secado, tempoco quede la
superficie subyacente de la misma en condiciones de rozar
ningin érgano fijo o mévil, ya que este roce perjudica-
ria le estampacién o produciria manchas en la tela a cau-
sa del corrimiento del color.

Pare evitar los inconvenientes mencionados an-
teriormente, uno de los sistemas utilizados actualmente

es el de acoplar la tela tricotada que se trate de es?

tampar, & una tela de soporte subyacente y de resisten~
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cie suficiente, la cual acompefia la tela durante la
fase de estampacidn y la subsiguiente fase de secado;
la tela de soporte subyacente es gcoplada a la tela en-
tes de que este Ultime sea alimentada a la mdquina es-
tampadora, y es separads de ella después de salir del
gsecador,

El sistemz mencionado anteriormente, presen~
ta, no obstante, la desventaja de aumentar considera-
blementellos gastos de estampacidn, ya que la tela de
soporte subyacente que sea utilizada, ha de ser limpia-
da y secada cuidadosamente antes de ser utilizada de
nuevo; eparte de ello ha de ser reemplazada al cabo de
cierto periodo de tiempo.

Es objeto de la presente invencidn el pfo—
porcionar un aparato pare secar telas recién estampadas
en particular, telas tricotadas o similares, sin que
las mismas sean sometidas a esfuerzos o deformaciones
perjudiciales.,

Otro objeto es el de proporcionar un aparato
secador en el que no hay peligro de que la estampacién
afin fresca de le tela, se altere.

Un objeto ulterior es el de proporcionar un
aparato secador sencillo, préctico y econénico, sin la
carge de gastos adicionales pare el lavado y secado de
la tela de soporte subyacente y, particularmente ade-
cuado para sSer acoplado a una méquina de estampacién
& la lionesa.

Como que la presente invencién, tel como se
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véré nds adelante, no prevé el empleo de la tela de
soporte subyacente usuel, como es natural, es utili-
zado, ventajosamente, acoplado a aquellas mdquinas es-
tampedoras en las que no es necesario el empleo de di-
cha tele de soporte subyacente.

Estos objetos son alcanzados ventajosamente
por medio de un aparsto pars el secado de telas ain
himedas de estampacién, perticularmente telas trico-
tadas otelas fdeilmente deformables, constituido por
une cdmare de secado que estd cruzads longitudinelmen-—
te por una banda traensportadora continua, a la cusl
es acoplada la tela que se trata de secear y que es, de
esta menera, arrastrads & lo largo de dicha cdmars; es-
tando el citedo aperato constituido, asimismo, por me-
dios insufladores de aire caliente, colocados enci-
me de la bande transportedora, eperte de 2l menos un
dispositivo pare el lavado automdtico de dicha bande
despuds de oamde paeso a través de la cémara, asi como
algunos medios para impartir a la citads banda el mo-
vimiento de errastre, hebidndose previsto medios de
control pere este movimiento.

La presente invencidn serd expuesta, shora,
nmediante le siguiente descripeién detallada, con re=-
ferencia. al dibujo anexo que es facilitado meramente
para fines ilustrativos y en el que la figura inics re-
presentada, muestra, en una forma esquemdtica y en sec-
cién longitudinel, el aparato secador de acuerdo con

la presente invencidn.
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Con referencia a esta figura, el aparato de
acuerdo con la presente invencidn estd constitufdo subs-
tancialmente por une banda transportadora cont{nua, for-
nmada por una tela metdlica 1, preferiblemente de bronce.
Bsta tela metflica es sostenida por los cilindros 2 y
3, el primero de los cuales es el eilindro de mando
que cbmunica el movimiento de iraeslacién a la fela me-
tdlica, mientras que el cilindro 3 es un cilindro de
transmisién, montado loco y que es hecho girar por la
propia tela metdlica,

A lo largo del trayecte de la tela metdlica
1 se han previsto varios rodillos locos 4, de soporte,
los cuales sirven pera evitar que dicha tela metdlica
se ondule, sin necesidad, con todo, de someterla'a une
fuerte tensién para mantenerla plana. Los cilindros 2
y 3 asf como los rodillos 4, estdn montados sobre dr-
boles que son solidarios de la estructuba fija del apa-
rato. El cilindro de mando 2 es accionado, a través del
dispositivo de transmisién de cadens, 5, por el motor
6o

La bande transportadors 1 pasa a través de la
cémera de secado 7 cuyas paredes estdn termoaisladas a
los fines de evitar cualesquiera dispersiones de calor
hecia fuera.

Dentro de la cédmera seoadora, sobre tode su
longitud y encime de la banda transportadore l, se ha-
1llan colocados unos dispositivos 8, adecuados pars in-

suflar aire caliente sobre la tela 9 que se ha de se-
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car; estos dispositives pueden ser, por ejemplo, ven—
tiladores axiales o centrifugos, y funcionan en un ci-
clo substancialmente cerrado 1l indica los extractores
pare los vapores procedentes de la tela que se estd
secando, los cuales son accionados por los motores 10,
El aire fresco necesario entra por las aberturas 1l2.

Los ventiladores 8 estdn colocados por enci-
ma de la bands transportadora 1l a f£fin de evitar la pro-
duccidn de cualquier posible oscilacidn w ondulacién de
la tela 9 a causa de la ventilacidn.

Ia banda transportadora 1 entra y sale de la
cdmare secadora por rendijas 12 hechas en las paredes
de la oémera.

La pieza de la tels 9, al salir de la md-
quine esteampadore 16, adn himeda de estampacién, cuan=
do se gsepera de la tela de estampar, pasa bajo un rayo
de luyz, no representado en la figura, que controla la
célula fotoeldetrica 13,dispuesta para detener el mo-—
tor 6 cuando la pieza de tela 9 interrupe el rayo de luz
esto es, cusndo se levante de su posicidn regular, por
ejemplo & causa de la interrupoeidn del movimiento de
avance de la tela en la méquina estampadora 16.

De esta maners la pieza de tele que atraviess
la méquina de estampar y el secador, nunce se halla so~-
metida a fensiones o deformaciones.

La célula fotoeldetrica 13 controle la para-
da, mientras que la célula fotoeléctrica 17, contiola

la puesta en marche del motor 6, en forma subordine-
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de al movimiento paso a paso de la tela cauchutada en
una mdquina estampadora a la lionesa.

Luego la pieza de tele 9 es acoplada o la
bende transportadora 1 que la arrastra en la direccién
indicada en el dibujo por la flecha, a través de la cé-
mare de secado, sin que se produzcan tensiones u ondu~
laciones de la tela; al salir de la cémara; le tela se-
ca es conducida 2l almacén,

Ia banda transportddora l, hecha de una tela
metdlica, es limpiada de los depdsitos de colores de
impresién, por medio de un cepillo rotativo 14, sumer-
gido en uns pequefia cubeta 15 que contiene egua o di-
solvente, y la banda, lavada de esta menera, es secada,
entonces, durante su recorrido de retorno a través de
la cdmars secadora, evitdndose, de esta forma, la posi-
bilidad de manchar o perjudiear la tels estampada en la
carrere subsigulente.

Eg obvio que todos los materiales utilizados
pare la construccién de los verios elementos del apa-
rato de acuerdo con la invencidn, as{ como las dimen-
siones y la forma de estos elementos, pueden, en la
préctica, variar de acuerdo con los requisitos, sin caer

fuera del alcance de proteccién del invento.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-
tente de invenci{n:

1. Apaéato para el secado de ‘telas himedas
de estampacidn, ?articularmente adecuado para secar
telas tricotadas. o telas susceptibles de ser defor-
mades fdeilmente, caracterizado por el hecho de estar
constituido por una cémera de secado, cruzada con to-
de su longitud por uns banda transportadora continua
2 la cual es acoplada la tela & secar que es arrvastra-
da, as{ a lo largo de dicha cdmara, estando el aparato
constituido, asimismo, por medios insufladores de aire
caliente, colocados por encima de la banda transporta-~
dora, habiendose previsto al menos wun dispositivo para
el lavado automdtico de la banda transportadora des-
pude de cada paso a través de la cdmara, 2s{ como me-
dios pare lmpartir a dicha banda el movimiento de arras-
tbé, ¥ medios de control pera dicho movimiento.

2Aparato para el secado de telas himedas de
la estampacién, d& acuerdo con le reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que la cdmara secadora
estd constitufde por paredes termoaislantes y estd
provista de rendijas para el paso de la banda trans-
portadora.

3. Aparato para el secado de teles himedas

de la estampacidn, de acuerdo con las reivindicaciones
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1l y 2, caracterizado por el hecho de que la banda trans-

portadora continua estd formada por una tela metdlica
preferiblemente de bronce,
4. Apareto pars el secado de telas himedas
50 de la estampacidn, de acuerdo con les reivindicacio-
nea 1 a 3, caracterizado por el hecho de que log citados
medios pera insuflar el aire caliente sobre la superfi-
cie superior de la tele a secar, con ventiladores.
5. Aparato para el secado de telas himedas
100 de la estampacién, de acuerdo con las reivindicaciones
1l a 4, caracterizado por el hecho de que el dispositivo
lavador automético estéd constitufdo por un cepillo ro-
tativo, sumergido en un 1fquido de lavado.
6. Aparato pars el secado de telas hﬁmédas de
15, la estampacidn, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado por el hecho de gue, entre log disposi-
tivos que accionan el movimiento de la banda transporta-
dore se ha previsto el menos un dispositivo de célula
fotoeldctrice sensitiva, que intercepta le pieza de te-
20, la cuando sale de la méquina estampadora.
7, Aparato para el secado de telas himedes de
la estampacidn.
La pregente memoria consta de nueve hojas fo-
lisdas, escritas a méquine por une sola ocera.

Bercelona, 4 de Noviembre de 1966
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4 de noviembre de 1866

REGGIAN
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