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Ea conocildo que los procedimientos para eligerar el hormighn
de construccidn consisten sn emplesr &ridos poco densos o spor-
ter entre ellos vollmenea incorporadog de poce densidad que
normalmente llegan a ser de aire.

En la generalidad de la geogrfifia, donde ea dificll encontrar
&ridos poco densos, la meyor perte de los procedimientos con~
gisten on aportar al hormighn volimenes de aire mfs o mencs
asbundantesg en forma de burbujes obtenidas por aditivos que por
diverses reacciones las produban en cantidades que, 0 ‘tlenen
poce influencia en la densided del material resultante o mer—
nman su resistencis por la imposibilidaed de empleer fridos con
una granulomsetria de eficaz coeficlente de trebajo.

También es conocido gue cuanto meyores mon log volimenes uni-
tarlos empleados en la constitucidn del hormigén para ser en-
vueltoz por el correspondiente aglomerante, menor es la centi-
ded necesaris de dste pars obtener la compacidaed deseeda.

Bl presente procedimiento persigue la congecucifn de un hormi-
gbn ligero mediente la eportaciln sl miamo de volUmenes de aire
lo suficientemente grandes para que den una granulometria que
consuma poco aglomerante (generalmenta denso) 2in mermsr de ma-
nera notorie la resistencis del materisl resultente Y ereando,
al mismo ‘tiempo, celdes independientes que proporcionen sisla~
miento térmico, solstico y antihumeded, sdecusdos para aplicexr
el materiél resultante en muros de cerramiento de edificlos.
Para aportar & un hormigbn voldmenes de sire relativamente gran-
des é independiented, féoiles de manipular, sin reacciones qui-
micas gue mermen la resistencia del material resultente, y que
permitan emplear &ridos con una granulomeirie adecusda para oon-
seguir resistencia, se prevéd, de acuerdo con esta invencifn in-
corporar el asire dentro de cépsulas convenientemente estudiades



pera que por su precio resulten econbmicas, por su forma y
tamsfio sean resistentes sin mermer la resistencia del hormigbn
y por su naturaleza sean impermesbles (81 es praciso) para con-
gaguir la impermesbilidad del produc'to‘raaultanta.

5 Batas cépsulaa continentes de aire deben tener una forma tal
que, cago de ser necesario armer el hormigén con verille de
acero 0 con csbles para congeguir "hormign armado o pretensa-
do%, no tengan con el material férrico mis contacto que el mi-
nimo imprescindible pare permitir asi la méxima adherencia del

10. aglomerante al acero y conseguir un armedo reslmente eficaz,
El hormigén esté destinado principalmente a trabajos de com~
pregifng la forma husca que mejor =oporte los trebajos de com-
presife de la esfera. ILa forma geométrica que, sea cusl sea su
posicidn, menos consacto puede tener con una lines recta o un
154 plano, tambien ea la eafera.
Inego la forma ideal que deben tener les cépsulag continentes
del aire que, de acuerdo con este invencidn,se incorpora al hor-
mign para gue no mermen, O meno# mermen, la resistencia del
mismo ¥y pare que ‘tengan el menor contacto posible con les vari-
20, llag de armedo, edg la esfera.
Botas esferag deberdn ser totalmente huecas o de material po-
rodo o poco densgo, gegin la economie o ligereza ¢ resistencia
y eislemiento que ge pretenda obtener. Tambien podrén ser to-
dag del mismo o de distinto tamafio para obtener una granulome-

25, tria adecusda 21 £in propussto.

E1 hormigén empleado como aglomerante y que constitulra el ma-
cizado de los espacios intersticlales entre lag esfaras podrd
ger de cualquier calidad, de acuerdo con la reaistencia o ais-
lemiento pretendido, y por el moldesdo que le proparcionarén

30. lag egferitas eportadag trabajard en forme de innumerasbles bo-
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vediteg que e la estructurs mis edecusds psra un buen trebajo
a compresidn.
El material constitutivo de lag esferag podréd ser ocualquiere,
bien gean macizag,de madera, serrin comprimido, escorie, paja
comprimids, cerfmica, etc., etc., 0 huscas de metal, crisial,
cerémice o materiales plésticos, segin el fin & que se pretenda
degtiner el material resultante.
Suficientemente descrito el objeto de la presente invencibn,
as{ como la forma de ser llevado a la préctica, se hace constar
que podrd ser varisble los materiales, dimensiones, proporcio-
negt y, en gensral, aquellos otros detalles, accesorios o secun—
darios que no alteren, cambien o modifiquen la esencialidad
propuestas
loz tirminos en que queda redactada esta Memorie, son clertos
y fiel reflejo del objeto deserito, debidndose tomar con carac—
ter amplio y nunce en forma limitativa,

HQOZaA
BEn resumen: La PATENTE DE INVENCION, recaerd sobre las partiou—
laridades de las sigulentess

18 .- Procedimiento para la fabricacidn de hormigbn ligero, re-
gistente, alslante, impermezble y susceptible de armado, carac-
terizado porgue en la masa de un aglomerante de hormigdn se
incorporan waiformemente pequsfias cépsulag huscas o macizaa,
distribuidas de manera que no impidan el paso de lag varillas

0 oables de armado o pretensado.

28 ,~ Procedimiento para la fabriocecidn de hormigdn ligero, re-
glstente, aiglante, impermesble y susceptible de armado, seglin
la reivindicacidn primeras, caracterizado porque las cédpsulas

son egférilocad,
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38 .~ Procedimiento para la fabricacidn de hormigén ligero, re~
glgtente, alslante, impermesble y susceptible de armedo, segfin
lag reivindicaciones primera y segunda, caracterizado porque
lag ofpsulas esféricaes pueden ser huecas o macizas.

48 .- Procedimiento pera la febricacidn de hormighn ligero, re-
gistente, aislante, impermesble y susceptible de armedo, segin
lag reivindicaciones primersa, segunds § tercers, caracterizado
porgue las cépsulas esféricas son de madera, serrin comprimido,
egcoria, paja comprimide, cerdmice, metdlicas, de eristal o de
materiales pléaticod,

58 = WPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HORMIGON IIGERO, RE-
SISIBNIR, ATSIANIE, TMPERMEABIE Y SUSCEEITBIR DE ARMADO.

Todo tal y como queda deserito y reivindicado en la pre:;ente
Momoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por wne sole
de sua carag,
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