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Bste invencidén se refiere & almohadillas abrasivas para
fregado que lleﬁan incorporada una composicién limpiadora s6lids,
las cuales son de particular aplicacién en el hogax.

Hasta el presente, en las almohadillas limpiadoras abra-
sivas que comprenden una composicién s6lida de limpieza, se ha cnplog-
do un elemento abrasivo de. estructura abierta,ipor ejemplo lana de
acero o una oapa de fibras sintéticas, situedas en torno a una pasti-
1la ¢ & unos trozos de una composicién sélida de lavado, por ejemplo
jabén. La estructuras abierté es esencial si se pretende que la dlmoha-
dilla quede libre ae todo atasco por la meteria eliminada de las su~
perficies lavadas sin méds que un simple snjuague y pars permitir que
se produzca contaocto entre la composicidén y el liquide de lavado. Perg
la estructura sbierta del olemento ha exigido que, para lograr una
longevidad razonable en el uso de la almohadilla, la composicién sé—
lida limpiadora dispuesta en su interior presente la forma de una fa=
bleta o pastilla o la forma de grénulos de mayor dimensién que las
aberturas. No obstante, en el uso, la pastilla se rompe en trozos, al-
gunos de los cuales se deslizan por las aberturas. Las partes restan-—
tes se disolverdn, al igual que los grénulos, disminuyendo de tamafio
¥ tendiendo a deslizarse hacia el exterior. Algunas composiclones
limpiadoras quedan fdoilmente reducidas.a pasta cuando se mojan y,
por tanto, pueden seor exprimidas durante la utilizacién., EL 1Iquido
de lavado puede disolver muy répidamente la composicién al usarse la
almohadilla fregadora. Por otra parie, tal almobadilla excluye por
completo el uso de composiciones limpiadoras en polvo de grano grueso.

Otras proposiciones han sugerido la impregnacién de una
membrana o esponja con composicién limpiadora, bien sea wniformemente
& su través o sélo en su superficis. No es fdcil conseguir en la prdc+

ftica una,almohadilla de eficacia limpiadora aceptable asl como de

longevidad en su utilizacidn, ya que adolece de los oitados inconve-
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-como la salida de una solucién de la composicién limpiadora yara que

| htmedo, y ser inerte con respecto & la soluoién. La capa se extiende

nientes de rédpida disolucién ¥y pérdida de la composicidén en forma de
particulas separadas, en el uso.

A La presente invencién vence estas desventajas mediante
disposicién de una capa de proteccién en torno a la composicidn sélid:
de limpieza. Esta capa es de un material que presenta cavidadeé, las
cuales cuando se utiliza la alm§hadillg con agua, permite la entrada

del agua para que ésta se ponga en contacto con la composicién, asi

entre en acoidén limpiadora respecto a la supverficie que se trata de
limpiar, La capa debe ofrecer tambidn una alta resigtencia a la humec

tacién, resistencia & la deformacién estructural permanente en estado

completamente en torno a la composicién, y esotda asi como regulador
de la dispersién de la composicién, a fin de impedir tanto la pérdida
de trozos de la composicién como une pérdida indebidamente rdpida por
solucién. Si bien puede ﬁtilizarse més de una capa de pioteccién, es
prreferible disponer wna sola.

’ Para lograr propiedades ébrasivas, se provee asimismo la
almohadilla de un elemento abrasive en su exterior.

Esgta invencién se refiere, pues, & una almohadilla de
fregado que comprende una composicién limpiadora sélida rodeada de
una cana protectora a modo de barpera, en la que por lo menos uno de
los lados exteriores de la citada capa protectora va unido a un ele-
mento abrasivo de.estructura abierta. De preferencia, el elemento
abragsivo rodea a la capa yrotectora o barrers,

El;tamaﬁo real de los huecos de la ocapa protectora depen—
de de la naturaleza de la composicidn limpiadora que se ubilice; si
se emples wna pastilla, los huecos pueden ser relativamente grandes,

¥ si se emplea un polvo fino, han de ser pequefios. Cuando dentro de

la capa protectora existe una composicién limpiadora en polvo, esca~

T
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millas o grénulos, no se seldrd, al sacudir, una cantidad imporbante
de la composicién limpiadora. Si la capa protectora tiende a retener
el agua, haciendo que la composicidn limpiadora se haga pasta, la 7
capa proteotora debe ser de fal clase gue no escurra una cantidad no-
table de pasta al exprimirse durante la-utilizacién. Son capas pro- '
tectoras adecuadas las hechas en espuma natural o sintética 0 en es=
puma de material celular, ldmina de polialquileno perforada, tejidos,
géneros de punto y géneros trabados, no tejidos, tales como el Vilehe
(BT) en lémina. Resulta perbicularmente convenienie que esta capa
esté hecha en un material termosoldable o también que contenga una
resina termosoldable tal como cloruro.de polivinilo, que podrd utili-
zarse en forma que se suelden térmicamente los bordes de la capa pro-
tectora alrededor de la composicién limpiadora. Alternativamente,
puede emplearse un adhesivo normal insoluble en agua yara obitenerse
uns soldadura hermética firme. Es importante que los bordes soldados
no se separen con el uso.-Es posible conseguir que se suelde la cape
protectora, cerrdndose herméticamente contra pérdidas de particulas

y contra una entrada de liquido indebidamente répida, mediante la

compresién ejercida sobre los correspondientes bordes libres de la

capa protectors ougndo se une el elemenio abrasivo,

Son ejemplos de capas protectoras en espuma conforme a la

" inveneidn, la espuma de poliuretano, (tipos poliéter y polidsier) de

1/8-3/4m (0,3;7 - 1,905 cm) de grueso, una dureza de 15-35 kilogramos|- -

por una flexién del 50 % y una densidad de masa de 25-45 onzas por

pie ofibico (708,74-1275,73 gr-/0,0283 m3). EL politeno perforado con

orificios de haste 1/4" (0,635 em) de difmetro a intervalos de 3-13%"

(1,27-3,81 cm) resulta satisfactorio para las composiciones granula~
rgs‘y en pastillas, pero un politeno migro—perfoiado, con agujeros
del tamafio de pinchazos de alfiler distribuidos a intervalos de

1/8-1" (0,317-1,27 om) puede aplicarse en forma mis general a dife-
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al tacto a lo largo de toda su vida Util. Puede hacerse que la propia

rentes formas de composicidén limpiadora. Resulian apropizdos loz ge—_|
neros textiles, tejidos y de punto, apretados, confeccionades on fi-
bras naturales y/o sintéticas. Son tembién adetuados los géneros tra-
bados, no tejidos, hechos con fibras de viscosa, viscosa mezclada con
fibras de cloruro de polivinilo, fibras de cloruro acrilico/polivini-
lico y fibras de polidster, con pesos de 20-100 gms/metro cuadrado,
dimensidn de poros de 0,02~0,5 mm. (radio), grueso de 0,02-1 mm. y
resistencia a la humectacitn de 0,55 kg/5 om. En particular, loz gé-
neros trebados adecuados son de fibras do viscosa y tienen pesos de
40;50 gms. por metro cuadrado, iamafios de poro de 0,06~0,09 mm., grued
sos de 0,1-0,2 mm., y resistencias a la humectacidn de 1-3 kg./5 cm.
Bl compuesto de composicidén limpiadora y capa protectora es%aré, de
prefersncia rodeado por ol elemento abrasivo de estructura abierta.
La capa protectora y el elemento abrasivo pueden estar se-

)

varados entre si, unidos por sus bordes periféricos, o bien unidos
sobre la totalidad de la superficie de contacto por medio de un adhesi~
vo, costure o cualguier otro método §bnveniente. Pusde resultar. ade-
cuado utilizar un compuesto de tela o membrana y de capa protectora,
consistente la primera en wna capa fibrosa no tejide, y la segunda
en una léming elastomérica porosa, mutvamente unidas haciendo atravé—
sar oon una pluralidad de agujas las fibras de la capa fibrosa on la
hoja elastoméricas

Cuando se trata de wna almohadilla que haya de utilizarse
intermitentomente durante un largo periodo, es decir, cuando los po—
riodos de no utilizacidn son suficientemente laxgos para que la gl-
mohadilla se seque por completo y la composicion limpiadora se endu~
rezea quedando aterronada, puede ser deseable inclulr uma capa de es-

puma entre la capa protectora o barrera y el elemento abrasivo, con

el fin de obtener una almohadilla fregadora que permanezca agradable
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celulosa de raydn, fibrs aciflica (un copolimero de cloruro de vinilo 3

E]l adhesivo es insuficiente para llenar los huecos existentes entre lad

8- | A\ smﬁ%

cena projociora proporcione este efecto, sicmpre gue conscrve izs ca-——
racteristicas arriba indicadas.

-La composicidn limpiadora s6lide puede presentar cualquicr for
ma, por ejemplo polvo, escemillas, granos, un cuerpo semi-sdlido, una
tableta o pastilla. o bolitas. Puede ser un Jabom o un detergonte no
JabonOSO, 0 una mezcla de ambos, que puede, potestativamente, coantener
perfume 0 wn germicida o aditivos para mejorar la produccidn de cspume
¥ la eficacia de limpieza, por e;emnlo elevadores de espuma,sales alcas
linas 1norg&nzcao, agentes queladores, polvo ab vo. Ia forma fisica
de las composiciones limpiadoras elegidas influird:., naturalmente, so-
bre la eleccidn de capa protectora, por ecjemplo con una composicibn
limpiadora en polvo, el Vileme (RTM) resulta una caps protectorz par—
ticularqente adecuada.

Coﬁo elemento abrasivo resulta conveniente una capa no tojide
esponjade, de fibras sinitdticas no absorbentes y no enredadas, en dis~
'posicién tridimensignal ¥ sin orden, que sean resistentes a la abrasidy

y.al agua, por ejemplo polismida, poliéster, polipropileno, acetato de

ecrilonitrilo o un acrilonitrilo polimérico) en la que se mantengan lag
fibras en diqugicién no ordenada por medio de una resina adhesiva, pod
ejemplo un latex acrilico. D2 preferencia, las fibras serdn de nylbn.

Pueden tembién emplearse fibras metdlicas, tales com& de lana de acero

o de acero inoxidable, o mezclas de ambas con las fibras sintétices.

fibras, pero recubre las fibras externas logrando wna adherencia entre

v

las mismas y los puntos de contacto entre las fibras de extensién trand
versal, con lo que las fibras mantienen su estructura esponjosa y elés
tica. Si bien la cantidad toﬁal de adhesivo aplicado es insuficiente pa
ra llenar-los huecos, penetra la superficie opuesia del elemento. Bl mé

todo preferente de aplicacidn del adhesivo es la inmersidn, es decir,

——
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Mo impregnacidn del elemento en un bafio do adhesivoe. El pomcentaje de-

huecos suele ser mayor de wa 90 ¢, tipicamente wn 95 %, y han de ser
tales que permiten el pago a su través del agua’y de la espuma. L1 grul
so de la fibre puede selecciogarse conforme sea el grado de funcidn

fregadore requerido; por ejemplo, para almohadillas fregadoras &#pc,as
puede utiliéarse wl nylon de alto denier, mientras que pars almohadi—

- llas fregadoras de menor rendimiento puede emplearse un nylon de donicy

més ligero. Generalmente seri de 25-250 micras, prefercntemente, 50 mi-
cras. Bl elemento puede llevar particulas abrasivas ya sea zobre unz

superficie, ya sobre ambas, o dispersas en su masa, usuwalmente nediant:

aplicacitn al mismo de wna dispersion de particulas abrasivas en la re
sina adhesiva por rociado o por impregnacidén. Son abrasivos adecuados
el carburo de silicio, la allmina, el carborundo, el feldespato o la

arecilla china calcinade (mologuita). Son resinas apropiadas el fenol,
formaldehido, el urea/formaldehido, el urea/formaldehido butilado, los
anhidrido/glicoles maleico y ftdlico, las resinas epoxi, de volidster

vy de poliuretano rigido. La resina ha de ser suficientemente resisten—
e & lar abrasidn y al agua pera sustentar las particulss abresivas in-
cluso bajo condiciones de frotamiento rdpido. La aceidn fregadora con-
segulda por medio de este elemento abrasivo, depende del tamaiio de las

partioulas abrasivas y del tipo y del grueso de la fibra. Ia profundi~

dad o espesor del elemento abrasivo resulta adecuada siendo'de 1/8 a
(0,317-1,27 om. ).

La almohadillg puede tener sus caras opuegstas compuesias d
clenentos de diferentes caracteristicas, es decir, que uno de sus lao-
dos puede diferir respecto a rigidez, valor en cuanto a huecos o cavi-
dadcs,Aingfediente abrasivo, cantidad de abrasivo, o grado dé dispor—
sion del abrasivo y espacio desde la otra cara. BEs preferible disponer
de olementos quo lleven en si particulas abrasives, por lo menos sobze

las superficies exteriores de las dos caras de la almohadilla y selec-
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clonar dog que tengan diferenties grados de abrasividad, a fin de que

ge adapte la superficie de la almohadilla fregadoxa al material que =&

[

treta de arrancar por abrasidn de la superficie que so limpia. Tel ol
se de almohadilla éresentaré ﬁna estimable versetilidad en el uso, @i-
bido a que un elemento que lleve particulas abrasgives gruesas propor-
clonari una accidn de fregado fuerte, mientras que un elemento despro-
visto de abrasivo o que lleve incorporadas particulas fincs dard una
accidn de fregado suave. Podrd seleccionarse el tamefio de las pariicu~
lag abragives embebides en la capa ds modo que se adapten'al uso par-—
ticular a que se destine la almohadilla. Pare una accidn de pulimento
regultan apropladas almochadillas suavemente abrasivas de un tamafio me-
dio de particula de aproximadamenre 10 n. Para lograr una buena abre-
$idn, pueden utilizarse particulas mis gruesas, por ejemplo do 100 p.
Se describe un mineral que da ux buen grado de abresidn y cue ofrece
propiedades bruffidorzs de superficie, con relacidn a las figures.

lag ventajas que ofrece la almohadilla conforme a la inwvey
cibn son la prolongacidn del periodo de uso de la misma durcnte el qug
puede jroducirse espuma, ¥ ia_prolongaciéh de su cmpleo para unc lim—
pieza efectiva. Ia capa protectora puede también propoicionar un efecH
%o de airezcidn y produce wa sensacidén agradable al tacto. las almo-

hadillas fregadoras con arreglo al invento estén indicadas fundomental

mente para usos domdsticos, pero son igualmente Gtiles para cuzlquier |

olage de operacidn de limpieza en general, en gue deba restregarse.
Bstas utilizaciones‘implican wa operacidn intermitente, para lo cual
resultan especislmente adapiadas las presentes almoha&illas. Puede,
desde luego, lograrse una larga vida activa de esita almohadilla si su
usuvario la exprime, despuds de su ubilizacidn, liberdndola del exceso
de humedéd.

la capacidad de produccidn de espuma de la almohadilla

esto es, considerada sobre la base de la vida Util de la almohadilla

yr——
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sepln la invencidn, es por lo menos doblemente bucnz que la de vme 2l

" agente pulidor del aluminio, puede ser deseable utilizar uma corposi~

mohadilla de lana de acero impregnada com un neso eguivalente de jabdng
A , .

o wn elemento comperable de nylon impregnado con el mismo peso de jabdy.
La durccidn de capacidad de fommacidn de espuma y la vida 4til de fun-
cibén limpiadora que ofrace la almohadills Ffregadora objeto de la invend
cidn supera en un 50 ¢ las correspondientes a una almohadilla que posgey
el mismo eleménﬁo 2brasivo y el mismo jabdn, pero quo esié desprovista
de la capa protectora o barrere. Por consiguicnte, esta almohadilla es
ccondmicamente mis atractiva, pese al gasto que corresponde @ la capa
protectora adicional. Hay, naturalmente, un breve periodo inicial al

comenzar a wbilizar una de estas almohadillas s oen el que no aparcce

espuma. Serd probablemente necesario estrujer la almohadilla remojada,
varias veces, pare permitir que ura cantidad suficiente de composicidn
limpiadora atraviese la capa protectora. Si se degsea ure formacidn inii-
clal dé espuma mdsg rdpide, puede dotarse el elemnto abrasivo o ia S0
perficie exterior de la capa protecégra de una capa de un jabdn de disp-

e

lueiln répida, tal como oleatode trietanclamina en agua o un detsrgente

o)

sintético; de preferencia, aplicado por rociado.

=

Aun cuando se prefiere el jabdn como composicidén limpiadox

s6lida, ya que actlia como mejorador del brillo, particularments como

cidn limpiadora ‘que sea compatible con los liguidos del lavedo de va-
jilla y que no disminuys la fommecidn do espuma. Cuando se use Javdn,
serd preferentemente del tipo sebo, coco u oleato, o de una mezcla apio-
piada de estos tipés.

Las almohadillas limpiedoras conforme a la invencién RS-
den hacerse de cualquier manera y de cualquier forma que resulben con-
venientes. Por ejemplo, el exterior de la almohadilla puede estar conyj

tituido por un elemento on forma de pieza cuadrade o rectangular do-

blada, por dos piezas sobrepuestas, 0 por une pieza tubular, cuyos boy~ -

R}
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dos libres se unan parz completar la cublierte exierna, de preferencic

7

golddndolos témicamente de modo directo o medienie wna capa zdhesiwv:
intermedia. Lo mismo diremos para la capa protectora. la resina uwitili—
zada en ol elementoro en la dispersidn de particules abrasivas puede

ser termosoldable, ¥y efeptuér'la soldadura hermética precise al apli-

carse calor & los bordes. Son aghesivos termosoldables adecuados &l clg

o sus copolimeros.

‘ La produccidn de una almohadilla del tipo de le roprescn—
tada en la fig. 1 consiste de preferencia ‘en las fasoes des insertar la
cantidad necesaria de la composicidn limpiadora sdlide dentro de uma
cubieria de capa protectora; cerrar herméticamente los bordes restan—
tes de modo que circunden estrechamente la composicidn; insertar este
- conjunto dentro del par superpuesto de hojas de clemento abrasivo de
‘propiedades -a2brasivas desemejéntes, ¥ soldarlas periféricamente por sug
bordes entre si. la soldadura térmica de todos los bordes marginales
los conforma en un borde conjunto terminél delgado, en disminucidn, f£i-
no borde gue resulta ventajoso en la limpicza de rincones. le produccié
de la almohadilla ejemplarizeda en la ilustraciéﬁ de la figura 2 consig
|| e en soldar sobre éi mismo él compuesto oépa'protectora/elemento abra~

sivo, en torno a la composicién limpiadora sdlida. Se ha ilustrado la

seccildn transversal esquemitica de una almchadilla de freger conforme

2 la invencién. En la figura 1, una almohadilla 1 comprende dos capas,
cada una de las cuales cstéd constituida por wme tela o membrana tridi-
mensional de nylon 2, de fibras de Perldn (RTM) no absorbentes y no en—
redadas, -de 50 micras de didmetro, dispuestas desordenademente y liza-
das por immersifn en una resina de poliacrilato de un grueso de 0,6 cm.
que Se:hallan en relacidn de superposicidn y que han sido soldadas tér—

micamenté, en cierre hermético, en 3, para impedir todo escape entre

ruro de polivinilo, el alcohol de polivinilo o el acetato de polivinild,

invenoidn por'las figuras adjuntas 1 y 2, vada we de las cuales e¢s wnal

(=3

i

-
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los boxdes cerrados y agegurar la lonsevidad de la estructura de 1o

5]

stas capas rodean a wna capa proiectors

slnonadilla en su utilizaoidn.

?

a modo de barrera 4 de cspuma de poliureteno flexible del tipo polids—
ter de ua grueso de }/4" (0,635 cm.) de una densided de masa de 35 on~
zas por yie ctivico (992,23 gr. por 0,0283 m3) ¥ una dureza de 28 kgs.
por wna flexidn del 50 %, con el Yorde soldado térmicamente en 5, (se
ha exegerado la holgura entre la tela 2 y la cape 4 para mayor claridad),
que & su vez rodea completamente a una pastille de jebdn 6 —una mezcia
do 75 partes de jabdn de sebo y 25 de jebdn de coco. Lz tela o membrand
2 y la capa protectora 4 son suficientemente porosas para permitir que
el jabdn realice su funcidn de limpieza cuando se sumerge la almohadilla
fregedora en agua y se restriega a continuacibn sobre la superficie que
ce trata de limpiar. Hesulte deseable exprimir una ¢ dos veces la zlmo-
hadilla a fin de generar ospuma, ya que la forna de realisacidn aqui
ilustrada no comprenée el revestimiento de jebdn de disoiucién inmediad
te & gue nos hemos referido mis arriba. Cada una de las capas 2 cémprqg
de particulas abrasives 7 de mologuita, éue posecen un tamaiio medio de
0 53150 micr.as; 18 %276 micras, 33 $ >‘53 micras, dispersadas por tods
la capa, éntre las fibras de nyldn 8, por impregnacién téenica, y Fijad
das en posicidn por una resina (ureaformaldehido) pero sin dejer de cor~
servar la estructura abisrta y esponjosa en la proporcidn de wn 9C-95 ¢
&n huecos o cavidades. Un lado 9 de la capa 2 lleve una cantidad de
abrasiﬁo doble de la que lieva ol  otro lado 10, El cierre soldado de
la caps o membrana se refuerza por medio de un revestimiento en banda
periférica de-cloruro de polivinilo 11. .

Un tomafio adecucdo de almohadilla de frezar para uso donds
tico es el de aproximﬁdamentelzé i 3" (6,35 x 8,89 cm.) y un grueso
inicial de eproximadamente 1" (2,54 om.).

En la figura 2, la almohadilla 20 comprende dos cupas do ld
.

tela de nylon 21 empleada en la forma estructural de la figura 1, cada




10

20

25

" nes por pulgada cuadrade (6,452 cm®). La Pijecién habrd do ser sufi-

‘hermétice de los bordes de la almohadilla se efectla mediante presibn
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una de las cuales sa ha unido & tma capa Protectora de 1/4" (0,535 ome

2

e

@

spume. de poliuretano del tipo polidster, 22, de densidad de mase
de 37 onzas/pie cibico (1.048,93 gr./0,0283 n3) y 28 kgs. por we lo-

xidn del 50 % (dureza) por paso de agujas 2 rasén de 40~100 proycocio

ciente para sujetar cade tela o membrana a la correspondisnte cava »rY
tectora durente la utilizacion de la almohadilla. Ias hojas integroles
de tela y capa quedan soldadas entre si por sus bordes en 23, abercun-
do en su interior wna pastilla de ﬁ§b6n 24. La espuna de polidsicr 6s
de wn grueso de 1/4" (0,635 om.), wa densidad de masa de 3] onzas/pic
otbioco (1.048,93 gr./0,0283 m3), & une dureza de 28 kas., vor une fle-
xibén del 50 %.

La. tela 21 ¥ la capa protectora 22 son lo suficientemente
porosas par; permitir que el jabdn realice su funcidn limpiadora cuan—
do se sumerge la almohadille en agua y se restriega a continuacidn zo~
bre la suporficie gue se tratz de limpiar. la tela 21 lleva en si sare-
tioulas abrasivas 25 de mologuita, de w tamefio de di@>150 micruc,

18 %376 micras, 33 % »53 micras, dispersas a trevés de la tela y li-
gadas a las fibras de nylon 26 por una resina de fenol/formaldehido,
vero sin dsjar de conservar la estructura sbierte esponjose de la fc-

la en una proporcién de huecos o cavidades de 90-95 %. ILa soldziura

de los mismos entre’si'a ma elevada temperatura y l2 eficacia do oste
cierre se refuerza.por un revestimiento periférico en banda de clozuro
Qe polivinilo 27.

Eﬁ resumen, la Petente de Invencidn que se solicita Gebord

recaer sobre lag siguientes
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nes precedentes caracterizado por el hecho de que se ligan particulas
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PETVINDICACTONES

1. Un procedimiento para le produccién de una almohadills
de fregado gue comyrende: la colocacidn de una ‘composicidn limpiadon
sblida de cardcter jabonoso o no jebonoso, en una cavidad fornnda por
una capa protectora o barrera, el cierre de la capa en torno a la com-
posicidn, y la fijacidn de un elemento abrasivo de estructura abierta
al exterior de l= capa protectora.

2. Un procedimisnto seglm la reivindicacidn 1 caraciteri-
zado por el hecho de que el elemento ebrasivo va wnido a la capa Pro-
técfora de modo que se exilende alrededor de la misma.

3. Un procedimiento segin las reivindicaciones 1 & 2 ca-

racterizado por el hecho de que la cavidad esté formeada por un sacui-

1

1lo abierto por un extremo, de espume de poliuretano, lémina de polial

quileno o un género de tela trabada y no tejide.

4. Un procedimiento seglin cualquisre de las veivindicasio

nes precedentes caracterizado por el hecho de que el elemento abrasivo

es una tela ¢ membrana ‘ridimensional, trabada y no tejide, de fibmac

.

sint8ticas no absorbentes, no enredadas, y dispuestas en desorden, do

u

preferencia de nylon, presentando un volumen de cavidades o huscos de

poxr lo menos-un 90 &, .

)

5. Un procedimiento segin cualquiera de las reivindiczclo
abrasivas al elemento abrasivo, de preferencia de mologquita, feldespa~
to o carburo de silicio.

6. Un procedimientc segin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado por el hecho de que partes del elemento abrasivo son de wn caric-
ter abrasivo diferente.

P S # . % S AT e =

T Un procedimiento segun cualquieraz de las reivindiczciol
nes diferentes caracterizado por el hecho de que se aplica un jabdn x&f

pidamente soluble en el agua ya sea al elemento ebrasivo, rya al cite—
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rior de la capa protectora.

8. Un procedimiento segin oualouiera de las reivindicaci
nes precedentes caracterizado por el hecho de que se clerren hoxméti-
camente los bordes libres de la cavidad alrvededor de la composicidn s

lida de limpieza. preferentemente aplicando sobre el borde un reves—

o

timiento periférico de una reéina’%ermosoldable, y continuapdo c0n-un
operacibn do termosoldadura, o aplicando wun adhesivo de impacto y oo~
rrando después herméticaménte por presidn.

‘ 9. Se reivindica por ﬁltimé como objeto sobre el qﬁe ha
de recazer la Patente de Invencidﬁ que se solicita: "UY PROCEDIMIEN-
70 PARA LA PRODUCCION DE UNA AIOHADILLA DE FREGADOM.

Todo conforme qued; descrito y reivindicado en la presen
te Memoria descripiiva que consta de catorce pdgin2s mecanografiadss
y dibujos adjuntos.,

Nadrid, 11 de Noviembre de 1.966

BERNARDO UNGRIA
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